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a Tovor de Don Lisrusl WAWDEZ VINAS, de nacionalidad

spaliola, resgidente en Barcelonz, Calle Cércega, 384 =
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W0 DE PASRYCACION DE TACOUSS FARA

36, por WPROCHDI:

CrLEADO FEBBITIION.

WENCRTIA DESCRIPIIVA

La presente invencion s¢ refisre a2 un nuevo

virocedimisnto para la fabricacion de tacones para cal-

ndo femenino.

W)

Vo han sido puestos en yractica diversos mé-
todos para la fapbricacidn de taconss de la clase indi-
cida en log qus inverviens el enpleo ds
do Tegine sintéiicas, combinsdas con elementos de otros
moterioles o log finsg Jde obtsner propicidslis conjun-

tas corresvondientzs a ls sunaa de las de los distintos
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componentes. Iinuitaneanents, en sstos métodos propues—
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tos se ha consesuido eliminar algunos de los ingonvé:’
nientes propics de clerteos elementos wtilizados inde-
pandientemente, wero alsunas cualidades dmporuoates,
naceserias en la conbraccion del calzado femenine con
138 escasas gscciones Gransversales cue la moda lmupo-
n2 on los disefios actuslew, han quedado todsvie sin
waa golucidn verdaderamente practica, cue proporclo-

n3 buencs resulitedos durante el uso del calzade 7 que,
al mismo Giempo sea de construccidn fécil y baraia.

T3l sucede, por ejemplo en los casos de la tenacidad

y elasticidad del conjunto del tacdn considerado como
u1 todo, propiedades éstas que le hacen registir la ma-
voria de los ezfuerzos a que ge encuentra sometido du-
rinte el uso.

Te presente invencidn tiene por cbjeto un
nievo procedimiento destinedo a la fabricazcidn de ta-
cones aplicebles a los zasetos de sefiora de tacdn sl-
2, mediante el cual se aporba uvna valiosa solucidn a
1>z problenag anteriormente expuestos, rrosorcionando
w1 medic eficaz parc btransaitir a 1o base del tazcdn to-
dos los egsfuerzos recibidos n»or la tapita, combinado
con uns egbructura suficisnte pera regpaldar este me-
d..o contre posibles deformaciones bransversales, de
forma que el conjunte adopta, vor otra parte, uns li-

Lurezea 1o Jloanzaxa nediente las realizaciones conoci~

d.i»’,S .
L1l nvevo procediniento consiste egencialmen-— 0
te en formar un blogue de meterial »izido,tal como ma~ L
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corte del zapato y caras de adhereuncia con el resto

i

del cuerpo del tacdén, en una de cuyas caras de forma
un alojamiento longitudinal con respecto del mismo, a
modo de cuna receptora de uno de log extre.iocg de un
elemento tubular elastico y curvo, monbtando los cita-
dos elementos en une matriz curas paredes han de defi-
rir las suverficies externas de dicho tacidn, y mol-
dzado en el interior de la miswma una resing sintética
susceptible de golidificerse en forus tenaz y elasbi-
ca, de forma que la care de agiento del blogue y el
wrencionado extremo del tubo quedsn aflorando sn la Ca-
ra de asiento del tacdn, v el exbtremo opuesto de dicho
tubo en el extremo de la cafla del mismo, donde es pro-
visto, asimismo, de los medios pertinentes pars la ©i-
jacidn en disposicidn recambiable de 1a tapita de apo-
yo sobre el suelo.

Por definicidm, las superficies de adheren-
cia del bloque rizido han de quedar ocluidas en la ma-—
ga moldeada alrededor de él, y de ello se infiere gue
dicho blogue puede extenderse en grado varisble en la
longitud de la pileza terminada,. Fara le mavoria de
finalidedes vracticas es suficiente que sgbe bloque ©
comprenda esencialmente la parte mds gruesa que forma
1a base o zona superior del tacdn, de forma que el
elemento tubular eldstico tiene una parte esencial de
g2 longitud en voladizo dentro de la masa de resina

gintética moldeas. Tgsas dic:insiones relativas del
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vreoque riszido y del tubo eléstico, pueden ser combina~

deg en lao forme mas sdecuads a cads caso especisl de

censbruceidn.

De
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creferencia, y con wiraes a ung menor re-—

)
-

perticidn de carzas en el arranque del elemento tubu-

A SJ)
.

5 ler eldstico, el alojamiento receptor de esta Ultimo

ee formado longltudinalmente, con regpectc de la cafia
del tacdn, en la cara delentera de este Ultimo, consi-

derado en relscidn con su posicidn de monbaje en el

10. ze08%t0.

Logs métodos operativos utilizedos para la
presta en practica del procedimiento descrito en sus
lineas esendiales en Lo que antecede, pueden ser wuy
diversos de acuerdo con las necesidades de la fabrica-

15. cidn y del utillaje disponible en cada caso, pero se
; : considers como preferida la realizascidn que, en forma
‘é puramente esquemdtica, se cita a titulo de ejemplo no

linitative de la presente invencidén en los dibujos ad-

juntos, en los cuales:

O
-
b

20. Ia fdigura 1 es una vistae en persgpectiva del

ey
=

bloque rigido en una de sus formas posibles; la figura

[

2 auestra, en geccidn longitudinal alzada, este wmismo

blogue monbado en una de las estampas de una watriz de

e moldeo; la figura 3 es una vists similer a la anterior

o5, en la que ge ha gfiadido el elemento tubular eléstico
gus ha de formar la armadurs resiliente de la cafia del

ta2én terminadeo; la figura 4 indica, en seccidn longi-

tudingl aluada el proceso de moldeo del tacdn, y la fi-
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gura 5 es una seccidn longitudinal alzads dé un tacdn
oovtenido de acucrdo con el procedimiento degcrito.

¥l procedimiento empieza por la formecidn
ds los elementos principales ~i- y -2-, respective~
mante blogue rizido y elemento tubular eldstico.

El primero de elle consiste en un blogue de
miders mecanizado de maners que presents una cars -3-
d:stinada a servir de superiicie de zsiento contra la
gwerficie inferior del corte dsl zapato al gue se ha
d: unir el tacdén terminedo, y sendas carss de adhercn~
eLa =4~ y =H= y =6=-, 1l: primers de lagtuales queds a-
proximadamente seiejante a las superficie latersles y
pasterior de dicho taooén, la segunda como superficie
ricevtora del bloque de la cafia y la. ultima adyacente
a la cara delanters del tacdn, o sea la enfrentads al
enfranque del zarato. En esbta Ultina cara -6- se for-
mo una ranura longitudinal -7-, o sea, que se extien-
de entre las caras -3- vy -5—, de scccidn en forua de
mdia cafls y de dimensiones tsles gue puede recibir
en forwa holgada ol elenento tubular elistico -3- tal
conlo se ha representado en la figura 3.

Al elemento tubular el:i:tico -2- comoke apra—
cla en las figures, se le da una curvsbura que tiene
le. doble misidn de adaptarse y servir de armadvra pa-
re, la estrecha cafia del tacdén, al tiempo que proporeio-
nerle cierto grade de flexidn elédstice que le permite
al sorber gin merma de su resistencia mecsnics, eventua-

les esfuerzos anormalss, recibidos en direccionss lon-
y
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citudineles o sransversnleg.

3 sdecuados & ce~

ube ge puede dlsgponsr los medion 1

o~
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ca cago nera el montaje del tacin y/o de la tauits.
lor ejemplo, en ¢l extremc librs del tubo =3~ ge ha

repregentado uns rosca interna -8-, susceptibls 4

[o]

recibir una esplge correspondiente y due forme parte

c¢e diche tapite recambiszble. |

Log dos elementos descritos, ~l- y -2-, gon

rontados en le cara ~9- de la parte de la matriz de in-
yeccidn -10- gue ha de Tormar la superficie de asilento

el tacdn, tal cowmo se aprecia en las Fisuras 2 v 3. EL
rrimero de ellos wedlente una espiga puntisguda -11-
que deja tan 88lo une seiinl escasa en el blocue rigido
una vez terminado el tacdn. El segundo mediante una es-
piga cilindrica -12- en la que ajusta ligeramente el
exbremo interior del elemento tubular -2-.

Le natriz de moldeo, gue, ccmo es natural,

c38 conformada de acucrdo con Ja forme externa que
53 degea proporcionar al tacdn, es cerrada mediante

13 parte complementsria -13—- en le que ge encuentra
12 colada -1li-, a través de la cusl se inyecta la re-

sina sintétice vara formar el cueriyo general -15-—, que

1..ena todos los esvacios librez de leo watriz 7 se ad-
hiere firmemente a las superficies expuestas de los dos
e..ementos ~l~ y -2-, cuyo aspecto, una vez desmoldeado,
ers el gue 8e ha representado en la figuwrs 5.

Se aprecia que la cafia del tacdn se encuen-

t1a armads vor el elemento -2~ que transmite los cag-
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fuerzos longitudineles directemente a la parte sude-
rior o de encleje a la base del zapato. Por otra. par-
te, este elemento, al ellenairse de resina sintética

el espacio comprendido entre €l y las paredss de la

Ui
.

ranura -7-, cueda firmemente anclado de modo que re-
ziste en forma particularmente favorable los posibles
esfuerzos cue la punta del tacdn reciba en sentidos
transveirsales. En cuanto al cuerpo de relleno -15-,
1tilizendo una resina sintética adecuedamente tenaz
10. 7 eléstica, cual es una poliamida o un poliurciono,
constituve una proteccidn para el elemento tubular
cue, de esgta formé, puede quedar reducido a dimensio-
18 que no implican un aumento de peso apreciable con
respecto del conjunito del tacdn.
15. In el ejemplo descrito -¢ ha supuesto gque
ce utiliza un procsso (e moldeo por inyecciodn. Se com-
prende, no obstante, que es igualmente posible utili-
zar cualquier otro procedimiento susceptible de pro-
poircionsr el mismo resultado. La rosca del extremo del
20. el.emento tubular también puede ser siUbztituide por cual-
quier otro m=dio adecuado a la clage de tavitas recai~
blables utilizad s en cada ceso.
Por lo demds, seran independientes del obje-
t¢ de la invencion, los detalles y caracteristicas avu-
25. xlliares smpleadas en la puesta en orachica de la mis-
ma, por quedar todo ello comprendido dentro del espi-

ritu de lag siguientes reivindicaciones.
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Se reivindica como objeto de ia presante pe~
tente de introduccidn:

1. Procedimisnto de fabricacidn de tacones
nare calzado femenino, ceracterizado por el hecho de
former un blogue riido de menera que presente una ca-
ra de asiento contra la superficie inferior del corte

del zapato ¥ carss de adnerencia con el regto del cuer—

o del tacdn, en uns de cuyas caras se Iorwa un aloja~
miento longitudinel con rasgpecto del mriiw, g modo de

cuna receptora de uno de los extremos de un elemento
tubular curvo y eldsgtico, montando estos elementos en
vne metriz cuyas paredes han de definir las superfi-

5 externas de dicho tecdédn y moldeando en =l interior

cle
de la wisma una rogine sintética susceuwtible de golidi-

ficarse en un estado tenaz y elgstico, de forma gue la
cera-de asiento del bloyue y el mencionade extremo del

tubo quedan aflorsndo en la cara de aslento del tacon

o
-

7 extreno opuesto de dicho tubo en el extremo de¢ la
ceila del mismmo, donde es provisto de medios receptores
¢e lo tupita de epoyo contrs el suslo, en disposicidn
fécilnente recanbiable.

2. Procedimicnto de fabricecidn de bacones

pera calzade femenino, segin la reivindicacion 1, carac-

;...:

crizado por el hecho de Former el bloque rizide de me-

nera que compiends esencielmente la parte de meyor sec-
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cion transverssl o Zona superior
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¢l elewento tubular eldstico en su alojemiento de Lo~
. me cue presente una varte substencial de la longitud

en oladizo dentro de la nass de 1o:ine sinteltice mol-
5. deads alrededor de dicnos elewentos
3. ifrocedimiento de fabricacidn de taconcs
varn celzede femenino, -wsin le reivindlcaeidn 1, ca~-
recierizado poraue &l alojsmiento recepltor del elemen—
t0 btubular eldstico es formadce longitudimalmente, con
10. res)ecto de le cafis del tacdn, en la cara delantera de
ésty, conpiderado cu relascidn con su ;osicidn de mon-
tads en el zapato.
4. Procedimiento de faoricacidn de tzcones
rera calzadce femenino.

15. La presentc memoria descriptiva comsta de

nueve hojas foliandas escritas & macuing por una sole

Barcelona, a 29 de mayo de 1962

AT rary
Jﬂ.,:l'n’.r.,[!. Dl
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