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79 09679, depositada el 10 de Abril de 1*979 por la solicitante, 

y titulade¿lPasaAer. destinado a la  fijación en el suelo da pos-í 

tes o de estacas y dispositiva que sirve para al hincado.de ap­

ta pasador", se ha descrito un pasador constituido por dos por­

ciones de placas metálicas perfiladas, preferentemente en zig- <

zag, formando cada una une aleta conformada para facilitar su
penetración vertical en el suelo y ofrecer, una vez hincada, 
una resistencia transversal, comprehdiendo la citada aleta un
borde replegado con el fin de constituir aa$ vaina prismaties

* * *abierta según una arista, estando embotadas estas dos vainas la 
una en la otra para formar una camisa prismática central que se 
extiende a lo largo de toda la altura del pasador.

Un pasador de este tipo proporciona un anclaje Eficaz 
de un poste que esté simplemente introducido en la camisa^*sin [ 
que sea preciso empotrarle. Este pasador es fácil de coíoÁár y : 
suficientemente rígido incluso cuando se ha realizado con chapa.
delgada. !j

La presente invención tiene por objeto un procedimien-; 
to para la fabricación de pasadores del tipo anteriormente indi! 
cedo, apto para reducir las operaciones de mecanizado y las per!
didas de metal, permitiendo una fabricación en continuo a par- j

¡tir de una banda y permitiendo la obtención de formas diversas ¡ 
adaptadas a todas las necesidades. }

El procedimiento según la presente invención se caree-! 
teriza principalmente porque la vaina subdividida se obtiene 
por perfilado de los dos bordes de una banda destinada a la forj



nación de upe pluralidad de pasedopes, mientras que cada una dá 
las aletas se obtiene por recortado, por una parte, perpepdicu- 
larmente a las generatrices de les vainas para formar segmentos 
de banda perfilada que tengan, respectivamente, una longitud co 
rrespondiente s la altura del pasador y, por otra parte, para 
cada segmento, según un plano diagonal.

Este corte diagonal de cada segmento proporciona dos 
aletas, eventualmente plegadas o centradas en el transcurso de 
la operación de perfilado de los bordes y cuyas vainas, no pre 
sentan ventajosamente como abertura mas que una ranura destina­
da a permitir el inter-enclavado de las dos vainas de dos*ale­
tas que se ensamblaran preferentemente entre si por declizamien
to de sus vainas respectivas, una en la otra, se encontrarán

* * * *

cortadas en bisel en una extremidad y, sin mecanizado suplemen­
tario, conformadas con una punta apta para la penetración,sien 
do muy pequeña la pérdida de metal correspondiente y caliendo } 
por si solo durante el corte diagonal. ..* !

Otras particularidades, asi como las ventajas déla 
presente invención se pondrán de manifiesto claramente a la luz 
de la descripción detallada siguiente. i

En el dibujo adjunto: ¡
¡

La figura 1 es un esquema de los segmentos de banda 
perfilada y cortada destinado a ilustrar el procedimiento de la 
presente invención. !

La figura 2 representa el ensamblaje de semi-segmentost
de banda para formar un pasador.

La figura 3 es una viste de perfil de una camisa de 
pasador obtenida por inter-enclavado de dos vainas de los semi- 
segmentos respectivos; y

Las figuras 4 y 5 representan en vista por el extremo i



dos ensá&blajés diferentes de loé mismos semi-segmentos con" 
plegado disimétrico.

El procedimiento de la presente invención, en un pri­
mer modo de ejecución, consiste en establecer, a partir de una 
banda de gran longitud por ejemplo de chape, un perfilado en 
continuo, por medio de una prensa, por plegado de los bordes dt 
la banda para constituir vainas 1 y 2, eventualmente, por ple­
gado o centrado de la porción de banda intermedia 3, y en pro­
ceder, igualmente en continúo, al recortado del citado perfila­
do en segmentos A^B^, ^ Por medio de cortes que serán su­
cesivamente perpendiculares a las generatrices de las vainas y 
diagonales, es decir que tengan un ángulo de segmento tal como 
A^B^ con el ángulo opuesto a este segmento. . '

Todos los semi-segmentos A^, B^, etc., son rigurosa­
mente idénticos en el modo de ejecución de lo figurs 1 en la
que la porción de banda intermedia 3 ha permanecido plana.-y en¡

ila que las vainas 1 y 2 son perfectamente simétricas. Serjfp lo 
mismo si la porción de banda 3 hubiese sufrido un plegado pimé-q 
trico. Las vainas tienen una superficie prismática abierta* sel 
gón una arista, presentándose esta abertura como una simple ra­
nura 11, 21. Se observara que, en estas condiciones, el corte 
diagonal entraña, para cada semi-segmento, un pequeño desperáis 
ció de metal tal como 10 6 20 que cae, por orra parte por si so¡ 
lo. Así pués no es necesario un repas de mecanizado para eli­
minar estos desperdicios, merced a los cuales se obtiene un sn-¡i
guio de ataque sobre un pliegue, lo aue aumenta la rigidez del ¡ 
pico y permite una penetración mejor del p8S8dor en el suelo. !

Debe indicarse que en lugar de practicar los cortes 
sobre une banda desenrollado continuamente, se podría utilizar 
un trendb corte fijo, o disponer de cualquier otra manera el



^ # # e  va'p̂ .d'á' 'Kapg'ierbs ̂ de baBda peb'filadá a la*vbz¡^ c^BreápoB^l 
-̂ áwá'Bi a' la Bltura de un pasador, como se verá
a coatiaueciáB.

En efecto, aun cuando sea posible utilizar como para-
Rao de los gemí-segmentos T ! **!

V , .  ^se p^ferira para formar cada pasador, ensamblar dos sómi-seg^ 
meatos presentando, como maestra la figura 2, el semi-segmento 

detrás del semi-segmento B^, habiendo conservado este &1ti­
mo la porción ilustrada en la figura 1, mientras que A^ se ha 
girado de maners que la punta 22 de su vaina se inserte en la 
ranura de la vaina B^, en la extremidad con corte recto de es- 
t8 dltima Vaina: se ve oue de este modo dos de las caras de la 
vaina A^ se encajan en el interior de la vaina B^, mientras 
que la tercera cara de la vaina A^, que está prolongada por la 
aleta, permance exterior a la vaina de B^. Esta disposición 
aparece en la figura 3 en la que las caras de A^ se han'dbsig- 
nado por A ^, A^^ 7 Iss de B^ por B^, Eg'évi- !
dente que si las dimensiones de las dos secciones rectas*&e 
dos vainas son rigurosamente idénticas, subsistirá un intervs-;
lo g entre las caras B^^ y podrá ser ventajoso, para obte-j
ner u??. mejor encajado, suprimir este intervalo reduciendo la i 
sección recta de una de las vainas (en este caso de la A^) con¡ 
relación a la otra (B^). }

Se ha representado en trazos discontinuos, en la figu-í
íra 2, la posición final de A^ en el pasador terminado. Las dos! 

puntas oblicuas de las vainas de A^ y de facilitan evidente­
mente la penetración del pasador en el suelo. No es necesaria 
ninguna soldadura para la realización del pesador. La camisa 
central obtenida por inter-enclavado de dos vainas tiene un do-



4e m̂ tâ . , trea psrah, lo ^ue m e jo rs .lp ,^
gidéz.. Por otpa perte, puede obtenerse una gran variedad da

formas, segdn las necesidades.

En Isa figuras 1 a 3* se han ilustrado pasadores cuya 

camisa central tiene como sección recta un triángulo equiláte­

ro: conviene señalar que este forma de ejecución, particularmsá 

te ventajosa, es muy d if íc i l de realizar con los procedimientoí 

conocidos.

En función de las necesidades, se puede realizar evi­
dentemente, por medio del procedimiento descrito, un cierto n&- 
mero de vainas de sección cuadrada, rectangular, o que tengan 
otra sección poligonal apropiada.

En lugar de ser plana, como se ha representado en la 
figura 1 o con plegado simétrico, como se ha representado en 1^ 
Irlgura 2, la porción de banda intermedio que conecta las dos 
vainas podría tener un perfil fuertemente disimétrico, cómb se 
ha ilustrado en las figuras 4 y 5. En este caso, seg&n la mane4 
ra en que se encajan.los dos semi-segmentos y entr6.sl, ¡ 
se ootiene un perfil de pasador plano, como se ha ilustrado en! 
la figura 4, o un perfil de pasador en el que las dos aletas 
forman entre sí un ángulo agudo, cono se ha ilustrado en la fi4 
gura 5. lo que puede ser ventajoso en ciertas utilizaciones. j 

La banda perfilada podría, en lugar de ser metálica, ¡
estar constituida de materia plástica, algunas técnicas conocí^

!
das de moldeo comprenden por ejemplo a la vez 18 aplicación de¡ 
una tracción y de una compresión sobre el perfilado en curso ' 
de formación, que permite realizar bordes perfilados semi-cerre 
dos sobre una banda de este tipo. ¡

Descrita suficientemente la naturaleza del invento, 
asi como la manera de realizarlo en la practica, debe hacerse ¡



constar que las disposiciones anteriormente indicadas son sus- 
certibles de modificaciones de detalle en cuanto no alteren su

^principio fundamental.

t
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REIVINDICACIONES
1.- Pasador para el anclaje en el suelo especialmen­

te de postes y estacas, a partir de una banda, del tipo que 
comprende una camisa prismática una de cuyas caras al menos es. 
tá prolongada por una aleta conformada para facilitar su pene­
tración vertical en el suelo y ofrecer una resistencia trans- 
versal, caracterizado porque presenta un perfilado de una<ban­
da destinada a la formación de varios pasadores con el fin'de 
formar, sobre cada uno de sus bordes, una vaina prismática rec 
ta (1, 2) que tiene, a lo largo de toda su'longitud, una-aber­
tura (11, 21) según su arista de unión con la porción de banda 
intermedia (3) que une las dos vainas; un corte de la banda 
perfilada, por una parte, perpendicularmente a las generatri­
ces de las citadas vainas prismáticas (1, 2) para formar'Iseg- 
mentos (A^, B^, A2 , B2 ) de longitud igual a la altura del pasa 
dor, y, por otra parte, para cada segmento, según un plano dia 
gonal (A.j, B.]).

2. - Pasador según la reivindicación 1 , caracterizado 
porque la citada abertura es una ranura (1 1 , 2 l) que permute 
el inter-claVado de las vainas (1, 2).

3. - Pasador según las reivindicaciones 1 ó 2, carac­
terizado porque los dos semi-segmentos (Â , B^) obtenidos por 
corte diagonal y perpendicular a las generatrices están ensam­
blados por deslizamiento de las dos vainas respectivas una en 
la otra.

4-.- Pasador según las reivindicaciones 1 a 3, carac­
terizado porque la citada porción intermedia (3) se pliega si­
métricamente en el transcurso del perfilado.

5.- Pasador según las reivindicaciones 1 a 3, carac­
terizado porque la citada porción intermedia se pliega disimé-



Pasador según una de laá reivindicaciones 1 a 
5, caracterizado porque las vainas (1 , 2) tienen úna sección
recta en forma de triángulo equilátero.

7.- Pasador según la reivindicación 6, caracterizado

secciones desiguales dimensionadas para reducir el intervalo

ínter-clavado.
8.- Pasador para el anclaje en el suelo especialmen­

te de postes y estacas; tal y como queda sustancialmente des­
crito en la presente Memoria, e ilustrado en los dibujos adjun 
tos.

Esta Memoria consta de 8 hojas escritas a máquina 
por una sola cara. ,

porque las dos vainas (Â1 1 ' ^ 1 2 , A -13 y B u ' B-tgy ^13^ "tienen

2 3 EHE. ''3#-
Madrid,
Paul M0RA1Y.

J. M. 6C!HEMÍEBP Y P93!B0
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