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- El Modelo '.ae utilidad a que se refiere la pre:senté Mo
moria, se destina a garantizar la explotacién y la propie~-
dad exclusivas, en todo el territorio nacional, de un reei
piente ligero perfeccionado para usos varios.

“Nos referimos?ﬁarticularmente'aAun‘necipienta d£1~#ig
po construido con'matériales pléasticos que comprénde;ﬂn,-f

cuerpo tubular cuyos extremos estén cerrados con sendas ta .

pas acopadas, la superior con una boca roscada para montar

el conjunto valvular adecuado, cual recipiente ha sido pro
visto de unos particulares medios de enlace que procuran -

su estanqueidad ante unas presiones interiores que pueden

llegar a alcanzar las 25 atmbsferas ségﬁn se describe y --

reivindica en el Modelo de utilidad n? 269.641 (X) del mis

mo solieitante.

Estos recipientes son de finas paredes a las quéiéé -
dota de la suficiente resistencia para resistir presiones
por medio de un bobinado exterior de’hilo'envsentidoira&ial
¥ en sentido polar. cuyo bobinado mantiene al mismo tiempo
lafunién entre los citados cuerpo tﬁbular y tapas. Segln -
el Modelo antes mencionado, los bordes extremos del cuerpo
tubular van introducidos en unas ranuras de cierta pyqfun—
didad previstas en los bordes de las tapas acopadas y éuyas
ranuras han sido previamente rellenadas con resina de Slll
cona la cual resulta comprimida en el montaje contra el ==
fondo y las paredes laterales interior y exterior de las -
ranuras, formando una junta estanca de trazado quebrado -
que ocupa todos los espacios existentes entre las citadas
piezas y que asegura la estanqueidad hasta un determirado

limite de presién.

" Con los mismos elementos bhsicos, el recipiente ligero
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pePteceionads que 8hor se Tégistra, ikcorpora Unos HueTes:
medios que ¢onsiguen ura unién estanca defﬁéyér'resisten;
cia anté las présionhes y ello ampiia notablemente los casos
de aplicacién del mismo. Tales medios cdnsistén en un aﬁi-'r
110 t8ricé 'que :¥h ‘dispuesto entre el borde dél cusrpo tuby o
Iér y él‘fondbﬂﬁﬁ?lﬁ”ﬂﬁnﬁré“dé lé"tapa7que‘1é*éam§ﬁenﬂe;*?; 
en ‘dos enrnllamientos eéuatdriéles de doble tejido de fibré
de vidrio gue se solidarizam a los materiales plésticos del
cuerpo tubular v de las tapas EOn_un pegamehto adecuado que
se deja secar antes de aplicar el bobinado exterior de hilo.
Ios mencionados enrollamientos se aplican sobre el re

cipiente mantenide presionado en un Gtil que empuja contra

‘las ‘tapas de manera que los anillos téricos resulten defor

mados por dicha domprésién, debiendo esperarse el secado -
del pegamento aglutinante antes de que el recipienté;géh -
desmontado del citado Gtil para ser montado en el Gtil de
bobinar el hilo. Este secado puede ser acelerado medigute
un calentamiento con infrarrojos gue estimula la separa- -

cién de ros componentes vol4itiles del pegamento. De la ma=-

nera expuesta, se refuerzan extraordinariamente los medios

de estanqueidad del recipiente el cual, una vez termip&do,

mantiene la misma apariencia exterior que hasta el presen-
te. | : }:.
‘Pars mejor comprensgibn dsl objeto y sblamente é‘éitu-
lo de ejemplo, se adjunta una hoja de planos en la gque se
representa una combinacién de vista lateral y seccibén ra-
dial en alzado del extremo superior de un repiente perfec
cionado seghln el Modelo, que es réplica del extremo infe-

rior y en el que, para mayor claridad, no se ha expresado

el bobinado exterior que recubre al conjuntoc mediante pa-
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‘bular como de las-zonas de los pordes de las tapas,

.tede tipefd@ dargrmaq;aﬁaa diamatralep tanto del auargg 1;1:1"Y

biertas por el-enrellado-de fibra d4e vidrionencaladaﬁzmieg'

tido.axisl.. . . ;;\ e ﬁ7 W.f

Segfin lo diaeﬁaﬁé,'puede'vnmwefel»cﬁergea$nbﬁlﬂr*—L¢f
y la tapa superior -2~, ésta cen una ragurg,gxial‘aqéguiéé L
borde que, en su fondo, acoje a un anillo térico -5~y en.

su espacio a la masa de resina de silicona. que determina -

la formaclén de: la gunta anular =4 de secclén en forma ds

"g"., Esta unién proauce exterlormente un escalonamlento éﬁ
didmetro que se recubre en primer lugar con un enrollamien
to-de al menos dos wvueltas de una banda de tejido frp0,~5-
sobre la que se aplica un segundo enrollamiento de al menos
dos vueltas de teiido basto -6-, los dos de fibra dg widrio

y aplicados con aportacién de un pegamento adecuado para -

- saturar leos citados tejidos y adherirse a los materiales -

plésticos const;tutlvas del cuerpo tubular ~l- y de ;a ta-

pa -2-. De esta manera, 8l secarse el pegamento los snro-

llamientos formarén una especie de zuncho que recubre..la -

]
“ v

unién de las dos piezas y asegura la permanencia de la com
presién que defcrma al anillo térico =3-, o sea la éé&én—
queidad del montaje en cualquier momento de la manipulacibn
del conjunfo del recipiente.

El recipiente ligero asi constituido tiene diferentes
aplicaciones, pudiendo ser mencionadas como més idbneas en
el.presente momento industrial las que se refieren a insta

» . * * -
laciones para el calentamiento, tratamiento, depuracién y
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descaleificacién de agua en las que. la presién interior que
se crea en los recipiéntes que contienen las sales y los -

carbones depuradores prohibis hasta el momento la utiliza-

cibébn de recipientes que no estuviesea construidos con ace-

ro inomxidable, los cuales'pueden ser éhora sustitu1603~eba
gran ventaja econémica por recipientes l;geros construidos
con materiales plasticos tales como PVC rigido (cloruro dé
polivinilo) y ABS (acrilo-nitrilo butadiel stireno).

Son” variablec las circunstancias de tamano, forma y -

material particularmente referidas a cada uno de los elemen

tos que integran el conjunto del recipiente ligero, en el

que pédré ser variado-tqdo aquello que no. suponga una alte
racibén de la esencialidad del objeté expueste >n la pasada
descripeibn, la cual deberd ser considerada en su més ém-
plio sentido y no como'una limitacién de posibilidaﬁés}de
realizacién,

Ia invencién que se ha descrito, cuyo objeto esinu§vo

y no se ha divulgado ni practicado en Espana, comprende las

siguientes




- REIVINDICACIONES

la,~- Recipiente ligero perfeccionado para usosAvﬁrioa,

del tipo construido con materiales plisticos ya conocido -

en el Modelo de utilidad no 269,641 (X), del mismo solici-

tante, que compi‘ergde un cvue,r-po' tubular de finas p“a.redéavc_g_

115. yos,bofdes van alojados en sendas ranuras previstas en los
| bordes de dos tapaé acopadas y previamente rellenadas con
resina de siliconé, cual montaje estanco esté.asegurado y
reforzado mediante un bobinado exteriof de hilo que recu=

bre en sentido radial y en sentido polar, caracterizado -

120. pobque, antes de recibir la aplicaqién de 1a‘resina de si-
licona gue constituye 1é junta'de hermeticidad, en el fdnf
do de la ranura de cada tapa va dispuesto un anillo térico
que, en el montaje, toma contacto y resulta deformado vor
presibébn del borde circular del cuerpo tubular,

125. ‘ 28,~ Recipiente ligero perfeccionado para usos iqrios,
seglin la reivindicacién la, caracterizado porque, sobre el
escalopamiento de didmetro que se prbduce en cada acopla=-
miento del cuerpo con una'tapa, se apliéa un enrollamiento
ecuatorial de doble tejido de fibra de vidrio confignradd

130. por una primera capa de al menos dos vueltas de tejiaoifi-
no y, sobre ella, una segunda capa de al menos dos vﬁeitis
de tejido basto, las cuales son aplicadas con aportacién -
de un pegamento adecuado para saturar los citados tejidos
y para adherirse a los matgriales plésticos constitutivos

135. del cuerpo tﬁbular yla tapa, formé&ndose una especie de zun
cho que recubre la unibén de ambas piezas y cuyo secado pue

de ser acelerado mediante un calentamiento con infrarrojos

que estimula la separacién de los componentes volétiles del



égamento aglutinante,

Seg'fm se describe y reivindica en la presente Memoria
deécriptiva 'que. consta de siete hojas foliadas y escritas
por v'tma- _sola' .earai..':y.'gc~ompaﬁa&a de una hoja de dibujos.

Madrid, a'aghg de Marzo de mil novecientos ochenta y
cuavtro.‘ |

.P.A.,

A. ARTICHA FERNANDEZ.
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