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IEMORIA IESCRIPTIVA
que se presenta pare unir a la solicitud
de
PATENTEZE D INVENCION

formulads €l 7 de junio de 1962, con el nim, 278;049

en

BESPAEA
por VEINIE afios

a nomore de IGNATZ AIOLF KIRCHNER, de neacionalidad aus-
trieca, residente en Glorietitegasse 17, Viena, Austria,
por:
"UN PROCEDLUMIENTO PARA LA FABRICACION s U ACERO 8 AR
MADURA PARA HORLIIGON' .-

Son oconocidos aceros para construcciones de hormi
gén m2jorados en frio, cuyas secciones de barre estén
ahuecadas en la zona del niocleo. La fabricacién de tales
aceros perfilados para construcciones de hormigdn, requie
re dispositivos muy costosos en los trenes de laminacidn,
que adenmis estén expuestbos a grendes esfuerzos, y vor lo
tanto, son propensos a averiarse y necesitan reparacio=
nes f:recuentes, lo que lleva consigo une pérdide de tra-
bajo. Tales hierros para construcciones, ahuecados en su

nlcleo, se construyen con una seccidn de forme de anillo
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j : circular cerrado, mediante laminado sobre un mendril, o

; bien, treténdose de un acero vara construcciones con un

; nicleo hueco cortado, que desemboca con una Tranura en su
% superficie envolvente, por medio de un procedimiento de
‘ 5 estirado especial, en €l que en la hilera penetra ung es

pecis de dedo, de forme correspondiente s la del nicleo
. hueco. &llo presupone grandes fuerzes deforuedoras, es-

pecinlmente debido a las acwaulaciones del mmterial, y

con ¢llo, frecuentes averfas del dispositivo de estira-
- 10 do. Pero bambién los nlicleos huecos, no cortados, de ace

ros para construcciones que pueden ser fabricados median

te ur. proceso de laminado, requieren instalgciones de la

minacifén especiales, que puedan aguantar los elevados
esfuerzos en la deformacidn de los aceros para construc-
15 ciones,

Il invento se refiere a wn procedimiento pare la
fabricacidn de un acero para construcciones de hormigbn
en forma de barra, mejorado en frfo y shuecado en la zO-
ns de su ndcleo, y trgta de sugtituir la forme de treba-

20 jo de hasla hoy en dia, por una mucho wis sengilla y, por
lo tanto, de abaratar los gastos de adquisicidn parae la
instalacibén destinade a la fabricecidén de los aceros parae
construcciones de hormigbn, as{ como también de evitar fa
1llos ea el proceso de fabricacibén, Susbancialmente consis

25 te el invento en que un perfil intermedio, de forua de ba
rra y de seccién eplansda por laminacién, se enrolla, con
prefercncia immedistemente después de su fabricacidn para
former una seccidn de barrs hueca, después de lo cual es
nejoraco en frio, de la msnera en sf{ conocida, Un proce-

30 dimiento prefrente se consigue enrcllando el perfil inter-
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medis de forma de barra para fomear uns barra redonda

mediante fuerzas de deformacidn que actiean contra una :
de sus superficies laterales, empleando para ello, por |
ejem)lo, una hiler: similar a una tobera que &aproxima
entro s{ sus bordes estrechos y que continuswente defor-
ma su seccibn transversal plane pera formar le barra re-
donds de seccién bransversal abierta, aproximadamente de
foru: de anillo circular. Bl perfil intermedio de forme
de burre plane, puede al mismo tiempo ser hecho pasar a
presién a través de la hilera de forms de tobera, bajo

le accidn de las fuerzas defornsCoras, Bl invento se ex-
tience asimismo a la realizacién especial de la hilera
para la realizacidn del procedimiento, hilera que, de
acuerdo con el invento, estd constituida por al menos dos
cuerros de forma de cubeta, divididos longitudinslmente,
que en estado cerrado presenbtan en sus superiicies inte-
riores superficies de trabejo que se complementan entre

si y que enrollan la seccibén transversal plana o de for-
nie de cangl del perfil intermedio de forma de barrva, pa-
ra former una barra redonda con seccibn transversal abier=

ta, de forme aproximadanmente de anillo circular, mante-

niéndose la posicidn cerrada de los cuerpos de formz de
cubeta por medio de fuerzas que actlan cenbralmente so-
bre ellos; Une forms de construccidn preferente se obtie-
ne,»cuando la hilera consiste en dos cuerpos de cubeta di-
vididys longitudinaluente, que estén unidos entre si por

medio de une bisagra longitudinel, mientras que para man-

tener la posicidn cerrada de los cuerpos de cubeta, se pug
den prrever listones accionadas por via hidrdulica.

Bn el dibujo ha sido representado esquemdéticamente
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en las figuraes 1 y & el proceso de deformacién de un per-
£il intermedio de forums de berra, plano en su seccidn,
para formar un acero para construcciones de hormigén en
forma de barra redonds, mientras que las figures & y 4 o

5 y 6 muestran sendas vistas frontales o representacio-
nes en perspectiva de la deformacién de dos perfiles in-
termedios planos de secciones distinbas, pars obtener a
partir de cada uno de ellos un acero pare construcciones
de hormigSn de forua de barra redonda, todo ello a esca-
la algo mayor, La Tigura 7 muestra la hilera vista de cos-
tado, y las figuras 8 y 9, secciones segln las lf{neas VIII-
VIII o IX-IX de la figura 7, En la figura 10 he sido re-
presentada en seccién transversel, une forume de realiza-
cidn nodificada,

De acuerdo con las figuras 1 y 2, un perfil inter=-
medio J, predeformado en un tren laminador 1, 2 para re-
cibir una secciln transversal sustancialmente rectangular,
es conducido bajo la presién del tren laminador, a una
hilern 4 similar a una tobera y directamente contigua al
tren laminador, que debido a su configurgcién especiagl,
enrolle a la seccidn transversal plana pers formar una
seccidn transversal anular, de modo yue los bordes late-
rales del perfil plano se aproximen hasta dejar entre ellos
una ranura 5 mds o wenos ancha, que parte de una cavidad
6 del nicleo, lo que se realiza por medio de fuerzas de

deforamcibén de la superficie interior de la hilerxs 4, que

actian contra la superficie exterior del perfil, deforma-

de. en forma convexa, lentro de la hilera se puede prever
un nicleo de forme correspondiente, que vigile la seccidn

transversal hueca del acero para construcciones de horui-
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gén. lhora bien, tembién puede eventualmente disponerse

detrds de la hilera 4 otro tren laminador, o eventualmen
te tanbién un dispositivo de trefilado, con objeto de
apoyar el proceso de Tabricacidn, que también puede ser
facilitado haciendo pasar repetidas veces el perfil in-
termecio o el perfil del acero pars construcciones de
hormigdn a través de un dispositivo de recocido, monta-
do delante o detrds de la hilera,

Seglin se desprende de las figuras 3 y 4, puede el
perfil intermedio plano tener un grueso irregular y ser
en el centro mis delgado que en los bhordes laterales, Ie
este nodo se favorece la deformacidn y adewds son recal-
cadas en la deformacidn las cupas de melerial de la sec-
cidén 1ransversal plana que estén vuelbtas hacia el nicleo
hueco, de¢ modo que el acero para construcciones de hor-
migdn, deformado en forma de barra redonda, tiene de nue-
vo el mismo grueso por toda su superficie de seccidn trans-
versal, después de abandoner la hilera, Un efecto similar
gse puede conseguir mediante la forma de seccidn del scero
para construcciones en forum de barre plana, que puede vexr
se en las figuras 5 y 6 y en la que los bordes laterales
de la barra estén inclinedos formando un dngulo &gudo con
la superficie lateral del perfil que forma la limitacidn
interior del nicleo hueco después de la deforumacidn pars
la obtencidén de la seccidn de barrz hueca,

A continuacidn de que el acero hueco para construc-
ciones de hormigdn ha recibido su forme de la maners desw
cerita y por la que experiments ya una consolidacidn sus-
tancial de su estructura, se consigue una mnejora sdicio-

nal mediante una torsidén ulterior y/o una torsién de es-
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tirado del acero para congtrucciones, Los nuevos aceros

para construcciones de hormigén, fabricados de la mene-

ra descrita, lLienen frente a un acero Torr de iguel seg
cién, un 1fmite destinedo sustencialmente wds elevado
que, oclasificado correspondientemente, puede auuentarse
hasta un esfuerzo admisible de aproximadamente, 6,000
kg/cma; La capacidad detadhesién y efecto de unibén sumen
ta, foente al acero Torr, en alrededor de 75 j, consi-
guidixlose gracius el shuecamiento del nicleo une gran ecg
nonfe frente a la seccibén maciza del acero lorr, debido

& un lenor conswio de material;

De la menera descrita se pueden fabricar barres re-
dondais que, aparte de una estrecha renura entre los bor-
des laterales de la barra plane primitiva, poseen un per-
£il anular totalmente cerrado; La deformecién del perfil
plano intermedio para obtener un acero para construccio-
nes redondo, se puede realizar eventualmente también en
une. fase de trabajo especial, independiente de la fabri-
cacibn del perfil pleno intermedio, siempre que no se le
aé imporbencia por wotivos téenicos al aprovechaumiento
del culor de laminado de le barra de partida, Dado el ca-
80 se puede dar al perfil de barra plana por enrollado
una forue de seccibén de forma de ranura, antes de ser in-
trodusido en la hilera de forma de tobera, para seguida-
mente enrollarlo hasta su forma definitiva. Con anterio-
ridad al proceso de enrollado, se pueve proveer la Su-
perficie lateral de la barra plana, que envuelve direc-
temenise &l nicleo hueco, con cavidades @ manera de ranu-
ras, jue favorecen el enrollamiento siguiente. En deter-

minadas cirounstancias ge puede dotar al perfil inberme-




dio con rebabas en uno o en sus dos lados;

a hilera para la realizacidn del procedimiento
consiste, seglin la forms de realizecién de acuerdo con
las fisuras 7 a 9, en dos cuerpos 4', 4" de forma de

5 cubeta, formados por una divisién longitudinsl de la hi-

lera y que estdn unidos articuladamente entre sf por me-

dio de una bisagra longifudinal lateral 7. Ln estado ce-
rrado tienen las superficies interiores de los dos cuer-
pos de cubeta 4 y 4", superficies de trabajo que se cou-
10 plementan entre s{ y que de la seccidén plana segin la
figura 8 correspondiente a la seccidén de introduccién del
perfil intermedio de forma de barra, pasan paulatinamen=—
te a la seccidn abierte, aproximedamente de forma de ani-
1lo oircular, de acuerdo con la figura 9. Graciasa esta
15 forma se facilite sustancislmente la inbtroduceibn en la
hilera del perfil intermedio de forma de barrs, que es
introducido entre los dos cuerpoB de cubete estando la hi-
lera ebierta, después de lo cual se consigue la posicién
de cierre de la hilers por medio de fuerzes de cierre 8
20 apropiadas, que gctian centralmente sobre los cuerpos de
oubete; La barra plena es al mismo tiempo enrollada, di-
recterente después de ser fabricada, por medio de fuerzas
deforsadoras que & Su paso por la hilers actlan sobre sus
superiicies lateréles parecconvertirle en une barra redon-
25 da cor. secoibn abierta de forme de anillo circular;
La hilers puede estar formads en lugar de por dos,

también por varias partes de forme de cubetza, y los cuer-

pos de cubeta pueden estar unidos entre si a través de
sendos: pistones accionados por via hidrdulica, que asegu=-

30 ren le posicidén de cierre de la hilera, Lsta construccidn
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de una hilera consistente en dos cuerpos de cubeta, pue-
de verse en la figura 10. Los dos cuerpos de cubeta 4' y
4" estén unidos con sendos pistones hidrfulicos 9.

) Esta solicitud, que corresponde a la presentada en
Austria, oon fechs 9 de Junio de 1961, bajo el mimera
A 4487/61 y feche 27 de Febrero de 1962, bajo el ndmero
A 1613/62, se acoge a los beneficios del articulo 51 del

vigenie Listatuto sobre Propiedad Industrial,

NOTA

Los puntos de invencidn, propia y nueve, que se pre-
sentan para que sean objeto de esta solicitud de Patente
de Invencidn en Lspafia, por VEINIE afios, son los siguien=-
tes:

13; - Un procedimiento para la fabricacidén de un ace
ro para constrmicciones de hormigdn de forme de barra re-
donde, ahuecédo en la zona de su ndcleo y mejorado en frio,
caracherizado porque un perfil intermedio de forma de ba-
rra y de seccibn transversal, aplanada por leminacién, es
enrol..ado, con preferencia inwediatamente después de ser
fabricado, para former una seccién de barra hueca, después
de lo cual es mejorado ulteriormente en frio, de la mane-

re. en si conocida.

28; - Un procedimiento de acuerdo con la reivindica=-
cibén i., caracterizado porque el perfil intermedio de for-
ma de barra, es enrollado mediante fuerzas deformadoras
gque actlian contra une de sus superficies laterales, por

ejemplo, dentro de una hilera similar a una tobera que

aproxima entre s¢f sus bordes estrechos mientras que defor-
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ma. constantemente la seccién plana, pera asi formar una .
barra redonda con una seccidn abierta, aproxiumedanente
de forasm de anillo circular;

3%, = Un procedimiento de acuerdo con la reivin-
dicacidn 2, caracterizedo porque el perfil plano inter-
medio de forms de barra, s hecho pasar & presidn a tra-
vés de la hilera de forma de tobera, bajo le accidn de
las fuerzas de deformacién;

42; - Un procediniento para la fabricszcidén de un
acero de armedure pare hormigén;

Tal y como ge ha descrito en la lHemoria que ante-
cede, representado en los dibujos que se acompailan y
con lcs fines que se han especificado.

Esta lemoria consta de nueve hojas escritas & wh-

quina por una sola de sus caras,
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