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miento para la construccién del elemento de marco le venta=

‘na.

- 2 - REF: PA/W l/i "Sch i*
prltzen

El invento se refiere a un elemento de marco de venj
tana, en especial para vehiculos, con un marco de metal quej

enmarca el borde del cristal de la ventana, y a un procedi-| -

El invento se refiere asimismo a un dispositivo pa=

ra la construccidédn de un elemento de marco de ventana, con

.una capa de plistico o similar que emnmarcsz total o parcial-

mente el borde del cristal.
Por la solicitud de patente alemazna publicada n€
2.855.055 es conocido un elemento de marco de ventana, que

se puede sujetar desde el exterior del wtehiculo, Peitel

had 1

que el cristal esti enmarcado en su periferia en uff Jarco

assa

de plastico confeccionado por el procedimientc de moldeo

por inyeccibén. A este respecto el marco de plidstico esté

L o

reforzado por tiras de metal, que o bien estin embufides en

*% sa  we
., *we

~é1, o bien estén previstas como borde exterior. Las tiras

de metal sirven por una parte para reforzar el bords <zl

aarpe e

marco y, pof otra parte, para recibir tornillos, espigas y

as B0 4,
S ate

51m11ares, destinados a fijar el elemento de merco enwlﬁ cgl
rroceria uel vehiculo. Las partes.receptoras estan flaar
das directamente en las tiras de metal, y sobresalen eﬂica-
da caso unilateralmente del contorno exterior del perfil
del marco.

En el elementn de marco de ventaﬁa conocido por la
solicitud de patente alemana publicada ya mencionada es
inevitahle que, debido a lecs coeficientes distintos de di-
latacién del cristal, del marco de plastico, de las tiras

metalicas de refuerzo y de las piezas de sujecién, el ele-

mento de marco se deforme como un todo al ser confecciona- .
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do. En su montaje en el hueco de ventana de la carroceria-
del vehiculo, estas inexactitudes de tolerancia tnicamente
pueden ser compensadas en la medida en que lo permiten las
propiedades de resistenpia mecanica del pléastico que forma
el marco para el cristal. En efecto: segin el gradd de iaf
deformaciones es necesario gue las fuerzas de traccidn, pre
sién y torsidén del elemento de marco, nada despreciables,
sean aguantadas después del montaje exclusivamente por la
seccidn transvérsal del marco de plastico, Puesto que una
transmisién de fuerzas entre las piezas de éujecién en la
carroceria del vehiculo, y la enmarcacidén del borde del
cristal tiene lugar exclusivamente a través de la -sgcwvidn

transversal del pléastico. Ello es también el motiépjﬁﬁ que

sees *

en la forma de realizacidn conocida sean necesarias seccio-
nes transversales muy grandes para las partes del marqo de

ccccc

pléastico, que requiercn unas cantidades considerables -de ma
terial, y que con ello encarecen el elemento de marco de
ventana.

amema e

De la soliecitud de patente alemana publicada n°
tiene 1ugar el revestimiento con plastico de los borde§ del
cristal, y c¢bémo ha de estar conformado un molde correspon—
diente de colada por inyeccién.

E]l invento se ha propuesto evitar los inconvenien-
tes mencionados, y presentar un procedimiento econdémico pa-
ra la construccién de este elemento de marco de ventana, en
el el que el marco de plastico esté descargado de soportar
y transmitir fuerzas.

El invento tiene, ademés, la misién de proponer un

dispositivo, con el que sea posible dotar cristales de ven=-
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de sujecidn siguiente a aquella, destinada a la suggcién

de elegir muy pequefia la seccidén transversal del enmarca-

tanas en una sola opsracién, y por el procedimiento de colg
da por inyecciédn, de un marco de plastico, a la vez que se
pretende evitar el peliigro de rotura del cristal al sujetarn
se los cristales en el molde de colada por inyeccién. N

* El1 elemento de marco.de ventana de acuerdo con el
invento esté‘caracterizado por el heého de que el perfil
del marco estd constituido pcr una seccién transversal pe-
filada circundante, o bien por varias piezas parcialeg; que
posee‘o poseen en cada caso una parte receptors para el

_ .

cristal, que solépa el borde del cristal, aﬁoyéndose estre-
chamente cgntra €l al menos en élgunas zonas, y una parte
en la carroceria del vehiculo, y porque la parte fépéépora
y la parte de sujecidén estén embutidas en una capa &Z ilég
tico o similares, a la vez que la capa de plastico, visto

e - L

en seccidn transversal, sobresale un poco de los cagpoﬁ max
ginales, al menos de la parte receptora de cada casarwz
En el elemento de marco conforme al invento, las
fuerzas de presidén actuantes entre las partes de sujgéién
¥y el borde del cristal son conducidas exclusivamente?%iira—
vés de la seccifin transverssal metalica del perfil deftﬁé%—
co o de las piezas parciales, de modo que resulta poé&ﬁi%
un apriete exacto y uniforme del perfil del marco a todo
lo largo del borde del cristal. E1 reborde de plastico que
rodea los bordes del cristal estad descargado ampliamente
de fuerzas de traccidn o torsidm, actuando principalmente
como cubierta para las partes metalicas del marco y su fi-

jacidn sobfe el borde del cristal. Gracias a ello se pue-~-

TN

miento de plastico, y limitarse a un minimo las necesidadej‘
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del cristal, con la ventaja de que el elemento de marin“ifie

de material, lo que repercute de manera positiva en los cog
tes de fabricacién.

El elemento de marco de acuerdo con el invento ofree
ce ademds un aspecto éptico exterior muy agradable, puesto A
que por una parte el marco de plastico se puede elegir muy
uniforme y plano, mientras que por otra parte no son necesa
rios refuerzos metilicos, visibles desde fuera,.para la =ta-
btilizacidén adicional de la seccidén transversal de plastico.
Aparte de ésto permite el eiemento de marco un escalonamien
to en extremo plano entre el plano del cristal.y'el plaro

del borde de fijacidén de la abertura de ventana de la carro

-
. i

~u
cerfa del vehiculo, requisito que cada vez estéd sigiéo mas

-veu
e -,

exigido por los constructores de vehiculos. T

De manera preferente, las piezas parciales estan
dispuestas sobre el borde del cristal separadas unas-ds o-
tras, y el espacio intermedio entre las piezas parcé&i@s
contigﬁas esta cubierto asimisumo ﬁor la capa de plastico.
Gracias a ello es posible montaf las piezas parcialeg,.por
ejemplo, a manera de abrazaderas suelfas, sobre el b@fﬁa
ne una elasticidad mayor que un perfil continuo de MaTGe,
mientras que se conserva la impresidn exterior total debido
a la capa de plastico continua, que cubre los diversos es-
pacios intermedios.

Es conveniente que las superficies de contacto entrg
el cristal y la caps de pléstico estén tratadas previamente
con un agente que proporciona adherencia. De manera venta-
josa consiste el perfil del marco en una seccidén transver-
sal metilica estampada, laminada, arrollada, extruida o

dolada.,.
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Como otro perfeccionamiento. preferente del elemenﬁb'
de marco de acuerdo con el invento, la parte -yeceptora y la!
parte de sujecidn estéin conformadas en cada caso como una
gola pieza. Convenientemente posee la parte receptora for—
ma de U, y la parte de sujecidén estd formada por una prolon
gacidn de las ramas, que sobresale de la base de la U. Los|
elementos de marco conformados de este modo son muy senci-
1los y pueden ser fabricados a muy buen precio. En una for|
ma alternztiva ae reélizacién poseen la parte de recepcidn
y de sujecidén forma de Z.

Una dompensacién especialmente buena de diferencias
de tolerancia entre el plano del cristal y la supe¥ficdie de
apoyo del borde del cristal en la abertura de la c@??@peria
se consigue por el hecho de que cada parte de sujecidn poseg
en su zona marginal éxterior un acodamiento unilategg}h sa-
lientes unilaterales o similares, de modo que en lajifija-
cidén de las partes se puede aprovechar un efecto de palancaj

Como otro perfeccionamiento del invento, la parte

PO Sadd

de sujecidén posee taladros o similares, para fijar el .par-

s g,
Renems

£il de marco en la carroceria del wvehiculo.

LA ELRS

..
« *e

El procedimiento para la construccidn de tal{éi%y;
mentos de marco de ventana se caracteriza, de acuerdo"égﬁ
el invento, por el hecho de que por lo pronto se colocan
directamente sobre el borde del cristal la seccidn transver
sal perfilada continua que forme el perfil del marco, o bien
los trozos parciales, con sus partes receptoras, después de|
1o cual, o bien previamente, se trata el borde del cristal
con un agente qﬁe proporciona adherencia, para seguidamente

recubrir con un pléstico el perfil del marco y al menos una

zong marginal libre del cristal, sobresaliente de los can-
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tos marginales de las partes receptoeas, en la cara ante-
rior y la cara posterior. Con preferencia se recubren las
partes receptpras v las partes de sujecidn en una misma ope
racién. Convenientemente se procede a la mecanizacidn del
perfil del marco con snterioridad al recﬁbriminto.

El dispositivo de acuerdo con el invento para lsa
puesta en préctica del procedimiento esté& caracterizado por
el hecho de due consiste en un molde divisible formado por
al menos dosiifédes, Yy que presenta dos apoyos adaptados al
curso imaginario de la superficie del cristal y que sujetan
entre si el cristal. al menos en partes, y porque ean la zona
marginzl del cristal sujeto, el molde posee una esaéfgaura
continua o interrumpida circundante, de acuerdo con;;iicona
torno del enmarcamiento de pléastico deseado.

Debido a que de acuerdo con el invento el mglda de
colada esté dotado de dos apoyos.adaptados al contofﬁO:ﬂe
la superficie del cristal, se evita que al ser sujeta la
superficie del cristal, por lo gereral curvada, se pradiz-
can puntas de tensidén, que originen la rotura del cristal.

®rsre

Gracias a la propuesta del invento se ha conseguido pﬁ?ﬁ@ez
primera que con una estructura sencilla del molde de cq}?da
por inyeccidédn, se pueda obtener de manera econdmica marcos
de cristales destinados a vehiculos autombviles.

Es ventajoso que los soportes estén separados de la
escotadura por dos nervios que limiten a ésta, dirigidos ung
hacia el otro. Se evita con ello que el material colado pox
inyeccién'entre en contacto con los soportes y menoscabe_su

capacidad de funcionamiento.

Convenientemente se encuentran los nervios de sepa-

racién, al estar el molde cerrado, separados ligeramente de
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las dos superficies del cristal sujeto. ZResulta posible con
ello que el ﬁaterial inyectado comprima parte del aire exis-
tente en el espacio de separacidn, produciendo una almohadi
1la de aire, que asegura una hermetizacién sencilla, pero
efectiva, entre la escotadura y los soportes. Para una herd
metizacidn adicional es conveniente salvar mediesnte tiras de
material elastico el espacio libre cbmprendido entre los
nervios de separacién y las dos zonas superficiales corres- |
pondientes del cristal.
.

Ha demostrado ser especialmente favorable que los
dos soportes estén hechos de un matérial elastémero o termo-
plastico, por ejemplo, de caucho de siliconsa, correspundlen-

dose las caras de los soportes vueltas entre si uon.¢a‘for~

ma superficial ideal del cristal que ha de ser suaeto.

Otra posibilidad de conformacidén de los soportes re-
sulta cuando de acuerdo con otra proposicidn del 1n§;;§p,
los sopo.ites con51sten en dos membranas vueltas entre si y
que encierren entre si un espacio.

A este respecto pueden ser orpimidas las memﬁggﬁas
contra el cristal con ayuda de un agente de presibn agfgpla-
do cualquiera, o bien de machos soportados de maneraﬁéiﬁéti-
ca. En los dos casos resulta posible una adaptacidn ﬁuéﬂa
y uniforme de las membranas a las superficies del cristal,
de wmodo que se evitan también en este caso puntas de tensidg
al sujetarse el cristal.

Ventajosamente se apoyan entre si{ las superficies
de cierre de las partes del molde sin irntercalar entre ella

una junta. Gracias a ello puede escapar el aire existente

en la escotadura, que es expulsado durante el proceso de

inyeccibn.
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| acuerdo cou la fig. 1.

En el dibujo muestrarn:

la fig. 1, una seccidn transversal del disvositivo
conforme al invento, en su posicién de cierre, ¥

la fig. 2, una forma de realizacidn modificada de

los soportes segun un detalle parcial del dispositivo de

En las figs. 1 ¥ 2, ha sido representado el molde
de colada por inyececidn. Con 19 ha sido designado un molde me
talico de colada por inyeccidn, consistente en dos mitades
20, 21, cuyas superficies de cierre 22 y 23 son oprimidas de
la manera conocida una contra la octra, sin intercalacidn de
una junta. Las mitades 20, 21 del molde presentan ééq@és es-
pacios 24 situados aproximadamente en el centro del@ﬁﬁ%@e,
asi como sendas escotaduras circundantes 25, que estadn sepa-

vare

dantes, La altura del nervio esté calculada de modo jjué&-la
separacién reciproca entre los dos nervios 26 es siempre ma-
yor que el grueso del cristal 27 al estar el molde cerrado.

Seglin se trate de que el cristal esté recubierto toda. ex.de-

ca e

rredor o tan solo en un lafgo parcial de su borde, regigg 1la
escotadura 25 forma continua o interrumpida. T

Los dos espacios 24 de las dos mitades 20 jhéi-del
molde, que se corresponden en cuanto a forma y tamano, o que
pueden ser también de tamafio distinto, estén rellenos, por
ejemplo, con una almohadilla de caucho de silicena, que formy
dos soportes 28.

Si no existen espacios 24, los soportes pueden es-

tar dispuestos también en las superficies intericres, vueltas

entre si, de las mitades del molde. Es posible también dispo+

ner uno de log soportes en el espacio 24, y disponer exclusi-
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vamente el soporte segundo directamente er la superficie in-
terior de 1a‘otra mitad del molde, de modo qu# en esta mitad
del molde no es necesaria una escotadura correspondiente al
espacio 24, En la fig. 1, los soportes 28 sobresalen don sus LV
superficies de apoys sobre el cristal 27 en tal medida hasta
més alla de las superficies 29, vueltas entre si, de ios ner-
vios 26, que queda excluido al estar el molde cerrado, un cqg.‘
tacto directo de los nervios 26 con el cristal, o sea, que en
cualquiera de los casos debe quedar entre los nervios 26 y 13
superficie del cristal ura rendija de aire suficiente.

. En el dibujo, el cristal sujeto entre los éoportes
28 ha sido representado como elemento plano. Ahorajb;én,.en
la practica no se corresponde esta forma plana cohtaﬁzéstado
ideal de un cristal. Por el contrario, &ste tiene un; forma
de superficie que difiere mds o menos de una superfigig pla-
na; casi siempre-esté curvado. Para evitar puntas dgﬁfensién
al sujetarse el cristal en el molde, es imprescindiﬂie; por
lo tanto, cuidar de que, ademas de selecciorar un material
apropiado ?ara 1los soportes, las suﬁerficies vueltgs:;ééie si]
de las almohadillas 28 de silicora se correspondan sigﬁﬁfe
con la forma ideal de la superficie del cristal 27. -

En el borde %0 del cristal que penetra en iévééco-
tadura 26 estan enchufados varios soportes fijadores 31, se-
parados unos de otros y que, al igual que el borde del cris-
tal, estén cercados por la escotadura 25. Para el funciona-
miento irreprochable del molde de colada no es imprescindible
la existencia de soportes fijadores 31. La escotadura 25 tie-

ne un contorno de seccidén transversal, que se corresponde con|

el marco deseado de pléstico.

Una vez sujeto el cristal y cerrado el molde se ;g
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'33% son comprimidas por ambos lados contra las superficiés~del

-11] &~

yecta a alta presibén, a través de la abertura de entrada %2
6 de otras aberturas de entrada que no han sido representa-
das, un material sintético pléstico, haciéndolo penetrar en
la escotadura 25. A este respecto, el aire existente en la
escotadura puede escapar a través de los canales existentes
entre las superficies de cierre 22 y 23, y que proceden de
inexactitu@es en la mecanizacidén, grietas capilares o simila-
res. Ahora bien, una parte pequena del aire es hecha pasrr &
presidn por las hendiduras que quedan entre los nervios 26 y |
las superficies del cristal, de modo que se iroduce una almo-
hadilla de‘aire, que impermeabiliza la escotadura 25 frente
a los dos soportes 28. Una vesz Que se ha solidificadc.el plés
tico, se puede abrir el molde y retirar el elementé_ﬁéumarco
de ventana terminado. | ‘

En la fig. 2 se halla el espacio 24 de cada unea de
las mitades del molde cubierto con una membrana 33 dé”gh ma-
terial apropiado, que estd sujeta en el lado inferidf del esH
pacio 24, y que posee asimismo una superficie de apoyo que |
se corresponde con la forma ideal del cristal. Una véé'gblo-
cado el cristal 27 y cerrado el molde, se cargan 1osia§%‘es-

acios con aire comprimido "P", de modo que las dos membranas
9 ’

cristal, quedando éste aprisionado. Tal como se ha indicado
en la fig. 2 con lineas de trazo interrumpido, las membranas
pueden ser oprimidas contra las superficies del cristal con
ayuda de machos 34, soportados de manera elédstica en los es-
pacios 24, en lugar de con aire comprimido. También en estos
casos es importante que las membranas estén adaptadas exacta

mente a la forma ideal de las superficies del cristal, de mo-

do que no se produzcan puntas de presidn durante el proceso
gl
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de sujecibdn.
En resumen, el Modelo de Utilidad que se solicita
debera recaer sobre las siguientes:

REIVINDICACIONES

1. Dispositivo para la formacibén de un elemént§ de
marco de ventana, en especial para vehiculos, con una capa
de plastico o similares que enmarca total o parcialmente el
borde del cristal, caracterizado porque el dispositivo con-
siste en un molde divisible (19), formado por al menos dos
nitades (20, 21) y que presenta dos scportes (28, 32) adapta-
dos al curso ideal de las superficies del cristal (27), que
sujeﬁan entre si el cristal, al menos en determinadas..zonas,
¥y porque, en 1é iona marginal del cristal sujeto, élfmélde'
(19) posee una escotadura circundante (25), continué o inte-
rrumpida, que se corresponde con el contorno del marco.desqg
do de pléstico. .

2. Un dispositivo de acuerdo con la reivindiéaéién
1, caracterizado porque los soportes (28, %3) estén separadoé
dé la escotadura (25) por dos nervios (26) o salientésté ma-
terial similares, que limitan la escotadura y estan éi%igi-
dos uno hacia el otro.

3. Un dispositivo de acuerdo con las reivindicécio-
nes 1 6 2, cafacterizado porque, al estar cerrado el molde
(19), los nervios separadores (26) estéan separados ligeramen
te de las dos superficies del cristal sujeto (27).

4. Un dispositivo de acuerdo con las reivindicacio-
nes 1 a 3, caracterizado porque el espacio libre comprendido

entre los nervios separadores (26) y las dos zonas superfi-

ciales correspondientes del cristal (27) esté salvado por

tiras de material elastico. ' ﬁg
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5. Un dispositivo de acuerdo con las reivindica-

ciones 1 a 4, caracterizado porque los dos soportes (28) con;

sisten en material elastémero o termoplastico, por ejemplo,
en caucho de silicona, correspondiéndose los lados vueltos
entre si de los soportes con la forma ideal de las superfi-
cies del cristal (27) que ha de ser sujeto.

6. Un dispositivo de acuerdo con las reivindica-

ciones 1 a 5, caracterizado porque los soportes consisten en

dos membranas (%%) vueltas entre si, cada una de las cuales
cierra un eépacio (24).

7. Un dispositivo de acuerdo con la reivindica-
cibén 6, caracterizado porque el espaéio (24) es cargaoble con
presidn "P". “;

8. Un dispositivo de acuerdo con la reiviﬁaica—

cidn 7, caracterizado porque el espacio (24) acoge macbos de

'pres1on (34) elasticos, que actian contra las membrunaa (33)

8. Un dispositivo de acuerdo con las relv1nd1ca—
ciones 1 a 8, caracterizado porque el molde presenta al me-

nos una sbertura de entrada (32) para el plastico.

10. Un dispositivo de acuerdo con las reivindica-

-ciones 1. a 9, caracterizado porque las superficies de clerre

.(22, 23) de las mitades (20, 21) del molde se apoyan una con

tira la otra sin intercalacidén de junta alguna.

11. 8Se reivindici por ultimo como objeto sobre el
que ha de fecaer el Modelo de Utilidad qué se solicita:
DISPOSITIVO PARA LA FORMACION DE UN ELEMENTO DE MARCO DE
VENTANA, EN ESPECIAL PARA VEHICUILOS.
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Todo conforme queda descrito'y reivindicado en la
presente memoria descriptiva que consta de catorce péaginas

mecanografiadas y dibujos adjuntcs.

Madrid, 2 Febrero 1.98%
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