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. “ WHIORI: DESCRIPTIVA
5! o ape se presenta para unir a la soliciiud
77981 de
PATENT?TH DI ITHVENCION
formulada el 5 de Junio de 1.962, con el nim, 277.981
en
ES P4l A
por VEINTE afios
e nombre de DIPL, ING. REINHOLD ELSEN, entidad alemané, 8-
tablecida en Pettenkoferstr. 42, Hegen, Reptblice Federal -
Alemana, por:

"UNA PRENSA DE FAGES MULPIPLES QUE TRABATA HORIZONTAILMENTE"

El invento se refiere a una prensa de fases miltiples
que trabaja horizontalmente con elimentacidn del material en
barre ea le direccidén de movimiento del carro de la prensa,
Gtiles dispuestos verticalmente uno debajo de otro y disposi-
tivos parg el porte y el transporte entre el carroc de la pren-
sa y el juego de matrices fijas, los cuales, por medio de un
édrbol 82 accionamiento secundario situado lateralmente respec-—
to &l plano axial comin de los Giiles e impulsado desde el é&r-
bol horizontal de.aceionamiento principal, son impulsados & -~

través de levas yuxtapuestas,




10

15

20

25

e

Son conocidas prensas de fases mﬁltiples, gque poseen
un &rbol de accionamiento horizontal para el carro de 1la -
prensa g'ie se mueve en direccidn horizontel, y dtiles dis-
puestos verticalmente uno debajo de otro en el carro de la
prense, .in tales prensas se dispone lateralmente y parale-
lo &l ej? longitudinal de la prensa, un érbol de dlstribu-
c¢idén, desde el cuel sbdn impulsados los dispositivos de por-
te y de transporte, que actian en el espacio comprendido -
entre el carro de la prensa y el blogue de matrices. Sobre
el drbol distribuidor se encuentran discos de leva yuxta -
puestos gue, junto con los mecanismos de tranémisién nece-—
sarios, requieren un espacio considerable por debajo del -
bastidor de la prensa. Los vearillajes de estos mecanismos
de transmisidn encajen entre las paredes longitudinales del
bastidor de la prensa desds abajo hacia arriba, por lo que
son dificilmente accesibles. Ademds, los dispositivos accio-
nados por los varillajes, Unicamente son accesibles desde
arriba, y por lo tanto no todos al mismo tiempo, sino unlca-
mente despuds de desmontar las partes superiores de cada ca~
go. Lo nismo pucde decirge para el intercambio de los uti -
les, que Gnicamente pueden ser alcanzados desde arriba,

Son conocides asfmismo prensas de fases miltiples con
gule horizonvel del carro ¥ tiles escalonados, dispuestos
perpendicularmente uno encine de otro, en lss que 8i bien el
intercanmbio de los Gtiles es mds facil, debido a que por la
superposicidn de los Utiles escalonados por la parte de fue-
ra delarte de la pared longitudinal de un bastidor de prensa
de forme. de caja, 8& crea un acceso lateral. En el espacio
conir enc.ido entre el carro de la prensa y el juego de matri-

ces se mueve, transversalm.nte a la direcéidn de movimiento
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del carwo, Uinicamente un dispositivo de transpar te transversal,
gue ataca por un lado. La cuchlilla de corte se dispone con -~

prefersincia en el cerrc ds la prensa y el maverial en harra

88 alimsniado corrsspondientemente an sentido transversal s
la direccidén de movimiento del carro.

Ningune de lag prensas mencionadas estd equipada con
Utiles deformadores transversales, es decir, con (tiles que
actdan udicionalmente a los Gtiles dispuestos en el carro de
le prenca y enfrente de éste, pero en direccidn transversal
con relacidn al cerro de la prensa. Siempre que tales Utiles
son conocidos en prensas de fases miltiples, requieren su im-

pulgidn, ineluida la impulsidn para el dispositivo de porte

y transporte, varios &rboles de accionamiento, gue con sus me-

dios de transmimidn estorban el acceso a los Wtiles y al espe-

cio de “rabajo, asi como la observacidn de los procesos en di-

cho espacioc de trabajo.

El invento consiste en que en una prensa de fases mil-
tiples del tipo mencionado &l principio, el 4rbol de acciona-
miento secundaric, que sirve también parae impulsar los Gtiles
de deformacidn transversal, estd dispuesto en posicidn verti-
cal a un lado del espacio existente entre el carro de la pren-
sa ¥y el jwego de matrices fijas, frente a una abertura de acce-
g0 en el bastidor de la prensa, La designacidn de posicidn “ver—ix
tical" Ya de considererse en relacidn con las posiciones de los
medios restantes,

La prensa de acuerdo con el invento posee, por lo tan-

t0, un espacio de trabajo entre el carro de la prensa y el vlo- !
que de natrices, espacio que es accesible directamente desde
uno d e los lados longitudinales del bastidor de la prensa., In

el otro lado del espacio de trabajo, en el gue esté dispuesto
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el &rbol de accionanmiento secundario, se hallan dispuestos,

digtribuidos en forma de pisos y & lo large de la altura del
bastidor de la prensa, los mecanismos de transmisidn para los
diversos dispositivos que actllan en el esvacio de trabajo y
pera los ftiles adicionales de deformacibén. La forma del bas-

tidor de la prensa en la zona comprendida entre el drbol de

accionaniento secundario y el espacio de trabajo, resulta fé-
cil pare gue también el acceso a las piezas de trabajo situa-
deg en egte lado ¥y correspondientes al dispositivo de trans-
porte, dispositivo de corte y Utiles deformadores adicionzles
previstos, quede asegurado sin estorvos reciprocos. También
el érbo.. de accionamiento secundario y los mecanismos de -
transmisidén son fécilmente accesibles,

Gracias a la disposieidn del 4rbol de accionemiento
guxilia:» en la forma de zcuerdo con el invento, se facilita
v gimplifica sobre todo la impulsidn de los ttiles y disposi-
tivos, gus se mueven en direccidn horizontal en el espacio
compreniido entre el carro de l& prensa y el Jjusgo de matri-

ces fijas, Ahora bien, tambidn los Gtiles ¥ los dispositivos

1ue se mueven en direccidn perpendicular dentro de este espa-
cio, puzden ser impulsédos por este &rbol de accionamiento se-
cundaris, Bl invento hace posible, par consigulente, que la
impuleidn de todos los Utiles y dispositivos que se mueven frang
versalma:nte a la direccidn de recalcado, pueda ger provocada -
por esta drbol de sccionamiento secunderio Unico, 41 mismo
tienpo, y de acuerdo con otra carascteristica del invento, se
realiza la impulsidn ventajosamente a través de carros accio-
nados directamente por los discos de leva del drbol de acciom
namiento secundario y gue se hallan superpuestos peralelamen-

te al érbol de accionamiento principal, es decir, en la zona
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de un pl.ano que vase por el eje del drbol de accionamiento se-
cun@srio. Esta reslizacidn de 108 mecanismos de transmisidn se
caracteriza por piezas motrices cortas y planas, con el corraes—

pondien:e ahorro de espzcio, Ello es especialmente importente

para lay piezag motrices del dispesitivo de corte y de los Gti-
les de deformmeidn transversal, ya que tienen que realizar un
considerable trebajo de deformacidn y sus piszas motrices tie-
nen, por lo tanto, que transmitir grandes fusrzas de impuleidn,

En el dibujo ha sido representado un ejemplo de reali-
zacidn ¢ e una prensa de fases miltiples de acuerdo con el in-
vento, nostrando:

La fig. 1, una seccidn vista en planta a través de la
prensa, segin la linea I-I de las figuras 2 y 3;

ls fig., 2, una geccidn vista en alzada a través de una
parte de la prensa, de acuerdo con la lines II - II en las fi-
curas 1 ¥y 33

la fig. 3, una seccidn en vista laterel a través de

la prensa, de zcuerdo con la linea ITI - III en las figuras 1

-—2;
la fic, 4, una ssccidn a través de los Utiles de recal-

cado & nayor escelay

la fig. 5, une vista parciel en direccidn de la flecha
V de la fig. 1.

En el bastidor 1 de la prense estin soportados un Ar-

bol de sccionamiento principsl horizontal 2 v un 4rbol de accio-
namientc secundario verticel 3, que estén unidos entre si a tra-
vés de tn 4rbol intermedio 4 y de pares de ruedas cdnices 5 y :_;
5a. Bl sccionamiento de los 4rboles se realiza desde un motor
eléctrico 6, cuyo pifidn 7 engrana con una rueda dentada 8, dig-

puesta sobre el 4rbol de accionamiento princisal 2.
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Desde el &rbol de impulsidn principal 2 son accicnados

el carroc 18 de la prensa y los dispositivos que se uueven en
1z dirsceidn de recalcado, Scbre el érbol 2 se hallan dispues-
tas uni leva motriz 11 y una leva motriz antagonista 12, gue
ponen 3n movimiento a una palancs oscilante de tres hrazos

10, mo1iteda sobre un eje 9 (fig. 3). Los brazos 14 ¥ 15 de la
palanca oscilante 10, estdn provistos con rodillos de rodadu-—

ra 13 ;7 13a, gue se mueven sobre log discos de leva 11 y 12.

1 bravzo 16 de la palanca oscilante 10, de forma similar a la
cabeza de un nartillo, encaja en une escotadura del carro 18_
de la prensa, desplazable horizontelirnte, en el bastidor 1 y

1o mueve en vaivén en la direceidn de recalczdo. EL carro 18

de 13 Hrensa sgoporia en su lado frontal tres Gtiles de re-

calcado superpuestos, a saber, un recalcador previo 19, un

recalcudor de acabado 20 y un perforador 21, Frente a los Uti-

les de rascalcado ge encuentran dispuesias en el basg bidor L de
la preunsa, y en calidad de Gtiles antsgonistes, una placa de
receleudo previo 22, una matriz de recalcado de weabudo 23 y .

una ploca perforadora 24. En la matriz 23, ¥ por su lado pos-— ;,7;7
terior penstra un expulsor 25, que estid unido & una biela 26, |
apoyada de manera desplezable en el bastidor 1 de la prensa

(fige 1. v 3). Sobre Lz biela 26 estdn soportados de naners gi-
ratoris los rodillos 27 y 27a, que se mueven sobre dos discos

de leve 28 y 29 dispuestos sobre el &rbol de accionsmnicuto prin-

cipal £ ¥ que rucven en vaivén a la biela 26 con el expulsor

25 en la direccidn de recalcado ¥ opuesta
Desdé el érbol de accionamiento secundario 3 son accio-

nados todos los dispositivos que se muecven perpendicularmente

a la direccidn de recalcado y Utiles adicionules, bien sea di-

rects o indirectamente a través de carroé, que e hallan dis-
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puestos de mancra desplazable en la zona de un plano Gnico

que pasa por el sje del drbol 3. Le impuloidn se realiza por
medio de dimcos de leva montados sobre el &rbol 3, que reci-
ben forma de discos de leva dobles 30, 20a, 20b, 30c, 304 ¥
30e, 0 de dlgcos de leva simples 31 ¥ 3la. Por los discos de
leva debles son movidos forzosamente en veivén los carros 32
33, 34, 35, 36 y 37, a través de rodillos 38, 38a, 38b, 38c,
384 ¥ 28e, asi como de rodillos antagonistas 39, 39a, 39b,

39¢, 394 y 39e, montados en los carros, Por 1os discos de le-

va gimrles son movidos, a travéds de rodillos 42 y 42a, los ca-
rros 4C v 41, que estdn provistos de muelles recuperadores 43
¥ 43a, medizante los cuale=s se provoca el movimiento de retro-
cego de log carros 40 y 41. El material en berras 44 alimenta-
do a le prensa, que es hecho avanzar hasta un tope regulable
45, es sostenido entre una cuchllla antagonigta 47, goporiada
de manere giratoria sobre un perno 46 y puesta en mov1m1ento
oscilarte de giro por el carro 34, y un miembro de aplicacidn
48 montado en el carro 40. Une cuchilla 43, que se encuentra
montads. en el carré 35, corta del material en barra 44 una
seccidr de barra y la empuja pér zntre el recalcador previo
19 ¥y l& placa de recalcado previo 22, En el carro 35 estéd so-
portadc, de manera giratoria, un soporte 50 que puede girar

en contra de la presidn de un muelle 51 y que durante el avan-

ce hamta la fase de recalcado previo, sujeta a la seccidn de
barra contre la cuchilla de corte 49. En la carrera de retro-
ceso del carro 35, es separado el soporte 50 de la geccidn de
barra on contra de 1la presidn del muelle 51, mientras que di-
cha geccidn es sostenida entre el recalcador previo 19 y la
pPlaca de recalcado previo 22, En la fase de recalcado previo

es prensada la seccidn de barra pars former una pileze redonda
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448 de forma de tonel (fig. 4). La pieza 44s es empujada por
un Util superior de defornacidn transversal 52, impulsado por
el carro 33 a través de una palance acodada 54, soportada de
manera giratoria $obre un perno 53, pasando desde la fase de
recalcado previo a la fase de recalcado definitivo, situada
debajo. Al mismo tiempo se mueven hucia si un Gtil derech

de def>rmacidn transversal 35, montado en el carro 36; ¥y un
Gtil izquierdo de deformacidn transversal 56, que se halla
montado en una palanca 58 giratoria en torno de un perno 57
y accilonado por el carro 37, de modo qgue la pieza es spresa-

da por los tres Gtiles deformadores transversalss 52, 55 y

56, pera recibir una seccidn correspondiente a la aberiura

de la matriz de recalcado definitivo 23. El recalcador defi-
nitive 20 empuje la pleza al interior de la watriz 23, en la
que es terminada de prensar para comvertirse en el cuerpo
pfensudo 44b.

Después del proceso de recalcado definitivo, el ex-
pulso:r 25 expulsa al cuerpo prensado 44b de la matriz 23,
depositédndolo en un carro de transporte 59, gue es acclona-
do por el carro 32 a través de una pslanca acodada 61, éo -
portuda schre un pérno 60. El carro d= transparte 59 empu-~
ja el cuerpo prensado por entre el perforador 21 y la placa
perforadora 24. Il perforador 2l empuja erntonces 8l cuerpo
prencsado para sacarlo del carro de transporte 59 y deposi-
tarlc sobre la placa perforada 24 para alli perforarlo. En
la cerrera de retroceso arrastra el perforador 21 el cuerpo
prensado 44c hasta llevarlo al carro de transporte, que en-
tretanto ya se ha movido parcialmente hacia atrés y que lo
gepuarra del perforador 21, qué sigue moviéndose hecia atris,

Un ssparador 63, epoyado de manera giratoria sobre un perno
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62 y que 25 impulsado por el carro 41 a través de una biela 64,
separa al cuerpo prengado 44c en el caso de quedar adherido el
carro de transporie 59, ¥y lo arroja a la canal de transporte
65,

La elimentacidn del material en barra a la prensa, se
reeliza pir medio de dos rodillos de introduccidn 66, 67, en-
tre los ciales es conducido el material en barra (fig. 3). E1
rodillo ds introduceidn superior 66, soportado en una biela 69,
es oprimiio por un muelle 68 contre la barra 44. Bl rodillio de
introduccidn inferior 67 estd impulsado (de msnera no repfesen-

tada). por un motor o por el 4rbol de accionamisnto principal.

Los puntos de invencidn propia y nueva que se presentan
para que sean objeto de esta Solicitud de Patente de Invencidn
en Bepafia, por VEINTE afics, son los sigulentes:

118~ Une prensa de fases miltiples que trabaje horizon-
talmente son alimentacién del material en barra en la direccidn
de movimianto del carro de le prensa, Gtiles dispuestos verti-
calmente uano debajo de otro y dispositivos para el corte y el
transports, dispuestos en el espacio comprendido entre el carro
de la preansa y el Jjuego de matrices fijas, los cuales, por me-
dio de un arbol de accionamiento secundario, situado lateralmen-
te respecto gl plano axizl comin de los Utiles e impulsado desde
el drbol horizontal de acclonamiento principal, son impulsados
a través e levas yuxtapuestas, caracterizada porque el &rbol de
accionamiznto secundario, que también girve para inmpulsar los

Utiles de deformacidn transversal, estd digpuesto en %ﬁgggfg
LS
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vertical a un lado del espacio existente entre el carro da

la przansa y el juego de nairices fijuc, frente a una aber-

tura le acceso en el basgtidor de la prensa.

2%- Una prensa de acuerdo con la reivindicacidn 1,
caracterizada porque también los Gtiles y dispositivos que
se musven en el éspacio comprencido entre el carro de la
prensz y el jucgo de matrices fijas en direccidn versicsl,

son accionados desde 21 drbol de accionamiento secundario.

3¢ ,~ Una prensa de acwerdo con las reivindicsciones

1 & 2, caracterizada porque los Wtiles y disnositivos accio~

nados por el arbol de accionamiento secundario, son impulse- 3 .

dog por carros dispuestos uho encime de otro, parzlelos al
$rbol principal de accionamiento y'aocionados directamente
por los discos de leve del érbol de accionaniento secunda-
rio.

A2 .~ Une prensz de rases m”‘tlplés gue trabaja hori-
zohtalmentse,

Tal y como se ha degerito en la Mewmoria que antece-
de, representado en dibujo que se accumpaiia, ¥ con log fi-
nes gue ge han e specificado.

Bata Memoria consta de diez hojas escritas a nd-

guing por una sola de sus caras.
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