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El presente Modelo de Utilidad se refiero a una caldera para 
calefacción de naves, especialmente para el calentamiento de naves industriales, con 
cebida para el uso de combustibles sólidos, tales como orujo, cáscaras de almendra, 
excrementos secos de animales, por ejemplo, gallinazas de granjas avícolas, e tc ., bier 
sean solos o mezclados.

El objeto de la presente invención es conseguir una caldera pa­
ra los fines indicados, de combustión sencilla, con la que se obtenga un funcionarme]) 
to eficaz y un elevado rendimiento.

La caldera de la invención es del tipo que comprende una car­
casa en la que se aloja el horno de combustión, con entrada de aire y salida de hu­
mos y gases, asi' como un intercambiador de calor, a base de un haz de tubos situa­
dos por encima del homo, a través de los cuales circula aire impulsado por un venti 
lador. Estos tipos de calderas van además dotados de medios de transporte paj^ el 
combustible, que discurre entre una tolva de recepción del combustible y ei horno de 
combustión.

De acuerdo con la invención los medios de transporte'para el 
combustible están constituidos por un primer sinfin, que discurre en sentido aproxima 
damente horizontal, y un segundo sinfin vertical que penetra inferiormente en la cal 
dera por su parte inferior. La carcasa o caja de este segundo sinfín vertical* sé pro­
longa por encima del husillo en un tramo que constituye el quemador para.él.-combu: 
tibie. Por debajo del quemador y alrededor del mismo va dispuesto un cenicero, cuyc 
fondo presenta pendientes dirigidas hacia dos canales paralelos recolectores* de. ceni­
zas que van dotados de medios de limpieza y descarga. Los canales se prolongan en 
conductos externos de extracción. El cenicero asi' constituido puede estar formado 
pot el propio fondo de la caldera.

El haz de tubos de la caldera de la invención va dispuesto en 
posición horizontal por encima de! quemador citado, circundados por una cámara que 
recibe, por un lado, aire impulsado por un ventilador y dispone además de una salida 
para el aire caliente.

El sinfín horizontal arranca de! fondo de !a tolva de recepción
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de! combustible y desemboca en la carcasa o cámara de! segundo sinfín vertica!.
La hélice de! husiüo de! sinfíh vertical es de 'diámetro crecien 

te  hacia su extremo superior, a! menos en su porción superior. La carcasa o cámara 
de este sinfih aumenta también de sección en su parte superior, y está constituida 
por un tramo troncocónico invertido, cuya porción superior constituye el quemador. 
Además, e! eje de! husiüo de este sinfin vertica! lleva montado en su extremó supe­
rior uno o más brazos radiales, situados en !a zona que constituye e! quemador y 
que son arrastrados por el giro de dicho husiüo. Estos brazos actúan como rascador 
y removedor de! combustible, facilitando asi'una combustión uniforme.

La zona de la carcasa del husillo vertica! que constituye e l que 
mador dispone de orificios de paso y va circundada por una cámara a !a que se su­
ministra, mediante un ventilador, el aire de combustión. Los orificios citados serán 
de trayectoria troncocónica, con la base menor dirigida hacia afuera, con .el'fin  de 
evitar su obturación. La cámara citada dispone, en la zona donde desemboca !a en­
trada del aire suministrado por el ventilador, de un tabique o deflector, para conse­
guir un reparto uniforme del aire en toda la cámara y con ello un paso también 
uniforme hacia el quemador.

El haz de tubos que consituye el intercambiador térmico dispo­
ne de medios de limpieza que están constituidos por una placa que es cruzada per­
pendicularmente por dicho haz de tubos. Esta placa o tabique puede desp!azáflse para 
lela a si' misma. Además la placa dispone de unas palancas o brazos que sobresalen 
al exterior de la caldera para su accionamiento. Al mover la placa actúa comó ras­
cador sobre la superficie externa de los tubos, manteniéndolos de este modo limpios 
para conseguir una buena transmisión de calor y con ello el máximo intercambio tér 
mico entra los gases calientes del quemador y el aire que circula por el interior de 
tales tubos.

La suma de las secciones internas de los tubos del intercambia 
dor térmico setá igual o mayor que la sección útil de! ventilador encargado de im­
pulsar el aire.

El accionamiento de la placa o placas rascadoras puede llevarsí
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a ca b o d e fo rm a m a n u a l o automática.
Como puede comprenderse, los conductos de salida del cenice­

rô  pueden disponer de medios de extracción automática o carecer de ellos, en cuyo: 
caso el transporte de la ceniza ai exterior se-hará de forma manúai.

También ia caldera puede ir dotada de reguladores de mando 
y de control, incluyendo, por ejemplo, termostatos, para conseguir un funcionamien­
to seguro y automático.

Con el fin de que puedan comprenderse mejor las característi­
cas antes expuestas, a continuación se hace una descripción más detallada de la in­
vención, con referencia a los dibujos adjuntos, donde se muestra, de forma esquemá­
tica y a titulo de ejemplo no limitativo, una posible forma de ejecución.

En los dibujos:
La figura 1 es una vista en planta de la caldera con ^lc^.me­

dios de transporte para el combustible.
La figura 2 es un alzado frontal de la caldera.
La figura 3 es una sección esquemática, según la linea lll-IH

de la figura 1.

lot,
La figura 4 es una sección horizontal del intercambiador de ca

La figura 5 es un alzado de la carcasa o caja del sinfín'verti­
cal, a mayor escala. . . . .

La figura 6 es un alzado de la placa que constituye el tasca­
dor del intercambiado! de calor.

Como puede verse en las figuras 1, 2 y 3, la caldera 1 va dota 
da de medios de transporte para el combustible sólido, a partir de una tolva contení 
dora 2. Estos medios están constituidos por un sinfin horizontal 3, y un sinfín verti­
cal 4. El sinfi'n horizontal 3 arranca del fondo de la tolva 2 y desemboca en la car­
casa del sinfin vertical 4.

La hélice del sinfi'n vertical 4, como se aprecia en la figura 3, 
en su tramo superior 5, es de diámetro creciente. De la misma forma, el tramo su-30



periór 6 de su carcasa o caja es de sección creciente, adoptando forma troncocóni- 
ca iñvertida. La porción superior 7 de este tramo constituye ei hogar o quemador 
de la caldera.
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El eje de! husillo vertical lleva montado superiormente, en la 
zona del hogar 7 dos brazos radiales, uno inferior 8, que llega hasta las proximida­
des de la superficie interna de! hogar, y otro superior 9 de menor longitud. Estos 
brazos son solidarios del eje del husillo, girando con éste para actuar como rascador, 
el brazo inferior 8, y como removedor del combustible, el brazo superior 9, con lo 
que se consigue una combustión completa y uniforme.

Como mejor puede apreciarse en la figura 5, la zona de! hogar 
7 va circundada por una cámara 10, intercomunicada con el hogar 7 a través de ori 
ficios 11. Hasta la cámara 10, a través de! conducto 12, llega aire impulsado por ur 
ventilador. Enfrente del conducto 12 se dispone una placa o tabique deflector -13, pa 
ra conseguir un reparto adecuado del aire en toda la cámara y con ello un paso 
uniforme hacia el hogar 7.

Por debajo del quemador 7 va dispuesto un cenicero 14, de ma 
yor contorno que dicho quemador, para la recolección de las cenizas y escorias que 
irán vertiendo por el borde superior libre de la pared del referido quemador.

Como mejor puede verse en la figura 2, el fondo de! quemador 
preséntá, a partir de una linea central, una doble pendiente que define canales ex­
tremos 15 receptores de las cenizas. Cada uno de estos canales dispone de unos bra 
zos de limpieza 16, que sobresalen al exterior para su accionamiento. De los. canales 
15 parten los conductos 16 para la salida de las cenizas, los cuales pueden ir dota­
dos de medios automáticos de extracción.

En las figuras 2 y 3 se referencia con el número 17 el ventila 
dor cuya salida se conecta al conducto 12, para suministro de aire al quemador.

La caldera 1 dispone de una puerta 18, que da acceso a! que­
mador 7.

Como mejor se aprecia en la figura 3, por encima del quema­
dor 7 va dispuesto el intercambiador de calor 19, constituido por un haz de tubos 2030
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montados, como puede verse en la figura 4, en una caja 21, circundada por una pa­
red 22, que puede ser la de la propia caldera. Entre estas paredes se forma una cá­
mara de aire 23. Por e! interior de los tubos 20 circula aire, impulsado por un venti 
lador 24, conectado a !a entrada 25. La cámara 23 dispone de un colector 26 de 
aire caiionte, de donde es distribuido a través de las diferentes conducciones, hasta" 
sus puntos de salida a la nave. Los tubos 20 cruzan perpendicular mente una placa 27, 
a través de orificios practicados en la misma. Esta placa puede desplazarse paralela 
a si' misma, con lo que el borde de los orificios roza sobre la superficie externa de 
los tubos 20, produciendo su limpieza. La placa 27 puede llevar fijados unos brazos 
28, que sobresalen al exterior para el accionamiento de la misma.

Por encima del intercambiador de calor 19, la caldera queda rt 
matada en una chimenea 29, para la salida de humos.

En la figura 6 se representa la placa 27, con sus orificios 30, 
a través de los cuales pasan los tubos 20.

Los orificios 11 de la pared del quemador serán preferentemen 
te de forma troncocónica aumentando de sección hacia afuera, con el fin de evitar 
su obturación.

Descrita suficientemente la naturaleza del invento, asi' como la 
manera de realizarlo en la práctica, debe hacerse constar que las disposiciones ante 
rioTmente indicadas son susceptibles de modificaciones de detalle en cuanto,no alte­
ren su principio fundamental.
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REIVINDICACIONES
1. -  Caldera para calefacción de naves, especialmente de naves 

industriales, dei tipo que comprenden un horno de combustión, dotado de entrada de 
aire y salida de humos y gases, medios de transporte dei combustible desde una tol­
va de recepción hasta el homo, y un haz de tubos situados por encima del horno, a 
través de los cuales circula aire impulsado por un ventilador, para su calentamiento, 
caracterizada porque los medios de transporte citados para el combustible consisten 
en un primer sinfín, aproximadamente horizontal, y un segundo sinfín vertical, que 
penetra inferiormente en la caldera por su parte central, prolongándose la carcasa o 
caja del segundo sinfin por encima del husillo en un tramo que constituye el quema 
dor para el combustible, por debajo del cual y alrededor del mismo va dispuesto un 
cenicero, cuyo fondo definen dos canales paralelos, dotados de medios de limpieza y 
descarga, cuyos canales se prolongan en conductos externos de extracción; y porque 
el haz de tubos está dispuesto en posición horizontal por encima del husillo vertical, 
estando los citados tubos circundados por una cámara que recibe, por un lado, el 
aire impulsado por un ventilador, y dispone de una salida para el aire caliente.

2. -  Caldera según la reivindicación 1, caracterizada porque el 
sinfin horizontal arranca dél fondo de la tolva de recepción citada y desemboca en 
la carcasa o cámara del segundo sinfin vertical.

3. -  Caldera según la reivindicación 1, caracterizada poraue la 
hélice del husillo del sinfín vertical es de diámetro creciente hacia su extremo supe 
rior, al menos en su porción superior, estando en esta porción la carcasa c cámara 
de dicho husillo formada por un tramo troncocónico invertido, cuya porción superior 
constituye el quemador.

4 . - Caldera según las re:vindicaciones 1 y 3, caracterizada por­
que el eje del husillo del sinfin vertical lleva, montado en su extremo superior, uno
o más brazos radiales, situados en la zona que constituye el quemador, y son arras­
trados por el giro de dicho husillo.

5. - Caldera según la reivindicación 4, caracterizada porque el 
eje de) husillo del sinfi"n vertical lleva montado en su extremo superior dos brazos ra30



diales de diferente longitud, el mayor de ios cuales Mega hasta lás proximidades de 
ia superficie interna dei quemador, para servir como rascador, mientras que e! de 
menor longitud actúa como removedor del combustible.

6. -  Caldera según la reivindicación 1, caracterizada porque la 
zona de la carcasa del husillo vertical que constituye el quemador dispone de orifi­
cios de paso y va circundada por una cámara a la que se suministra, mediante un 
ventilador, el aire de combustión.

7. -  Caldera según la reivindicación 1, caracterizada porque el 
haz de tubos dispone de medios de limpieza, constituidos por una placa que es cruza 
da por dicho haz de tubos y puede desplazarse paralela a si" misma, disponiendo dichu 
placa de palancas o brazos que sobresalen al exterior de la caldera, para su acciona 
miento.

8 .- Caldera para calefacción de naves, todo ello tal y como 
queda sustancialmente descrito en la presente memoria e ilustrado en los aibujos 
adjuntos.

Esta memoria consta de siete hojas escritas a máquina por una
sola cara.

Madrid, 5 d e  Marzo d e  1.98-4- 
EL AGENTE O F IC IA L. -
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