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MEMORIA DESCRIPTIYVA
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Corregpondiente a una PATENIE DE INVENCION cuyo registro se

8clicita por veinte afios.

A favor de

D.Jacinto Vasanove Boniquet y D.José Raich Vidal,

ambos de nacionalidad espafiola.
desidentes en BARCELONA ,~Lauria, 119
por
"PROCEDIMIENTO PARA LA FABRICACION DE PLACAS AUTOFIJABLES"
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La presente memoria descriptiva tiene como flﬁrla decla-
racién del objeto sobre que ha de recaer el privilegio de ex-
plotacibn industrial y comercial exclusiva en el territorio
naciongl de una Patente de Invencidn, conforme a la legisla=-
cién vigente en materia de Propiedad Industrial que, segiin
expresa el enunciado, trata de un procedimiento para la fabri-
czcidn de placas autofijables para rétulos, insignias, refe-
rencias, etec., etc,.

Las placas autofijables han sido desde su creacidn una
notable invencién por las ventajas que suponen su féeil apli-
cazién a cualquier forma de superficie y materia sin necesidad
de utilizar medios de fijacién metdlicos. Ademds, han sido
ideadas para ser fabricadas con materias de costo reducido,
gque gin embargo presentan gran resistencia a los agentes atmos- 
fé:xicos, ademds de una vistosidad superior a todo lo gue con
andlogos fines se conoce.

El objeto del presente invento es perfeccionar la fabrica-
cién de dichas placas, de manera que no es necesario, como en
las placas actuales, fabricar espsclalmente la placa pera un
determinado rétulo, es decir, mediante este nuevo procedimien- ?f
to se obtienen placas de formas y tamefios normelizados sin ré- ;
tulo o gréfico, ya que éste se afiade después, |

La principal ventaja de esta nueva caracteristica es por
conziguiente la economfa que se obtiene en la fabricacidén en
serie y le posibilidad de utilizar el mismo tipo de placa parsa ;j
diversos rétulcs. [

Asi mismo, ha sido introducido otro perfeccionamiento que Zf
pernite obtener la superficie transparente exterior en forma |
convexa, dando mayor realce a la placa.

Con el fin de facilitar la interpretacién mds exacta del
objeto sobre qgue ha de recaer el presente privilegio, en el

plano adjunto complementario de la presente exposicién, se re- i
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prasenta una forma prdctica para la realizacilbn industrial y
tnicamente a tftulo de ejemplo y, por consiguiente, sin cardc- 3
ter exhaustivo sino meramente informativo. :

En este placo:

Pig. 18, disposicién ordenada de todos los componentes de :
unz placa.

Fig,., 28, vista posterior de una caja indicando la zona
deseada.

Fig. 58, detalle de la disposicién de los elementos que
focmah la caja.

Fig. 48, ldmina autoadhesiva.

Figs. 58 y 62, seocifn transversul de otros tipos de ca-

En las expresadas figuras, las referencias corresponden:

(1) o~Parte frontel de la caja.

(2).~Parte posterior de la caja.

(3).-Lémina gréfica.

(4) .~Lémina adhesiva por sus dos caras.

(5) .~Iémine protectora.

(6) s=Solapa para levanter la ldmina protectora.

(7) e=Zona coloreada.

El elemento prineipal de esta patente de invencidn es la
ceja fomada por las dos piezas (1) y (2). BEn efecto, dicha
ccja ge compone de wna parte fromtal (1), de forma convexa
como se representa en la figurs 18, Esta parte puede adoptar
diversas formas seglin se representa en las figuras 58 y 68,
pero siempre sm cara interior presenta una superficle céncava
dotada de resaltes donde encaja la pieza (2). Ambas piezas se
fubrican en materia termo pldstica transparente, preferentemen~
te monocrilato y polietileno.

Para la fabricacién de la placa se parte de la citada ca-

ja en la que se aloja la 1émina (3) que presenta la parte gré-
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fica de la placa. :

Ias dos piezas (1) y (2) despuds de alojar la ldmina (3)
se unen en forma permanente por soldadura, pegamento o disol- .
venté. Despuds de pinta la zona posterior de la ecaja (7) en un?;
cclor vivo de manersa que por transparencia aparece como un ﬂ
hela por la cars frontal enmarcando la ldmina (3),

Seguidamente se coloca la ldmina adhes;vaA(4), gque estd
fcrmada por una tela de algoddn o papel pldstico recubierto poﬁw
anbaé caras con un adhesivo en seco, de manera que esta ldwina
recubra totalmente la superficie posterior. ;

Por Wltimo, se coloca la solapa (6) de papel y le ldmina
protectora (5). Ambas son de papel tratado previamente con sus~-
tenecias quimicas pars evitar su excesiva adherencia con la 18- -
mina (4).4La 1dmina protectora (5) evita que se adhieran la
1lémina (4) accidentalmente, conservindole limpia de impurezas
heste el momento de ser colocada sobre la superficle que ha de

scportar la placa. Le solapa (6) facilita el levantemiento de

le lédmina protectora.
REIVINDICGCAQCIONES

12),-"FROCEDIMIENTO PARA LA PFABRICACION DE PLACAS AUTO-
FiJABLES" &ue se caracteriza porque la lémina que contiene la
parte gréfica se introduce en el interior de una caja de mate-
ri.a pléstica transparente compuesta por una parte que correse
ponde a la cara anterior de la placa de superficie lisa polie-
driea o estriada y conformacidn convexa, siendo cerrads hermé-— :
ticamente con lae otra pieza uniendo ambas pertes con pegsmento
por fusién o disolucién, impidiendo asi el deterioro de la ld-

28),~-"PROCEDIMIERTO PARA LA FABRICACION ILE PLACAS AUTO-

- ’ . .
mina grafica interna.

FIJABLES" que se caracteriza porque la cara posterior se recu-
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paiencia desde la cera anterior, y a continuaciédn se gplica

ung, 1dmina de tejido impregnado con adhesivo en seco, que se

fija a la caja, cuya lémina adherente es protegida por su cara EA

posterior con une lamina de papel en cierto grado refractario

a ..a adherencia, colocando previamente un trozo del mismo pa-

pel. intercalado de forma que sobresalga del borde para facili- f4

t21 su levantamiento.

32) ,~"PROCEDINIENTO PARA LA FABRICACION DE PLACAS AUTO-

FIJABLES",

La presente memoria descriptiva consta de cinco hojas fo- -

lindas y mecanografiadas por una sola cara, componiendo un to- .

tal de ciento siete lineas, inclufdas éstas.

Madrid, 6 de Septiemble de 1.962.-
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D Jacinto Casanove Bomguet o
D José' Paich Vida! Hejo vriice

Madrid * oe Mayo de 1962
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