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» Iu modornae 1natalaclonoa Pare 0o0ocidén de
oemento qno. PoXr aprovechamiento del oalor de escape Qe 10-
gases de humo del horno para el precalentamiento del material
orulo, permiten uma 000cién de elinguer de cemeaato eon g@to
de calor relativemente bajo, puede Observarss un ;ton&mop_q
especial, que se designa por "elroulacidn de dlcalit. Por oa;-
0 se entiande la sutlimacién de los €lcalis oontenidos en el
material de coooién en la zome de sinterizacién del hormo de
o0ooi(n de terminsolidn por une parte, es dsoir el paso de los |
dloalis desde el estado 8611d0 al gase0so ¥ por otrm parte la
treosromacidn de 10s £loalis desds el estad gaseoso al sd -
1140 en determinedos lugares del sistema &e horno de 0000160~
Precalentalor y el sucasivo retorno de 1os dloalis eon el ma.
terial. orudo a la zona de aintortuoﬁn; Por ¢sto se o¢asiona
un 2018080 ingremento de 1la somomfn de &loali oon efectes
iomedf.atos gobre el contenido de €loall del olinquer. Ia re-
sublinacidn de los dloalis se efectia on parte en el preca -
lentalor y e parte on la pleza e unién entre el horno de 4eo—!
colén y el prooalentadog'o parcielmente todavie en el horno
de 0000ién mismo, y esto sobre el material orudo & céser y en |
forma de inorustaoiones slides en las paredes en la corres -

pondionte gona de la instalacién de coccidén de cemento,
1 oirocuito de floali, por lo tanto, posée Para

el Prieeso de coceidn dos grandes insanvenientes; confenido

orecisnte de ﬁédi en 61 onnquof de cemento o inorustaclo ~
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nes gélides en lg instalacién de cocoidn que =0n sienpre Ade
nuevo causa 40 trastornos y obligan a la interrupoién del
proceso de cocoidm,

Segdin una propuesta sonoasids para evitar, res -
peotivemente pars disminuiyr, la sirculgsién de £loall en ins..
talaoiones de ooooién de oemento gom cambiadores de oslor de
0ialdn para el precalentemiento de haring &e cemento orude,
los ganes d¢ humo, que salen del horno rotativo se aspiren a.n..
tes de la entrade en el gredo inferior de ololén y el polvo
f£ino arrastrado, que estéd enriguscido con dloslis, se preci ..
pita e un separador de polvo sparte. Sin embergo, para esto
80 neoosita primeramente una separasién de la totalidad del
polvo omtenido en los gases de humo. El contenido total de
polvo de los gases de humo, sin embargo, en este lugar de la
inctalasién de ooceién es tem elevalo, que al aplicer el pro-
cediniinto explioedo se separarfa junto con los dloalis una
cantidsd insoportadlemente granle de materisl tratado térmion-
mente oan untola_oién; Ia oanocentrasién del polvo asf obteni .
4o en alealis serfa naturalmente oorrespondientemente pequs -
fia 3¢ modo que, 81 Pien se alcenzaria el efeoto téonioed pro .
;}unto. pero el procedimiento no serfa soportable eoonémioa .
mente.

Segdn el invento, por el ammtrario, los éloalis
so oxtraen de los gases de humo dal horno de ococidn antes de
que tengan osasién de predipitarse en el sistema de Irecalen
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! seogo ul 861140 ~ designalo en los que sigus abreviadamente
eomo gona de sublimaoidn.

| Dects) de un efeoto de lixiviacidn, qus todavfa se refuerza

2779235

tador gobre gl ma.toriql erudo o en las paredes. Ia popmoﬁn
de los £loalis se efectus en aguel alcance de tempsratara gue
earreayonde a la z2ona 46l paso ds los alcalis del estadd ga -

~_Segtin el invento, en esta sma se introdnocen des-
de ol oxterior nicleos de sublimacién en la corriente Ge éss
de hum), que ineitan a 1a__adb11maoi6n & 108 aloalis conteni -
d0s en forms gaseoss en los gasee de humo, prectplitdndose los
4loslis scbre los ndicleos de sublimaoidn como ingrustad ones.
Ios nicleos de sublimacidn seguidemente se extraen de nusvo
junto son las incrustsciones de dlealia fuera de la oorriente
de gas de humo, se limpian de- las inorustaciones y aogntdune#
te se introdusen de nuevo en la corriente de gas &e Bumo. Ia
separaioién de los ndoleos de sudblimatén de las ingrustactones
de £lcali se cfoottia segdn el invento preferentems nte por iim-
pleza mecdnios, por ejemplo, mediante vibruoiﬁn, por lawado,
0 1impieza meodnios son lavado limnltdnoo. Tna limpieza de J.os'

ndalens de sublimaqidn por lavalo tras oonsigo la ventaja es .‘

POr ¢l. paso de calor desde los nésleos de sublimpt én y las

inorustaciones de 4loali al 1fguido lavador, ﬁor e)emplo, agna;
108 {loalis obtenidos egt&n altamente oonmcentradas, y par ejem ..
plo, son utllizables Aireotemente como abonos, o cuando en oca N
808 egreoiales;, por razén de una composiolén especial del ma ..
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terial omude, junto oon loe eloalis se separa tna parte su -
fiolenta de polvos Pobres en eloall, se trituren lss inorue.
taciones obtenidsaa y, de manera conooida en si; pa- ejemplo,
por olasifionocion de vients o por preparacion de flotad on o
POT 0tros procedinmientos de preparacion mecaniocos en hunede
se separan en fracciones rioas y podres en duu; Za frac -
cion rica en aloall se aprovecha oomo abono, mientras que 1a
fraccicn pobre en alcall se agrega de nuevo el material om.;-
40+ Se oomprente que al elegir materiales & partida adecus -
408 pars los nucleds de sublimacion, estos tambien pueden
elaborurse ulteriormente junto oon las inserciones de ales -
11 fonnadas,

Ia 1nata.1aolon para ooooton de oanento pars 1a.
eaeuoion del pracedimiento esta Provista, e manera oonool -~
de en sl; de un precalentador do_,mu.t erial orulo, por e jemplo,
de un precalentedor de parrilla o de un camdlador temieo de

oiolon. componiendose el precalentador de material oruto vente~
josemente de varios grdos de precslentamiento onsotedos en |
serie, la instelacion se caraotmrize porgue en el conduoto
ae gas de humo, que oonduge desd el horno de o0ooion al ul = |
tino gruds de Drecalentemiento mbeconectade al horno ¢ edo -
oidn yr/o en el gondusto de ges 4o humo que oonduee desde el
ultimo al penultimo grado a8 ‘precalentamiento; llenando toaa
su seiycion transversal, estan d;gpuqstqa nucleos de gublime -~
o1én introdusibles desde el exterior y extraibles hasia el
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ertorim', es{ oomo aberturas de introduocsion y extraocion pa.

ra e8tone. POr gorrespondiente intapretesion construstiva de

" 1e instalacion de gocoion de cemento y/o tembien por medfo de
le cantldad de aire secundario suministrado al hornc rotabti -
v0; que tlem efeoto direoto sobre la temperatura del gas de
es05pe, 08 Posible sin mds loocalizar la zom de sublimectén

i 4o 108 aloslis a lss menocionaias zanas de la instalacion ¥

i evitar la precipitacion de los aloalis sobre el material ora .
4o en el precalentador y en las paredes dsl precalentador.

| Dol invento resultan alemds otras oonseocusnscias
ventajosass

- Mientraa que en diferentes instalaciones d¢ 000 .
eién du gemento oon eistema de precalentamiento hasta ahora na
ge sobrepasaba uns Getermingda temperatura de entraia de losg
g68e8 1e humo en & precalentaior, para oixtenor las insercic .

nes &) aloall en lo posible en el horno romtivo mieno y no
E en el inacocesible sistema de precalentamiento, el invento per-

. mite sobrepesar sin preddmaecién este llimite de temperatura;

1ntoromb10 termi oo favorable del sistema de precalentamiento
puede aprovecharse, por lo tento, en medida inerementada pars

Ja de uns e;oonoidn nds corta del howmo tubular rotativo que
i hasta ahora.

Segin una forma de ejecuwién ventajosa del inven-

‘ ¥a qus se ha eliminado el peligro de inseroiones de aloali, B

: desacidifioar el material orudo, oon lo gue va unida la venta -
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t0, 1o nuoleos de sublimamoion llegan oano capa apiladm de
ouerpan de relleno al camino de la eorriente de gas de humo,

rellenmndo dasta la secclon transversal del oondugto del gas

1
de humo, por ejemplo en el caso de determinadas primeras mate.

rias, e0n una anchura & ospe de aproximgldamente 40 - 80 oma.
Is anchura de la caps, sin embargo, tambidn depende muy esen~
olalmente de la cantidad de gas d¢ humo que ha de passr. Al
pasar & través de la capa d¢ onerpos de relleno los gases de
humo, a causa del estrechamianto de la seocion transversal;
experimentan un esencial aumnto de velogidals N0 ¢s Qe temer
uné eoparacion por choque del po:l.jro arrastrado, ya que se
compelnsa eliminandose por la veloeidad inorementada de la 6oO-
rriente de gus de ht_:mo; Se utilizan oomo nucleos de sublima -
olon adecusdamente ousrros sltamente refractarios al fuego;
por ejemplo, anillos de Rasohig e bolas de arellle, eventual .
nete tambien material c0sido en el horno, por ejemplo, olin .
Q.er;

gobre la aoooidn tranaversal del sonduato ae sn*
Qe humo estén dispuestos ventajosamarte MmO 0 varios elemen -E
08 a modo de barrss; & los qus oorresponde la mision de guiar
la cepa @8 ouerpos de relleno enmtre las aberturams de ontrais |
¥ Qe extracolén, Ios elementos & modo d¢ barras se oomponen I
de berres altemente refractariss, dispuestas a pooa distancla |
entre af, por ejemplo, barras de sioremal, que estdn sdowada-:_
mente alojadas de mode robaiive y estdn unidas a uns propul - i

!
i
i
|
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sién, rara que por rotacidn continua por rozemientc en loa
cuerposi de relleno =e eviten inerustaciones en las barms.
Eventunlmente las barras estdn constituidas huesas y p:ovia;
tas de¢ empalmes para medio rerrigcra.nto; guando la capa de
ouerpon Qe relleno esta dispuesta en un aondusto de gas de
humdé horizontal 0 Que transourre ligeramente inclinado, en -
tonoes también es suficiente una constituoidn en forme de
embudo de la abertura de extracolon ocorrespondiente al angu .
10 09 apilemiento de 108 ouerpos 4¢ relleno o bien 1os el -
mentos a modo de barras se extienden solo por la parte infe .
rlor ¢e la secoion transversal del oondwto. Las aberturas
de entrala y salida para los ocusrpos de relleno estan pro ..
vistas de ohapaletas pendulares miltiples. Segin el invento
esta aonectadoc al oconduoto de evacuaoion un 41 spositivo pPua
rifiondor, mediante el oual 10s ouerpros de rellenc ®se liberan
de las insercionss de aleall, Uit dispositivo transportadonr,
por e,.)amplg;' w mecani anod rotativo de oangilones, ouyos oan.'.

gilonss para la proteccion de 1los ouerpos de relleno estan |
reved;1d0s ventajosemente de goma 0 @40 otro material amorty ..,
guedor de choques, trensporta los cuerpos 3e relleno purifi ... 5
oades hacia la abertura de entralda para la renovada introcno;.
oidn en la corriente de gas d¢ humo. }
Ea un dibujo se exx_:;ioari ahors, en algunm ojq.;!

ples de eJeoucién para :}nstauuf.onoa de oogcion de csmento p‘__i
|
é
\

N e .
.

ra la 6jecuaion del propedimiento, la esengia del invento mfg
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detallanente. Para mayor olaridead le instalaogidn segén el in -

vento eate reproducida con gran awento en relacion a toda la
instalajzion de aocolion de cemento.

Muestrant

la rigum 1 ana instalacion de coscion ds cemento
edn un gambiador termic0 de oislon Dara calenter harina orw
da do cemento y con la instalaocion segun el invento, en ré -
presentacion esguematicn. -

Ia figura 2 uns instelsolon ds oocolon de oemento
ocon wa precalentador de parrilla para secar previanamte ¥ oa~
lentar el material orudo para cemento y oon la instalasion
segun ol invento en representasion esquemattf og.

les figuras 3 y 4 formas ds ejecusion construs -
tives o titulo de ejamplo Dare oonduoir la ospa de ouerpos
de relleno oon impulsion de Jas barras ds la parrilla de ba —
rras.

Las figuras 5 a 7 tormas de ejeougion gongtruc =
tivas a titulo as ejemplo para la oonduseion de la cepa de
cuerposde relleno a traves de agonductos de gms de humo,

¥ las figurss 8 y 9 une instalagion de oo0ocion
Qe cemento gon otre forma ds ejeoucion de la instalaoion see
gun el invento pars un precalentador 4¢ mrrilla.

Segun la figura 1 fluyed l0s gases d¢ humo o -

lientua, gue salen del homo tubular 20%ative 1, que oontde ~ )

nen aloalis qn forma gaseosa, al aondusto 2 e gas de humo.

o y—
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En este se extiende, entre el conduato 3 de entraias y 61 00N
duoto e evaguaoion 4, situado frente al mismo pero més bajo,
provistos ambos de chapal otaa pendulares triples 5, una re -
Jilla 6 de barras odlioua & traves de tola la seeciln trans -
vergsal del asonducto 2 de gm=s de humo, que 8¢ oompone de¢ da =
rras 7 de sioromal individuales, dispuestas estro_qhm_gpt&
unas al lalo de otras, ds material altamente refractario al
fuego., Estas ultimas' agtan alojadas rotativamente en 1a pa —
r6d del gondugto 2 de¢ g&s de humo y estan provistes de una
propulsion gomo puede verse son mdis detalle en las figwas

3 ¥ 4y y medignte 1la que se ponen en rotacion lss barras de
sloronal para evitar, Dor rozamiento en los guerpoa de relle.
n® corduoides sodre ellas, !.; ingseroion de aloglis en las da -
rra8. En la capa 8 de cusrpos de relleno, que por ejemplo se
oompore de anillos de Raschig 0 de material calcinado en el

gonidn en el mismo oon alto punto de sudblimad on, son inoita.

408 a sudlimarse y se séparan en forma ds insereiones golides |,
en la cspa 8 de cuerpos de rellenoc. Los ouerpos de relleno
oon lss inserciones obtenidas, dempuds de pasar por el condus .
%0 4 (e evacuacion se gargan @ el Aispositivo purif fogdor 9 |

indicmdo oaqnama.tiomento; Este misno no es objeto del inven -

$0, ¥ pare ello pueden hall s utiligacion los dispositivos pu.
rificecdores adecuados usuales en la industria, somo por ejem ..

pPlo, uns oriba de vibracion o una instalaclon lavadors, gue
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al miemo tiempe puede estar oonstituida como sriba de vibre = |

eidn, Mientras los alealis separados =8 oondunen haoie una ul.-

i terior aladorasién, 1os ouerpos de rellend purifigados se oar -
gen en nn mesgnismo de oangilones 10, ouyos cangilones estén |
revestilos de material emortiguadoer de ohoques, que los trana;
i- Porta 43 nuevo @ la abertura 3 :de entrede. Daspués de haber
recorrildo los gagses 46 humo la. oapa de ocusrpos de relleno 8,
los mimnos entran en contasto gon el material arudo de cemen -
%0 mtrodnoida vor el oonduwsto 11 de introduccién de material
on el oonducto 2 d¢ gas de humo, ceden on ello su oalor, res - ‘
peotivamente una parte del mismo, a la harina orulde de ocemen -
1 to y penetran en ol ciclon 18, omeotado al sondusto £ A¢ Zas

| 4@ hume, en euyo siclon, mediante un aimultanse intereambio
|]l témioc'. le herine oruda de ocmento @ separs Ae nuevo y, &
traves del oconduoto 13 de material, 1lega al horno tubulsr 0.

tativo 1, mientras que los geses de humo penetran en el omn »
Quoto 14 Qe gas de humo, Este este izualmente provisto de uns
'rejille 6' de barras dlspuesta oblicusmente entre la abertura
i|3 de entrala y la abertura 4* de sslida situads enfrente pere
\ més ba/a. Esta rejilla munestra la misma construcolon que la ro-

Jilla 6 de barras dispuesta en el aondusto 2 de gas de humo,
Ios cuurpos de relleno sondugidos en forma de oapa 8' a traves

del oanduoto 14 de gas de humo inpitan & los a:l.oano; todavia
|

emtenidos en los gases de humo, con punto de sublimmcion ba)o, |

a lg preeipitacion en fomma de insereiones golidas. Yos cuerpog !
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de rellend y las inserciones de a.loan se eonducen hacla el

dispoai tivo de pm.'ificaoion 97, que pusde oorresponder al d:la—

uba ulterior elaborasion, mientras gue los cuerpos de relle -

no purifiocados se llevan de nuevo a 1a abertura 5! de entra -

da por medlo del mecanimmo de cangllones 10'y Se comprende |
Dor sf mimmo, que en lugar de ambos Aispositivos purifieado -
res 9 y 9% puede utilizarse wno solo, pero entonces tiaxen . |
que praverse sarrespondientes dispositives transpa tadares
entre este disposttive purifioador y los conductos de sumi -
nistre 7 evaouacion 3, 3% y 4, 4% di spuestos en 108 ocondustos
2y 14 do gas de humo, Despues 48 reccrrer la cape 8' de cuer-
pos Qe relleno, se sarga en 10s gases de humo, Dor medio del
condusto 15.de introduceion de material gue aloanze hasta el
condunto 14 de gas de humo, la harins oruda de cemento; que
seguluamente se separa de nuevo oon simultaneo intereambio
termino en el olclon 16. Ios gases de humo penetran sesuida -
monte, por el sondusto 17 de gas de humo indicalo, en una fa- | !
ge de proerntm;entq de ofolon no representals, a la gue
pusden estar untoomoﬁus otras fases de prooalcntamwionto;‘ |
antes de que 1os gases de¢ humo se suelten a la atmosfera 8
traves de una instalaclon pars separsr el polvo,

Ias :I.naoroionea de a.loal:l. obtenidas, en tanto

|
!
i
868 recesario, se. sanoton e an prooeso ao tritwracion y hauan§

empleo;, Dor ejemplo, oomo fertilizantes. Si en las inserciones
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de aloali obtenidas, por razon de gomposloion especial Qel me.;
terial orudo de oemento, 0 somtiens un tanto por aiento su .
fioclente de gomponentes libres de alosli, las inserciones ob .
tenides se preparan separaniose en fracolones rieas y podres
en aloilis Ia fraceion rica en aloali helle emplec somo fer -
tilizaate, mientras gue la fracoion potre en alaoali se agrega
de nuevo al material orudo; _'
Degpués de haber explicado detallademente 91 pro;..
cedimiento segin el inventp en una instalaoion de cocolon de

eemento oon precalentalor de cieclon, se pracedera a la 4e8 ~

eripeion de la eJeousion oonstruotiva de la instalacion de
c0aoicn de cemento oon precalentador de parrills, represen -
tada ¢n la figura 8.

Al horno twilar rotatfvo 1 le esta antescneota =
da unn oamare 18 de gas de humo, & traves de la cual se car -
&8 ol material preoaj.entsdo. a traves del rlano inclina® 19,

en 61 horno rotativo, Tos gases &e humo penetran en e oon -~
duoto 20 de gss de humo, a traves de ouye parte horigontal
86 c01duse una oapa 8 ds material ds relleno entre dos reji -
1las 3 de barras, que e compone de barres 7 da atoromal X0 -
tativas y ventajosemente refrigersdas. Los ouerpos de relleno E
86 inlroduwem & itraves del oonduoto 3 de entrada, provisto de !
chapsletas & pendulares triplaes, en el conduocto £0 &e gas de i
humo, y, & traves del oonduoto d¢ evacuadion 4, dispuegto de -'
bajo, igualmente provisto de una chapaleta 6 pendular triple, |
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80 owrém en ol Alspositivo purificador 9. En este se sepmran
Y evactan los aloalis precipitados, durante o1 paso per los

_ ouerpos de rellenc, en estos a traves del omduoto de gas de

humo 20: los ocuerpos de relleno se transportan de nuevo hacla

. 1a abertura 3 de entrada por medio del mecanismo &e ocangilo -

nes 10, Despues de fluir a traves 46 la capa 8 de ow rpos de
rellend, los gases de humo pens tran en ls parts sugerior de
la oanara caliente 21 del precalentaldor @2 4¢ parrilla, atre~

viesan la capa de material gue descansa sobre 6l ramal supe -

" pior de la parrille movil B3 y se aspiran desde la perte in -

roriox de¢ la 0BMATS caliente & a travaes 4ol eonduoto 24 Qe

8a8 htmoe A traves 48 este Wltimo se condusen igualmente cuer-

pos du relleno en forma de la capa apilada 8' Qe 1a manera d6s-

orita segun el invento. Para indioar 103 nultiples poatbill -
dades de la conduocion de la capa @6 auBIPOSs &6 rellend & traw
ves dol gonduato de gas de humo, en este ejemplo de ejesuoion
86 introdugen los cuerpos de relleno en el ¢0do del canduoto

£4 46 gas de humo desde arriba a traves del sondusto de entree

, @8 37 provigto de una chapaleta &' pendular triple. gorrespost.

 atendo al angulo deo apilemiento de los ouerpos ds rellend, la

~rejille é* Qe barras; Mapnapta verticailmente, esta dispuesta

8010 sobre una rarte en el trozo Qe curso horizontal dsl s -
duotc P4 de gas de¢ humo, mientras que la rejilla €' de barras,
monteda oblicuamente én el trozo vertical del condusto B4 de

€88 {e humo, oonduoe los cuerpos de rellenc junto oon inser -
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‘ cliones de aloall sl condusto 4° de evaouaclon, provisto de |
'- una ohepaleta 5! pendular trinie. dsbajo del cual de nuevo eg.

. ta previsto un iiapo.ait:l.w purificador 9'. El mecanimmo 120%
i 4o oangilones transporta devdviendo los cuerps de¢ relleno '
; ,

. purificados hasia el conduoto 3' de suninistro. Los gases de
i! humo, flespuss de regarrer la oapa 8! de cueryos de relleno,
|

.1legan a la parte superior de la camara Q¢ dessoad on 26, re.

oorren seguidamente la capa de material, {ue reposa sobre al

tremo nupertor de la perrilla movil 233 y se aspiran desds la
1 :

‘ parte !nferior de la camara dese cadora 25 & traves del omdue.

it0 26 ile gas de humo, Antes de esocapar a la atmoafora pueden

l

| aomaterse todavia & wna elininacion del polvos !
} En las figuras 5 y 4 ol oonducto de gas de humo

i esta sofialado gon 27. En su parte horimntal de coadasto el
iémimo osta provisto del conduto 3 de suministiro y del condue
¢+ 0 4 du evaouaslon situado debajo, estando provistos ambos de

lI ohapalotas 6 pemduleres trirless Dos rejillas & d¢ barras limi.
E{Itm la anchura de la capa de onerpos de rellenc, Las ro:inaa. |
16 de barras se componen de barres 7 do sioromsl altemexte re -
tfmtm'iae al fuego, quw eatan provistas de rusdas dentadas

{; engrenadas entre si y ge impulsan por un motor propulsor 89;
i Segun la figura 5, el conduato 3 Qe sntreda y el
5ioondu.ot:o 4 de evaouacion, provistos de chapaletas 5 pendulares
'Itrirlas-:. estan dispnestos de tal modo en un oodo ael oondnobo

i87 de gas de humo, que puede renunciarse a la rejilla &e barras '

| :
| , 1
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ara la conduccién 48 la cepa de querpos de relleno, El. paso
@el tubr del omdusto de gas de humo 28 haots 1la aberturs de l
sallda ¢, estd constituldo para esto como embudo anoho 31, ou -;
yo lale derecho recoge el deolive de la capa de¢ ouerpos de re. |
2lenc, ;

Segun la figura 6 en el oolo del sanducto 27 de
gas d¢ humo se oonduce la oapa de cuerpos die relleno s traves

de la rejilla 6 de barras situada verticalmente, haofa el oon

dioto (e evaoumoion 4. Jegun la figure 7 esta dlspussto en el
omdugtio vertioal 87 de gas de humo un ocopducto de entrala 3

¥ dos omduatos de evasuacion 4 situaios mas bvejos, todos los .
oltales estan provistoes de chapaletaa O pendulares triples. A
los do3 oondustos 48 evaouasion 4 ge les suministrs la oape

i d¢ onerpos de relleno a traves de la rejille de barras 6 cous~
titm.da a m0do do tejados

Bo ol ojemplo ulterior ds ejeouocidn segun las

]
tigures 8 y 9, en un precalentador d¢ parrilla 22, antecones - }
telo sl horno tubuler rotativo 1, cerca del extremo de lanse -~ |
ai@to 48 1s parrills 23, proximamente sobre la oays de naﬁrlai

que descansa sobre la misma, esta dispuesto un recipients 50 |
e modc de caj. para el alojamients de 1la capa de cuerpos de re-

"1len0s Esta caje 30 esta situads de modo regilable & = altu »

e on el techo del reginto 32 de precslentemiento y esta oondn..%
oids, hermetfoamente s 108 gases; en sus paredes laterales 3%,
Su abyrtura de¢ mntrada 3 esta provista de una chepaleta b pen «

Sledov .
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dular triple. Ias ﬁrojnlaa 6 de¢ barras, dismestas transver .-
salmente a 1la parrilla 23 y que sirven de paredes; 86 000 «
nen ds barres 7 de sioromal altamente refractarias al fuego,

que penetran a través de las partes 34 maolzas superiores de |

pared, estan provistes de ruedas dentaias P8 engransdas entre

sl y se ponen en rotacion por una impulsién no representals.

| Ta parte inferior del dcble fonio 36 estd comstituide horizon. !
{

talments ¥y permite el olerre hermetico al gms respecto sl le .
cho de granuladon; mientras que la parte swperior del mismo
este inolinado haoia una de ambas paredes laterales 36, en lg
que se¢ snouentrs el paso 37 En ls misma zona tambien esta pro.
vista 1a pared 33 del recinto del Drecalentaior de parrilla 82,!
del aonluato 4 de evasuscion, que esta provisto @&e una chepa -
leta peadular triple 8 E1 fondo 35 de la caja 30 tambien pue. :
de estar inclinedo haocla ambas paredes laterales 36, ouanlo
en amba3 estan dispuestos cmdunetos de evmouagion 4; Ia posi.
pilidad de regulasion en altura de la osja 30 esta dada, por |
ejemplo, por dispoeitivos regulalores 37 meocanioos 0 hidran ..
1io008 indiomidos ssquenptiocaments. q
Se camprende que el invento de ningun modo ®° 11_- i

mita a los ejemplos de ejeoucion desoritos y representaios m..

- floamentes Jos ouerpos &e relleno, por ejemplo, tambien pueden

estar di spuestoms en 108 cmduntos de gas de humo en forma de

pendientes 0 calenas. Tambien una ocondugoion forzosa de praso

|
|
de los cuarpos de relleno a traves del smduoto de gas de hnmo,l
|

.
ey



10

|

' 4e anero o,ltmnko refraotario al :ruogo. cae dentro dsl slean

| 08pecial & las juntas hermeticas Qe 1as aberturas de entreda y

1 gases de humo, me purifisan limpiandose de los aloslisé 5

por ajem.plo'. sobre una yarrilla eiroulante 'yemeab]'._o al gas,

' ae del invento., Sin embargo, en esto debe prestarse atencion

salida en loa oonductos de gas de hume. Este probleme; sin em .|
bwgo, pueds resolverse por medio de juntas hermetiocas nomu-
oas. Finalmente ¢l eomducto de zas de humo, respsctivamente

ute secoion del miamo, tambien pusde ester smplisdo y subidivie
4140 on varias camares rellenss de ouerpos de relleno, dispuos.

1
I
I
l
!
i
)
i

tas parsleolas entre ai, que a modo de un £iltro de cemaras mu:l.-;
tiples, durante un intervelo son recorridas por los gases d.‘
pumo, miantras que durante el otro_mbernlo los cuerpos de ro..g

1leno, sitnalos en la oamara que acaba de ser recorride por los;

B G o oem W St R e
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Bate reglatro consta de las sigulentes reivinii - I
saolons e; !

1'.- Inatalagion de cogolon de oemento, DProvista :
de un precalentador otmpuesto ventajosamente de varios grados !
de preocalentemiento, para la separasion de los aloalis oonte. i
nidos en los gases de humo, caracterizeda porque en sl oonduow-
t0 de¢ gas de humo que eonduce desde 61 horno de ¢ococion hasta |
el ultimo grado de precelentamiento antecmestado al horno de
ocoaion y/o que conduse desde ¢1 ultimo e pemultimo grado dae

E
i
i

precalentamiento, 1lenendo toda su segoion transversal, estan

dispuestos nuoleos de sublimacion introducidles desde el exte -

rior y oxtraibles al oexterior, asi aamo abarturas de entrada

i
y salida para estos. ‘

8¢~ Instalacion de coocion de oemento segun la '
reivindloacion 1, csracterizada porque 10s nuoleos de sublima~
olon esan dispuestos, aomo capa de ouerpos de relleno apils - 'l
aos, transversalmente a la corriente de gas de humo, I

B.;- Instalacion de oogolon de cemento segun las :

reivindioaciones 1 y 2, oarasterizada porque la ospa de ouerpos

| de relleno se compone de ocusrpos altamente refractarios, por

6)anplo anillos de Rasohig de arcilla.
4,~ Instalacion de oc0aoion d6 cemento segun las
reivindicaocionea 1 y 2, caracterizada porgque la oapa de oueyr =

pos de relleno se compone total o0 pareislmente de materigl ob-

o

-3 .
v,

iy
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tenido Yor oooeion en el horno giratorio.

be= Instalacion de coccion de cemento megun las

reivindicaciones 1 a 4, oaracterizada porque elementos a modo |

de barrna para la conduocion de la capa (e cuerpos de relleno
eatan dj.spuestos distriduidos sobre la seccion transversal del
oonduoto de gu de humo.

I
|
i
!

6.- Initalaoion de ooocion de cemento segun las '

reivindicaciones 1 a 5, carasterizada porque log elemsntos a

lleno m3 componen de barras eltamente refraotarias por ejemplo
de barrss de sioromal.

7.~ Instalacion de gooolon de cemento segun las
reivintloaciones 1 a 6, caraoterizada porque las barras alte -
mente rifractarias esten alojadas giratarismente y estan uni.
aa8 oon unsa propulsion.

8.« Instalaclion 46 ococclon 46 acsmento segun las

reivindloaciones 1 a 7, ocaracterizada porque las barras alta -

mente rafragtarias estan oonstituidas hueoas y estan provis -

tas de expalmes para medio refrigerante.

9+~ Instalasclon de cocoion de oemanto megun las
reiviniiceoiones 1 a 3, ocaracterizada porque las aberturas de
sallde estan provistas de un emdbudo.

10'.;- Instalaoclon de coococion de cemento segun las
reiviniiocaciones 1 a 9, caracterizada porgue 1os oonZustos de
entrads y salida pars lop nucleos de¢ sublimaolon estan provis -

| modo d4¢ barras Para la conducoion de la ocapa de cuerpos de re-.
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tos de ohapaletas pendulares miltiples.
1l,~ Instalacion de o?ooion de cemanto segun las
reivinéieaciones 1 & 10, oaracterizada porque al condusto de |
gsalida le esta gonegtado posteriormiente un dispositivode pu -
rificacion para los nuoleos de snblj:.mad;on;
|

12,~ 1Instalacion de agoocolon de oemento segun las

reivintioactones 1 a 11, caracterizada porque ¢ ntre el dispo - |

|
| sitivo de purificacion y el conducto de¢ enireda de 108 mu -~

cleops de gublimagion esta dispmsto‘ un dispositivode trans -

13.,. Instalsofon de ocxolon de oemento.
Segun se desoribe y refivindioa. en esta memoria
|

desorintiva. {

Se detalla 6 ilustra qon los planoe que a la mis-

ma se noompafians ;

Y ouya memoria deaor:l.]):t;l.va consta &e 21 hojas,

foliadns y esoritas & miquina Por una de sus caras.

' Junio 1962
S ROEB,
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