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M  la s  modernas instalao iones para oooolón de 
oemento %ae, por aprovechamiento del oalor de esoape de losI ' . . . .  . . .

| gases de homo del horno para el preoalentamiento del material 

orudo, permiten usa oooolón de olinquer de oemento oon gasto 
de oalor relativamente bajo, puede observarse un fenómeno 
espeolal, <jue se designa por nolroulaelón de áloall"» por es­

to se entlejode la  sutllm&Qión de los á lealls  oont enidos en el 

i material de oooolón en la  zona de sinterlzaolón del horno de
I oooolón de terminación por una parte, es deoir e l paso de los 
í ' • •

álcalis desde el estado sólido a l gaseoso y por otra parte la

| transfoxmaoión de lo s  á lca lis  desde s i  estado gaseoso a l só -
! lido <>n determinados lugares dsl sistemada horno do oooolón-
i

i presalentador y el saoesivo retorno de loa  á lc a lis  con e l ma-i i  .
te r la l erado a la  zona de sinterlzaolón* por esto so ocasiona 

; un forzoso inore mentó de la  soonomía de áloall son efestes 
¡ inmediatos sobre s i  contenido de áloall del olia^uer» Xa re-i • •
I; sublinaoión dé loa áloalls se efeotda en parte en el preoa -  

| lentador y es parte en la  plaza (be unión entre s i  horno dio oo- 
colón y el preoalentador o paroislmente todavía en e l horno 
de oooolón mismo, y esto sobre el material orado a osoer y en 
forma de incrustaciones sólidas en las paredes en la  corres -  
pondlonte sosa de la  Instalación de oooolón de oemento»

I& oiroulto de áloall» por lo tanto, posóe para 

a l preoeao de oooolón dos grandes insanvenlentsst oont enido 

| oreo lente de áloall en e l olinquer de oemento o Incrustado -j

¡l
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naa sólidas en la  Instalación de oocolón que son siempre ds 

nuevo o ansa de trastornos y obligan a l a  interrupoión del 
prooeso de oocolón*

Según una propuesta conocida para svltar( res -  

peotivamente para disminuir» la  oiroulsoión de úloali en ins» 
tainoIones de ooooiÓn 'de oemento oon cambiadores de calor de 
oiolón para e l preoalentamiento de harina de cemento oruda'» 
los ganes de humo, que salen del horno rotativo se aspiran an»J 
tes de la  entrada en el grado» interior de oiolón y el polvo 
fino arrastrado» que está enriquecido oon ¿Loalia» se preol ~ 

pita en un separador do polvo aparte* sin embargo, para esto 

so neoosita primeramente una separación de l a  totalidad del 
polvo contenido en loa gatea de humo* BL ooatenido total de 

polvo de lo s  gases de humo, sin ombargo, on este logar de la  
instalación de o o colón es ta i elevado, que al aplloar el pro» 

oeOimiento explicado se separaría Junto oon loa á lca lis  una 

oantldad insoportablemente grande de material tratado tórmien­
monte oon antelaolón* ia  oonoentraolón del polvo así obteni -  
do on aíoalla sería naturalmente o orre sp ondi ent emente peque -  

fia de modo que, s i  bien se aloan&aría e l  efecto tóonloO pío •» 
puesto, pero e l  procedimiento no soría soportable eoonómloa •» 
ícente*

Según e l  Invento, por el oontrarlo, loe ó lealla  | 

se extraen de loa gasea de huno del horno de ooodón antes de 1 

que tengan ocasión de pre<lpltarso en el sistema de preoalen »
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tador satore *1 material orudo o en las  paredes* la  separación 

de lo  8 á loalls se afeotoa en aquel aloanoe de temperatura que 
corresponde a l a  sema del paso de lo s  aloalia del estado ga -  
s eoso n i sólido -  designado en loa que sigue abreviadamente 
a orno sona de sublimaoián*

Según el Invento» en esta sana se Introducen des- 
de e l exterior mioleos de subllmaoián en la  oonlente de gas 

de humo, que Incitan a la  sublimación a los aloáLia oontenl •* 
dos en forma gaseosa en los gases de homo, precipitándose loa 

oalla sotore los míateos de sublimadón oomo lnorustabones, 

los mídeos de sublimación seguidamente se extraen de nuevo 
junto son las inorustao Iones de á lca lis  fuera de la  oorrlente 
de gas de humo» se limpian de las incrustaciones 7  seguldaman» 
te se. introducen de nuevo en l a  corriente de gas de feumo* la  
separcvoión de los míoleos do aublimaMáón de las  Incrustaciones 

de á lca li se efeotda segdn el Invento preferentemente por llm» 
Pleca meoánloa» por ejemplo» mediante vibración» por lavado, 

o limpieza meoánloa oon lavado simultáneo* una limpieza de los 
náolsos de sufallmaoldn por lavado trio  consigo la  ventaja os » 
peo tal de un efeoto de lixiviación» qus todavía se refuerza 

por SL paso de oalor desde lo s  ndeleoa do sti>llma£ón 7  las 
lnoru3taolones do áloali a l líquido lavador» por ejemplo» agua* 

io s  áloalls obtenidos están altamente oonoentradas» 7  par ejem 
pío'» son utllizatolos dlrootamente ocrno abonos» o ouando en ea -  

sos eprecíales» por razón de una oomposlolón especial del ma -



J

6 4$
i
Üi.

' fs-r
¿ >  ¿ « x  ’i . l

6

lo

15

80

85

terla l crudo» junto oon loe eloáLls so sopera ana, parte su, -  
f i  atento do polvos potrea su a lo a li» se trituran las Inoras» 

taoionet obtenidas y , da manera conocida en sí» per ejemplo, 

por olaaifioaoion de viento o por preparación de flotad.on o
i

por otros prooediml en tos de proparaoion meoanloos en húmedo 
se separan en fraoo Iones rio as y pobres en aloali* 2a fxao -  

o Ion rloa en sloali se aprovecha «orno abono» mientras que la  
! f  rao o le n pobre en aloali se agrega de nuevo al material ora -  

do. ge comprende que a l elegir materiales te partida adecúa » 
dos pw.’a lo s  núcleos de sabllmaolon» estos también pueden 
elaborar se ulterloimente junto oon las Inserolonss de aloa »

11 fonoadas»
¡ij j  2a Instalación para oooelon de o emento para l a
|| ejecución del procedimiento esta provista» do manara ooneoi -
| da on s i , do vrn preoalentador de material orado» por e jeaplo»| •

do un preoolontodor do p arrilla  o do un cambiador temloo do 
; ololoa» oomponiendoso e l preoalentador de material eruto venta» 
|| josamente de varios grados de preoalentanlento ooneotados en 
|| serlo» 2a lnstalaoion se oaraoi»riza porg.ua en e l conduoto 

de gan de humo, que oonduoe desde el homo de oooolon al ul » ; 
timo é,Tad» de pro o alentamiento enteooneotmdo s i homo de ooo » 
oldn y/o en e l  conducto de gas do humo que oonduoe desde a l  
ultimo a l  penúltimo grado do precalentamiento» llenando toda

" i
su secatón transversal» están dispuestos núcleos de sublima -  
oión :lntroduolble8 desde a l exterior y extraiblcs haoia ol
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exterior» así oomo aberturas de introdaoolon 7  extrmoolon pa» 
j ra estoiu por o orrespondiente lnt orpre t  aolon constructiva de 

¡¡ xa instal ación de oooolon de oamcnto 7/0  también por meato de 

Xa cantidad de aire se candarlo suministrado a l  horno ro ta tl »

¡¡ vo» que tiene efeoto directo sobre la  temperatura del gas de 
! escape, ea posible sin más looallzar la  zona de sublimarán 
| de lo s sloaOLls a las mencionadas zonas de l a  instalación 71

I! e lita r  la  precipitación de los aloalis sobre e l  material ora.•»
1!| do en e l  preoalentador 7  en las  paredes del preoalentador»

Sel Invento resaltan además otras ooneeouenoiaa

16

So

ventajosas!
1

111 entras que en diferentes instalaciones de 000 » ! 

oiín du oemento con sistema, de precáLentealemto hasta ahora no 
se sobrepasaba una determinada temperatura de entrada de los 

| gasas <le humo en él preoalentador, para obtener las inseroio »
| nea de aloali en lo  posible en el horno rarntivo mi sao 7  no 
| en e l  Lnaooesible sistema de preoalentemiento, e l invento pexw 

, mite sobrepasar sin preocupaolán este lím ite de temperatura,, |
I 7 a que se ha eliminado e l peligro de inserciones de a lo a li, EL !
i

intercambio tonal00 favorable del sistema de precalentamiento 
puede aprovecharse, por lo tanto, en medida incrementada para 
desaoidif loar el material orado, oon lo qao va anida la  venta » 
Ja de ana ejeoaol<5n más aorta dol homo tubular rotativo qae | 
hasta ahora,

segiin ana fomna de ejeouolán ventajosa del inven»

k i•1
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to , ion núcleos do sublimación llegan oano a&pa «pilada do 

ouerpou do relleno a l oamino de la  oorrlento do gas do homo, 

rellemndo dota la  se ación transversal del oondooto del gao 
do humo, por ejemplo en el oaso de detentinadas primeras mate-

(i
r ía s , son una anohura de o«pa do aproximadamente 40 -  80 orna* 
Xa anchura da l a  capa» sin embargo» también depende muy osen- 
olalmente do l a  cantidad de gas de humo iue h.a de pasar* ¿L 

I p*8ar a través de l a  oepa de ooerpos de rellano los gasea de 
! humo» a o ansa del estrechamiento do la  seoolon transversal ¿

! experimentan un esenoial amanto do velocidad* so es de temer 
¡ una enparaolon por ehoqpe del polvo arrastrado, ya que so 

| compensa eliminándose por la  velooldad incrementada de la  o o-
i
j relente de gas da humo» se utilizan orneo nádeos de sublima -  
j oion adecuadamente cuerpos altamente refractarlos a l fuego»

| por ejemplo, auillos de Raachlg e bolas de a r d lla , eventual - 
¡i mente también material oooldo en el horno, por ejemplo» d in  -

qutr.

|¡ sobro la  seooién transversal del oondooto de gas |
il do humo estén dispuestos ventajosamente uno o vados elenen -  ; 

|| toa a modo do barras^ a los que corresponde la  misión do guiar 
la  oapa de ouorpoa de rellano entre las aberturas de entrada ! 
y de extraoolán» Los elementos a modo de barras se componen j

ii
de berras altamente refractarias, dispuestas a pooa di stand a j

¡
entre ai, por ejemplo, barras de sioromd, que están adeouadaJ 

mente d o  jadas de modo rotativo y están unidas a una propul -  ¡
l

I
Í I

\ ,f
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siún, jara  que par rotación continua por rozamiento en los 

cuerpo a de relleno se eviten inorustaoiones en las barras. 

Svontuulmonto las barras están oonetituidas hueoas y provis­
tas de empalmes para medio refrigerante, cuando la  aspa de 
ouerpos de relleno esta dispuesta en un eonduoto de gas de 

humo horizontal o tus transcurre ligeramente indinado, en -  

tonoea tambián as suficiente una oonstltuolún en forma de 

embudo de la  abertura de extraoolon correspondiente al angu -  
lo ds apllamiento da loa cuerpos de relleno o bien loa ele -  

meatos a modo de barras se extienden solo por la  parte infe -  
r io r  de la  seooion transversal del eonduoto. las aberturas 

de entrada y salida para los ousrpos de relleno están pro -  

vistas de ohapaletas pendulares múltiples. Según el Invento 
esta doneotado s i  conducto de ovaouaoion un dispositivo pu- 

rlfioudor, mediante el oual los ouerpos de relleno se liberan 

de la» inserciones de aloall. un dispositivo transportador, 
por ejemplo  ̂ un meoanismo rotativo de oangilones, ouyos oan- 
gilonBs para la  proteooion de los cuerpos de relleno están 
reved;idos ventajosamente de gusa o de otro material smortl » |i- - i

guador de choques, transporta los ouerpos de relleno purlfi «. ! 
oados hacia la  abertura de entrada pora la  renovada introduce i 
olún en la  o o retente de gas de huno. |

fin un dibujo se exfilioará ahora, en «ignnm ejee»! 
píos do o j  ooueiún para instalad  onos de ooooion de oemento i
ra la  ojoouoion dol procedimiento, la  esenda del invento más 1



da tal lene ote* Para mayor claridad la  instalaoirfn eegtfn al la  -  
vento erta reproducida con gran aumento an relación a toda la  
Instalación da aoooion de cemento*

Muestran t
Xa figura 1 ana Instalación da oooeion de o«santo 

con un cambiador térmico da oldon para calentar harina ora » 

da da cemento y con la  inatalaolon según al Invento, an re » 
preaentaolon esquemática*

Xa figura 2 tana inatalaolon de oooolon de oemento 

oon un precalentador de p arrilla  para aeoar previamente y oa~ 
len tar el material orado para oemento y oon la  inatalaolon 
según ii 1 Invento en representación esquemática*

Xas figuras 5 y 4 formas de ejeouolon construo -  

tivas a titu lo  do ejemplo Para conducir la  cepa de ouerpoa | 
de relleno oon impulsión de las barras da la  p arrilla  de ba » 
rres*

Xas figuras 6 a 7 formas de ejeouoion construo -
i

Uvas a titu lo  de ejemplo para la oonduoolon de l a  oapa de 
cuerpo a de relleno a trates de oonduotos de gas de humo,

f

y las figuras 8 y 9 una instalaoion de oocolon ' 

de oemento oon otra fozma de ejeouoion de l a  instalación se» 
gun e l invento para un precalentador de parrilla*

Según la  figura 1 fluyen lo s  gases de humo oa ~ 
lien tos, que salen del homo tabular rotativo 1 , que oontle » 
non al.oalia en forma gaseosa, a l  oonduoto 2 de gas de humo*
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!| En a ate so extiende» entre e l o onduoto 3 de entrada y el oon» 

duoto de evaouaoion 4» situado frente a l mismo pero más bajo¿ 

provistos ambos de ohapaletas pendulares trip les O» una re -  

i ¿ i l la  6 de 'barras oblioua a través de toda la  aeeelán trana -  | 
versal del o onduoto 2 de gas de humo, que se oompone de ba »

I
I rras 7 de sieromal Individuales, dispuestas estrechamente
i . . . . .

| unas al lado de otras, ds material altamente refractarlo a li . - • i
j fuego. Estas ultimas están alojadas rotativamente en I b pa » 

rod del oonduotp 2 de gas de humo y están provistas de una|
propulsión oomo puede verse oon más detalle en las figuras 

| 3 y 4, y mediante la  que se ponen en rotaoion las barras de

I slorooial parai evitar, por rozamiento en lo s  ouarpoa de relie»
i
¡ no eOKduoldos sabré e lla s , la  inseroion de alo a lie  en las ba -  

I rras, sn la  oapa 8 de ouerpos de relleno, que por ejemplo se 
i; oompone de anillos do Rasohlg o de material oalcdnado sn e l
i|

! horno', al paso de los gases ds humo, los aLoalie gaseosos oon»
I tenido a en el mismo oon alto punto de sublimadon, son incita»
| dos a sublimarse y se separan en forma de inseroiones solidas 
.¡ i

en la  oapa 8 de ouerpos de relleno» los cuerpos de relleno
oon lea inseroiones obtenidas, despule de pasar por al oonduo «.
to 4 de evacuación se cargan m. ol dispositivo purlf loador 9
lndlondo esqaematioamente» Eoto mismo no os objeto dol inven •»
to , y para d io  pueden hallar utilización los dispositivos pvu.
riflotdores adeouados usuales en la  industria, oomo por ejem ..

I ,  I
I pío, una oriba de vlbraolon o una Instalaoion lavadora, que
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al miaño tiempo puede estar constituida oomo ori'ba de vibra -  

oián* mientras los aloalis separados se oonduoen hacia una a l­

tarlo r  olabor aelán» I ob ouerpos de relleno purif loados se car — 
San en un mecanismo de oaugllones lo» cuyos cangilones están 

revestidos de material amortiguador de ohogues» %ue los trans­
porta da nuevo a l a  abertura 3 de entrada* paspada de haber 

reoorrido los gases de humo l a  capa de ouerpos de relleno 8, 

loa míanos entran en contacto con e l material crudo de oemen -  

to  introducido por e l o endentó 11 de introducción de material 
en e l  oonducto z de gas de huno» oeden en ello su oalor» res -  
peotlvamente una parte del mismo» a la  harina exuda de oemen -  
to y penetran en áL oiolon 18» o ene otado a l oonduoto 2 de gas 
de humo» en ouyo oiolon» mediante un simultaneo intercambio

l¡ tármioc» la  harina oruda do oemen to se separa de nuevo y, a
i

través del oonduoto 13 de material» llega al horno tubular ro­
tativo 1 » mientras que loa gasea de humo penetran en e l oon -  

duoto 14 de gaa de humo* Este esta Igualmente provisto de una 
r e j i l l a  6* de bar me diapuesta oblicuamente entre l a  abertura 

3 do entrada y la  abertura 4* de salida situada enfrento pera 
m&a baja* Esta r e ji l la  muestra la  misma construcción qjue la  re­
j i l l a  O de barras diapuesta en el oonduoto g do gas de humo* 
los ouurpos do relleno oonduoidos en forma do o apa 8* a travos 
dol oonduoto 14 do gaa do humo inoitan a  los áLoalis» todavía

oonten'Ldos on los gasas de humo» oon punto do sublimación bajo»
«

a l a  pj’eeipitaoion en foxma de inserciones solidas* loe ouerpos

i

h
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de ra il eno y las inserciones de aloali se sondasen hacia e l 
dispositivo de purificación 9*t que puede oorresponder a l dis­

positivo parificaflor 9# ios á lca lis  separados se e onda, ce n a 
aüa ulterior elaboración, mientras <pie los cuerpos de re lie  — \

' - i
no purlfloados se llevan de nuevo a la  abertura 3 * de entra -  j

l
da por medio del mecanismo de cangilones lo** se comprende i 
por s í miaño, que en lagar de ambos dispositivos purificado -  ;
• •• ti
res 9 y  9* puede utilizarse ano solo, pero entonoss tienen j 
%ae preverse sorrespondientes dispositivos transportadores ¡

I
entre este dispositivo purifioador y los conductos ds sumí ~ ! 
alstrc y evacuación 3, 3* y 4, 4* dispuestos en los oonduotos 

B y K  de gas de humo, péspues de recorrer la  sepa 8’ de cuer­
pos do relleno, se sarga sn los gases ds humo, por medio del

j
ii conducto 15.de Introduoolon de material que alosnas hasta o l 

Ifi
oonduoto 14 de gas ds humo, l a  harina oruda ds cemento, que
seguidamente se separa de nuevo oon simultaneo Interoamblo

¡ térmico en e l ololon 16* los gases de humo penetran seguida «- 
I • •
\ mente, por e l oonduáto 1? de gas ds homo indicado, en una fa~ ;

se de preoslentamiento de ololon no representada, a 3a que
pueden estar anteooneotadas otras fases de precalentamiento,

i
antes de que le s  gases de humo se suelten a l a  atmosfera a 
travos de una lnstalaolon para separar el polvo*

las  inser dones de aloali obtenidas, en tanto 

sea seoeaarlo, se someten a un proceso de trituración y háLlan! 
empleo, por ejemplo, orneo fertilizantes» s i  en la s  inseroionss

5

*0

*5
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de aloall obtenidas, por razón de oomposlolon especial del ma­
teria l orado de oemento, se oonblens un tanto por olento su -  
fluiente de componentes librea de a loall, las inserolonea ob •»

1 tenidas ae preparan separándose en fraoolonea rloaa y pobres ! 
en filoüi» Za fraooion rica  en aloall halla empleo a orno fe r  -  
t i l lz a ite , mientras que la  fraooion pobre en aloall ae agrega 
de nuevo al material orado*

peepuáa do haber explicado do talladamente el pro»
; oedlmlento segtín el Invento en una Instalación de oooolon de

!|

e emento oon preoalentador do ololon, se prooedera a la  dea -  
(jrlpoion de l a  ejeouolon oonatruotlva de l a  instalación de 

! ooooien de oemento oon preoalentador do p arrilla , represan -  

ij tada en l a  figura 8*
■! l l  horno tabular rotativo 1 le  esta anteo aneo ta  -
i! da ana oamara 18 de gas de, homo, a trates de la  ooal se oar -i¡
l¡ ga e l  material preoalentado, a traveB del lleno lnaliñado 19,
. i
I en el homo rotativo, los gaaes de homo penetran en el oon -f
1 duoto SO do gas do humo, a trates de ouya parte horizontal 

ao oOJiduoe una aspa 8 de material de relleno entro dos r e ji  -  ; 
l ia s  ó do barros, que ae compone de barras 7 de aloromal ro -

i
ta l Ivas y ventajosamente refrigeradas* Loa ouerpos de relleno j 
ae ln tro dúo am a trates del oonduoto Z de entrada, provisto de j 

chapaletas 5 pendulares trip les, en e l oonduoto 80 de gas de i 

humo, y, a travos del oonduoto de evacuación 4, dispuesto de *. 1 

| bajo, Igualmente provisto de una ahsp aleta 5 pendular trip le .
i
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, se sarga en «1 dispositivo purlf lo ador 9 * En este se separan 
li *
; 7 evaouan los aloallB precipitado*» dorante el paso por los

ouerpos de relleno, en estos a través del om&aoto de gas de

> homo BOj los oaerpos de relleno se transportan de nuevo haoia

j la  abertura 3 de entrada por medio del me o anlamo de oangllo -  1
aes lo» Después de f lu ir  a través de la  eapa 8 de acarpos de ,

i
relien», loa gases de nono penetran en la  parte superior de 

la  oamara callente Bl del preoalentador 88 de parrilla» atre- !
1 viesas la  o apa de material que de so ansa sobre el renal supe -  

r lo r  de la  p arrilla  móvil 88 y se aspiran desde l a  parte in -  
rerior de la  oamara callente & a través del eondnoto 24 de 

[ gas htmo* 4 través de este Ultimo se oonduoen igualmente ouer- 

I pos do relleno en forma de la  capa apilada 8* de 3a manera des-

I orita  según el Invento, Para indicar la s  múltiples posibil! -
S1 .
j¡ dados de la  oonduoolon de la  oapa de cubitos de relleno a tra­

vés ddl oonduoto de gas &e humo» en este ejemplo de ejecución 

se Introducen los cuerpos de relleno en e l oodo del oonduoto 

84 de gas de humo desde arriba a través del oonduoto de entra-
1
, da 8* provisto do una ohspaleta 8* pendular triple* oorrespon- : 

alendo al ángulo de apllamionto dé los cuerpos de relleno» la  

r e j i l l a  6* de barras» dispuesta vertíoalmente» esta dispuesta
1! solo sobro una parte en e l trozo de curso horizontal del oon -
1! ' 1
!i duoto 84 de gas de humo, mientras que la r e j i l l a  6f de barras, 1 
i! . 1
j mentida oblicuamente en el trozo vertical del conducto £4 de |

gas de humo» o ondúes los ouerpoa de relleno Junto oon Inser -

1
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So

o lona a da a la tli  t i  conducto 4* de ev&ouaalon» provisto da |

I' apa ohipaleta 5* pandólar tripíe# debajo dal anal de nuevo es»
• ta  previsto un dispositivo purifloador 9»* El maoaniauo 10» 

i de oangllones transporta devdLviendo los ouerpoe de relleno 1i
parificados hacia e l  oondooto 3* de suministro* los «ases de

homo, desposa de reoorrer la  oapa 8* de oaerpos de relleno»
'| - j

llegan a la  parte superior de la  oamara de deseoadton 85( re» -
1 oorren aegoidamente la  oapa de material» tyia reposa sobre élI'¡ tramo superior de l a  parrilla  móvil 83 y se aspiran desde la  

10 parte Inferior de la  samara desecadora 25 a través del o ondas- 
to  26 ae gas de hamo* Antes de esoapar a la  atmosfera pueden 

| a atetarse todavía a una allminaoion del polvo*
| sn las figuras 3 y 4 e l oondooto de gas de httmo
¡esta  señalado oon 27* En so parte horizontal de oondaoto e l
'i

15 iimlano esta provisto dsl oondooto 3 de somlnistro y del oondao »j 

¡: to 4 do evaouaoion situado debajo» estando proviatoa nabos de 

ohapalotaa 5 pendulares triples* pos r e ji l la s  6 de barras limi­

tan la  anchara de la  oapa de oaerpos de relleno* Eas re ji l la a  
8 de borras se componen de barrae 7 de sioromal altamente re -  

f  motarlas a l  fuego» que están provistas da roa das dentadas
nÜi|88 engranadas entre al y se impulsan por un motor pr opal sor 89*
!¡ • . . .
;! Segan 1& figura 5, e l oondooto 3 de entrada y el
j j  conducto 4 de evaouad-on» pro vi atoe de oh ap aletas 5 pendulares
|!
^tripla*:» están dispuestos de tal modo en un oodo del oondooto 

25 !<87 de gas de homo» que puede renunciarse a la  r e ji l la  da barras
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| para la  oonduooitfn te l a  oopa do cuerpos dio relleno* jgL paso ! 
¡j dol tubor dol oonduoto do gas da homo 88  haola l a  abortara do j 
! solida t| está constituido para esto oono embodo onoho si* oa »i 
| yo la te  derecho recoge e l de olí Ye do la  capa do ouarpoe do re - ' 
| llano*

i¡ Según la  figura 8  en 01 oodo te l oonduoto 87 da j
t :
gas do humo so oonduoo la  oapa do oaerpos dio relleno a travos I

• i
do la  r e ji l la  6 do barras situada vertí oalme uto* haola ol oon -!i *

; te oto t i  evaouaolon 4* según la  figura 7 este dispuesto en eli¡l
,j conducto vertical 87 do gas do humo un oonduoto do entrada 3•ii
¡ y dos «ondustOs do evacuación 4 situados mas bajos* todos lo s -j
| cholos están provistos da ohapaletaa 6 pendulares triplos* A 

i lo s  doi3 oonduoto8 te evaouaolon 4 se loe suminístrala oapa 
i da ouerpoa te rellano a travos de la  r e ji l la  da barras 6 ocas- 

f t i  tolda a modo te tajado*
: i

TBo. el ejemplo ulterior te ejeoooltfn según las 

figuras 8 y 9* en un preaalentador te p arrilla  88* ante o onao -
!
'! tate a l homo tubular rotativo 1 * ooroa del extremo da launa -  ;
i!
ImlaDtfi' te la  p arrilla  88* próximamente oobre l a  oapa de materiali
j que de soansa sobre la  misma*, asta dispuesto un re ol píente 80 ¡
j • modo do oaja para el alojamiento te l a  oapa do oaerpos do re-

:
i: lleno* SBta oaja SO esta situada do modo rogdiablo en si a lta  -
l!
¡! ra en e l  teoho dol recinto 88 do preoalentemlento 7  esta oondu-
i
oída* henao t i  oamante a los gases* en sus paredes laterales 88*

SU abertura de entrada 8 esta provista do una ®h©sleta 6 pon -

i
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dolar triplo* Zas r e ji l la s  6 do barras» dispuestas transvsr -  

salmento a l a  p errilla  23 y gao sirvan do parados» so o aspo -  

non de barras 7 do sioromal altane oto rofraotarias a l fuego» 

que penetran a travos de las partos 34 macizas superiores do 

parad» están pro vi stcw do ruadas dentadas 88 engranadas entro
s i y so ponen en rotas Ion por una impulsión no ropro sentada* ’

¡

la  parto inferior del doble fondo 36 está oonstituido horlzon- ¡
i

talmente y permite e l  oierre hexmetioo al gas respeoto a l le  -  
oho do granulados* mientras que la  parte superior dol mismo 

esta inclinado haoia ana de ambas paredes laterales 36» on la  

que so anouontra e l paso 37* sn la  misma zona también esta pro­

vista la  pared 33 dol recinto dol prooalontador do p arrilla  82» 
dol ocal acto 4 do evaouaoion» que esta provisto do una chapa -  t

la ta  pendular triplo 6* Si fondo 36 do la  oaja 30 también pao» :
I

do estar Indinado haoia anfcas paradas laterales 36» ovando j 

en ambas están dispuestos o «adustos do evacuación 4* la  posi­

bilidad de regulación on altura ds la  oaja 30 esta dada» por 

ejemplo 1 por dispositivos reguladores 37 msoanlcos O hidrau -  '
i

lióos indicados esquemáticamente.

So comprende que e l invento de ningún modo se l i ­

mita a los ejemplos de ejeouoion dosoritoa y representados grá­
ficamente* Los ouorpos de relleno» por ojeando» también pueden 

estar dispuestos sn los ocnduotos de gas de humo en forma de 

pendientes o oadenas. También una oondueoion forzosa de paso 
de los ooerpo8 de relleno a travos del conducto de gas de humo»

. a ;
V*\r$
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j pop ejemplo, sobre una p arrilla  oiroulante permeable al gas,
'! 4e aoero altamente refraotario al fuego, oae dentro del aloan -
i
' °e del invento, sin embargo, en esto debe prestarse ateaelon

| especial a las  juntas herméticas de las  aberturas de entrada 7 i

| salida en los oonduotos de gas de hume. Este problema! sin em - j
¡| bargo, puede resolverse por medio de juntas hemetloas neamatl-j
| oas. Finalmente el eonduoto de gas de humo, respeotlvmente ¡
i una se00ion del miaño, también puede estar ampliado 7 subdivi- j 
! . ! 
i dido en varias oamaras rellenáis de ouerpos de relleno, alagues-’
i tas paralólas entre s i, <¿ue a modo de un f i l t r o  do o amaras múl­

tip los, durante un Intervalo son roooxridas por lo s  gases do 
humo, mientras que durante el otro intervalo los ouerpos do re-!

j

| Heno, situados on la  oamara que acaba do ser recorrida per los; i
i gases de humo, se purifican limpiándose de lo s  al o a lia .

!|l
i!

!

;
• : 1

I

1‘,  ; ;

■X

r ;
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Bate registro oonsta de las  siguientes re iv Indi -

oaoionsst !
<

1 * -  instalas Ion de soso ion de oemento, provista 1 

qe un preoalentador obmpuesto vent ajo esmeró e de varios grados j
i

de preo9lentamiento, para la  separaolon de los aloalia conté- ! 

nidos en los gases de humo, oaraoterizada porque en el oonduo- : 

to de gas de humo que oonduoe desde el homo dLe ooaoion hasta i 

el ultimo grado de preoalentamiento anteoanastado a l horno de 

oooslon y/o que oonduoe desde e l  ultimo él penúltimo grado de { 

precalentamiento, llenando toda en seoolon transversal, están í 

dispuestos núcleos de eubllmaolon lntroduolbles desde el exte -  
r io r  y oxtralbles al exterior» asi o orno aberturas de entrada , 
y salida para satos*

8* -  Instalaolon de oooslon de sementó según la
relvlndloaslon 1 , oaraoterizada porque los nuoleos de sublima- '

i
olon ésten dispuestos, o orno o apa de ouerpos de relleno apila -  ! 

dos, tronsversalments a la  ooxrlente da gas de humo, !• “" i
3*- Instalaolon de ooaoion da oemento según las i 

rslvIndioaoIones 1 y 2 , oaraoterizada porque la  oapa de ouerpos 
de relleno se compone de ouerpos altamente refractarlos, por 
ejemplo anillos de Basohlg de arollla* i

4*- instalaolon de ooaoion de oemento según las 

reivindicaciones 1 y 2, oaraoterizada porque la  o apa de aner -  
pos do relleno se aompone total o parcialmente de material ob- i

ii
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tenido por oooolon en el horno giratorio*
5*- instalación de oooolon de oemento aegon las 

reivindioaoiones 1 a 4, oaraotorizada porgue elementos a modo 

de barrita para la  oonduoolon de la  o apa de cuerpos de relleno 

están dispuestos distribuidos sobre la  seooion transversal del 

oonduoto do gas da humo*
6* -  instalación de oooolon de o asento según las 

reivindicaciones l a b »  caracterizada porgue los elementos a 

modo de barras para la  oonduoolon do la  oapa de cuerpos de re­
lleno ai oomponen de barras altamente refractarias por ejemplo 

de barras de a lar omal*
7 *- instalación de oooolon de o emento según las 

reivird Loaolonos 1 a 6» oaraotorizada porgue las barras a lta  -  

mente n fraotarias están alojadas giratoriamente y están uni­

das oon una propulsión*

8* -  Instalación de oooolon de oemento según las 

relvindioaolones 1 a 7, oaraotorizada porgue la s  barras a lta  -  
mente r afra otarias están oonatituidas hueoas y están provls -  
tas da empalmes para medio refrigerante*

9*- Instalaoion de oooolon de oemento según las ;
ii

relvindioaolones 1 a 3» caracterizada porgue las aberturas de | 
salida están provistas de un embudo*

10* -  instalaoion de oooolon de oemento según las 

relvindioaolones 1 a 9, caracterizada porgue los oonduotos de 

entrada y salida para lo s nuoleos de sublimaoion están provls -
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j toe de obapaletas pendulares múltiples* ;
i 11* -  instalación de oooolon de oemento según la s; i

reivlnciloaoiones 1 a 10» caracterizada porque al oonduoto de
i !

salida la  esta conectado posteriormente on dispositivo de pu -  ¡i
| rlfloaoion para los núcleos de subljtm «clon*
' ’ t i
j  1 8 * -  instalación de oooolon de cemento según XaB
j reivindicaciones 1 a 1 1» caracterizada porque entre e l dispo -
; I
< altivo de purificación y el oonduoto de entrada de los nu -
■ i

cíeos de sublimación esta dispuesto un dispositivo te  trans -  ;

porte* ;
ij 13*- instalación de oooolon de oemento* ¡

¡ Según se desoribs y rojivindioa en esta memoria
¡ !
i desoriptlva* ii • ¡
| so detalla e ilustra cfon lo s  planos que a la  mis-
' ma se aoompa&an*
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