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Mejoras Introducidas en el objeto de la patente 
prlnolpal nfl 264*886, oonoedlda el 22 de febrero 
de 1961, por " Procedimiento para realizar la 
reacción de oeluloea, en fibras o de otra forma» 
con formaldehido".
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Solicitante* I1PAC0 S«A*t entidad suiza» residente en: 
25» St* Jakobstrasse» Baailea, Suiza*

5.

Este invento se refiere a un procedi­
miento para mejorar las propiedades de materia­
les textiles de oeluloea 7» especialmente, a un 
procedimiento para comunicar a diohos materiales 
propiedades de gran resistencia al lavado durante
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mucho tiempo.
la demanda de tejidos resistentes al 

desgaste por lavado, ha aumentado en grado ele­
vado durante los ¿ItimoB años. Hablando en ge­
neral» los tejidos resistentes al lavado, en 
ouanto a la duraoión, son los que, después de 
lavarse y secarse por métodos convencionales, 
recuperan o retienen el aspecto de planohados, 
sin someterse a la presión» Un índice de las 
propiedades de resistencia al desgaste por la»* 
vado de un tejido dado, es su "ángulo de re­
cuperación de las arrugas" (CHA), como se de­
fine en el ensajo normal D1295 - 533* de la So­
ciedad Americana de Ensayo de materiales»

En la patente espadóla ni 264*686 
de los mismos solicitantes, se ha descrito un 
procedimiento para hacer reaccionar celulosa 
oon formaldehído que comprende el impregnar 
la celulosa con formaldehído, agua y un cata­
lizador y el secar a continuación y calentar 
seguidamente la celulosa impregnada» Xa mez­
cla citada de los tres compuestos, tiene un pH 
de 5 por lo menos; el catalizador es una sal 
metálica soluble, por lo menos en la propor­
ción de 0,03 molécula-gramo por litro en agua 
a 20fiO y un pH de 5, y es sulfato de cinc o 
una sal de un metal delgupo II oon un ¿oi­
do monobásico que se ioniee en la proporción 
del 50& como mínimo en una solución acuosa1

normal a 18flO} la oantidad de catalizador es,



¿i j t-jpor lo manos, de 0,003 de moleoula-gramo por 100 

gr* de oelnlosa, y la relaoión molecular de ca­
talizador a formaldehído ee de 1 *17» oomo míni­
mo* Por medio de este procedimiento, ea posible 
el enlace oruzado de la celulosa con un efecto 
adverso relativamente pequeño sobre sus propie­
dades fisioas, especialmente en resistencia a 
la tensión, inconveniente que había obstaculizar* 
do el empleo en alto grado de los procedimientos 
al formaldehído anteriores*

Los materiales textiles oelnlÓsloos 
tratados de acuerdo con el procedimiento ante­
rior, han mejorado las propiedades de recupe­
ración oon reepeoto a las arrugas, o sea, lava­
dos y puestas en oondloionee de "secarse por 
goteo o esourrido" en estado no-arrugado, adop­
tan un aspecto de recién planobados* Sin embar­
go, excepto en el caso de que la cantidad de 
formaldehído unida a la fibra sea muy elevada, 
no pueden obtenerse unas buenas propiedades de 
recuperación de las arrugas §Q húmedo, o sea 
si se lavan y se "secan por centrifugación" de 
tal modo que lo hagan arrugados, no presenta­
ran el aspecto de haberse planchado. Dado que 
en machos domicilios existen secadores meoánicos, 
es importante que las prendas puedan "secarse 
por rotaoión" y presentar la característica de 
recuperación de las arrugas, sn húmedo y en 
seoov

Este problema no ha dejado de reoono-
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corsé y se han ofrecido distintas soluciones para 
solucionarlo. Una de estas implica el tratar la 
celulosa con formaldehído y un ácido enérgico de 
tal modo qpe la reacción se realice mientras el 
tejido está mojado. Otro procedimiento implica el 
impregnar el tejido oon una solución acuosa de 
dlcloropropanol y luego canaervarlo durante un pe­
ríodo prolongado en un reoiplente cerrado. Es­
tos procedimientos son difíciles de emplear in- 
dustrlalmente, utilizan reactivos costosos y 
en algunos oasos dan lugar a serlos deterioros 
para el material textil.

Desde haoe mucho tiempo las propieda­
des de los textiles se han modificado por la 
aplioaoién de agentes de refuerzo 1^0 endure­
cido. Quizá el almidón o fécula sea el más 
antiguo de estos materiales, pero existen otros 
muchos. Convencionalmente, estos materiales de 
refuerzo se han utilizado para efectos tempora­
les que se pierden en gran proporolán después 
de un solo lavado. Se ha sugerido que su per­
manencia puede mejorarse aplicándolos en pre­
sencia de formaldehído. Sin embargo, en estos 
procedimientos, las oondiciones de tratamiento 
han sido tales que la proporolán de formalde­
hído unido al tejido, era inferior al nece­
sario para una recuperación mejorada con res­
pecto a las arrugas.

Se ha comprobado que la reouperaoión
en húmedo can respeoto a las arrugas de un tejido,
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68 una función de la rigidez en eeoo del mismo»
7 qne aplicando cualquiera de los reforzadores 
bien oonooidoS| susceptibles de reacoionar oon 
el formaldehido, o un tejido de celulosa» 7 

aplicándole formaldehido empleando la técnica 
del procedimiento anterior antes desorito» es 
posible obtener tejidos que tengan excelentes 
propiedades de recuperación de las arrugas» en 
húmedo y en seoo» atendiendo así las oaraoterís- 
ticas de más importancia de los textiles en 
ousnto a la resistencia al desgaste por lava- 
do.

Sste invento, por tanto, prevé un 
método para proporcionar propiedades de recupe­
ración o eliminación de las arrugas en húmedo 
7 en seoo a los textiles oelulósicos, que oom- 
prende el impregnar la celulosa oon*

(a) agua,
(b) formaldehido
(c) por lo menos 0,003 de moláoula- 

gramo, por 100 g. de celulosa» efe un cataliza­
dor constituido por una sal metálioa soluble 
por lo menos en la proporción de 0,03 de mol¿~ 
oula-gramo por litro de agua a 20®0, 7 pH de 5, 
7 constituido por sulfato de olno o una sal de 
un metal del Grupo II oon un áoldo monobáoloo 
que se ionloe en la proporolón de 50$ o orno 
mínimo en solución acuosa normal a 18®C, 7

(d) por lo menos 0,5 g.J por 100 g
de oeluloea, de un material de refuerzo, poli-»
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mero y formador de pelíoula, susceptible de reao- 
oionar oon el formal! ehido? la impregnación. oon 
formaldehído, catalizador y agua ee realiza a un 
pH de 5 como mínimo, y la relación molecular de 
catalizador a formaldehído es, por lo menos, lsl7 
y secando y calentando Inego la celulosa impreg­
nada para el enlace cruzado de la oelulosa, y 
para unir a ella el material formad or de pelí­
cula.

Sste invento puede aplicarse a cual­
quier variedad de textiles celulósicos, teji­
dos o gáneros de punto, los llamados géneros 
"no-tejidos", o papel! los tejidos pueden es­
tar constituidos solamente por fibras de ce­
lulosa» o parte de fibras de oelulosa y parte 
de fibras de otras olases, por ejemplo fibras 
de acetato de oelulosa (aoetatode oelulosa so­
luble en aoetona, o triaoetato de celulosa), 
fibras de polímeros sintótioos de cadena li­
neal, tales oomo poli amidas por ejemplo nylan 
6 o nylan 66, fibras de poliesteres, por ejem­
plo tereftalato de polietileno, o fibras de 
polímeros de adioión derivados del aorllomi- 
trllo* Oon preferencia, cuando se tratan maz­
ólas de oampoeioionee, las fibras eelnlósioas 
contienen por lo menos 39J& de la mezcla o 
oomposloiónó

Si se desea» la oelulosa» antes del 
tratamiento, puede haberse tefiido con cualquie­
ra de muchos tintes comunes, sin.efecto perju-
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SI formaldahído empleado, puede añadirse 
a la soluoién de tratamiento oon soluoióa oomer- 
olal aouosa y normal al 40$. 91 ee desea pueden 
utilizarse otros orígenes tal oomo el parafor- 
maldehído.

Por razones que oas adelante se expli- 
oan oon mayor detalle, son muy convenientes 
para el algodón, las soluoionee de impregnación 
de un pH de 6 o superior! por tanto, cuando ha 
de tratarse algodón, el agente de curado debe 
ser soluble a este pH. las sales que permaneoen 
solubles a un pH isas elevado, son desde luego 
mas ventajosas» Evidentemente, son indeseables 
las sales altamente coloreadas o altamente 
tóxicas, o que adquieran estos oaracteres du­
rante el procedimiento.

Ies salee que pueden calificarse de 
este modo, son en general aquellas en laa que 
el metal es bivalente y pertenece al grupo II 
de la tabla periódica, y el radical áoido es 
el de un ácido monobásico enérgico que ae io­
niza por lo menos al 5^  en eoluoión aouosa 
normal a 18®, tal oomo los ácidos clorhídrico, 
broahídrleo, iodhídrieo, nítrloo, perclórioo 
yjfciooianíoo.Som de interés elevado las sales 
de oaloio, magnesio, estronoio, bario y ciño, 
los ejemplos de sales adecuadas, oomprendai 
oloiuzp bromuro, ioduro, nitrato y tiooianato 
de oaloio, nitrato, cloruro, bromuro, parolo—
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rato y i oduro de magnesio; cloruro de oinc 7 nitra­
to 7 cloruros de estronoio, bario 7 oadmio. Rxeden 
emplearse también el sulfato de olno«Biede utili­
zarse la sal anhidra o un hidrato, 7 también las 

5, mesólas de sales« Generalmente prefieren las sa­
les de magnesio por Ber menos aoídioas (en el 
sentido olésioo) que las sales de olno 7 mas *fl- 
oaoes (oomo agentes de curado) que las demás sa­
les altadas* los haluros de magnesio mere o en con- 

10* slderaolén especial 7, de ellos el cloruro mag­
nésico ooupa el primer lugar*'

SI cloruro magnésico, es de valor ex­
cepcional en este procedimiento, por distintas 
razones. Primera, es estable en soluciones oon 

15. foroaldehído, de un pH tan elevado oomo 9 apro­
ximadamente* Ssto peralte impregnar incluso el 
material oelulésico mas sensible 7 aeoarlo oon 
el mínimo deterioros Además, el oloxuro magné­
sico tiene un efeoto muy pronunciado en el des- 

20* censo de la presida de vapor del formaldehído, 
posiblemente oomo resultado de una formaoldn 
compleja* Ssto tiende a impedir la pérdida 
formaldehído durante el ourado, aumentando la 
efioienoia del procedimiento*

25* Los reforzadores que pueden emplear­
se en este invento, comprenden vi igualmente to­
dos loe reforzadores o endureoedorea empleados 
en la industria textil, a oondioién de que sean 
susceptibles de reaoolones oon formaldehído*

30*‘ Son, en general, materiales polímeros orgá-
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n É
nlcos formadorea de pelfoulas, dotados de uno o 
móa hidromel loa (-CH) reactivos o grupos amino 
(-MHg) por moléoula. Oha lleta de estos refor­
zadores , oontendría almidón o fécula» derivados 
de estos, tal oomo hidroziatil-almidón, oarboxi- 
metil-almldón, almidones oxidados, almidones hi- 
drolizados y almidones químicamente modificados, 
tales oomo almidones acilados, alquilados y 
dialdehído-almidones. la lista oontendría también 
¿extraño, derivados de éster, dextrina gelati­
na, gomas naturales de distintos tipos tales 
oomo goma arábiga» goma tragacanto y goma de 
algarrobo, oaseína» proteína de semilla de soja, 
albúmina y algina.Son también útllaB los reforza­

dores sintéticos , tales oomo el alcohol po- 
livínilloo, la pollaorilamida, los derivados de 
oelulosa entre ellos los éteres tales oomo hldro- 
xietil-oeluloea, metil-celulosa y oarboximetil- 
celulosa. Pueden usarse también determinados 
éteres vinílioos, solubles en agua, tales como 
el éter polivinil-metílioo.

B1 modo de aplicación del formaldehído 
y los reforzadores al tejido, no es especialmente 
importante a oondioión de que el reforzador se 
deposite sobre el tejido antes de perfeooionar la 
reaoolón formaldehído-oelulosa. Sea oual fuere 
la técnica empleada para aplicar el formaldehí- 
do, el oatalisador y el reforzador al tejido, 
es esenoial que por lo manos se deposite sobre 
este OfO°3 moléoula gramo de catalizador por 100 g
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de celulosa y, con preferencia, entre alrededor de 
0,10 y 0,45 nolecular-gramo por 100 g de oe lulos a.
Se deposita formaldehído suficiente, para qpe des­
pués del seoado y airado quede unido químicamente 
a la celulosa entre 0 ,1 y 3,0$ aproximadamente, pre­
ferentemente entre 0,4 y 3,0$ aproximadamente so­
bre la base del peso de la celulosa.

la proporción de reforzador depositado, 
es normalmente del orden de 0,50 a 10,0$ sotos 
la base del peso de la celulosa»

Convenientemente, el fozmaldehído, el 
catalizador y el reforzador, se aplioa por me­
dio de soluciones acuosas. Puede usarse una so­
lución para todos los agentes de tratamiento 
pero en algunos oasos puede ser conveniente apll- 
oar uno o más de los ouerpos formaldehído, ca­
talizador y reforzador, en una soluoión sepa­
rada. la soluoión o soluoiones pueden oontener 
disolventes distintos del agua, tales oomo me- 
tanol o etanol, pero han de oontener por lo me­
nos el 10$ en peso de agua.

la oonoentración de formaldehído en 
la solución de tratamiento, puedejtrarlar en 
grado considerable, según que se trate oeln- 
losa natural o regenerada y también según la 
estructura del tejido.

Bn general» se ha enoontrado que la 
cantidad de catalizador depositada sobre la 
fibra, y la eficiencia del mismo para haoer

ireaooionar el formaldehído no unido, oon la



oelulosa» son más importantes que la concentración 
de formaldehido en la solución, a oondioión de que 
se halle presente formaldehido suficiente durante 
el curado, para suministrar la cantidad deseada 
de formaldehido necesaria para unirse con la oe- 
lulosa, para las propiedades físicas especiales 
que se deseen» Un resumen oompleto de concentra­
ciones recomendadas de formaldehido, abarcaría 
desde 0,5 a 8,0# aproximadamente, en peso* Se 
comprenderá que pueden emplearse concentracio­
nes más elevadas, pero no tienen ningún efecto 
útil* Desde luego, una de las ventajas de 
esta solicitud es la posibilidad de emplear 
soluciones de formaldehido relativamente dilui­
das* Setas solnoiones son menos propensas a la 
párdida ds formaldehido por evaporación, y son 
más fáoilss de manejar, desda el punto de vista 
de la salud del operarlo y de au comodidad, que 
las solnoiones más concentradas prescritas en 
muohos prooedimientos anteriores*

la eonoentraoión de oatalizador puede 
variar considerablemente según la naturaleza del 
mismo. Normalmente será de entre 0,03 7 0»90 
moléculas-gramo/lltro aproximadamente, con pre­
ferencia entre alrededor de 0 ,1 y 0,45 moléou- 
las-gramo/litro* Sin embargo, lo que real­
mente tiene importancia, es la proporoión ds ca­
talizador depositada sobre la fibra y, para que 
durante el curado se halle presente la canti­
dad Tninimq ¿e formaldehido, la relaoión



molar de catalizador a formaldehido.
El pH de la solución dependerá del mate­

rial tratado. le celulosa natural» tal oomo el 
algodón, es generalmente más sensible a la degra- 

5. dación ¿oída y, por tanto» ouando haya de tratar* 
»e algodón, ha de utilizarse un pH más elevado 
que el neoesarlo en el oaso de celulosa rege­
nera* Generalmente, el pH de la solución de tra­
tamiento no ha de ser Inferior a 5 Para la oe- 

10. .lulosa regenerada» y no debe eer inferior a 6» 
para el algodón.

Algunas de las sales antes indicadas» 
al introducirse en agua con formaldehido» a 
las oonoentradones utilizadas» no proporcioná­

is. :rán los pH de esta proporoión. Al utilizarse 
en este invento» se amortiguan por tanto con 
preferencia por ejemplo con oarbonato sódico» 
bicarbonato sódico o hldróxldo sódico» a un pH 
de por lo menos 5 y de 6 oomo mínimo si ha 

20* de tratarse algodón.
Aunque el límite superior del pH no 

es especialmente orítloo» algunas de las sa­
las más útiles oon este invento, forman preci­
pitados para tipos de pH superiores a 10 por 

25* ejemplo.'
La temperatura de la solnolón de

tratamiento, no tiene importancia eapedal*
£a temperatura ambiente es satisfactoria, 
aunque pueden utilizarse temperaturas inferío- 

30*' res, para evitar la pórdlda de formaldehido.
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Normalmente se empleen temperaturas de 159 a 5Ose 
aproximad amente.

Xa concentración de refuerzo» puede va­
riar desde 0,5 a 1Q$ en peso. También en este 
oaso lo importante es la cantidad de reforzador 
aplicada al tejido más que la concentración en 
la solnoión de tratamiento.

Xas téonioas de manipulación real­
mente usadas para aplicar la solución ó solucio­
nes al tejido, puedan ser cualquiera de las 
bien oonooidas en la técnica» por ejemplo impreg­
nación o rodado, ̂ Después de la aplicación dal 
liquido, el tejido ae esourre generalmente 
para eliminar el líquido en exceso y mantener 
en el tejido entre 120$ y 80$ del mismo (sobre 
la base del peso del tejido no impregnado, com­
pletamente seoo.

Después de la impregnación, el mate­
rial se seca de 30a a llOfiG, durante el periodo 
preoiso para reduoir el contenido de humedad 
al 5$ en peso, por ejemplo, del material com­
pletamente seco, y Inego se cura por caldeo a 
las temperaturas comprendidas entre líos y 
180»C, durante periodos que pueden variar de 
unos 30 minutos a pocos segundos (por ejemplo 5) •

Xas temperaturas y el tiempo de cu­
rado han de elegirse cuidadosamente, teniendo 
presente el pH en que se ha realizado el tra­
tamiento, y el oatalizador empleado. Así,cuan­
do ae ha utilizado un pH de 5, el ourado ha de

■w>r
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realizarse en condiciones suaves entre los límites 
indicados i o sea» si se utiliza una temperatura 
elevada» debe usarse un tiempo muy oorto» o si 
se emplea un período largo, la temperatura ha de 
ser baja» dentro de los márgenes indicados* Si se 
emplean oondioiones de curado más rigurosas» y 
la impregnación se realizó a un pH reduoido» 
existe el peligro de ablandar el material.

Por su naturaleza» la mayoría de los 
catalizadores son susceptibles de formar hidra­
tos, y dado que este tratamiento implioa la 
aplioaolón de solaotoñes aouosas» el catali­
zador suele depositarse normalmente en forma 
de hidrato, Oon la mayoría de las sales» por 
lo menos una parte del agua del hidrato» se 
desprende durante el ourado. Se ha oomprobado 
que durante el desprendimiento de este agua* 
la reaooión oelulosa-formaldehído ee inhibe o 
por lo menos se reduce acusadamente» Para evi­
tar esta imblbioión o reducción es por tanto 
deseable realizar el curado a temperaturas su­
periores» inferiores o entre los límites en 
los que el oatalizador espeoial utilizado piexde 
grandes cantidades de agua de hidrataoión.

Dado que es oonveniente llevar a oabo 
el ourado lo más prontamente posible» no se 
emplean corrientemente temperaturas inferiores 
a la de deshidr&taoión. Al mismo tiempo» 
de evitarse las temperaturas extremadamente 
elevadas» por el peligro de deteriorar la oe-
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lulosa.
A oausa de estos factores, las sales 

que pueden o alentarse a temperaturas interine 
días sin evolución o desprendimiento de agua» 
son extremadamente convenientes como catali­
zadores, en igualdad de otros factores. Una de 
las propiedades que hace el cloruro de magne­
sio especialmente atractivo oomo catalizador 
en este procedimiento» es que aunque pierde 
algo de agua a unos 120S0, existe una zona 
de temperaturas en la que se desprende rela­
tivamente poca agua y el oompuesto puede por 
tanto funoionar eficazmente oomo catalizador, 
sin un tiempo de curado prolongado ni una tem­
peratura excesivamente elevada.

Eas sales de cinc son generalmente 
más propensas a producir la degradación, que 
las de magnesio por ejemplo» y cuando el ca­
talizador es un oompuesto de ciño ha de po­
nerse más cuidado en el curado.

Al aumentar el pH del tratamiento, 
pueden usarse condiciones de curado más rigu­
rosas, dentro de los límites lndioados, sin 
afectar adversamente las propiedades del ma­
terial.

Evidentemente l»s etapas de secado 
,jr ourado pueden combinarse en un tratamiento
ánioo, si se desea.

los tejidos tratados de .acuerdo con

- 33 , -
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este invento se caracterizan por un tacto más
firme que los tejidos sin tratar, y esta



-  16 -

* r ■

V./ ,

5.

10.

15.

20» >

i &

~  2 ,J¡
o7  f4=? /j /á (4rj 'firmeza no ea afectada por el lavado. tiene

propiedades perfeccionadas de resistencia y elimi­
nación. de las arrugas tanto en Inimedo como en seco, 
en comparación oon los tejidos sin tratar. Nor> 
Belmente, el ángulo de recuperación o eliminación 
de las arrugas en htimedo es de í>0s a 1508 supe­
rior y el ángulo de reouperación de las arrugas 
an seoo es de 108 a 708 superior a Iob del le Jido 
3in tratar. Aunque las propiedades físicas tales 
como la resistencia a la tensión pueden, en cieli­
tos casos, sarinferiores a las del tejido sin 
tratar, esta disminuoión es la que acompaña siem- 
pre al enlace oxuzado y no se debe a la defcilitaoión 
o al reblandecimiento de las fibras individuales, 
como ocurría en los tratamientos anteriores oon 
formaldehído* Ies oadenas o ramificaciones de la 
celulosa, se enlazan cruzadamente como indica la 
imbibidón de agua (que normalmente es del orden 
de 35 a 60#) y la insolubilidad de la oelulosa, 
después del tratamiento, en el hidróxido ouproamó­
nico.

Este invento se desoribe oon mayor de­
talle en los ejemplos específicos siguientest

B j e m p l o - 1.

t ií> t -r'

25. Se trataren muestra de tejido de rayen,
con soluciones acuosas de pH - 7, que contenían 
cantidades Variables de fozmaldehído, MgClg.óHgO 
y almidón, se esourrleron hasta un oont enido de 
100# aproximadamente, se seoaron en bastidor 

30»' a 8080 durante 10 minutos, bs curaron a 160901

u;:
I -
I.f- . 
f-

I •
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17
d=3

durante 5 minutos, se lavaron y se secaron* £as 
muestras se ensayaron a continuación para la im­
bibición de agua, contenido de formaldehido y án­
gulo de eliminación de arrugas, en seco y en 'hú­
medo. los resultados figuran en la tabla I

i;-.:'.

i; v?:’. *
iv .  •* •I* V C‘. /

Maestra Depósito (?» peso te­jidoAfaldófa, Mg01_ HCHO6V

I A B I A - !•

Mola
6H°0« por
101 20 g de fi3ado *** 
Celulosa

Propiedades del tejido
<?■&)*

(¿ir ¡ y'.\
:;ví';v:v

RLgl- húme- dez do

1 0*5 5*5 5.55 0*0271 2.00 40*2 231 261 0*98

}-' ■ • *' "•
•\  V ■ ‘
•••“• -V-
t ••r'-; . •

2 1*0 5.5 5*55 0.0271 2.20 41*0 227 275 1.05
¡; •• V; •• - ’y * ■«.

3 2¿r5 5.5 5*55 0*0271 1.76 39.9 233 260 1.14
V
;4 - - - - - - 195 145 0.50
1

;[
(Control)
1) Wl£ ■ Imbibloión agua* Ver Journal of the Society ?

of Dye-xs and Oolourists, Oct* 1948 P* 331 ¡>v-;J;_,;
'■'i2) CHAS (W+F) a Angulo eliminaoión arrogas (urdim­

bre ♦ trama )*' Ver ASTM Designación D1295-53̂ K .jV”.
10* 3) Rigidez = longitud doblado deterioro* Ver ASTM i-r vDesignación D 1388-551 ^

I j e o p 1 o * 2«! Sí.f-v

Se repitió el procedimiento del Ejemplo £
1, utilizando distintas proporoiones de gelatina, 
en lugar de almidón* los resultados figuran en 
la tabla II
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Muestra Depósito 
(y> peso tejido) Gelatina

MgCX,
«V

T A B L A -  II*

HCHO Mole MgOlg
6HgO por
100 g de Celulosa

— - Propiedades del te.1ldo
ĤCHO _ OHAfi (W4F)2 Rigi fijado WI% seco húmedo dea

; y.
*

1 ülo 5.5 5.55 0.0271 2.20 39.9 206 271 1.52
2 1.’0 Ú5 1UO 0.0271 2.60 37¿8 243 273 1¿35
3 2.5 5*5 5.55 0./0271 1.59 43.1 203 273 1.50

Muestra

E j emp l o - 3 *

Se repitió si procedimiento del Ejemplo 1, 
utilizando poliaoxi lamida. Los resultados figuran en 
la tabla lili

T A B L A - III

Depósito

:-A'
.. '•

;

yí
I? .. ’

i f
• ! • r-

\Í» peso te­jidoPoliaori. la­mida
M«C1. HOHO6HgÔ

MgOlj, 6Ho0í£por 10¿0 g de Oelulosa
7&HGH0fijado WXJÉ1 ORA»seco (W*P)húme­do

2 KL- ,
gi“ Y* dea vy w' r1* í ••

.-i

1 0.5 4.5 1.85 0.0222 0.72 51.3 175 240
v '. Y"

1.23

2 0.5 5.5 5.55 0.0271 2.10 37.8 217 252 1.08 \ 'J . .(

3 1.0 5.5 5.55 0.0271 2.30 39 .‘4 211 274 1*39 y.-.

4 2.0 4*5 1.85 0.0222 0.92 50.5 164 270 1 .8 1 £•:

5 2.0 5.5 5.55 0.0271 1.30 44.*0 200 284 1.88

6 4.0 5.5 5.55 0.0271 1,70 48.5 168 289 2; 13 ,v. ’•
ií i.".-y.v
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Se repitió el procedimiento del Ejemplo 1, 
utilizando alcohol polivinílioo*

los resultados figuran en la tabla iv f
5. cuyo estudio pone de relieve que el alcohol poli-

vinílico, por ser algo más flexible y elástico que 
el almidón * por ejemplo, no proporciona una rigi­
dez tan aousada o orno éste, ni un ángulo de elimi­
nación de arrugas, en húmedo, tan elevado como el 

10* almidón primitivamente usado*
f a b 1 a - IV.

Muestra Depósito (_<■ 
Alcohol 
pollvini • 

lico

eso te.Udo) Mola
Bmr So2*por 100 g de oe- lulosa

Propiedades del te.lldo
$> ECHO CEA® (Weí) Rigidez1
fijado WI* seco humado

1 2,5 4.5 1¿«5 0*0222 0.59 52*5 192 217 0*55
2 2,5 5.5 3.70 0*0271 A 0*93 52*9 200 227 0.55
3 2*5 5.5 5.55 0*0271 1*61 40*9 219 242 0*65
4 2*5 5.5 7.40 0*0271 1.98 36ió 226 261 0.65

X j a m p i o - ? *

Se repitió el procedimiento del Ejemplo 
1, utilizando dihaldehiob*almldón*

los resultados figuran en la tabla V
r
«*.*■
t
ir

Y*ir
:  ,



''V' »
-  20 -

d U t . r .  ¿77'Sd&
Muestra Deposito peso tejido) Mol» üüal^BN • llgvl,hido , 6H.02*almidón £

TSBF »  fijado 
por ico g de ce­lulosa

del te.1ido'0 WI£ fllífl T*WT‘eeoo humado Bigids&

B j a m p i o -  VI.

'■ r •;

■Vv
1 2.5 4.5 1.85 0.0222 0.55 51.0 223 199 0.53

2 2.5 5.5 3.70 0.0271 0.96 44.4 253 200 -

3 2.5 3.5 5.55 0.0271 1.36 41.8 261 217 0.50

4 2.5 5.5 7.40 0.0271 2.33 35.8 277 211 0.50
p-;

5.

10.

Para demostrar la estabilidad» en el la­
vado, de los terminados de aouerdo con eete Invento, 
muestras de tejido de rayón, sometidas a los mismos, 
se lavaron con detergente Sido. diez veoes en una la­
vadora doméstica Prigidaire. Se midió la rigidez 
(longitud de doblado) después de los lavados lfl, 52 

y 10# y se comparo oon la de antes del lavado» Bn 
grada a la ulterior oomparaoldn, se aplioó la misma 
cantidad de reforzador, sin formaldehldo de enlaoe 
cruzado. Loe resultados figuran en la tabla VI.

S a b i a -  VI.

■•'.V ■

fj- >t\. •

* .•*: ,
* \k '

Muestra Aditivo ̂  do adi- WI9&tivo (por­cen­taje imbibi­ción agua

i» formal- Longitud poblado dotarlo- debido ro despues lavado
fijado 0 1 5  10

2 - - ,

1 almidón 1 50.8 0.72 0.90 1.10 1.0 1 1.17 ¥ ;' ; 
K-? V ’

2 « 1 37.6 1.72 1.23 1*23 1.16 0.96
3 « 1 sin formaldehldo. 1¿1» 0.87 0.86 0.71

.. ------- -..... ........ .... . . __ .. ' ■
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1: ■ ‘ ¡
• •- ' . ' -i yi- |... t.

V.fy*. Á
t 4 Ce latina 1 53*8 0.87 0.89 1*43 1*34 a#4i

11 * %.. - ¡ / ■;

5 n 1 41*6 1.82 1.48 1*49 1*58 1.40
¡ v , •

6 «i 1 Sin fortaaldehi- do 1*12 0.69 0.69 0.64
• • W; 1 *• *
I i.'*

7 Poliaori-lamida 1 51.0 0.71 1*68 1.62 í¿66 1Í58 «» 

1

» •
8 11

A
1 39*5 1*84 1*'65 I065 1*56 1.50

i - •
:-v

9 n 1 Sin formaUehi- 1.51 0.8b 0*78 0.66
V ;

do

5o

10*-

15*

20.'

N 0 T A

Desorlta suficientemente la naturaleza 
del Invento así como la manera de realizarlo en 
•La práctica, debe haoenee constar que las dlspo- 
tildones anteriormente indioadae son susceptibles 
ele modificaciones de detalle en cuanto no alteren 
inT principio fundamental*' También se hace constar 
que el invento se refiere a una solioitud de patente 
presentada en Norteamérica oon fecha 2 de junio de 
1961 nc 114*313, acogiéndose por lo tanto a los be­
neficios que oonoeden los Convenios Intsmaoionales 
en vigor 7 siendo lo que oonstituye la esenola del 
:referido Invento 7 por lo que se sollolta 1er* Certi­
ficado de Adioién en Espa&a: * MEJORAS INTRODUCIDAS 
jSN EL OBJETO DB LA PATENTE PRINCIPAL N& 264*886, CON­
CEDIDA EL 22 DE FEBRERO DE 1961, POR " PROCEDIMIENTO 
PARA REALIZAR LA REACCION DE CELULOSA, EN FIBRAS 
O DE OTRA FORMA, CON FOHMALDEHIDO"; OsTaoterizán- 
dose por lo siguiente:

¿r. .•

¡: .•>-

r'¡ •

t.

c •*

• •' • ' •

i ’. :’*' *. •_ /

■vi---'•v  ■ • ’;V <’

■i i
i-’.V



1®*- Mejoras introducidas en el objeto 
de la patente prdLnoipal n® 264-*6869 conoedida el 
22 de febrero de 1961, por M Procedimiento para 
realizar la reacoión de celulosa, en fibras o de 
otra forma* oon formaldehido, caracterizadas
por oomprender el impregnar la celulosa oon: (a)

* ♦agua* (b) formaldehido; (o) por lo menos 0*003 de 
molécula-gramo, por 100 g de oelulosa, de un ca­
talizador oonstituido por una sal metálico soluble* 
como mínimo en la proporción de 0,03 de molécula- 
gramo por litro, en agua a 20&C* y de un pH de 5 
y es sulfato de zino o una sai de un metal del Gru­
po II oon un áoldo monobásico que se loniee en la 
proporolán del 50$ como mínimo, em una solución 
acuosa normal* a 18®C; y (d) por lo menos 0,5 g*, 
por 100 g*‘ de oelulosa, de un material de re­
fuerzo, farmador de película, polímero, suscep­
tible de reaccionar oon formaldehido la impregnar* 
ción oon formaldehido, catalizador y agua, se 
realiza a un pH de 5 por lo menos, y la relación 
molecular de catalizador a formaldehido, es, oomo 
mínimo, de 1:17 y luego se seoa y o alienta la ce­
lulosa impregnada*

2®*- Procedimiento, según lo eepeoifioado 
en la reivindicación lfl, caracterizado porque 
la oelulosa textil es una tela tejida, de punto e 
%o tejida”, o papel*

3®.- Procedimiento, según, lo especifi­
cado en la reivindicación 2®, caracterizado por-

J

que la oelulosa es oelulosa regenerada*
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15*

20,'

25,
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4a. - Procedimiento» según le especificado 
en la reivindicación 2a, caracterizado porque la 
oeluloaa se llalla en forma de algodón̂

5a*- Procedimiento» según lo especificado 
en oualquiera de las reivindicaciones 1* á 4®» 
caracterizado porque el catalizador es una sal de 
magnesio» oaloio, estrenólo» liarlo» cadmio o zinc 
oon un áoido Inorgénloo»'

6«*- Procedimiento, según lo espeolfioedo 
en la raiviadioaoiótt 5®, oaraoterizado porque el 
oatalizador es oloruro de magnesio*

7a*- Procedimiento, según lo especificado 
en oualquiera de las reivindicaciones 1* & 6o, oa­
raoterizado porque el material reforzador es un 
polímero sintético, soluble de gran peso mole- 
oular«l

8a*- Prooedimlento, según lo especificado 
en la reivindioaoión 7a, caracterizado porque el 
material reforzador es alcohol polivlnílioo, un 
éter polivlnílioo o poliaorllamida*

9a*- Prooedimlento, según le espeolfioado 
en oualquiera de las relvindioaolones la ¿fea, oa- 
raoterizado porque el material reforzador es un 
produoto natural o un derivado del mismo*

108,- Prooedimlento, según lo espeoifl- 
oado en la reivindloaolén 9*, oaraoterizado porque 
el material reforzador es almidón o un dalvado de 
éste, dextraño o un derivado del mismo, gelatina, 
una goma natural, oaselna» proteína de soja» al­
búmina, algina o un éter de oelulosa*

i • . •.i'/ ' • •¡v\

! * /*• *

,.-v

í;

IX •

•;*..,

íl?;'-
pi-kr •

■■

• •



r
V  ‘
J

5.

II*.- Mejoras introducidas en el objeto 
de la patente prinoipal nfl 264-,886, concedida el 
22 de febrero de 1961» por " Procedimiento para rea* 
lizar la reacción de oelulOBa» en fibras o de otra 
forma, oan formaldehido"; tal y como queda sustan- 
olalmente descrito en la presente memoria.1

Bata memoria consta de veinticuatro hojas

*• * . • •: - ; í; ',

A\. 
V .

• 1 < * *• •* ’ .
f V > '• •: . • '•,/:Vv ••• V

¡' ,

V: *v


	Bibliographic data
	Description
	Claims



