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MEMORIA DESCRIPTIVA

sobre?

Mejorgs introducidss en el objeto de la patente
prinocipal n? 264,886, concedida el 22 de febrero
de 1961, por " Procedimiento para realizar la
reaccién de oéluloe;, en fibras o de otra forma,
con formaldehido",
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Solicitante: ILIPACO S,A., entidad suiza, residente en:
25, 8t. Jakobstrasse, Basilea, Suiza.

Este invento se refiere a un procedi- s
mniento para mejorar las propiedades de nateria-
les textiles de celulosa y, espeocialmente, e un
procedimiento para comunicar a dichos materiales ‘

Se propledades de gran resistencla al lavedo durante ; ’f;'
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Ia demanda de tejidos resistentes al

mucho tiempo.

desgaste por lavedo, ha aumentado en grado ele-
vedo durente los Wltimos afios. Hablando en ge-
neral, los tejidos resistentes al lavado, en
ougnto a la duracidn, son los que, despude de
lavarse y secarse por métodos convencionales,
recuperan o retienen el aspecto de plsnohados,
pin someterse a la presién. Un fndice de las
propiedades de resistencia al desgeste por la=-
vado de un tejido dado, es su "dngulo de re-
ouperacién de las arrugas" (CRA), como se de-
fine en el ensayo normal ]51295 ;. 53 de la So-
cleded Americana de Ensayo de Matericles.

Bn la patente espafiola ne 264,886
de los mismos solicitantes, se ha descrito wn
procedimiento para hacer reaccionar celulosa
con formgldehfdo que comprende el impregnar
la celulosa con formaldeh{do, agua y un cata-
lizador y el secar a continuacidn y calentar
seguidamente la celnlose impregnada. Ie meg-
cla citeda de los tres compuestos, tiene un pH
de 5 por lo menos; el catalizador es una sal
metdlica soluble, por 1o menos em la propor.;—
cién de 0,03 molécula~gramo por 1itro en agua
a 2020 y un pH de 5, ¥y es sulfato de cinc o
una sal de un metal del gupo II con un dci-
do monobasico que se ionice en la proporcién
del 50% como mfnimo en una solucién aouces

normgl a 1820; la caentidad de catalizador es,
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por lo menos, de 0,003 de ;;zlgoula:&:i;n: ‘ por 100
gr. de celulosa, y la relacién molecular de ca=
talizador a formaldebido es de 1:17, como mfni-
mo. Por medio de este procedimiento, es posible
el enlace oruzedo de ls celulose con un efecto
edverso relativamente pequefio sobre sus prople=
Gades fisiocas, especialmente en resistencia s

ls tensidn, inconveniente que habfa obstaculiza-
do el empleo en alto grado de los procedimientos
al formaldehfdo anteriores.

Ios materiagles textiles celnlésiocos
tratados de acuerdo con el procedimiento ante-
rior, han mejorado las propledades de recupe~
racién oon respecto a las errugss, o0 sea, lava~
dos y puestas en condicicmes de "seoarse por
goteo o esourrido” en estado no~arrugado, adop-
tan un sspecto de recién planchados. Sin embar—
&80, excepto en el caso de que la cantidad de
formgldehido unida a la fibra sea muy elevada,
no pueden odbtenerse unas buengs propledades de
recuperacién de ls# arrugas gn humedo, © sea
#i so lavan y se "secan por centrifugacién® de
tal modo que lo hagan arrugados, no presenfa.
rén el gspecto de haberse planchado. Dado gue
en mchos domicilios existen eeoadoreé meodnicos,
es importante que lss prendas puedan "secarse
por rotacidn® y presentar la mracterfstica de
recuperacién de las arruges, en himedo y en
8600, _

Bste problama no hg dej;ado de recono-
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cerse y se han ofrecido distintas soluciones para

solucionarlo. Una de estes implica el tratar la
celulosa con formaldehfdo y un deido energfco de
tal modo que la reaccidn se realice mientras el
tejido estd mojado. Otro procedimiento implica el
impregner el tejido con una solucién acuosa de
dicloropropanocl y lmego comservarlo durante un pe-
riodo prolongedo en un recipiente cerraio. Es-
tos procedimientos son dificiles de emplear in-
Qustrialmente, utilizan reaotivos costosos y

en glgunos casos dan lngar a serios deterioros
para el material textll,

Desde hgce mucho tiempo las propieda—
des de los textiles se han modificado por la
aplicacidn de agentes de refuerz6 1-0 sndure=
cido, Quizd el almidén o fécula sea el més
antiguo de estos materiales, pero existen otros
muchos, Convencionalmente, estos materiales de
refuerzo se han utilizsdo para efectos tempora~—
les que se plerden en gren proporeidén despuds
de wn solo lavado., Se ha sugerido que su per=
megnencia puede mejorarse gplicdndoloe en pre-
sencia de formaldeh{do. Sin embargo, en estos
procedimientos, lss oondiciones de tratamiento
hen sido tales que la proporeidn de formalde-
rf{do unido al tejido, ers inferlor al nece-
sario pars una recuperacién mejorada con res-

pecto a las arruges.
Se ha comprobado que la recuperacién

en himedo com respecto a las arruges de un tejido,




es una funcidén de la rigidez en seco del mismo,
¥ que aplicando cualquiera de los reforzedores
blen oonocidos, susceptibles de reacoionar oon
el formaldehfdo, 0 un tejido de celulosa, ¥

5e aplicéndole formaldehfdo empleando la téonica
del procedimiento anterior antes descrito, es
poeible obtener tejidos que tengen excelentes :
propledades de recuperaciln de las arruges, en
himedo y en seco, atendiendo esf{ las oaracteris—

10, tices de mds importancia de los textiles en R

ocuanto a la resistencia al desgaste por lava=-
dos )
Bste invento, por tanto, prevé un
método para proporcionar propledaies de recupe-
15. racidn o eliminacién de las arrugas en himedo
¥ en seco a los textiles celulésicos, que come
prende el impregner la celulosa oons
(a) agua,
(b) formaldenfdo
20, (o) por 1o memos 0,003 de moldoula-
&ramoy por 100 g, de celnlosay, @ un catallza=
dor oongtitufdo por una sal metalica soluble
por 1o menos en lg proporoién de 0,03 de moles

ocula-gramo por litro de agua a 208C, y pH de 5,

25. ¥ constitufdo por sulfato de cino o una sal de
un metal del Grupo II oon un doido monobacico
que se ionice en la proporeidn de 50% oomo
mfnino en solucidn acuosa normal a 182C, y

(d) por lo menos 0,5 g;" por 100 g

304! de oelnlo.é,, ‘e un material de refuerzo, poli
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mero y formedor de pelfcula, susceptible de reac-
olonar con el formeldeh{do; la impregnacidn can
formaldehido, catalizador y agua se regliza & wn
i de 5 como mfnimo, y la relacidn molecular de
catalizador e formaldeh{do es, por lo menos, 1117
¥ secgndo y calentando lmego la celulosa impreg-
nads para el enlace cruzedo de la celulosa, ¥ :
pars unir a ella el material formedor de pelf- :

Bste invento puede aplicarse a cual=-
quier variedad de textiles ocelulédsicos, teji-
dos o géneros de punto, los llamados géneros -
*no-tejidos", o papel. Ios tejidos pueden es-
tar ocnstitufdos solamente por fibras de oce-
lulosa, © parte de fibras de oelulosa y parte
de fibras de oOtras clases, por ejemplo fibres
de acetato de celnlosa (ascetatods celulosa so=
luble en acetona, o triacetato de celulosa),
£ibres de polfmeros sintéticos de cadene li-
nealy tales como poliamides por ejemplo nylon
6 o nylan 66, £ibras de poliesteres, por ejem=
plo tereftalato de polietileno, o fibres de
polimeros de edicién derivados del aoriloni-
trilos Oon preferencia, cuando se tratan mes-
oles de oomposiciones, las fidbras celnldsicas

contienen por 1o menos 35% de la mezcla 0

composiocidny . _

81 se desea, la celmlosa, sntes del
tratamiento, puede haberse tefiido con cualquie-
ra de mchos tintes comunes, s:l.nz.e:t‘aoto perju=-
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El formaldehfdo empleado, puede afiadirse
@ la soluoidn de tratamiento con soluoién ocomer-
clal aocuosa y normal al 40% Si se desea pueden
utilizarse otros orfgenes tal ocomo el parsfor-
maldehfdo,

Por rasones que mss edelante se expli-
can ocon mayor detalle, son muy convenientes
para el algodén, laes soluciones de impregnacién
de un pH de 6 o superior por tento, cuando ha
de tratarse algodén, el agents de curado debe
sexr soluble a este pH. Ias sales que permanecen
solubles a un pH nds elevalo, son desde 1lmego
més ventajosas. Evidentemente, son indesesbles
las sales altamente coloreadms o altamente
téxicas, o que sdquieren estos caracteres du-
rante el procedimiento.

Ies sales gque pueden calificarse de
este modo, son en genersl aguellas en las que
el metal es bivalente y pertenece al grupo IX
de 1s tabla periddica, y el radical §oido es
el de un gcido monobdsico enérgico que se 1o-
niza por lo menos al 50% en solucidn gouosa
normal a 188, tal como los doidos clorhfdrico,
bromhfdrico, iodnfarico, nftrico, perclérico
yitiooianico.Srm de interds elevedo las sales
de caloio, magneslo, estronoio, bario y cine.
Ios ¢jomplos de sales adecuadas, comprenden
oloraro bromuro; ioduro, nitrato y tiocianato

de caloio, nitrato, cloruro, dbromuro, perclo~-
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rato y ioduro de magnesio; tloruro de oinc y nitra-
t0 y ocloruros de estroncio, bario y cadmio. Pueden
emplearse también el sulfato de oinciPuede utili-
zarse la sal anhidra o un hidrato, y tembidn las
mezZolas de sales, Generalmente prefieren las sa-
les de magnesio por ser menos acfdiocas (en el
sentido oldsico) gque les sales de cing y mds efi-
caces (como ggentes de cursdo) que lss demds se~
les citades, Los haluros de mignesio nerecen con=
pideracién especial y, de e1llos el cloruro mag-
ndsico ooups el primer luggrs

E1 cloruro magndsico, es de valor ex-
cepoional en eate procedimiento, por distintas
rgzones. Primera, es estable en soluciones con
formaldehfido, de un pH tan elevado como 9 apro-
ximadamente. Bsto permite impregnar incluseo el
material celuldsico mas sensible y seoarlo oon
ol minimo deterioros Ademds, el cloruro magné-
gico tiene un efeoto muy pronunciado en el des—
censo de la presiln de vapor del formaldehfdo,
poeiblemente ocomo resultado de una formeoida
compleja. Esto tiende g impedir la pérddda de
formaldehido durante el ourado, aumentsndo la
eficiencia del procedimientos

Los reforzadores que pueden emplear-
se en este invento, comprenden virtualmente o=
dos los reforzadores o endurecedores empleados
en la industria textil, a condioién de que sean
sugsceptibles de reavolonss oon formaldenfde.
Son, en general, materiales polfmerocs orgd-
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nicos formadores de pelfoulas, dotados de uno o
mds hidroxiles (-~CH) reactivos o grupos amino
(-¥H,) por moléoula. Una lista de estos refor-
zadores, contendrfa almiddén o féculae, derivados
de estos, tal como hidroxietil-almidén, oarboxi-
metil-almiddn, elmidones oxidados, almidones hi-
drolizados ¥ elmidones quimicamente modificados,
talos oomo glmidones acilados, alguilados y
digldenfdo-almidones. Ia lista contendria también
dextrsno, derivados de éster, dextrina gelati-
na, gomas naturales de distintos tipos tales
como goma mrablga, goma tragacanto y goma de
algarrobo, caseina, protefna de semilla de soja,
albéming y slzina.Son también \tiles los reforza-
dores sintéticos , tales como el alcohol po-
1ivinilico, la polimcrilamida, los derivados de
celulosa entre ellos los éteres tales como hidro=~
xietil-celulosa, metil-celulosa y carboximetil—
celulosa. Pueden usarse también determinados
éteres vinflicos, solubles en agua, tales como
el éter polivinil-met{liso,

Bl modo de eplicacidn del formaldehfdo
¥ los reforzadores al tejido, no es especlalmente
importante a condicién de que el reforzador se
deposite sobre el tejido antes da'perfeooianar la
reacoidn formaldehido-celunlosa. Sea cual fuere
la tdcnica empleada para aplicar el formaldeh{-
do, ¢l catalizador y el reforzador al tejido,

es esencial que por lo menos se deposite sobre

éste 0,0°3 moléoula gramo de catalizader por 100 &
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de oelu:l.oea ¥y, con preferencia, en'bre alrededor de

0,10 y 0,45 moldcula~gramo por 100 g de aelulosae
Se deposita formaldehido sufiolente, pars que des~
pués del secalo y oursdo guede unido quimicamente
a la celulosa entre 0,1 y 3,0% aproximadamente, pre-
ferentemente entre 0,4 y 3,0% aproximaiamente so-
bre la base del peso de la celulosa.

Ie proporeién de reforzador depositado,
es normalmente del orden de 0,50 a 10,0% sobre
la base del peso de la celulosa.

Convenientemente, el formaldehfdo, el
catalizedor ¥y el reforzador, se aplioa por me-
dio de solucicnes gouosas., Puede usarse una s0-

lucidén para todos log agentes de tratamiento

pero en algunos ocasos puede ser conveniente apli-

oar uno o més de 1os ouerpos formalderfdo, ca-
talizador y reforgador, en ung molucién sepa=

rada. Ie soluoidn o soluciones meden contener
disolventes distintos del agua, tales oomo me-
tanol o etanol, pero han de contener por lo me-

nos el 10% en peso de agus.

Ia concentraciin de formaldehfdo en
la solucién de tratamiento, pnedetfariar en
grado considerable, segin gue se trate oelu-
losa natural o regenersda y también segin la
estruotura del tejido.

Bn general, se ha enoontrado que la’
cantidad de cgqtalizador depositada sobre la
fibra, y la eficiencia del mismo pera hacer

reaccionar el formaldehfdo no un:l.ldo, ocon la
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oelulosa, son mas importsntes que la concentracién
de Pormaldehido en la solucidn, a condicién de que
se halle presente formaldehf{do suficiente durante
el curado, pars suministrar la cantided deseada
de formaldehfdo necesaria para unirse con la ce=
lulosa, para les propledades f£isices especiales
gue se deseen, Un resumen completo de concentra-
ciones recomendadas de formaldehido, abarcaria
desde 0,5 a 8,0% aproximadamente, en peso. Se
comprenders que pueden emplearse concentracio=
nes mas elevadas, pero no tienen ningin efecto
dt1l. Desde luego, una de las ventajas de

esta golicitud es la posibilidad de emplear
solucicnes de formaldehfdo velativamente diluf-
das. Estas soluciones son menos propensas & la
pérdida de formaldehido por evaporacidn, y son
mgs fdoiles de manejar, desde el punto de vieta
de la salud del operario y de su comodidad, que
las soluciones mds concentradas prescritas en
muchos procedimientos anteriores,

Ia concentracidn de catalizador puede
variar considerablemente segin la naturaleza del
mismo. Normalmente sers de entre 0,03 y 0,90
moléoulas-gramo/litro aproximadamente, con pre-
ferencia entre alrededor de 0,1 y 0,45 molécu~-
las-gramo/litro. Sin embargo, 10 que real=-
mente tiene importanoia, es la proporcin de ce~
talizador depositada sobre la fibra y, para que. .
durante el curado se halle presente la canti-
ded mfnima de formaldehido, 1la relaocién
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El pH de la solucidn dependexrdi del mate-
rial tratado. Ie celulosa natural, tal como el
algoddén, es generalmsnte mds sensible g la degra~
dacién dcida y, por tanto, ouando hays de trater-
Be algodén, ha de utilizarse wn pH miés elevado
que el necesario em el caso de celulosa rege-
nera. Generalmente, el pH de la soluciém de tra-
tamiento no hg de ser inferior a 5 para la ce-
Inlosa regenerada, y no debe ser inferior a 6,
para el algoddn.
Algungs de las sales gntes indlocadas,
al introducirse en agua con formaldehfdo, a

las concentrsciones utilizadas, no proporeiona-
rén los pH de esta proporoidn, Al utilizarse
an este invento, se amortiguan por tanto con
preferencia por ejemplo con oarbonato sddico,
blearbonato sddico o hidrdxido sddico, a un pH
de por 10 menos 5 y de 6 como mfnimo si ha
de tratarse algoddén.

Anngue el lfmite superior del pH no
28 especialmente orf{tioco, algunas de las esa~
les mas utiles con este invento, forman precie
pltados para tipos de pH superiores a 10 por
3jemploe’

Te temperatura de la solucidén de
tratamiento, no tiene importancia especial.
La temperatura amblente es satisfaotoria,
aunque paeden utilizarse temperaturas inferio-
res, para ovitar la pérdida de formaldenfdo,
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Normalmente se emplean temperaturas de 159 a 5020

aproximademente. ' -
Te concentracién de refuerzo, puede va-

riagr desde 0,5 a 10% en peso. También en este

caso lo importante es la centidad de reforzador

aplicada al tejido mds que la concentracién en

la solucidn de tratemiento. .

Tas téonices de manipulacién real-
mente usadaspara aplicar la solucidn o soluoio-
nes al tejido, pueden ser cualquiern de lss
bien conocidas en la t*éoniqa. por ejemplo impreg-
nacién o rociado. ;Después de la aplicaciln del
1{quido, el eJ1do se esourre generalmente
pare elimingr el 1{quido en exceso y mantener
en el tejido entre 120% y 80% del mismo (sobre
la base del peso del tejido no impre@adé, com=
DPletamente seco. | ,

Después de la impregnacién, el mate=-.
rial ge seca de 308 a 11690, durante el periodo
preciso: para reducir el o&ﬁtenido de humedad
al 5% en peso, por ejemplo, del material come
pletamente seco, y luego se curs por caldeo a
las temperaturas comprendidas entre 1100 y
1802¢, Qurante periodos que pueden variar de
unos 30 mimutos @& pocos segundos (por ejemplo 5)

Les temperatum' y el tiempo de ou=
rado han de elegirse culdadosamente, teniendo
presente el pH en que se ha realizado el tra=
Yamiento, y el catalizador empleado. Asi,cuan~
do se ha utilizado un pH de 5, el curado ha de
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indicados, o sesa, 8l se utiliza una temperatura
elevada, debe usarse un tiempo may ocorto, o sl
se emplea un perfodo largo, la temperatura ha de
ser bajas, dentro de los mirgenes indicaios. Si se
emplean condiciones de curado mds rigurosas, y
1z impregnacidn se realizé a un pH reducido,
exigte el peligro de ablandaer el material.

Por su naturaleza, la mayoria de los
catalizadores son susceptibles de formar hidra-
tos, y dado que este tratemiento implica la
aplicacién de soluoiones acuosas, el catalie
zpdor suele depositarse normalmente en forwma
de hidrato, Con la mayorfa de las sales, por
lo menos una parte del asua del hidrato, se
desprende durante el curado. Se ha oomprobado
que durante el desprendimiento de este agus,
la reecoién celulose-~formaldehido se inhibe o
Por 1lo menos se reduse acusadamente., FPare evi-
tar esta imbibicidn o reduccién es por tanto
desegble reglizar el curslo a temperatures su-
periores, inferiores o entre los l{mites en
los que el catalizador especial utilizado piexrde
grandes oentidades de agua de hidrgtacién,

Dado gue es conveniente llevar a eabo
el curado lo mds prontamente posible, no se
emplean corrientemente temperatures inferiores
8 la de deshidratacién. Al mismo tiempo, han
de evitarse las tempesraturas ex't:rgma.da.mente

elevadas, por el peligro de deteriérar la ce-
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A causg de estos factores, las sales
que pueden calentarse a tempersturas interme ..
dias sin evolucidn o desprendimiento de sgua,
son extremadamente convenientes como catali-
zadores, en igualdad de otros factores. Una de
las propliedades que hace el cloruro de magne-
slo especialmente atractivo como catelizador
en este procedimiento, es que aunque plerde
algo de ague @ unos 120¢C, existe una zona
de temperaturas en lg qﬁe se desprende rela-
tivamente poca agua y el oompuesto puede por
tanto funoloner eficazmente como catalizedor,
sin un tiempo de curasdo prolongado ni una tem-
peratura excesivamente elevada.

Igs sgles de e¢inc son generalmente
mgs propensas a producir la degredacidn, que
las de magnesio por ejemplo, y cusndo el ca-
talizedor es un compuesto de cinc ha de po-
nerse mds culdado en el cursdo.

Al aumentar el pH del tratamiento,
paeden usarse condiciones de cursdo més rigu-
rosas, dentro de los limites indicedos, sin
afeotar adversamente las propiedades del ma-
teriale

Evidentemente las etapas de secado
v curado pueden combinarse en un tratamlento
4nico, si se deseas |

Ios tejidos tratgdds de acuerdo con

este invento se caraoterizan por un tacto mde

firme que los tejidos sin tratar, y esta

’
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firmeza no es afectada por el lavado. Ademds tiene .

propledades perfeccionadas de resistencia y elimi-

aacidn de las arrugas tento en himedo como en seco,
an comparacidn con los tejidoe sin trgtar. Norw

Se ralmente, el dngulo de recuperacién o eliminecién
de las arruges en hinedo es de 502 g 1508 supe-~

rior y el dngulo de recuperaciln e las arrugas
3n 8eco es de 102 g 702 superior a los del ®jido
3in tratar. Aunque las propledades fisices tales
10, como la resistencie a la tensién pueden, en cier-
tos casos, sarinferiores g las del tejido sin
tratar, esta disminucién es la gque acompefin siem-
pre al enlace oruzado y no sedebe a la debilitaciém
o al reblendecimiento de las fibras individuales,
15 como ocurries en los tratemientos anteriores con
formaldehfdo. Ies oadengs © ramificaciones de 1a

e T

celulosa, se enlazan cruzadamente como indica la
imbibvicidén de agua (que normalmente es del orden

de 35 a 60%) y la insolnbilided de la celulosa,
20,/ despuds del tratamiento, en el hidréxido cuproamd. - .-
nico. !
Este invento se describe con mayor de-

Rl s

talle en los ejemplos especificos sigulentes:
BEjemplo~ 1

s Emssane=man==

25, Se tratarcn mestra de tejido de rayon,
con soluciones acuosas de DH - 7, que contenfan
centidedes Varlables de formaldenfdo, MgCl,.6H,0
¥y almidén, se escurrieron hasie un contenido de
100% aproximadamente, se seceron en bastidor

304 e 802C durasnte 10 minutos, se ocuraron a 1609Ct




5e

& w2d
dursnte 5 minutos, se lavaron y se secaron. Ies

nuestras se ensayaron a eontinugeidén para h"im-

bibiocién de egua, oontenido de formaeldehido y én-
gulo de eliminacién de arrugas, en seco y en ’hi-
medo., Ios resultados figuran en lg tablg I ¢

TABLA-TI,

EEEESSSSIEE=X

Miestra (£ep6ito ﬁ;éi Propledades del tejido ‘ ;
peso te- < HCHO (W)€ ®i
jide 68 02 por * 1 S5AR (T g~ -
fimtadh Mgol, HCHO 10% gde Tiiado WIf - - Dume- des
6320 Celulosga =
1 05 5.5 5455  0.,0271 2,00 40,2 231 261 0,98
2 1,0 545 5355  0,0271 2,20 41,0 227 275 1.05
3 2;5 5.5 555  0,0271 1,76 39,9 233 260 1L,14
' - - - - - = 195 U5 0.50 ;
(Control) l

10.

1) WI% = Imbibicidén eagua. Ver Journal of the Soclety
of Dye-re and Golourists, Octe. 1948 pe 331

2) CRA% (W4F) = Angulo elimingoién arruges (urdin-
bre 4 trama ).’ Vor ASTM Designacién D1295=53T

3) Rigidez = Longitud dobledo deterioro., Ver ASTHM
. Designacién D 1388-55p

BJoemploa=y2

Se repitid el procedimiento del Ejemplo
1, utilizendo distintas proporciones de geletina,
en Ingar de almidén. Los resultedos figuren en
la tabla II ' :
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TABLA-II.'

e

Muestra Deplsito  MgCl, HOHO Mols Propdededes del teiide '
i",i’;ﬂ? 58,0 i FHCHO cRAS (§or)2 Rigie .
) oo
Gelatina 6H,0 por fijedo W%’ seco himedo dez
100 g de :,
Oelulosa 5
1 150 565 5055 0s0271 2420 3939 206 271 1.52
2 L0 555 7540 0,0271 2060 378 243 213 135
3 245 5¢5 5¢55 050271 1,59  43.1 203 273 1,50
Ejemplo~—3e

Se repitié el procedimiento del Ejemplo 1, :
utilizendo polieorilamida. Eos resultedos figuran em
1 tabla III;

'y égggote- ldola Propiedadesdel teiide X
Poiﬁ:orila- lsuﬁ;%z HORO 6ty 82P°r 00 WIF* seco Moo gi- ;
nida Oe]nlosa de dez

£
.1 _0.5 4.5 1.85 0,0222 0.72 513 175 240 1.23
2 0e5 505 5455 0,0271 210 3T8 217 252 L8
3 L0 505 5055 0,0271 230 39¢4 211 274 1.39
4 2.0 4.5 1.85 0.0222 0.92 50,9 164 270 1.81 [ |
2.0 505 555  0.0271 130 44,0 200 284 '1.88
6 4.0 5.5  5.55 0.0271 1,70 48.5 168 289 213 2
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Se repitid el procedimiento del Ejemplo 1, ,
utilizando gloohol ponvinflioo. ~
i0os resultados figuren en la tabla IV 5
5o cuyo estudio pone de relieve que el aloohol poli-
vin{lico, por ser slgo mds flexibls y eldstico que s
el almid&n, por ejemploy, no proporoionas una rigi-
dez tan acusada oomo éete, ni un éngulo de elimi-
nacién de arrugas, en humedo, tan elevedo como el
10, almidén primitivamente usado. :
Tadla-~IV. |
Muestre Depdsito (% peso teiido) Mols = Prondededes del tejido v
Aoig_‘i’gi’nir "%H&'% HCHO 2" % HCHO CRAS (WoF) Rigides
L] > A
Mo = ' 2 pod 100 filado WI% seco humedo L
g de oe-
1 2,5 45 L85  0,0222 0,59 52,5 192 217 0,55 |
2 245 5¢5 3070  0o0271 . 0,93 52,9 200 227  0.55
3 245 5¢5 5¢55  0,0271 161 40,9 219 282 065 | ..
4 245 5¢5 T80  0,027T1 1,98 366 226 261 0,65 .
EJemplo=>5s ‘
Se repiti el procedimiento del Ejemplo
1, utilizando dihaldehid=almidén, ' gf_:;
Ios resultados figursn en la tabla V ‘o
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Pabla="V

e ——— ——a— su— —— S

i Muestrs Devosito q’ O8O teaido)
(- L J
h:l.do

1 2,5 45 1.85 0,0222 0,55 51,0 223 199 0,53 i
2 2.5 505 3470 00271 0.96  44.4 253 200 -

3 2e5 3¢5 5055 060271 1.36 41,8 261 217 o.'-so;

4 2.5 545 7040 0.0271  2.33 358 217 211 0,50

ldemplo-ui’
SRR R SRR

Pera demostrar la estabilidad, en ol la- l
vedo, de los terminados de aouerdo con este invento, '
mestras de tejido de reyon, sometides a los mismos,

Se se lavaron con detergente Tidey dlez veces en una la-
vedors doméstica Frigidaire. Se midid 1la rigide=z
(longitud de doblalo) después de los lavedos 12, 52
¥ 102 y se comparé con la de antes del lavaio. En

gracia s la ulterior comparacifn, se splicdé la misma
10. ocantidad de reforzador, sin formaldehido de enlace
cruzadoe ILos resultados figuran en la tabla VI.
TabdlawVI

Muestra Aditivo % de adi- WI% % formal- Longitud doblado doterl.o-
tivo (poxr- g:?iago ro despuds lavado P
cen= o R
e o 1 5 10
imbibi- L
oién agua i
1 almidén 1 50.8 072 0,90 2,10 1,01 L7 .
" 1 3746 272 2,23 123 116 0,96

3 n 1 ein fomaldehido. LIS 0.87 0.86 0.T2

N e A e mmte miis e s e e —
halnda - - — o~ - . - e e
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1 5348 0.87 0,89

1 41,6 L8 1548

1 gin formaldehi- 1,12 0s69 0,69 0,64
o .
1 5.0 071  1.68 L62 166 1458

1 39,5  L.84 1,65 165 1.5  1.50

1 gin formaldehi~ le51 0.86 0,78 0,66
0

e s o

Be

10,

15.

20,

N OT A

S —
Desorita suficlentemente las naturalezs

del invento as{ como la menera de realizarlo en

‘la prictios, debe hacerwe constar que las dispo-

nloiones snteriormente indicadas son susceptibles

de modificgoiones de detalle en cuanto no altersn

au’ principio fundamentals También ge bace constar

que el invento se reflers a una solicitud de patente

sresentada en Norteamerica oon fecha 2 de junio de

1961 ne 1142?313, acoglendose por 1lo tanto a los bee

1191319163 que conceden log Convenios Interngcionales

on vigor y slendo lo gque oconstituye la esencla del

referido invento y por 1lo que se soliocita ler. Certi-

Zicado de Adiocién en Espafia: ® MEJORAS INTRODUCIDAS

N BI OBJRTO DB LA PATENTE PRINCIPAL N® 264.886, CON-

CEDIDA EL 22 DB FEBRERO DB 1961, POR " PROGEDIMIENTO

PARA REALIZAR TA RRACCION DE CELULOSA, EN FIBRAS

O DE OPRA PORMA, CON FORMAIDEHIDO"; caracterizén-

dose por lo sigulente: )




Se

10,

15,

200

25,

30,

12,« Mojoras introducidas en el objeto
de la patente prinoipal n? 264,886, concedida sl
22 de febrero de 1961, por " Procedimiento para
realizar la regccidn de ce:hiloaa, en fidras o e
otra forma, oon formaldehido, caracterizalas
por comprender el impregnar la celulosa con: (a)
agaa; (b) formsldehrido; (o) por lo menos _0,00:3 de
molécula-gramo, por 100 g de celulosa, de un ca~
talizador comstituide por una sal metdlico soluble,
como minimo en la proporcién de 0,03 de moléoula~
gramo por litro, en agua a 208C, y de un pH de 5
y o8 sulfato de zinc o una sal de un mebal del Gru-

N, I0n e T

po IT oon un goido monobdsico gue se ionice en la
proporeidn del 50% como minimo, em una solucién
aouosa normal, a 18¢C; y (d) por lo menos 0,5 g.,
por 100 g. de celuloga, de un material de re~
fuerzo, formador de pelfoula, polimero, suscep-
tible de reaccionagr oon formaldehido la impregnge-
cién ocon formaldehido, catalizador y agua,; se
regliza a un pA de 5 por lo menca, y la relacidn
molecular de catalizador a formaldehldo, es, como
mfnimo, de 1:17 y lnego se seca y oallenta la Ge-
lulose impregnadiae

28,- Procedimiento, segin lo especifiocado
an la reivindicacidn 18, ocaracterizaio porque
1la celnlosa textil es una tela tejlda, de punto o
Mo tejida®, o papels

38.- Procedimiento, segin 1o especifi-

cado en la reivindicacién 28, caracterizado pore
que la celulosa es celulosa regeneradss
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48,~ Procedimiento, sesin le especifiocado
en la reivindioacidn 28, carmcterizado porque 1a
oelulosa se halla en forma de algoddni
58+~ Procedimiento, segin lo especificsdo
5e en ouaglqulera de las reivindicaciones 1t & 48, i
caraoterizade porque el catalizador es una sal de
magnesio, ogleio, estromcio, bario, cadmlo o zino
oon un dcido inorgéniooy
68,~ Procedimiento, segin le especifiocedo
10, en la reivindicacidn 58, carscterizado porque el
oatallzador es cloruro de magnesio,
78+~ Procedimiento, segin lo especifioado
en oualquiers de las reivindicaoicnes 1% £ 68, oca=
racterizado porque el material reforzaior es un
15, polfmero sintético, goluble de gran peso mole-
oulary

88,= Procedimiento, segin lo especificado :
en la reivindicacién 78, earacterizado porgue el
material reforzedor es alcohol polivinf{lico, wn
203 éter polivinflico o poliaorilamida.
98,~ Procedimiento, segdn lo especificado
en ocualquiera de las reivindicaciones 18 4}5&, oa-
racterlizado porque el material reforzaior es un
producto natural o m derivado del mlsmos
25, 108,~ Procedimiento, segun lo especifi-

cado en la reivindicacién 9%, caracterizado porque

ol material reforzador es almidén o um daivado de o

date, dextrano o un derivado del mismo, gelatina,

una goma natural, caeseina, protefna de soja, al-
300 timina, algina o un éter de celulosa.
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118,- Mejoras introducidas en ol objete
de la patente principal n2 264,886, concedida el
22 de febrero de 1961, por " Procedimiento para pea~
1izar la rveaccin de celulosa, en fibras 0 de otra

forma, ocon formaldehido®; tal y ocomo queda sustan—

olalmente deserito en la presente memoria.
Batn menoria consta de veintiouatro hojas

esoritas a miquing por una gola carag

¥ JGOMEZ ACEBO ¥ 1i0DEY
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