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IJE H 0 R I  A DE SC R I  P T I  YA

Correspondiente a l reg istro  de Patente de Introducción qoe, 

por diez años, se so lic ita  para España y sus Colonias, a fa 

vor de la firma " FABRIL CI ORES ELECTRICAS REUNIAS, S .A .", 

residente en Barcelona, ca lle  de Harina, núms. 279-281,-----
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t< FROCEDnRRíTO BÑi.'A 1A 

DO PARA iíEuSIATOS "

CBIENCION DE CIRCUITOS DE CONEXIONA

El nuevo procedimiento permite obtener cñ'cuj-tos de cone 

xio.iado para reos tatos que están concluidos en e l in terior 

de la propia masa de la pieza soporte d ie léc tr ica .

á continuación se describe un caso de rea lización  prácti 

ca, a t ítu lo  de ejemplo, no lim ita tivo ,'d e  circu itos de co­

nexionado para reostatoa de acuerdo con e l  nuevo procedí—
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míe ato, acompañándose de una hoja de dibujos en la que:

dn la F ig . la , se representa, en sección, un c ircu ito  — 

dispuesto en la pieza soporte d ie léc tr ica .

3n la F ig . 2&, un deta lle de la operación de moldeo de -  

la pieza d ie léc tr ica , teniendo ocluido en eu in ter io r las - 

cintas metálicas formativas del c ircu ito .

3u la F ig . 3 -; Lina pieza d ie léctrica  con cavidades en su 

supsrficie siguiendo aquellas le carrera del circu ito y se­

parada, la tapa del conjunto.

4n la Fig;. 4 -, en sección, se representa el c ircu ito  ob­

tenido según la figura anterior, y

Un la F ig. 5s, es una pieza d ie léctrica  formada por dos 

partes gemelas con e l  alojamiento o carrera del c ircu ito  — 

practicada en las superficies de las dos partes y unidas en 

tre s i formando bloque.

Consiste este procedimiento en que en vez de obtener los' 

circu itos impresos por deposición e le c tro lít ic a  o por un — 

procedimiento de sin terización  de polvo metálico conductor, 

se procede a inserar unos conductores (1 ) laminados en la -  

masa de la pieza soporte d ie léc tr ico  (2 ) .

Para conseguir la inserción de los conductores laminares 

en e l  interj.or de la masa, se efectúa en la misma los aloja 

mientes (3) de los conductores (1 ), alojamientos que se ob­

tienen por e l propio cuerpo intercalado de los mismos (1) -  

en e l momento del moldeo de la pieza d ie léc trica  o bien por 

los re lieves  de las paredes del. molde, según se desee que -  

los conductores (1 ) queden formando cuerpo en e l momento — 

del moldeado de la pieza soporte d ie léc tr ica  (2) o bien se 

dispongan después de ser ésta moldeada.

ños extremos de los conductores se dejar lib res fuera de 

la ¡;iasa en la que están insertados a f in  de permitir su co-
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nexion unos s la caja de contactos y los otros para unirlos 

a las resistencias del reos ta to .

Habiéndose descrito ampliamente la naturaleza del inven­

to, asi como su rea lización  en la práctica, se hace constar 

que e l mismo es susceptible de variaciones de deta lle , sin 

que por e l lo  se a ltere su principio fundamental que consti­

tuye la esencia de la invención.
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descrito e l  objeto de la invención, lo  que se declara co 

mo no divulgado, practicado, n i puesto en ejecución en Bspa 

ña, comprende las siguientes reivindicaciones:

1$.- " PROCEDmiIEMTO PARA LA OBTENCION JE CIRCUITOS DE - 

CONjiíIONADO PARA REOSIATOS ", caracterizado por el hecho de 

que en vez de obtener los c ircu itos impresos por deposición 

e le c tro lít ic a  o por un procedimiento de sintorización de — 

pol'ro metálico conductor, se procede a inserar unos conduc­

tores laminados en la masa de la pieza soporte d ie léc tr ica .

RB.- " H'OCEHIJD.i.TO PARA LA OBTENCION DE CIRCUITOS DE 3 

CONEXIONADO PARA KEOSTATOS ", según la anterior re iv ind ica ­

ción, en e l  que para conse¿$uir la inserción de los conducto 

res laminares en e l in terior de la masa, se efectúa en la -  

misma los alojamientos de los conductores, alojamientos que 

se obtienen por e l propio cuerpo intercalado de los mismos 

en e l momento del moldeo de la pieza d ie léc trica  o bien por 

los re lie ves  de las paredes del molde, según se desee que - 

los conductores queden formando cuerpo en e l momento del — 

moldea do de la pieza soporte d ie léc trica  o bien se dispon—  

gan después de ser ésta moldeada.

33.- " IROCKDIMDSKTO BATA LA' OBTENCION DE CIRCUITOS DE -

CONEXIONADO PARA REOSBATOS ", según las .anteriores re iv in d i 

cachones, en los que los extremos de los conductores se de-
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ja]  ̂ libres fuera de la masa en la que están insertados a — 

fin  de permitir su conexión unos a la caja de contactos y -  

loe otros par^tmirlos a las resistencias dá- reos tato.

" FlCOEDmílliliTü BAJA LA' OBTENCION DE CIRCUITOS DE - 

GOhdXIGhADO PARA RE0STA10S "

legtún se describe y reivindica en la presente Eer.'oría — 

descrip tiva , que consta de cuatro hojas foliadas y escritas 

por una sola cara y acompañada de una hoja - de'dibujos.
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