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MEMORIA DESCRIPTIVA

que 82 gcompafia a una solicitud de patente de invencién
por vainte afios, para Ispafia y sus Posesiones, por PERFEC-
CIONA'IIENTOS EN 1A FABRICACION DE ENVASES PARA CIGARRILLOS
a favor de D, José DE LA SERNA GASSET, de nacionalidad es=
pafiola, residente en Madrid, calle de Argos 23.

Son conocidos los envases para cigarrillos que se
presentan normalmente en el mercado; de éstos, en general
puede decirse quelhay dos tipos, el llamado flexible, he=
cho s:mplemente de papel, en el que suelen presentarse las
marcas clésicas de cigarrilos norteamericanos y algunes
labores nacionales; y el tipo rigido, generalmente de car-

tuline, 0 similar, en el que suelen presentarse los moder=-

nos cigarrilos de tipo filtro, y algunas labores Canarias

tambi€n provistas de filtro.
Reffiriéndonos mds especialmente a esta dltima clas
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de envases =~aunque si n caracter especislmente limitado a
los mismos=~ alguno de sus tipos va dotado de un refuerezo
que sirve para evitar el aplastamiento del envase cuando
van faltando los cigarrillos que en €1 se alojan a medida
que se comsumen por el usuario; este aplastamiento del en~
vase e3 perjudicial porque ademés de deformarlo, implica
también el aplastamiento o doblez de los cigarrillos cuan-
do gueden pocos., También es frecuente, particularmente en
estos dltimos tiempos, introducir un paguete plano de ce-
rillas entre la delofana que envuelve el envase y la pared
externa de éste.

Es imdudable que los refuergos convencionales no
tienen otra aplicacidn que la de dar resistencia al conjun+
t0; asimismo, es indudable que el paquete de cerillas, ge-

neralmente envuelto en una bolsita de celofdn o similar,

congiderado como unidad independiente, es relativamente cog-

toso, pues implica un gasto de material y de mano de obra,
ya que se necegitan operarios para el simple trabajo de med
ter eslie paquetillo entre ka celofana y el envase que la
misma ecubre.

Con el fin de eliminar estos inconvenientes y dar
al rrfierzo no solamente una aplicacidén en éste sentido, si
no agotliar sus posibilidades aprovechables, y eliminar el
pagquete o bolsita de cerillas, que resulta’costoso relati-
vamente en materiales y trabajo, y comseguir,ademds, la in+
tegrﬁcidn del paguete de cigarrilles y el de cerillas en
una s6la wnidad, lo que evita el extravio, bastante fre-—-
cuente, del paquetilld de cerillas, se ha llegado a la pre<
sente invencién que recae sobre perfeccionamientos en la
fabricecién de cnalquier tipo de envases para cigarrillos,

y mds especialmente en aquéllos de tipo rigido a que nos
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hemos referido anteriormente. -

A este fin, en los envases de cigsrrillos, prefe-
rentenente en los de tipo rfgido, se prevée un refuerzo en
la parte baja, frontal y lateral, de los mismos, cuyo re~
fuerzc estd constituido por una tira de cartén que se dobla
cercg de sus dos extremos laterales; esta tira se pievée
de manera que se practiguen en ella, en su borde superior,
ung g erie de cortes ignales entre si, y de una longitud
apfopiada, como por ejemplo unos ires centimetros de pro-
fundidad de corte. Con ello habremos obtenido el refuerso
y al rropio tiempo, los cuerpos de las cerillas, que que=
dan fcrmedos por las pequefias tiras de cartén qﬁe quedan
entre cada dos cortes consecutivos. Seguidamente, se im-
pregngn los terminales libres de estas tiras con uﬁ produce

to combﬁsﬁible répido, cuya combustién se inicia por fro-
taBidn, y se acopla este refuerzo al envase; con ello se
obtiene la ventaja de que dicho envase lleva un refuerzo
que al propio tiempo de efectuar su fuhcibn como tal,sir-
ve también como fuénte de suministro de cerillas. Un ras-
cadero apropiado se puede incorporar a cualquiera de las
caras del envase de cigarrillos; estas cerillas son de
fdecil extracoidén, ya que sus cabezas asomardn por la boca
del paguete de cigarrillos.

Para me jor comprensién de esta memoria, se acompa-
fia una hoja de planos que muestra una ejecucién preferen-
te de la invencién citada a titulo meramente ilustrativo,
no limutativo, ya que caben ciertas.Variantes de realiza-
cién dentro del cuadro general de la invencidén sin que és
ta se altere. En los planos de referencia:

Ia fig. 1 muestra una plamta de un envase de ciga-
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garri’los, extendido, y con el refuerz tador de las
cerillas acoplado.

Ia fig. 2 muestra el refuerzo propiamente dicho,
antes de procederse a su corte para formar las cerillas.

la fig, 3 muestra el refusrzo con los cortes ya
practicados,.

la fig. 4 muestra el mismo refuerzo con los cortes
practicados y llevando ya incorporadas las cabezas de las
cerillas.

Is fig. 5 muestra una vista esquemdtica frontal
del ervase con las_cabezas de las cerillas asomando por su
boca, y dotado de un rascadero.

Ia fig. 5 es una planta del refuerzo portador de
cerillas, en posicién de armado.

Ia fig, 6 es una pequefin variante ejecutiva en la
que el refuerzo no lleva las cerillas mds gle por su cara
frontel. -

Seglin dichos planos, tenemos un envase cualquiera
cuya tapa, cara delantera y cara posterior se referencian
respectivamente con (4), (C) y (B) en la fig., I, no refe-
rencidndose los laterales nidemds detalles constructivos
del envase en si mismo por ser agenos al objeto de la in-
vencidn considerados aisladamente.

En la parte delantera inferdor de este envase se
aplica una lédmina rigida de refuerzo, preferentememte de
cartén (D). Esta ldmina estd formada por wn cuerpo rectan-
gular (E), al que se marcan dos pistas de debilitacién per~
pendicudares y paparelas a sus bordes iaterales, cercanas
a los mismos, para facilitar su doblez al armar el envase,

y ademis, y esencialmente, se le marca una pista de debi~
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litacién horizontal, paralela a su borde superior y a una
distancia appoximada de unos 3 cm. de éste (Y~-Y). Esta
pista de debilitacidn tiene por finalidad permitir la fd-
cil separacidén de las tiras que formardn las cerillas.

Seguidamente a la limina de refuerzo mencionada
se la somete a una accién de cortado por su borde superior
en corrtes iguales y paralelos de una profundidad tal que
lleguen junto a la linea de debilitamiento (Y=Y), referen-
cidndose estos cortes con (E') en el plano adjunto. Como
consecuencia de los mismos, quedan formadas unas tiras (E)
que constituyen los cuerpos de las cerillas, y que son £
oilmente. separables en virtud de su linea de debilitacién
§Y-Y) que pasa por las bases de las mismas.

Una vez asi obtenido el refuerzo con sus ouerpos
de ce:rillas, el borde superior del mismo o mds concreta-
mente, los extremos superiores de las tiras gue forman log
cuerpos de las cerillas, se someten a la aplicacién de la
pequeiia masa inflamable que ha de formar las cabezas de
las mismas, quedando como se aprecia en la fig. 4.

Seguidamente este refuerzo se acopla bajo la cara
frontul del envase (C) y al armar éste queda reforzando
tambidn sus laterales, como se vé en la proyeccibn infe=-
rior de la fig. £, al mostrar un corte por la linea X~-X.

Ias cabezas de las cerillas, consecuentemente,
asomacén por la boca del envase odupanﬁo su frente y sus
dos costados, quedando por delante de los cigarrillos (P)
¥ a ua nivel algo méds bajo que los extremos superiores
de éstos, a £in de que no se estorben mutuamente en el mof
mento de su extrsccién respectiva.

Caben ciertas pequefias variantes de realizacidn

dentro de la invencidén. Asi, en la fig. 7 se muestra wn
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fuerzo en el que, una vez armado el envase, las cerillas
solamente ocupan su cara frontal dejando libres los late=-
ralesg. Asimismo cabe la posicidén de las cerillas para su
extraccidn lateral, si conviniéré. Y agimismo, si con un
s86lo refuerzo no se cubriesen las necesidades de consumd
de cerillas para el total de cigarrillos alojados en el
paquetz por haber mds de €stos que cerillas, es obvio se-
filalar que el refuerzo puede ser doble, 0 llevar un suple-
mento, con lo que se asegura ampliamente las posibilida~
des de aplicacidén gue tiene el mismo., También, y si fuera
conveniente para facilitar las extracciones, las tiras
que forman las cerillas serdn debidamente distanciadas en-
tre corte y corte, ya que todas estas pequefias variacio-
nes no alteran la esencia de la invencién que, en concre-
to, se refiere g un refuerzo para paguetes de cigarrillos
cuyo refuerzo lleva una prolongacidén con cortes formando
tiras que constituyen cerillas, fdeilmente separables des-
de el exterior del paguete.

En la fig. 7, los talerales despojados de cerillag
se referencian con (F).

Se considera iinecegario hacer consiar que en la
tira rortacerillas, las que corresponden a los éngulos de1
paquete y por tanto, del refuerzo, son separadas dejando
un pequefio hueco, para facilitar el paso de la miguina de
plegado del paquete sin que aplaste a las cerillas de las
esquinas, ya que ello podria implicar incluso la inflama-
¢ién indebida de ellas, y por tanto, comunicarse a todas
las demds. Por eso se aprecia en los dibujos adjuntos
la ausencia de cerillas en los puntos en que el refuerszo
ha de ser doblado para formar los laterales.

Finalmente sélo resta seﬁalar que en la présente

invencién caben cuantas variantes de realizacidén sean po-
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gibles dentro del cuadro gemeral de la misma, pudiéndose
fabricar en toda clase de tammfios, formas y materiales ade

cuados, sin limitacidn.

NOTA. .- Deserito suficientemente lo gue antecede sélo res-
ta consnignar que lo que se declara propio y nuevo del go-

licitante es lo contenido en las siguientes:

REIVINDICACIONES

1 - Perfeccionamientos en la fabricacidn de enva=
ses pars cigarrillos, caracterizados por el hecho de gue
a un envasgse de tipo rigido o semirrigido se le aplica un
refuerso gue ocupa sus caras frontal y laterales, cuyo re-
fuerzo estd constitufdo por una lémina de cartén recfangu—
lar, que lleva dos pistas de debilitacidn paralelas a sus
bordes laterales para conformarse de acuerdo con el enva-
se; llevando gsimismo una pista de debilitacién paralela

a su barde superior y a una distancia de unos 3 cm, de és-

los enre sl que van desde dicho borde superior hasta la
pista e debilitacidén paralela al mismo, ya citada.

2 = Perfeccionamientos, segiin reivindicacién 1@
caracterizados por el hecho de gue los cortes asi practi-
cados forﬁan los cuerpos de las eerillas, elimindndose
las dos tiras que quedan a continuacidén de las pistas de

debilitacidn laterales por las que la liémina de refuerzo

habré ¢.e ser doblada, junto con el envase, por la mdquina |
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que lc conforms, quedando por tanto libres de dichgs tie

ras lcg dos 4ngulos de doblez del refuerzo.

3 = Perfeccionamientos, segln reivindicaciones 1
y.2 ceracterizados porque a los termiﬁales libres de las
tiras asi formadas, entre cada dos de 1los citados cortes,
se les aplica una cabveza de ignicién, aplicédndose al en-
vase, en cualquier parte del mismo, una laminilla de frieJ
cibén rara producir la inflamacidn de las cerillas que se
arrahquen de su soporte.

4 - Perfeccionamientos, segﬁn_reivindicacionea de
1l a 3 caracterizados porque las lineas de -corte que deter
minan los cuerpos de las cerillas, practicadas en la 14~
mina de refuerzo citada, se practican dobles, en grupos
juntos de dos cortes, elimindndose el filete exietente en-
tre dos de estos cortes prdéximos, para dejar una cierta se-
paracidn entre los cuerpos de las cerillas asi formadas.

5 « Perfeccionanmientoa, segin reivindicaciones de
1l a 4 caracterizados porque esta ldmina de soporte asi
formala, queda aplicada bajo la cara delantera y latera-
les del envase, asomando las cabezas de las cerillas Yy pay
te de 3u cuerpo por encima de la boca que forma el borde
superior del envase, pero a un nivel inferior que el de
los exiremos de los cigarrillos alojados en el mismo.

6 ~ Perfeccionamientos, segin reivindicaciones de
1l a 5 caracterizados porque el borde superior de la lémi-
na de :efuerzos portadora de las cefillas, lleva éstas en
continio a excepeidén de los huecos dejados en sus éngulos
de doblez.

7 - Perfeccionamientos, segin reivindicaciones de
1 a 6 caracterizados porgue el borde superior de la lémin#

portadora de cerillas, lleva éstas solamente por la parte
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frontal, dejando libres de ellas a 1los laterales.

8 - Perfeccionamientos, segin reivindicaciones de
1 a 7 caracterizados porque la ldmina de refuerzo citada
lleva los cortes formadores de los cuerpos de las ceri-
llas orientados para suiextraccidén lateral.

9 - Perfeccionamientos, seguin reivindidécionea de
1 a 8 caracterizados por el hecho de que la limina de re-
fuerzo lleva los cortas formadores de los cuerpos de las
cerillas, orientados en forma que permitan su extraccién
vertical por la boca del envase por donde asoman a un ni-
vel superior a ésta e inferior a los extremos superiores
de los eigarrillos.

10 - PERFECCIONAMIENTOS EN I4 FABRICACION DE ENVA-

SES PARA CIGARRILLOS.

- e e e o =

Todo segiin segln va descrito en la presente memorig
que consgta de nueve hojas foliadas y mecanografiadas por
wnea séla cara con tokal de doscientas cincuenta lineas

y hoja de planos que se acompafia.

Madrid

P.a.
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