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PATENTE DE INVENCION
POR VEINTE Affos
EN EsPAR A

Solicltada a favor de D.Guillsrmo Bueno Martinez y D. Jaime
Renovell Renovell, ambos de nacionalidad espafiols, y con

domicilio en Alborache (Valencia), Calle de Calvo Sotelo,??
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MEMORIA DESGRIPTIVA
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Este procedimiento tiene como fin el secar el
papel, conducido y arrastrado por una cinta de pafio poroso
acclonada por reodillos al pasar en contzoto con las planchas
de la estufa, con regulacién sutomdtica y manual calientes
por el celor desprendido por la combustién de un hogar em-

plazado en su parte inferior,
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El papel parte de una bobina circular, pasa atraves
de unos rodillos miltiples y conducidos por la ointa continua
de pafio’ pasa por las planchas estufas é muy préximo o ellas,
ya que la separacidm de la cinta a la plancha puede ser resgu-
lada, sale el papel seco y Se recoge en un tambor exagonal.

Consta de dos partes fundamentales, compuestas por:
el diwpositivo de secado & hogar-estufa, y el conjunto de accio-
namiento del papel; bobina, rodillos y cinta con sus correspon-
dientes tensores y armazén.

El hogar del hormo consta de las siguientes partes;
seflaladas con los nimemos gue se indican en el plano adjunto.
Merca nimero -l- hogar de mamposterias refractaria, ndmero -15-
reglsiros inferiores para la regulacién manuasl del aire, mimero
~16- puerta del hogar para la introduccidn de combustibles y
selide de residuos. ‘ ‘ '

las estufas son de plancha de acero de caracter{sti-
cas adecuadas o fundicidn, estando aisladas termicemente en las
perte: por las que no pasa el papel, su disposicidén y forma es
la indicada en las marcas mimero -2-, contiens los reguladores
manuales segin las marcas nimero -1%- ¥ le comunifiacién con el
exterior de los gases del hogar se hace a través del colector
multizle de humos segln las marcas mimero -19- del plano sdjun-
to, Er. el colector de selida marca nimero =19- se instala el
regulador de tiro automético marca nimero -~18-,

El conjunto de accionamiento del papel estd compuesto
por: La marca nimero -13- bobins, marca mimero -14- devansdora,
marcas mimero, =Jwy=8-,~5m,~6=,=T- y —4= redillos (Diversos,
tensores, conductores de cinta, etc.,) marca mimero -3~ cinte

de pafio poroso.,

El funclonamiento de la estufsa es el sigulente; intro-

duclendo combustible por la entrada mimero -16- y una vez enden

dido, utilizendo la chimenea auxiliar mercs mimero -20-, se va
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cerranido esta y se produce un tiro regulaﬁbaﬁoﬁgel colector

de humos é chimenea msrcas niimero -18- y -19-, haciendo pasar
la llana y humoe celientes en contacto. con las planchas estufas
merces nimero -2- de forma que la llema no de a las chapas de
un modo directo (pare que no se quemen), uns vez iniciado el
tiro actue sl regulador automdtico en funoidén de la temperatura
de los humos marca nimero -18- y la diferencis de temperatura
entre las varias estufas se regule por los registroe manuales
marcas nimero -17-, emtrangulando el paso a la entrada de estas.

El funcionamiento de la cinta de pafio es el slguientes
Se acclona la cinta de pafio marce nimero -3~ por elepemto y
rodilles motrices merca mimero -5- en concordancis con la insta-
lacidn; se tensa y regula mediante 1os rodillos tensores marca
ntmero -7= y gulade por los rodillos marce uvmero ~6- sigue
la trayectorié sinfin segin expresa la figura 18 del plano ad-~
Junto, siendo eliminade la humeded de la cinta por rodillos
prensores,

El pepel,uns vez en funcionamiento las estufas., y
la cinta,se introduce a partir de la bobins marce ndmero -13-

por lo& rodillos de acclonapiento marcas mimero =8 y =9-; por

adherencia a la cinta (ya que tlene un elevado coeficiente de ro-.

zamiento) es conducido deslizando junto a las paredes calefac-
toras ¢4 la estufe a través de 1los rodillos marcas mimeros —=4=,
~5=~, -t~, hasta ser asrrollado en la devanadora marcs nimero
=14-.

El paso del papel junto a las planchas calefactoras
conducido por la cinta de pofio se hace en la forma que se ex-
presa en la figura 3¢ del plano adjunto en la que a8 es la plan-
cha calefactora de la estufa, b el papel humedo, ¥y ¢ la cinta
de peafic,

Los rodillos de conduccién estdn instalados mobre un

armazonado de forme conveniente segin las marcas nlmerocs -1l- y
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La ventaja fundamental por la que se patenta este
procedimiento y dispositivo, es la de poder secar el papel
de un modo répido, continuo y ecénomico con une inversidn mddica
¥y adectada a la producidn del tipo de industria para la que se
proyecta este secadero, reduciendo las averias al evitar el
quemadc de planchas y las interrupclones por el corts del papel,
ya que en otros tipos de secadores la trarién del pepel se rea-
liza directamente sobre este y la roturs del mismo implics la
paralizecidn de la mdquina y el llevado manusl del papel hasta
el préximo mecanismo motriz.

Dadas las caracteristicas de la ointa permite el des-
prendimiento del vapor de ague procedente del secado del papel,
al miemo tiempo que facilite su alisado.

Otra ventaja es el reducido espacio en superficie de
plante que ocupa el horno estufa o secadero; por deslizarse el
papel en sentido verticel ascendente descendente.

También permite¢fin amplio aprovechamiento del calor por
gser regilada automdéticamente la temperatura de selida de los
humos y estar aisladas térmicamente las partes que no actuan
como esbtufa, lo que implica un coste reducido del secado.

Le cinta de pafio puede ser accionada menusl o mecdnica-
mente iadependientemente del sineronizado de la instalacidn para
que no i3e queme en caso de averle, de la misma,
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Los puntos que se reivindican en la presente Patente
de Inveacidn, son:

12 ,-Procedimiento de secado continuo y automdtico de
papel y otros, que se caracteriza por efectuarse por estufa con
tiro y oalor regulados por dispositivo automético y manual y re-
gistros manuales y chimenea auxillar de tiro dirscto s indepen-

diente del secadero estufa.
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2¢ ,~Procedimiento de secado continuo y automdtico de
papel y otros, que se caracteriza porque el papel es arrastrado
por cinta continua de pafio acclonada por rodillos, con disposi-
tivce para el tensado y secado de la misma cuando ésta abandona
al yapel ya seco y vuelve en su circuito ininterrumpido y cerra- -
do el punto de admisidén del papel mojado en la estufa. '

32.-Procedimiento de secado comtinuo y automético de
papel y otros, caracterizado porque las partes de la estufe
no calefactoras, se encuentran aisladas térmicamente para el
mejor aprovechamiento del calor.

4¢ ,-Procedimiento de secado continuo y automdtico de
papel y otros, que se caracteriza porque el encendido del hogar
se lleva a efecto a travée de chimenea auxiliar de tiro directo
e independiente al de las estufas, para evitar que se estropeen
éstas.

5¢,=Procedimiento de secado continuo y automdtico de
papel y otros, caracterizado porque el avance del papel es
obtenido de forma autométice y sincronizads sobre las torres-
estufag en sentido vertical ascendente y descendente & causa
de e3star éstas dispuestas en sentido vertical s fin de que el
calor y llamas gque puedan penetrar en su interior no incidan
perpendicularmente sobre las planchas produciendo su quemado
prematuro. Y

68 ,~"PROCEDIMTENTO DE SECADO CONTINUO Y AUTOMATICO DE
PAPE):, Y OTROS®, de conformidad en un todo en lo esenciel y fines
industriales a lo descrite en la precedente Memoria Descriptiva
¥y grificamente representedo en los adjuntos plancs para su mejor ;
comp:rensidn,

Esta Memoria consta de CINOO hojas escritas o mecano-
grafiadas por ung sola cara a doble espacio en 129 1ines.

Velencia, 21 Mayo 1962

Por autorig?aiém interesados.
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