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PATENTE DE INTRODIJCCION

Ref. VG/BVE/2933.

eMemeoria @mﬁlﬂw |
sote.

"Procedimlento de preparascidn de calcomanias

adhegivas".

LHIRASET LI:ITED, entidad inglesa, residente en
7 Plough Place, LONDRES, Inglaterra.

Este invento se refilere a calcomanias
adhesivas y, mas especialmente, & una forma de
material para las mismas mediante el cual puede
transferirse una imagen, didbujo o ilmpreso (a con-

tinunacidn denoninedo "disefio") desde une noja de
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base a otro soporte. El invento comprende materiales
para calcomanias, su produccidn y los procesos de su
empleo.

Ya son perfectamente conocidos los materie-

les para calcomanfas gue congisten en una hoja de
base portadora de un diselio que puede transferirse
entero a otro soporte, y se han dedicsdo nuchos es-
fuerzos a la produccidn de mgteriales tales que per—-
miten la transferencia, con toda exactitud, de cual-
quler disefio fécil, répida y eficazmente, y que
proporcionen buenos resultados de manera continua.
En los primeros tiempos de la técnica, la

atencién ge dirigid principalmente a los materiales

pare calcomanfas que precisaban de la aplicacién de
ague para la transmisidén del disefic. Por lo general,
tales materiales resultaban diffciles de conseguir, g{?
coumplicados de construir y de no fécil almacenamiento :
gin dafios. Ademfds, la necesidad de emplear un lfguido
para realizar la transmisién suponfs dificultades en
su eplicacidn y, en ciertos casos descartaba su empleo
para algunos fines.

En afios mas recientes, se ha dirigido la
atencién a la produccién de materisles pera calcomanfas
mediante los cuales pudiera transferirse el diseiio sin
necegidad de usar ningin tratamiento liguido, por lo i

que se les llamaba "materisles secos para calcomanfas",.

En algunos de estos maeterisles sge necesita calor para
transferir el diesefio desde la hoja de base, por ejemplo
pare el ablandamiento de una capa cérea de transferen-

cia. Asimismo se ha intentado, mms recientemente,
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aplicar a la superficie del disefio un adhesivo
sensible a la presién, de forma que el disefio, muy
adherido & la capa de adhesivo sensible a la presién,
se desprendiese de la hoja de base para quedar unido,
con el citado adhesivo, a otro soporte.

En general, con este dltimo tipo de producto
he. sldo necesario proporcionar uns hoja protectora
gobre el adhesivo sensible a la presién, hoja que se
despegaba inmediatamente antes de realizar la ftranse-
ferencia del diseiio & otro soporte. Diche hoja pro-
tectora ere necesaris ya que, de otra forme, resultaba
impoeible manejar el material pera calcomanfa como
artfculo comercial, debido a su facilidad para adhe-—
rirse a cuglguler cosa colocada en contacto con &1,
con lo que, por ejemplo, las ldminas de tal material
no podfan apilarse con fines de empaquetado. Ademés,
la necesidad de retirar la hoja protectora inmediata-
mente antes de user la calcomania provoceba en si misma
dos graves inconvenientes. Por un lado, la misma
operacidn de retirada de la citada hoja de proteccidn
suponla, con cierta frecuencia, el desprendimiento de
la hoja de base del adhesivo sensible y la presién y
de parte, o la totalidad, del disefio, y, vor otro
lado, incluco gi la hoja de protececidn se desprendfa sin
causar dafios a lgs otras capas, dejaba un material que,
debido a su facilidad para pegarse a cualquier cosa
mediante el mas ligero contacto, no se podla manejar
con facilidad para colocerlo con exacta coinecidencis
del disefio en la superficie en que se precilsaba.

Si se consigue que el adhesivo sensible a
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la presidn se halle presente solamente en coincidencis
con los elementos del disefio, dicho inconveniente se
evita, pero en la préictica es muy diffcil mantener una
exacta coincidencia en las operaciones de impresién
sucesivas y, generalmente, ocurre que el diseflo se
transfiere con un vorde de adhesivo ilumperfectamente
colocado. Iste borde es invisible y, al ser pegajoso,
tiende a almacenar polvo tras la transferencia, de
forma que el disefio transferido puede rsgsulter estro-—
peado en un tiempo muy corto por la creacién de marcas
de vpolvo en tornc a los elementos del disefio.

Como le exactitud absoluta de coincidencia
es muy diffcil de lograr, tales métodos se han empleado
golamente, por regla general, en los casos en que los
disefios son de formas muy sencillas, tzles como
dibujos geométricos rectos.

Ademis, los materiales secos para calcoma-
nfag, del tipo que se ha descrito anteriormente,
emplean corrientemente un soporte de papel de base, &
veces un producto en lémina de muy poca complicacién,
que tiene transparencia o translucidez muy limitadas
(cuando no es opaco por completo), con lo que la colo=-
cacidén exacta de la calcomanfa al realizarse la trans-
ferencia, resulta muy diffcil. Ademfs, tales hojas
de soporte, & base de papel, presentan frecusniemente
la desventaja de variacidén dimensional de acuerdo con
las condiciones atwmosféricas, y, con frecuencia, pre-
sentan una grave tendencia a enroscarse.

Después de considerables investigaciones y

experimentos se ha comprobado la posibilided de superaxr
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los inconvenientes y desventsjas antes ditados y un
objeto principal de este invento es proporcionar una
forma de material para calcomanfas que es estagble en
almacenaniento, de empleo muy sencillo y que permite
obtener calcomanfas buenas con reguleridad.

De acuerdo con esgte invento se proporeiona un
material para celcomanfas que comprende ung hoja exten-
sible de base, transmisora de la luz, que lleva impreso
el disefio en una cara; dicho disefio estd revestido con
un adhesivo de un tipo tal cue no se adhiers a otra
superficie por la presgién ligera de los dedos, pero
que se adherird a otra superficie cuando se apligue
una presibn apreciable al lado inverso de la hoja de
base, con lo gue, cuando dicha hoja de vase se retira
posteriormente, el diseiio permanece, pegado por el
adhesivo, en la otra superficie citada.

Mes especi{ficamente, de acuerdo con este
invento se proporciona un material para calcomaiias
gue comprende una hoja de base o de soporte que con-
giste en una hoja o ldmins de pelicula transparente
o translicida, de elevada estabilidad dimensional
bajo condiciones variables normales de temperatura y
humedad, pero que es fdcilmente susceptible de estirarse
al aplicarle tensién; dicha hoja de base lleva un
disefio impreso con tinta de imprimir que estd consituilda
en esencia por un material poliImero y contiene un plas-
tificador para el mismo; en coincidencia con el disetfio,
0 extendida sobre la totalidad de la superficie impresa
de la hoja de base, por su lado impreso, ya una capa

delgadza de uwn adhesivo sensible a la presifn; la
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s.dherencie entre el citsdo disefio y la hoja de base se

puede reducir por tensidn local de la hoja de base en

&£

le, zona de aquel; y el adhesivo sensible a la presidn -
no eg précticamente adherente con presiones inferiores '
& 3,5 kg/cm2.

Debe hscerse notar que, si se omite en un {
naterial parse celcomanfas de acuerdo con este invento ‘

la capa de adhesivo sensible s la presién, la aplicacién

Jocal de presién en el reverso del soporte causa la
sieparacibn Integra del disefio impreso de la hoja de

hase. Este resulbado se consigue mediante la seleccidn

¢.e una hoja de base que sea facilmente estirable por la S

eplicacibn de tensidn e la misme, y formulando la tinta

¢e tal panera que el diseiio se separe por le aplicacién
local de tengidn de estirado a la hoja de base, es decir,
cue el efecto de tal estirado debe ser la aplicacién

{te una fuerza superior a la de adherencia entre el

(iiseifio y la hoja de Lase o soporte.

Por lo tanto, existe una diferencia fundamental
entre los materiales para calcomanfas de acuerdo con

oste invento y los de la técnica anterior que se han

citado anteriormente. TLos materiales de la técnica
precedente se basaban esencislmente en el empleo de un
adhesivo superficial de mayor poder de adherencia entre
la guperficie de transferencia y el disefio, que la
adherencia entre el diseflo y el soporte, es decir,

¢l adhesivo superficial ha actuado para retirar el

(lisefio del soporte y manteunerlo en la superficie de trans-
’erencia. En los materiales de acuerdo con este iunvento,

vor el contrario, la separacién del disefio del soporte
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se debe esencialmente g la manipulacidn de éste y no

al poder de arrancamiento o separacidén que tenga un ad-
hegivo aplicado, y el disefio as! desprendido se paga
simplemente por el adhesivo de alta presién a la
superficie de transferencia. Por lo tanto, se permite
el empleo de un adhesivo que no se adhiera con presiones
reducidas. .

Los materiales para calcamonfas de acuerdo
con este invento son de fécil menejo debido a que el
adhesivo sengible a la presién no se pegard con ninguna
superficie que entre en contacto con 1 salvo si se |
ejerce una presién apreciable. Por lo tanto, no es
necesario disponer una hoja de material protector
adheride semi-permenentemente a la superficie del
adhesivo. ¥n la prdetica, es aconsejable disponer
intercaladas con los materigsles para calcamonias, hojas
de papel tratadas con slliconas, pero este papel no se
adhere firmemente a la capa de adhesivo y, por lo
general, se separard por su propic peso.

Ademés, la transparenciayo traglucidez de la
hoja de base o soporte permite que la calcamonfa se
cologue exactamente para su empleo, ya que el disefio
puede aprecisrse a través del reverso de la hoja. El
producto completo es estable en condiciones normales de
almacensmiento, y cuando se precise pare su empleo
s0lo es necesario aplicarle a la superficie con la
cugl ha de realizarse la transferencia, y ejercer una
presién superior a 3,5 kg/cm2 en el reverso del soporte.
El disefio se desprende entonces de este dltimo y se '

adhiere g la citada superficie. En la préctica, por lo
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general solamente es necesario ejercer la presidn en
el reverso de la hoja del soporte ¢on un objeto duro,
sobre la zona del disefio, cubriendo por lo menes parte
del perimetro del mismo y utilizando una presién
suficiente para llevar a cabo el desprendimiento y

la adherencia simulténeos.

Cuando el adhesivo estd superpuesto al disefio
impreso solamente, y en exacta coincidencia con el
nismo, no existe el peligro de que el ser transferido
se constituya un reborde que pueds recoger polvo.

Si el adhesivo se aplica como una capa
delgada sobre toda la superficie del lado impreso del
soporte, se aprecia que, dado que tiene una potencia
tensil inferior a la de la tinta de impresidn, y una
buena adherencia a las zonas no impresas del soporte,
se cortard en torno a los elementos del disefio impreso,
de tal manera que lamente se transferird en el adhesivo

superpuesto a los elementos impresos del disefio.

Aunque existen varios tipos de materiales en
forms de pelfcula translicida o transparente, apropiados
para utilizarse como materiales de soporte en ol
procedimiento de este invento, se ha comprobado que se
obtiene resultados especialimente buenos mediante el
uso de pelfculas auto~soportables formades con derivados
de polialquileno, tales como polietileno, polipropileno
y los copolfmeros que contenga, por 1o menos, 90 %
de cualgquiera de estos polialquilenos,

Bl material preferido para su empleo es la
pelfcula de polietileno constituide por polietileno de

densidad 0,96 g/ml, fndice de fusién 0,2 (procedimiento
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de BS 1972); punto de reblandecimiento, 1222C para 30¢
de deflexién (BS 1493); potencia tensil 294 kg/cm2

(BS 2571); elongacién en el momento de la rotura
100-500 %3 médulo de Young;14.x103 kg/cm2; ¥y absor-
cibn de agua inferior a 0,01 % despuds de 30 dfas en
inmersién. El polfmero anterior tiene una estructura
molecular distinta de la del polietileno convencional,
contando con cadenas pollmeras lineales y mas regulares
con muy pocas cadenas en ramificacién lateral, lo que
le comunica un elevado grado de cristalinidad, de
aproxinadamente un 93 %. Esta estructura proporciona
les carecterfsticas ffsicas y quimicas necesarias para
su empleo en este invento, principalmente rigidez,
resistencia y elongacidn en forma de pelfcula muy
delgeda, al mismo tiempo que una resistencia elevada a
la temperatura, el agua y los disolventes.

Esta pelfcula puede ser, por ejemplo, de un
egpesor entre 0,025 y 0,2 mm y puede tener una super~
ficie brillante, mate o semi-mate, teniendo una super-
ficie correspondiente en disefio transferido. Una
superficie mate del disefio transferido resulta a veces
valiosga, cuando la imdgen transferida ha de emplearse
para la reproduccidén fotogrifica.

Ll disefio se aplica a la hoja de base o
goporte, mediante una operacidn de impresidén. ILa
constitucién o formulacién de la tinta tiene importan-—
cia ya que debe poseer todos los requisitos citados
anteriormente, es decir, debe adherirse suficientemente
al soporte y, no obstante, ser liberada del mismo por

una. tensidn o un estirado de dicho soporte. En esencis,
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la tinte consizte en un polimero elevado y un plasti-

ficador para el mismo. Por lo general, se ha encontrado

conveniente elegir un polimero elevado que, si se
emplea, 80lo, se suelte egpontdneaments del soporte y,

a continuacidn, afiadir al mismo una cantidad suficiente
de un plastificador, pare consegulr el nivel deseado

de adherencia al soporte.

As?, por ejemplo, puede prepararse una tinta
clare partiendo de un polimero elevado de nltrato de
celulosa del tipo de viscosidad extrareducide, reducida
o media, y que sea de un grado sduble en ester, con
contenido de nitrégeno de 11,8 a 12,3 %, o soluble
en alcohol con un contenido de nitrdgeno de 10,5 a
11,2 %. El nitrato de celulosa se puede emplear mojado
con butanol, o similar, con un 65 a un 70 % de polimeros
sédlidos, EIl nitrato de celulosa se Gisuelve en un

disolvente zdecuado, a volatilidad, para el proceso
especial de impresidn, y que no disuelva, abarquille

o deforme la hoja de base. No son convenientes los
hidrocarburos aliféticos o aromdticos disolventes, pero
los esteres, éter-esteres, ketonas, alcoholes, &ter-al-
coholes, ketona~alcoholes, son apropiados para el so-
porte de polietileno citado anteriormente. Un disol-
vente especialmente adecuado para el proceso de impre-
8ién por pentalla, con un olor reducido y un bajo ritmo
de evaporacidn, es el acetato de &ter-monoisopropilioco
de glicol etilénico. Una solucién elevada de polimero,
cowo la formulada, proporcions ls necesaria resistencia
a la tensién de la pelfcula de tinta seca, y al utili-

zarse sin la inclusidén de un plastificador proporciona-

P sueartacd
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ria diseflos que se desprenderfan esponténeamente de la

hoja de soporte. o
Para comunicgr una flexibilided de acuerdo

con los principios conocidos en la formulacidn de bar-

nices, as{ como para controlar el degprendimiento exac-

tamente en el valor requerido por un cuidedoso control

de la concentracidn debe afiadirse un plastificador a la

solucién elevada de polimero. Pueden emplearse dos tipos

de plastificador; uno de ellos es el llamado plastifica-
dor disolvente, que puede proporcionar parte del conte~-
nido de plastificador y, generalmente, es un material ,
no polimero de baja volatilidad, ususlmente un ester, que ﬁ;i

es compatible con el polimero elevado y tiene sobre

R

dste una accibn de reblandecimiento o disolucién. Entre

los ejemplos sge hallan el ftelato de dioctilo, citreto

SEana W

de tributilo, adipato de dimetil ciclohexil, y fosfato
de trixilenil. E1 segundo tipo de plastificador es un

. e g e
e e

poliester modificado de uégceite no secante (es decir,
no oxidante), compatible con el polimero elevado. Los

aceites, alcoholes y dcidos siguientes pueden emplecarse

variadamente en la2 produccién de tales poliesteres:

Aceite. Alcohol. Acido. L
aceite de ricino glicol etilénico  (ft4lico)l anhidrido)

aceite de ricino ] )
hidrogenado glicerol isoftdlico

aceite de coco pentacritritol tereftélico {»
trimetilopropane adlpico

sebdcico

Un plastificador especialmente adecuado es un sebacato,
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con un contenido del 72 % de aceite de ricino, y una

viscogidad, segin la escala Gardner-Holdt, de x - y.

IEn términos generales, utilizando nitrato de
celulosa como polfmero, pueden emplearse, para 100
partes de nitrato de celulosa, de 20 a 150 partes
de plastificador, por ejemplo de 55 a 150 partes de

una resina alkflica, modificada con aceite de ricino,

o de una resinag alkflica modificada con aceite de
ricino hidrogenado.

Las tintas de impresidn empleadas pueden ser
limpias, 0 pigmentadas o tefiidas, ¥ se ha comprobado
que resulta particularmente ventajoso formularlas de
nanera que puedan aplicarse con procedimiento de
impresién mediénte pantalla de seda.

Por lo general se comprobaréd que es suficiente

para ello el formular la tinta de manera que ge adhiera
a la hoja de base o soporte con presiones inferiores a
0,14 kg/em2, y que se desprenda de dicha hoja de base

con presiones de 3,5 kg/em2 o superiores.

S5i se desea, el disefio impreso, que puede
ser una tinta limpia no pigmentada, puede estar cublerto
con una tinta de impresidén de tipo normal, aplicada
mediante un procedimiento convencional cualguiers, por

ejemplo por pantalla, impresidén, lito-offset, grabado,

flexogréfico o bronceado, y 8sta sobreimpresibn o reves-

timiento puede constituir el medio por el cual se

comunica al disefio coloracidédn u opacidad.
El adhesivo semsible a la presiéan se aplica
preferentemente en forma de solucidn, dispersidén o

emulsidn en un disolvente orgdnico o agua, de una mezclae
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de un componente adhesivo, sensible a la presién y de

elevada adherencia y un componente deformable, no adhe=

rente y de baja resistencia a la tensién. EL compo-
nente adhesivo puede ser, por ejemplo, un polimero
o copolimero de un ester o 4cido acrilico o metacri-
lico, un polfmero o copolfmero de &ter o ester de

binilo, poliisobutileno o polibuteno.

El componente no adhesivo puede ser un ester

feido carboxflico, o un hidrocarburo saturado de cadena

larga, o una amida del primero, o un polfmero de
cualguiera de éstos, o un alcohol de cadena larga, o
un poliglicols

El ejemplo siguiente permitird ilustrar el
invento.

EJEMPLO

Una tinta limpia, con excelentes propiedades de
impresidén por pantalla, se formula de manera
giguiente:
33% de sblidos de nitrato de
celulosa de baja viscosidad
con un contenido de 11,8 a 12,3%

de nitrégeno, en éter acetato
wmonoisopropilico de gliad

e‘bilénico e e ¢ & 6 e o » 6 e a e o 1250Q par‘bes on peso

sebacato glicerilico de aceite

de ricino al T2% + o o o o« » o s o 2545 n i

adipato de dimetilciclohexilo . « & 255 " "

La relacién del polimero al total del plastificador
(que controle las propiedades de desprendimiento) es
de 100:67 en esta tinta.

Una modificacidn de esta tinta para que

comprenda pigmento, se consigue mediante la adicidn

.
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des 6000 partes de rutilo o didxido de titanio, y el
ajuste de la relacidén de pollimero al total de plastifi-
cador a 100:81.
Una tinta tal, limpia o pigmentada, se
utiliza para iuwprimir a través de una pantalla de 180
nzllas, de acero inoxidable o nylon, realizédndose el
disefio, si es sencillo, con un cliché preparado menugl-
mente o, si el disefio es complicado, con un cliché
fotogréfico, y proporciona una pelfcula de tinta seca
de un espesor de entre 0,0125 y 0,0050 am, sobre una
pelfcula de polietileno (densidad del polietileno: 0,96
con respecto a lo anterior).
Un adhesivo sensible a la presidn elevada
se formula de la manera sigulente: se forma une
emulsidn acuosa con 2 partes de un ester de uan alcohol
polihfdrico y un dcido graso(por ejemplo, glicol
etilénico y 4cido laurico, palmitico o estedrico) en
12 partes de agua. A todo esto se le afiaden 5 partes
de otra erulsién constituida por:
AZUB o o o o o o o s ¢ 6 6 06 o o o o o
Agente no-idnico de superficie activa.
Agente aniénico de superficie activa -
Hidroxietil-celulosa + o« o « o o o o o«
Persulfato de potasio .« ¢ o« o ¢ ¢ o »
Bora.x. L] . . * L] . * ® L) L ] . [ 2 [ ] L4 L) [ 4
Copolfmero de acrilato de butilo BO%)y
de metacrilato de metilo (20%) « « o o ¢ ¢ 5

* ¢ & 6 0 °
® 6 o o & o

para formar un producto pastoso estable, gue se emplea
pars impresién por el procedimiento de pantella y se
seca por evaporacién. ILa capa resultante es poco
pegajosa.

Este adhesivo se puede imprimir en coinci-

dencia con el disefio, pero es innecesarlio ya que se

>
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consiguen excelentes propiedades de desprendimiento,
trabazén y cizalladura en torno al perfmetro de cual-
quier detalle con un revestimiento sobre toda la
superficie de la hoja, o en forma de una serie de
cuadros sencillos sobre los disetios individuales. Un
peso apropiado del revestimiento enhimedo es de 1,1 a
2,2 g por pie cuadrado, que corresponde & un espesor
en himedo de 0,0125 a 0,025 mm.

Un revestimiento disconti{nuo, aplicado en
un elevado nimero de manchas pequefias y separadas que
cubran, aproximadamente, el T0% de la hoja, con una
frecuencia de 180 por pulgada lineal, proporcionz una
gran facilidad de desprendimiento y excelente cizalla-
dura, ineluso con revestimientos gruesos o con adhesivos
de mayor resistencia a la cizalladura que el descrito
anteriormente.

La calcomanfa regultante puede utilizarse
de la siguiente manera:

Se coloca la calcamonla, con el lado adhesivo
hacia abajo, sobre la superficie que va a recibir el
disefio, tal como una ldmina de papel de dibujo o una
pelfcula. Se hace coincidir el disefio con la superficie
¥, a continuacidén, se aplica presidn utilizando un
bolfgrafo corriente que tenga une bola de punto de 1 nm

de didmetro, utilizando una ligera presién de escritura

de 56,70 g. Bsto constituye una presidn media de 112 kghm2

y& que le banda de presién es de 0,25 mm de anchura
y de lugar a una elongacién apreciable de la hoja de
base que es superior al punto de relajamicnto de la

pelfcula, y que puede aprecieyrss y sentirse cuanfo se

STy
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retirs la presién. Esta se aplica en una serie de
pasadas sobre por lo menos parte del perfmetro de cada
zona entintada, cuando se deseg ung retirada o des—
prendimiento unidireccional de la pelicula portadora.
Si la presidn se ejerce sobre la totelidad del peri-
metro de la zona entintada, la pelfcule portadora puede
retirarse en cualquier direccién,

En la préctica, una presidén de 26,35 a
113,4 g resultaalecuada, gsiendo posible una carga
inferior cuando la superficie final es blanda y permite
una gran elongacién de la hoja de base, precisfdndose
cargas superiores cuando la superficic final es dura,
por ejemplo cristal.

N O T A

Descrita suficientemente la naturaleza del
invento asl como la manera de realizarlo en la
préctica, debe hacerse constar, que las disposiciones
anteriormente indicadas, son susceptibles de modifica-

ciones de detalle en cuanto no alteren su principio
fundamental, siendo lo gue conetituye la esencia del
referido invento y por lo que se solicita patente de
Introduccién por 10 afios en Espada: "PROCEDIMIENTO DE
PREPARACION TE CALCOMANIAS ADHGSIVASY, caracterizéndose
por lo siguiente:

1.—- Procedimiento de preparacién de calco-
manfas adhesgivas, caracterizado por el hecho de com-
prender una hoja de base extensible, traensparente e
impresa con dibujos en una wara, cuyos dibujos se
hallan revestidos con un adhesivo de un cardcter tal

que no se adhiere a otra superficie bajo una leve
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menos un 90% de polietileno o polipropietileno.

5.- Procedimiento sesin la reivindicacién 4%,

caracterizado por el hecho de que en el mismo la hoja
portadors es una pelfculs de polietileno de una
densidad de 0,96 aproximadamente.

6.~ Procedimiento, segin la reivindicacién
58, caracterizado por el hecho de que en el mismo la
hoJja portadora tiene un grosor de 0,025 a 0,2 mn.

7.~ Procedimiento, segin cuelquiera de las
reivindicaciones 2 a 6, caracterizado por el hecho de
que en el mismo la hoja portadora tiene una superficie
brillante, semi-mate, o mate, en cuys cara se aylica
la tinte de iapresidn.

.- Drocedimiento, segin cualquiera de las
reivindicaciones 2 a 7, caracterizada por el hecho
de que la tinta de impresidn tiene une base de nitrato
de c¢elulosa y un plastificador para la misma, congis-
tiendo el plastificador en 20 a 150 partes en peso por
100 partes en peso de nitrato de celulosga.

9.- Procedimiento, segin cualquiera de las
reivindicaciones 2 a 7, caracterizado por el hecho de
que 2n el mismo la tinta de impresidén tiene una base
de nitrato de celulosa y como plasvificador principal
para ella una resina (alquidica) de aceite de ricino
modificado o resina alquidica de aceite de ricino hidro-
genado, quedando presente el plastificador total en
ung proporcidn de 55 a 150 partes por 100 partes de
nitrato de celulose, en peso.

10.- Procedimiento, segin cualguiera de las

reivindicaciones 2 a 9, caracterizado por el hecho de
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que en el mismo la tinta de impresidn es adherente en
la hoja portadora bajo presién de hasta 0,14 kg/cmn2.
11.= Procedimiento segin cualquiers de las
reivindicaciones 2 a 10, caracterizado por el hecho de
que en el mismo el dibujo impreso contiene un pigmento,
12.- Procedimiento, segin cualquiera de
las reivindicaciones 2 a 11, caracterizado por el hecho
de que en el mismo el dibujo impreso gqueda superimpreso
con dibujos diferentes en la misma o diferentes impre-
siones.
13. Procedimiento, segin cualquiera de las
reivindicaciones 2 a 12, caracterizado por el hecho
de que en el mismo el adhesivo sensible a la presién
ge halla presente sustancialmente solo en coincidencia
con el dibujo impreso.
14+~ Procedimiento, segin cualquiera de las
reivindicaciones 2 a 12, caracterizado por el hecho
de que en el mismo adhesivo sensible a la presién se
halle presente una fina capa que cubre un 4rea ilumpre-
sa de la hoja y tiens uns resistencia a la tensidn
manor que la del dibujo impreso y tiene une adherencis
a la hoja mayor que la tinta.
15.= Procedimiento, segin cualquiera de las
reivindiceciones 2 a 14, caracterizado por el hecho
de que en el miswo el adhesivo sensible a la presién
es una solucidn, dispersidn o emulsién en disolvente
orgénico o agua de una mezcla de un componente adhesivo
sensibple a la presién y de elevada adherencia y de un
componente deformable de baja adherencia y de eacasa

resistencia a la tensidén.
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16.= Procedimiento, segin se define en
cualquiers de las reivindicaciones 1 a 15, ceracterizado
por el hecho de gque en el mismo se aplica el dibujo
en la hoja portadora por el proceso de impresién de
tamiz.

17.- Procedimiento, segin reivindieaci&n
2 a 15, caracterizado por el hecho de que comprende la
aplicacién de un material de transferencia con su cara
adhesive sensible a la presién en la superficie donde
se requiere el registro, apvlicando presién en la cara
posterior del material de transferencie o caloomanfa
con un grado de presidén de 3,5 kg/em2 o mds, y sepa-
rando entonces la hoja portadora de material de calco-
manla de dicha superficie,

18.- RProcedimiento de preparacidén de

celcomanias adipsiviks; tal y como queda substancial-

mente descrito la Xresentg/memoria, que consta de
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