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iiste invento se refiere a material fila-
mentoso y, mas especialmente, se relaclona con hilo
o fibra eldsticos de poliuretano, caracterizados por-

gue la uniformided de tamafio y forma en toda su lon-

gitud, asf{ como a un procediniento para la obtencidn
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Esta solicitud es una continuacidn, en
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parte, de la solicitmd pendiente cedida al mismo so~- L ;
licitaente, n2 de Serie 123 ,61'7, presentada el 13 de ®
Julio de 1961. | |

| Lste invento se funde en el descubri-
miento de que la coagulacidn sufperior de un hilo de
poliuretano en un befio acuoso de diamina alifdtica,
puede obtenerse mediante la presencia en el bafio de
un disolvente, orzdnico adicional, elegido del gru-
po constituido por monoalcoholes, glicoles y mezclas

de ambos. &1 hilo se cura e contimuacidn por la acciédn

del agua, preferentemente lavando con anteriorided
el hilé, inmedistamente después de retirarlo del ba-
fio cosgulante.

Bn un aspecto, este ldnvento es un per-
fecclonsmiento del hilo de poliuretsho y del método
de preparacidén del mismo que se describen en las Pa~
tentes Norteamericanas a Kohrn y otros, 2.953.839,

del 27 Septiembre 1.960 y 3.009.762, del 21 de No~

viembre 1.961. listas patentes describen la obtencidn
de un hilo o filamento de poliuretano, partiendo de
un "prepolimero" de poliuretano que es un producto
dae reacecidn de un poliester o polieter, o similar
dotado de hidroxylos terminados, con un diisociana-

to orgdnico, kste prepolimero se expulsa al interior

de una solucidn acuosa de una diamina alifdtica pri-
meria, para Ycoggular" el hilo, sea para producir
una rdpide estabilizacidn o selificacidn de la super-

ficie del hilo. Después la cura del hilo se comple-
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ta por la accidn del sgua. Desgraciadamente, el hilo

preparadoc de este modo tiende a ser de seccidn trans-

versal aplastada, mas que circular. Tiende tambidn

a no ger uniforme en seccidn transersal, o sea, pue-

de tener puntos ®delgadost y esto da como resultado ‘

la rotura y otros efectos indeseables en el tratamien- %ﬁ
, o

t0 ulterior.

Bste invento se describe con referencia
al aibujo adjunto, en el gues e

la fig. 1 es una vista esquemdtica en al-
zado, que representa un método de aplicacidn del in-
vento,

la fig. 2 es una vista parcial andlogg,
de una modificacidn del invento, Q}

la fig. 3 es un alzado parcial que repre- o
senta une etapa del invento, y ﬂj

la fig. 4 es una vista en corte, a mayor i?w
escala, de un hilo obtenido de acuerdo con este invento. ..

De acuerdo con estefinvento, el bafio de es- ﬁﬁi
tabilizacidén o.cuajado a base de solucidn acuosa de
dismina alifdtica primaria, contiene adicionalmente de
5 & 9 en peso de un disolvente orgdnico elegido del
grupo formado por monoglcoholes, glicoles, y mezclas
de ambos, que da lugar a una rdpida coegulacién, y,
por ulterior manejo cuidedoso, es posible obtener hi=-
lo practicamenté circular y de forme esencialmente
regular, por accidn del agua (en forme de 1iquido o
de vapor). Los disolventes que pueden sfiadirse al ba-
fio de coagulacidn de dismina acuosa para este objeto,

son monoalcoholes, glicoles, y mezclas de ambos, que
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contengan hasta 10 4tomos de carbono, y que por accidn

fisica y/o quimica, dan lugar a la formacidn rédpida
de un gel de estructura micho mds resistente (o sea
una red de enlaces alkileno-diureido) que la subcep-
4ible de obtener en un bafio ama-diaming unicemente,
Aungue no se desea limitar este invento a ninguna,
teoria especial de trabajo, parece posible que la ca-
pacidad de obtener ua hilo circular de seccidn trans-
verssl uniforme en este procedimiento, estd directa~
mente relacionada con la influencla del disolvente
orgdaco afisdido, en la etzpa de zelificacidn o coa-
eulacidn. Se ignora todavia si se trata de una in-
fiuencie quinmica o de una influencia fisica, o de una
combinacidn de ambas, pero puede indicarse que existe
un refuerzo evidente de la gelificacién de la diami-
na, oien en forme de una gelificacidn mds rdpida, o
pien de mayor penetracidn, o de ambas caracteristi-
cas, como resultado de la presencia del disolvente.
Tos disolventes orgédnicos utilizados para este obje-
t0, de acuerdo con este invento, son por si mismos,
susceptibles de reaccionar con los grupos isocianato,
¥ el grado en que esto se hace, puede ser por 1o me=
nos una explicacidén parcial de su accidn, no conoci-
da desde luego. Quizd, es por 1o menos tan significa-
tiva la posibilided de que el disolvente pueda actuar
como yna especie de agente de solubilizacién y servir
pars introducir le dismina mds rdpide y/o mds profun-
deente en la corriente de poliuretano expulsedo, ha=-
ciendo asi mds efectiva la etapa de coagulacién.

Entre los disolventes mds preferidos

b
{ ‘...'
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para su adlclon al bafio de estabilizacidn de deamina
alifdtica acuosa, de acuerdo con este invento, figu-
ran los alcoholes, especialmente 1os alifdticos y los
heteroéiolicos, Yy esPecialmehte loa monoalcoholes de

1 a 8 dtomos de carbono, tales como los alcanoles .

#stos son especialmgunte eficaces pare favorecer la :
accidn gelificante del bafio acuoso de diamina. Los al- éfi
coholes preferidos son los que contienen de 1 a 4 dto~ :
mos de cerbono, y especlalmente los alcanoles de 3 y 4 é??'
£tomos de carbono. Ademds de los alcanoles primarios g
(por ejemplo nppfopanol, n-butanol) ,pueden usarse gl-
éanoles secundarios, tales como isopropanol ¢ iscbu=-

tanol, y adn los alcanoles terclarios, tales como el

alcohol butilico terciario, o el elcohol amilico ter-

ciario, k1l alcohol butilico terciario, es muy preferiddéwl

Utros monoalcoholes de uso posgible, com=-
prenden los gue contlenen enlaces eter o estructuras

ciclicas tales como el "etil carbitol" que tiene 1a

by
estructura hOCB2G5206ﬁ20H200H20H3( ¥y tambidn "metil [
cerpitol® y * putil carbitol"). El alcohol tetrahi-~ |
l
3

drofur{lico, que tiene la estructura

o

N N

el tetrahidropiran-2-metanol, que tieﬁe la estructura

HoC

Hz

HZW ;;
\\\{/L&\\\Cﬂéoﬂ ??
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el 4-metoxi-4-metil-pentanocl-2 que tiene la estructura
053
CH3 ¢ CHp CH(OH )~CH;

1
)
A

CH3,

y el metoxi-triglicol, que tiene la estructurs CH300H2
Vo lUnpUgUCaUHoUH,

#n otra formae preferida de este invento, se
utilizan monoalcoholes, tales como los que se han deg-

crito, junto con glicoles (que contengan hasta 10 dto-

nmos de carbono, por ejemplo) como disolvente orzdnico
de aedicidn al bafio de coasulacidén de diamina acuosa.
Lntre los glicoles adecuados, pueden citarse log gli-

coles alkilénicos, y los glicoles éteres alkilénicos,

especialmente 108 que contienen de 2 a 8 dtomos de
carbono, tales como el glicol etildnico, el slicol pro- | -
pilénico, el glicol dietilédnico, el glicol trietilé- )
nico, el 2-metil-2,4-pentangdiol (CH;-CH(OH)-CH,C(OH)
(CHB)Z)’ y similares. Aungue estos glicoles pueden

usarse directamente, como disolvente orgdnico de adiw

cién el bafio coagulante de ddiamina, se prefiere utili-
zarlos junto con uno o mds de 1os monoalcoholes an-
Yes descritos.

Pueden emplearse alcoholes insaturados,

tanto etilénicamente insaturado, como en el caso del
alcohol alflico, como acetilénicamente insaturados,
como en el caso del metil-butinol:

o

CH ~c_cac-H
'
OH
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Chy
A
CH -LH ~C-CRC-H
N i :
CH
0 3,5-dimetil-1-hexyn-3-0l:
(:n3 ?H3
Chy-CH CHQ—?-CH'C-H
On
Se obgervard que los tres Yltimamente citados, son
alcoholes terciarios. Otros ejemplos de materiales
‘que contienen grupos alcohélicos terciarios, subcepti-
bles de utilizarse en este invento, son el pinacol,
2,5-dimetil-3~hexin~2 ,5-diol:
‘ 01"13 S
o fH3 g}
Cliy O~ C#C-C=CH_ "
UH UH
3 y6~dimetil~4—octin-3 ,6=d1io0l

C«H3 (')H3
UB3+—CE'.2-C-—- EC—-—— CH2-~ CH3V
QH )31

¥ 2,5-dimetil-2 ,5~hexanodiol

Chy— - Ciy— CHy—~ c'z—- CHy
UH OH

Se observard que se hallan inclufdos los glicoles in-
satursdos. Los cuatro materiales ultimemente citados
son sblidos, pero para los fines de este invento,

pueden considerarse como disolventes ya que, una vez

disueltos en el bafio (con ayuda de otros alcoholes

’
mas solubles, si es preciso), parecen ejercer un efec~
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réspecto al prepolimero de poliureteno.

Los glicoles terciarios, cuando se -em-

plean mezclados con alcoholes primarios o secundarios,

5e tienen un vealor especial, ya gque parecen favorecer la
reduccidn de tode tendencie de dichos alcoholes prime-

rios o secundarios a obstaculizar, o bloquear el curado

con 2gus.

0. . = noalcoholes o glicoles que por s{ mismos no son fdeil-

Se comprenderd que en el caso de los mo- |

mente solubles en agua, se usan practicamente mezcla~

dos con monoalcoholes o glicoles mds solubles, dotados

de une accidn solubilizante spbre los menos solubles.

se comprenderd tembien que los disolven—

15, tes edicionales descritos, emplesdos en este invento,

no son reactivos con respecto e la diemina alifdtica

del befio de estebilizacidén, en las condiciones de em-

pleo. ademds, se utilizan como soluciones en el bafio

de estabilizacidén, siendo ademds suficientemente s0lu-

. _bles en ‘agua "per se" para este objeto, o suficiente-

mente solubles en agua, mezclados en distintes combi-

naciones.

Acién, 0 sea, ei,monoalcohol, la nezcla de monoalcohol

1 disolvente orgdnico alcoholico de adi-

25, con glicol, o el glicol, constituye con preferencia

del 20 &l TU% en peso del bafio de estebilizacién.

Con respecto & los prepolimeros conven-

cionales de poliuretano, que se utilizan en este inven-

10, puede hacerse refercncia a la Patente Norteameri-

3. " cana 2,953,839, en la que figuran poliesteres y polié-
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teres de partida, y se describe su reaccidn con po-
liisocianato, para le prepargcién de prepolimeros de >
poliuretano, dtiles para este invento. Lales prepoli-
meros de poliuretsno, constituyen tipicamente un 11~ b
guido derivado de un polimero de paso molecular com- o
prendido entre 300 y 5000, dotado de grupos hidroxi-
dos termiﬁales. Bste polimero puede ser un poliester
de cadena ampliseda, preparado partiendo de un glicol,
con preferencis une mezcla de glicoles étilénico ¥y
propilénico, y un deido dicarbox{lico orgduico, satu-
rado, con preferencis, deido adfpico. Corrientemente,
el glicol contiene de 4 a 20 dtomos de carbono, y el

dcido contiene de 4 & 20 4tomos de carbono. Para pre~

parar el poliester, se utiliza un exceso de glicol

con respecto al dcido, de tal modo que el poliester

resultante contiene grupos hidroxllo terminsles. Co-
rrientemente se uviliza una proporeidn de glicol sufi-
ciente para proporcicnar un poliester de un numero de
hidroxilo de 22 a 225 ¥, con preferencia, de 36 a 75,
y un bajo valor de dcido, inferior a 6, y con prefe-
rencia, inferior a 1. E1l peso molecular del poliester

estd comprendido corrientemente entre 500 y 5000 y,

preferentemente, entre 1500 y 3000. En genersl, los po.
liesteres mds adecuados son principalmente del tipo de Lo
cadene linesl, con puntos de fusidn del orden de Qoéc‘
o inferiores.

Otros ejemplos de poliesteres adecuados
para userse en la prepsracidn del prepolimero, son
adipato de polietileno, sdipato-flalato de polietileno,

sebacato de polineopentilo etc. i se desea, en 1s
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preparacidn del poliester de dcido glicol-dicarboxi- '

lico, pueden incluirse pequefias cantidades de tri-

alcoholes, tales como trimetilolpropano o trimetilo-

letano, y estas formas modificadas de p?liester, estdn -
comprencidas en la denominacidn poliester, tal como {;1
aqui se emplea.

Uomo vorisnte de los poliester:s que aca~

ben de describirse, pueden usarse (para la reaccién
con el poliisocianato) uno o mds miembros de la cla-
se de polidteres formadores de elastdmeros. Estos po-

liéteres son, cldsicamente, polidteres anhidros de ca-

dena emplisde, que contienen enlaces dter ( - O - )

geparados por cadenas de hidrocarburos, de naturelezsg
alk{lica o arflica. El eter ha de contener tembién
grupos terminales resctivos para el isocianato, tales
cono grupos hidroxiloe alcoholico. Corrilentemente los e
polidteres utilizados son de tipo principalmehxe de i
cadena linesl, con puntos de fusidn del orden de 902
0 inferiores. £l peso molecular puede variar de 500

a W, (o sea mimero de hidroxilo de 225 a 22, apro-
ximademente) pero, con preferencia, de 750 a 3500 (o

sea, ndmero de hidroxilo de 150 a 32, sproximadamente). ;i'

Los poliesteres preferidos pueden representarse por la i
térmule H(UR),0H en la que R es un grupo alkilénico

inferior (de 2-6 4tomos de carbono) y n es un entero
tal que el peso molecular esté comprendido entre los

1fmites citados. Los ejemplos de polidteres utilizados

son: glicol polietildnico, glicel polipropilénico,
glicol polipropilenc—etilénico, y glicol politetrameti- glf

1lénico. Pueden userse mezclas de'poliesteres ¥ policte
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res, asi como poliesteres derivados de poliéteres (por

ejemplo poli(adipeto de glicol dietildnico), poliladips. '

to de glicol trietilénico).

Otros ejemplos de poliesteres o poliete-
res adecuados para la formacidn de prepolimeros utiles
en este invento, son los poliesteres y poliéteres men-
cionados en las Pateﬁtes Norteaméricanas 2, 606, 162,
Golfey, 5 aAgosto 1952; 2,801,990, Seeger, 6 Agosto
19584 2,001,645, Anderson, 6 Agosto 195"%; y 2,814,806,
Stilmar, 26 Noviembre 1957; Se desea subrayar el hecho
de que este invento prevé el empleo de todos y cuales—
quiers de los polieteres y poliegteres conocidog de
este tipo, adecuados para reaccioner con un diisocia=-
nato eromdtico pars proporcionar un prepolimero de po-
liureteno, susceptible.: de curarse al estado elasto-
mero, por la accibn Gel agua.

Como se ha indicado, el poliester o ﬁo—
lieter, se hace reaccionar con un diisocieanato aromd-
tico, tal como diisocianato de p,p ‘-difenilmetano,

o diisocianato de tolueno, empleando un exceso moler
considersble, por ejemplo de 20% a 2%0% y, con prefe-
rencia, de 0% a 1%07% de exceso molar, del diisocio-
nato aromdtico con respecto a la cantidad que se pre-
cisarfe para reaccionar con todos los grupos hidro-
xiloalcohdlico proporcionados por el poliester. De
écuerdo con la préctiba conocida, la reaccidn se rea~
liza irecuentemente mezclando el poliester y el dii-
socianato aromdtico en condiciones anhidras, bien s
la temperaturs amwbiente, o0 bien g uha temperatura mo-

deradamente elevada, por ejemplo 70-15090,~paré for-

Lo
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mar un prepolfmero lfquido no curado y soluble ( en

metil-étil-ketona) que sea un poliuratano esencial-

mente lineel, con grupos isocianatc terminales.

_ Cono representativos de los diisociane-
tos aromdticos que pueden citerse como ejemplos no-
limitvetivos, figuran materieles tales como el diiso-
cianato de m- y p~fenileno, diisocianato de tolueno,
diisoéianato de p,p —difenil y diisocianato de 1,5
naftaleno, y en esta categoria figuran los diisocia-

natos aromdtico-alifdticos, tales como diisocianato

de p,p ~difenilmetano. Otros muchos diisocisnatos aro- ;

maticos, adecuados para reaccionar con poliesteres o
similares para proporcionar prepolfmeros de poliure-
tano susceptibles de curarse al estzdo elastdmero,
se descriven en la técnice anterior (tel como en las
Yatentes previemente mencionadas), y se deses hacer
congtar que esve invento comprende el empleo de to-
dos y ceda uno de dichos diisocianatos arcmdticos.
Como antes de indicd, el befio de este-
bilizacidn al interior del cual se expulsa el prepo-
limero parw former el hilo, es un befio acuoso de dia~
ming alifdtica, modificado de acuerdo con este in-
vento, por adicién de un monoalcohol con un glicol
0, menos preferentemente, un glicol., Ta solucidn
erpleada como bafio de estabilizacidn, pude contener
por ejemplé, de 0,5 a 20% en peso de la diemina, de
5 a 9% en peso del disolvente orgdnito y de 5 a 90%
en peso Ge agua, juntc con pequetios forcentajeslde
cualesquiera insredientes accesorios deseados, tzles

como agentes de mojadura. Puede emplearée a la tem-
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peratura smbiente, o calentarse & una temperaturas ele-
vada (por ejemplo 37,5¢C hasta, por ejemplo 932C). Con
prefefencia, el bafio de estabilizacidn se hace funcio-
nar e una temperaturas de 43 a 712C segdn el espesor
del filemento expulsedo. von filamentos pequefios, ta-
mafio 1% eproximedemente, (o sea 150 por pulgada) las
tenperaturas del bafio de estabilizacidn corprendidas
entre 43 y 49¢C son las mas adecuadas. Para filamen-
tos superiores del temafio 75 aproximedamente son mds
adecuadas las temperaturas de unos & a T12C,

. Como se indica en la patente norteameri-
cana 2.953.839, las aminas mda adecuadas para este
propdsito son las diaminas primeriss que pueden repre=
sentarse por la férmule seneral NH,-A-NHp, en la que

4 es un radicel orgdnico divalente en el que los dtomos
terminales son carpono y que, con preferencia, carece
de grupos reactivos con isocianato, 0 see, los dos
primeros grupos amino, son con preferencia los unicos
grupos de la molecula que reaccionaren los grupos iso~
cianstos del polidster-diisocianato, pars proporcio-
nar la accidn de curado deseada. Bn las diaminas pri-
maries, los dos grupos amino primarios, estdn enlaze-—
dos por un radical hidrocerburado elifdtico y devalen-
te, ta2l como en la etileno-diamina, hexametileno-dia-
mina, 1l,4-diemino-ciclohexano, etc. Sin embargo, el
raaical de conexidn entre los dos crupos aminicos pri-
ﬁarios esenciales, no preciss ser pursmente un hidro-
carpuro, sino que puede contener otros dtomos ademds
del carbono y el hidrdgeno, tal como es el éter 3,3~

d ieminodipropilico, y el sulfuro dismino-dibutilico.
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Lo emina ha de ser, por 10 nyenos, ligeramente solu-

ble en agua.
Ve acuerdo con la prdctica convencional
prererida, en el pbafio de estabilizacidn se acopla

un peguefio porcenteje (cldsicamente alrededor de.l/2%

-aunque la proporcidn no es texativa) de un agente de

mojadura, Se encuentrs a menudo que es ytil para con-

seguir la estabillzacidn completa y uniforme de tode

la superficie del filaﬁento expulsédo; En general, son

edecuados para este Objeto todos los agéntes conoci-
dos de mojadur%uel tipo no-idnico o anidnico (tales
como los descritos, por ejemplo, en la "Enciclopedia
de agentes de ouperficie activa™) de Sisley y Wood)
¥y entre los agentes de mojadura mds eficaces puede
citarse las sales sédicas de productos obtenidos por

sulfatacién de alcoholes grasos elevados, (por ejem-—

. plo oleil sulfato sddico).

ias mejores obtenidés incluyendo ade-
méds en el bafio coggulante de diamins acucsa un disol-
vente orgdnico de adicidn, elegido del grupo cons-
tituico por monoslcoholes, glicoles y mezclas de los
nismos de acuerdo con.este invento, se describirdn
en relacidn con la descripcidn detallada siguiente
de ias formas de este invento representadas en el
dibujo adjunto. Gon referencia al dibujo y especial- -
mente a la fig. 1 del mismo, un sistemé?e aplicar

este iavento, implica el impulsar un prepolimero 11-‘

quido de poliuretano del tipo descrito, en forma de -

une corriente cilindrica, desde una boguilla 10 sus-

pendida inmediatemente encima de la superficie del
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bafio de estabilizacidn que comprende una ali-

fdtica acuosa que contiene el aditivo de disolvente
orgdnico (monoalcohol, glicol, o mezcla de los mis-

mos) de acuerdo con este invento. (En una modifice-

cidn de este invento representads en la fig. 2, la bo- k;
quilla 14 puede estar sumergida por debajo de la su- g
perficie del bafio de estabilizacién 15.) Ie accién

del pbafio de estabilizacidén es tal que la corriente ci~
lindrica del prepolifmero liguido, se gelifica o esta=-
biliza inmediatemente al ponerse en contacto 6on el
bafio, formando un hilo o filamento cilfndrico 17 (fi- (-
gura 1) que Se hace pasér por debasjo de una varilla {i;
de gufa 18 situada cerca de la boquilla. E1 hilo pasa
a travéds delbafio, una distancia que puede ser tan pe— a
quelia como 25 milimetros solqﬁente, o puede ser infi-
nitamente larga, corrientemente a una velocidad de,

por ejemplo, 15 a 150 m/minuto, y luego sobre la par-
te superior de un rodillo de hiledo 20, conducido, si-
tuado immediatanente al exterior del bafio de estebi- Lﬁ*
lizacidn. La velocidad peritérica del rudillo de hila-

do, e3 superior a la velocidad lineal de salida del

prepolimero desde la boquille {corrientemente de 2 a
8 veces la velocidad de expulsidn y, con preferencia, I
de 2 a 4 veces), con el resultado de que el hilo se E;[

egtira o tensa y se mantiene sometido a ligera ten-

sidn el atravesar el bafio de estabilizacidn. Tas fuer-
zas de sjuste friccional y la tensidn superficial en-
tre el hilo y la superficie superior del rodillo de
hiledo, permiten que éste dé lugar a un estiraje o

elongacidn controlade en el hilo. E1l coutrol de esta




B e

De

15.

20ii

25.

accidn, se favorece por le barra de gufs 18 que pro-
duce una especie de retencidn., Dado que el hilo se
halle todavia débil en este punto, o sea, estd sim~

plemente estabilizado o gelificado por le accidn de

le diamina, sin haberse "curado" realmente a unacon-

dicidn de elevada resistencis a la tensidn, debe te-
herse cuidado de no romper el hilo y de no ejercer

une tensién en grado tal que el hilo blando y cireu-
lar tienda e distorsionarse o aplasterse al pasar

por el rodillo de hiledo. Ia parte inferior del ro-

dillo de hilaﬂo, eatd sumergide en un bafio de agua de:

lavedo 21, con el resultado de que el residuo del ba-

fio de estabilizacidn arrastrado por el hilo, se eli-

‘mina por lasccidn de la pelfcula continuemente varis-

ble de sgua de lavado, que el bafio de lavado recibe
de la superficie del rodillo de hiladoi Para asegu-
rar mds adn el lavedo campleto, el hilo pasa & conti-
nuacidn por depajo de un rodillo edicional de lava-
do 22, parcialmente sumergido en un segundo bafio de
lavado 23, &1 rodillo de lavado adicional se impul=-
sa & la mlsme velocidad del rodillo de hilado, o0 a
une velocidad ligersmente inferior. E1 agua de lava~
do puede desde luego cambiarse contimismente o de mo-
do intermitente, para el lavedo eficaz. Ta turbulen-
cla del agua de lavado sobre y ea contacto con la |
superficie de los rodillos, asegura el srrastre efi-
caz y rdpido de las trazas de bafio de estebilizacidn
que el hilo contenfa. Esta es una cerdcteristica im-
portante de este invento, especialmente en relacidn

con los disolventes orgdnicos adicionales del bafio
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de estabilizacién de diemina acuosa, reactivos con -
lbs'grupos isocianato del prepolimero, en grado tal
que pueden bloquear o interferir el curado ulterior
del hilo si se dejen permanecer en éste durante un
periodo aprecisble antes de experimentar el curado
final. Por ejemplo, si el bafio de estebilizacidn con-
tiene o-propenol ¢ similar, como aditivo y si el hi-
1o no se lava compleiszmente y se deja transcurrir un
periodo aprecisble entre la estabilizacidn y el curado
final, se camprueba que el hilo no es susceptible del
curado final por la accidn déi ague, posiblemente a
cause de que el n—propadol he tenido oportunidad su-
ficiente para reaccionar con los grupos isocienato -
del prepolimero, haciendo con ello inéapaz gl poli-
mero de ulterior curado.

"Como se ha indicado, el curgdo puede Trea~
lizarse por partidas o de modo continuoj este Ultimo
represente una aplicacidn practica especialmente pre-
ferida de este invénto, a cause de su economfa, rapi-
dez y cualidades uniformemente elevadas asequibles
en el producto de procedimiento contimo. Para el cu-
rado por partidas, al hiio ge bobina en carretes que
se someten luego & la accidn del amua (en estudo 1i-
quido o en forme de agua vaporizada o vapor), con
preierencia bejo presidn pars prevenir cuslquier ten-
dencia & desarrollarse huecos en el hilo como resul-
tedo de la produccién de didxido de cerbono que acom-
paila el curado por agua de un poliuretano. Para el cu
rado contimio, el hilo se conduce contimiamente 2 tra

vés de un bafio de agua o atmdsfers hfmeda, por ejem-

e
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plo sobre una corres transportaiora que circule por
debajo Ge agna, en vn depdsito alargado o pasa a tra-
vés de una cdmars en la que se mantiene una atmdsfera

a@roPiada, o,ei hilo puede llevarse, por carretes ade-—

" cuados de avance del mismo, (parcisl o completamente

" sumergidos en el bafio de curado liquido y/o rodeado

por una atmdsfera de curado que contenga vapor o agua
vaporizada y/ o sometido a suaves pulverizaciones o ro-
ciados de agua) que sirven para elmacensr y hacer avan-
zer el hilo mientras experimenta el curado, tipica-
mente en forma de hebra udnica, bien a la presién at-
mosférica o superior, Este curado contimio puede rea~

lizarse durante el paso del hilo & través de uno o mds

"oafios que contengen agsue, o a itravés de vapor u otra

atmdéefera himeda, o a travds de pulverizaciones que
contengan ague, sucesiva o alternativemente, en cual-
quier orden desesdo. Un método y un apersto preferidos
pare el manejo del hilo en el curado continuo, se dea-

criben en la solicitud pendiente nt de serie .... de
Felizay y Cooper, presenteda el

de comprenders que el curado final del
nilo por la accidn del agua, se realiza por reaccidn
de ésta con los arupos isocianato libres, restantes.
del polimero, reaccidn que lleve al enlace cruzado del
polimero a un estado &6lido e insoluble de gran resis-
tencia a la tensién, y elasticidad.

En la forme de este invento representada
en la fige 1, el hilo lavado pasa sobre un rodillo 25
cuya parte inferior gira en un bafio 26 de material li-

gersmente acidico, tel como dcido acdtico acuoso al
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15, u otro dcido graso soluvle en agua, que sirve
para neutralizer cualquier diemine restante del hilo
(¢e acuerdo con~1a patente norteamericana 3.009.765
concedida a Slovin el 21 de noviembre de 1.961). El
pafio 26 contidne tembién adecuademente, un lubrican=—
te textil convencional (por ejemplo 5% de lubricante

textil de aceite de silicona, en emulacién o en for-

ma soluble en agua), y un agente de mojmdura (por ejem-

~

rlo 0,5 de cualquier agente de mojedura convencional
adecuado, t2l como un agente de mojadura no-idnico).
&l opjeto de neutralizer le diamine es el impedir que
el curacio del hilo se resliza en demasiada proporcidn
por la diamina (o sea el impedir que la dismina consu-
me demasisdos de los grupos isocianato disponibles,
aejando pocos de estos grupos, 0 ninguno, para la ul-
terior reaccidn con el agua), dado que un hilo de po-
liuretano predominantemente curado por la diamina,
tendria propiédaﬂes fisicas inferiores en comparacidn
con el hilo de este invento altamente elastdémero y re-
sistente (elevada resistencia a la tensién) en el que
el curado final se realiza por reaccidn con agua.

1 hilo 17 se dispone a continuacidn en
forma de paguete 4 en un tambof 29. Para evitar que
el hilo se somete a una tensidn indebida (con el con-
siguiente aplastamiento o distorsidn, si no ruptura) -
al bobinarse, el tembor 29 se hace girar a uns velo-
ciued no éuperior, 0 ligeremente inferior a la del
rodillo de filatura 20. Por ejemplo, la velocidad pe-
riférica del rodillo de filaturs puede ser cldsica-

mente ce 1 a 1,2 veces la velocidad de captacidn del
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paguete o carrete. Entre el dlt%ﬁ

25 y el tambor 29, el hilo estd précticamente libre de
tensidn y se raliza en €1 una ligera contraccidn.
&1 curado por partidas, puede realizarse sumer- ?‘
s . giendo una serie de paguetes o tambores 30(fig.3) que l
' contienen el hili, en agus 31 contenida en un autoclave
32 mantenido a presidn a una temperatura eleveda, duran ) B

te un perfcdo de tiempo epropiado. Frecuentemente, este

curado por partida puede realizarse a temperaturas com- "
L. . prendidas entre 26,7 y 1212C durante un periodc de 15
nimtos a 24 horas, a presiones de 0,7 a 17,5ks/ cm2 ,E1

. ) - ’ - ! '
curado final, si se desea, puede realizarse parciclmente . -

en el autoclave, y completarse luego en la atmésfera a

temperaturas ambientes (existiendo hfmedsd suficiente

- 15, en el hilo yo disponible en la atmdsfera),o en un horno
0 estufa con una atmdsfera calentada yb mmidificade.
Gonvenientemente, el curado continuo se realiza a la
presién etmosférica, corrientemente a temperaturs eleva
da, por ejemplo, de 37,5 & 1002C).El periodo de conser-

20, vacidn del hilo en la zona de curado, ha de ser suficien
te para realizer, por lo menos, el curado parcial,y pars. .

este objeto se emplean corrieantemente periodos de perma-i'

o

nencia de 1 a 20 minutos,0 mas.El asua de curado, espe-
b i3 9 p

cialmente en las etapas iniciales del mismo, puaede conte ;f?
25. ner catalizadores o aadlogos. En las etapas finales el

ague puede contener lubricantes y puede servir para de—

jar el hilo exento de dcildo,ete,y el hilo curado puede
enrollarse finalmente en un tembor. Los paquetes de hilo;;f
asi obtenidos, pueden almacenarse a la temperatura em- §$ 

3. viente, pars evanzar mdsdlcurado,si es preciso, por la




S

15.

25.

30

2n-21783°
accidn del agué residual del hilo, durante un pgriodo
de tiempo (por ejemplo 1 & 2 dias). Si se desee, ete
alnacenemiento puede reducirse a unos minutos o & un
periodo de horas, realizdndolo en una atmésfera himeda
a una temperature elevala, (por ejémpio 608C).

Uebe indicarse que es coaveniente reducir
el tiempo entre el lavado del hilo y el curado finel
¥, por esta razdn, se prefiere corrientemente someter
los paquetes &l curado dentro de no nds de 2 horas apro-
ximadamente de la iniciacidn del devanado del paquete.

Se desea también subrayar que se ha come-
probodo gque a veces resulta ventajoso disponer, en el
agua utilizada para realizar él‘curado,'una cantidad
de material débilmente acidico, por ejemplo elrededor
de 0,1 a % en peso de un deido carbox{lico orzdnico,
tal como el benzoico, ei acético u otros acidos car-
box{licos solubles en agua. Se ha observado que esto
tiene un efecto éatalitico notable sobre el curado,
permitiendo realizarlo con mayor rapides y mds comple-
temente, para proporcionar un producto curado dotado
de excelentes propiedades fisicas, en un corto.tiempo.
Por ejemplo, la cantidad 6ptima de dcido acdtico para
este objeto, es un 4 o 53 el efecto acelerador des—
ciende a concentraciones inferiores o superiores. And-
logmmente, pueden utilizarse otros catalizadores en el
curado con agua, tal como, por ejemplo, de 1 a 4% en
peso de 1,2-dimetilimidazol, u otro imidazol, u otras
aninas terciarias, tales como tetrametil-l,3-butano-
dieminas tetrametiletilenodiaminé;N;N,ﬁf,N',N“-penta—

metildietilenodiemina, o 4-metilpiridina.
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&1 hilo curado puedé secarse finalmente
hasta un con‘aenido de humedad predeterminada (corrien—
temente entre 0,5 y 2%) y volverse a bobinar, si es
necesario, en cerrdtes comerciales).

51 hilo curado 49 (fig. 4), obtenido como
se ha uescrito, es notable por su wniformidad, compa-
Yedo con el hilo andlogamente obtenido por estabili-
zacibn inicial en un bafio de dismina pura acuosa, que
no contenga el disolvente orgdnico adicional, de acuer-
do con este invento. &1 hilo obtenido, ofrece una reten
cidn perfeccionada de resistencie a la tensidn er%solu-—
ciones alcalines calientes, comparado con el hilo de
la tdcnica anterior. Acusa tembién una menor propor-
cidn de pdrdida de resistencia en soluciones de blans
queo a base de cloro caliente. No se sabe sl esta me-
Jora en la resistencia a la degradacidn, se debe a un’
canbio en la naturaleza de la superficie, o solamente
a la mayor uniformidad del hilo.

La "redondez" del hilo puedé caracterizar-
se midiendo su “relacidn axil" que se define como 1a
relacidn entre 1os didmetros méximo y minimo de su
seccidn transversal. Los hilos gue tienen une relacidn
axil de 1,5 o menos, se consideran prdcticemente re-
dondos o circulares en seccidn.

vado 'qu.e el hilo 49 se cura sucesivamente
con diamina y con é.gg).a, puede representarse como dota-
do de una capa o envolture exterior %0 en la superfi-
cie, en la gue la mayoria del agente de curado combi~
nado es la diamina, y un micleo o centro interior 51

en el que la mayoria del azente curativo combinado es
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el agua, pero debe tenerse presente que no existe
necesariamente ninguna linea de separacidn entre estas
zonas, Yy 1os curadios respectivos por diamina y asua
son,feﬁémenos controlados de difusi&n‘Que; probable-
mente, se realizan en-clerto grado en toda la geccidn
trangversal del hilo,

Los ejemplos sisuientes, en los que to-

das las cantidades se expresan en'peso,_salvo.indiqg~'5

cidn en contrario, servirda para aclafar la aplica-
cidn prdctica de este iavento, con mayor_detalle;
LJSPIO 1 - Se prepard un poliester de un peso mole-
culér_de 210¢ y un valor de dcido de’0,T,
condensando una mezcla T0/30 de giicol etilénico y
glicol propilénico 1,2 con deido adipico; el glicol
se u@ilizd en un ligexo éxceso molar para conseguir
los grupos hidroxilo terminales. En el polidaster se
dispersd el 10% de didxido de titanio; péra fines de
pigmenxabidn,‘por molturacidn en molino de pintura.
ve calentaron 2,310 partes (1 mol) del poliester, gue
contenfa didxido de titanio, a 55¢C en un recipien-
te vidriasda. provisto de agitador mecdnico, un tubo
de entrada de nitrégeno seco, un condensador y un
termométro. Se afiadieron el poliester 500 pertes en
peso (2 moles) de diisocianato de p,p -difenilmetanc
¥ la mezcla se calentd a 1202C. Ta calefaccidn se
continud a esta temperatura, durante 2 horas. Una‘map
se de nitrdgeno seco sobre la mezcla de reaccidn con-
servé la hmedsd atmosférica. E1 copolimero era de oo

lor blanco y tenfa una viscosidad Brookfield de 9500
POiseS a 29 ,4QC0
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1 propolimero se éﬁpuls&, como se des-

cribe en la patente norteamericans 2.953.839, a razdn
de 2 c¢/minuto, en el interior de un bafio coagulante
que contenia 2 partes de etileno diamina, 0,5 parte
de agente de mojadura no-idnico (por ejemplo producto
de condensacién de metilfenil/dxido de etileno "Triton
X-100), 62,5 partes de agua y 35 partes de n-propanol
mantenido a 32,28C. El didmetro de la sberturs de la
boquilla, era de 0,5 nm. Ta superficie de la corriente
cireular dé 1iquido, se estabilizeba al estado sdlido
en cuanto entvaba en el bakio de estsbilizecidn. Un ro-
dilio.de.filatura que giraba a una veloqiaad periféri~-
ca de % m/minuto, situsdo a 25 cm de la boéuilla ser-
via para arragtrar el hilo redondo resultante, del ba-
flo de gelificacidn. ¥l hilo se lavaba inmediétamente
por campléto con égua, para eliminar el n-propanol, y
luego con dcido acético acuoso al 10%, para neutralizar
cualquier diamina restante en dicho hilo, haciéndolo
pasar alrededor de rodiilos de lavado a una velocidad
de 87 m[minuto. Bl hilo se enrollaba en un tambor a una
velocidad de 84 m/minuto y se sumergie en agua a 669C,
sometido a una presidén de 3,5 ke/om2 durante 2 horas,
para curarlo por la accidn dél agua sobre el polimero.
51 didmetro del hilo era de 0,17 mm. Sus propiedades

tisicas, fueron las siguientes;:

Reéistencia?af1a*tensién“ 560 kg/cm2
Elongacidn » T00%

" Estabilizacidn 207
Relacidn axil _ 1,05

E1 hilo tenfa una seccién circular para todos los fi-

ey .

e ol
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nes prdcticos y un ecpesor y una seccidn transversal
uniformes, en toda su longitud. Podia cubrirse con
material textil y tratarse de otros modos y aprove-
charse sin dificultad y sin formacidn de defectos.
Bl ejemplo anterior se repitid, excepto
que se omitid el n-propanol. E1 hilo no se coaguld

ten a le perieccidn, y el hilo final era de seccidn

aplestada y no-wniforme. No podia cubrirse ni apro- .

vecharse sin dificultades, a ceusa de la presencia
de las faltas de uniformidad.

Bl ejemplo se repitid, excepto que el
n-propanol no se separd por lavado del hilo,immedia-~
tamente. E1 hilo no podfa curerse adecuadamente con
agua, posiblemente porque el no-propanol reacciond
con los grupos isocianatos disponibles, "blogueando"
as{ el curado.

Se repltid el ejemplo con metanol, eta-
nel e isopropanol, en lugar dei n-propanol, practi-
canente con resultados,equivalentes;

Se repitié el ejemplo, excepto que el
ague utilizada final de curado, contenfa 5% de deido
acético. K1 curado avanzdé con notable rapidez. El
dcido benzoico resulté especialmente eficez para es—
te objeto.

LU PIO 2 ~ Se repitid el ejemplo 1 hasta la etapa

de lavado del hilo con dcido acdtico di-

lufdo para neutralizar la diemina, comprendida..El
hilo se 1levd a continuacién a ung superficie mévil

de sostén, en la forma de filemento Unico y se hizo

circular sobre dicha superficie sin retardo, a tra-
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‘& vensidn a la elongacidn de 3003 en el ciclo de re-

- torno, después de ocho deformaciones repetidas a la

del hilo fueron

vés de un depbsito de agua en ebullicidn, Se precisa-
roa 4 mimitos para que el hilo asi sostenido atrave-
sarg el depdsito, y durante este periodo el curado
con agua se completd capi esencialmente. Le geceidn

trangversal del hilo curado obtenido, ers wverfecta-

mente eircular (relacidn axil, 1.). No acusd tampoco
irazas de irregularidades lineales. Tas propiedades

fisicas fueron

'amafio 150 por pulsada i

Resistencie a la tensidn 630 kg/om? -

Elongacién : T20%
Estabilizacidn 20%
iédnlo de'masaje" & - 13,3 kg/em2

e,
Y i

elongacidn de UL,

EJMPIO 3 = Se repitid el ejemplo 1, excepto que el

QE

didmetro de la abertura de la boguilla i

erv de 0,76 mn, y la proporcién de suministro del

prepolimero, erz de 5 c¢/minuto y la velocided del ro@;?i?
1lo de filatura era de 51 w/minuto. Ia velocidad de E?
los rodillos de lavado era de 49,5m/minntos y la ve-
locidad del rodillo de bobinado era de 48 m/minuto.

Elicurado, fué como en el ejemplo 1. Tas propiedades

Y'amafio 75 por pulgada’
Resistencia & la tensidn 700 kg/ em2

wlongacidn 4 7505
tstabilizacidn 20%

relaeidn axil , 1,1
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sy 4 - Se repitid el ejemplo 3, excepto que el
hilo se curd continmiemente a ebullicidn,
en forma de filamento sencillo, méémle.de paquete bo-
oinadoi Las prbﬁiedades del hilo fueron
axafio ' 4 | 75'por pulesde

neglstencia a la teﬁsidn 770 kg cm2

Elongacidn 7004
Estaebilizacidn 15%
Relacidn axil v 1

Suliniil 5 - Bn este ejemplo, el prepolimero estaba

constitufdo a base de polidter mds que de

poliester. Se calentd 1 mol de glicol polipropilenico

(peso molecular alrededor de 2.C00), durante une hora
a 100LC, con alrededor de 2 moles de diisocianato de

p,p’—difenzimetano. 1 hilo'se‘prepard de esfe prepo-
limero, como en el ejeﬁplo_l.‘Las prbpiedades del hi-

1o fueron:

Lamafio C 150 parpulgada
Resistencie & la tensidn 560 kg/om2
klongacidn | 5855
ustabilizacidn 335

Hédulo de masaje 300% 17 ,5ke/ cm2
Kelacidn axil 1,05

. kdEmE1O 6 - umn este ejemplo, se empled nuevamente el
prepolimero usado en el ejemplo 5, utili-

zdndoge sin embargo, el procedimiento del ejemplo 4,

(o sea curado contimio de filamento ynico en agua, a
une temperatura de 992C) Tas propiedades del hilo
fueron

i amatio : 75 por pulgada

1
i
i,
k.
1]
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iesisteneia a la tensidn 588 g/ cm2
ﬁl&ngacién o 5704
sgtgbilizacidn 34+
ifodulo de mesaje 16,1 ko’ cm2
Relacién exil . . 1

i1k 1G 7 = En este ejemplo, el prepolimero se basaba
‘en otro polidter, glicol politetrametilé-
nico., ¥ste con un peso moleculafvde 2.146, se molid
al estado de pintura, con un 10% en peso de didxido
de titanio. Se calentaron a 602C 2.361 g (1 mol) del
glicol poiitetfametilénico que contenfa didxido de
titanio, en un frasco de 3 bocas, provisto de agita~-
dor mecdnico, un tubo de entrada de nitrdgeno seco,
un condensador y un termométro. Se afladieron 487,5 g
(1.95 moles) de diisocianato de p,p'-difenilmetano,
¥ la mezcla se caléntd a 95203 la calefaccidn se con-
tinué durante 10U minutos. una mass de nitrdgeno seco
soore la mezcla de reaccidn, evitd la humedad atmos-
férica. K1 prepdélimero erz de color blanco y tenia
una viscosidad Brookfield de §250 poises a 37,82C.
Lste prepolimero se expulsd como en el ejemplo 1 al
interior de un bafio de estabilizacidén que contenia
55 partes de n-propanol, 36,5 partes de agua, 8 par-
tes de etileno-diemins y 0,5 parte de agente de mo=
jado. Xl lavado y el curado se llevaron a cabo como
en-el ejemplo 1. Las propiedades del hilo fueron
T amadio . 151"
Resistencia a la tensidn 560 ko/cm2
#longacidn C B8O

sstabilizacidn 304
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siodulo de masaje 17,5 kg/cem2
Relécidg axil . 1
LIEHPIO 8 - Bl pfepolimero descrito en el ejemplo 1,

se expulsd al interior de una serie de so-

" Iuciones disovlveéente orgénicq/amina acuosa, préctica-

mente del mismo modo que en el ejemplo 1.

Bl bafio contenia 7T partes de glicol eti-

lénico, 22 pértes de agua y 1 parte de etileno diami-

ne, a 6LeC. Las proPiedades‘del hilo curzdo fueron:

“resistencia a la tensidn TOkg/cm2; elongacidén 6704 s

estabilizacidn 9 relacidn axil 1,28.

- Bl bafio contenia 45 partes de metanol,
54 partes de‘agua v 1 parte de etileno diaminaj; tem=
veratura 5420; propiedades dei hilo, resisvencia a la

tensién 616 kg cm2, elonsamcidn T45%3 la seccidn trans—

versal era c¢ircular.

Bl bafio contenia 96 partes de isoPrdpa~
nol, 9 partes de agua y 1 parte de etileno diamina;
a 5420 Resistencia a 1a‘tensidn 385 kg/ em23 seceidn
transversal circalar. | '

{ Bl baﬁo contenia 9C partes aeln-butanol

9 partes de agua.y 1 parte de etileno-diemina a 432C;
resistencia a la tensidén 476 kg/cm2, elongacidn 690%;
seccidn trensversal circular. . |
K1 bafio conﬁénia 88 partes de iso-buta-

nol, 11 partes de'agaa, v 1 parte de etlleno diamina,

a 542¢, Resistencia a la tensidn 406 kz/om2, elongacidn?f

69Ui#; meccidn transversal circular.
Bl bafio contenia una solucidn de etileno

diamina en agua a 542C<Resistencia a la tensidn 486,5
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ke/ cm2, elongacidn 66553 seccidn transversal aplasta-
da e irregular (demostrando asi los inferiores resul-
tados obtenidos cuando el aditivo disolvente orgdnico
del invento se omite).

¥l bafio contenia 76 partes de metoxi-tri-
glicol, 23,5 partes de agua, 0,5 parte de etlleno die- -
mina a 542¢. Resistencia & la tensidn 427 kg/cm2, elon- |
gacidn 675%; seccidn transversal circular.

#1 bafio contenia 40 partes de metoxi-tii-
glicol, 16 partes de nypropanol; 43 partes de agua con
1 parte de etileno-diemina a 54¢C. Reéistancia,a<1a ten
sidn 413 kg/cm2; elongzacidn 56&%; seccidn transversal
circular. |

81 pafio conu,nia 77 partes de glicol die-
tilenico, 22 partes. de azua, ¥y 1 parte de etileno-dia~-
mina, a 542C. Resistencia e la tensidn 406 kg/cm2;
eiongacién, 66553 relacién axil 1.3.

E1 bafio contenfa 41 partes de glicol die-

tilenico, 16 partes de n-propanol 42 partes en ague

¥, 1 parte de etileno-diamine a 542C. Registencia a 1a'

tensibn, 532 kg cn2, elonsacidn 685%; relacién axil 1.2.§ﬁ.
i1 pafio. contenis 80 partes de glicol trie-

tilénico, 5 partes de n-propanol, 14 partes de ague y

1 parte de etilenodiamina a 542C; resistencia a la ten-

sidén 371 kg cem2, elonua016n 670%, seccidn transversal

circular.

®1 bafio contenfa 20 partes de tetrahidro-
piran-2-metanol, 79,5 partes de asua, 0,5 parte de et
leno~diamina a 54203 resistencia a la tensién 630 kg/cmzzlr

elongacidn 7053 seccidn transversal circular.
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. k1 bafio contenia %0 partes de "Etil carbi-

tol%, 49,5‘pértes de agua, j 0,5 parte de etileno-dia~-

‘mina & 548¢. Resistencis a 1a tensidn 693 ko/ cm2; elon-

gacidn Tulw; seceidn trahgvarsal circular.

E1 pafio contenia 48 partes de "Etil Cello-
solve", 51,5 partes Qe agza; y 0,5 parte de etileno dia~
mina a 542G. Resistencia a la tensidn 469 ko/cm2: elon-
géCiéd 57053 seceidn transversal circular. g

. E1 vafio tenia %0 partes de alcohol tetra-

hidrofurtur{lico, 49,5 partes de agua, 0,5 parte de eti-

leno-diaming a 49eC; resistencia a la tensidn, 455 kg/cm2‘_h'

elongacidn, 665%, seccidn transverssl circular.

| Bdpsiyln 9 - Se expulsé el prepolimero del Ejemplo 1, al

interior de un bafio que contenfa 50 partes
de n-propanol y %0 partes de sgua a 492C, esencielmente
del mismo mddolque en el Ejemplo 1. Se varid el asente
bdsico acuoso de coagulacidn.

El agente de coagulacidn era 1 parte de 1,3-
dieminopropanc. Resistencia a la tensidn 413 ko/cm2,
elongacidn 675:; relacidn axil, 1,12.

’ Bl agente coagulante era 2 partes de 1,6-
hexadiemina, resistencia a la tensidn 434 ko' cm?2, elon-
gacién 6UF; seccidn transversal circular.

QJEMEIG 10 - Se repitid el Ejemplo 1, excepto el bafio

-coagulanitraduodd contenfa 35 partes de al-
éohol butilico terciario, en lugar de n-~propanol, y 1
parte de etileno diemina, y se conserveba & 26,7§C. El
hilo tenia una seccidn transversal circular, una resis-
tencia a la tensidn de 672 kg/em2 y una elongecidn de

T30
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L1 empleo de alcohol vutilico terciario como

aditivo disolvente orgdnico en‘el bafio de estebiliza~
cidn’'Ge amina, representa una préctica muy preferida

de este lavento. N

© . EeaPIO 11 - Se repitid el Ejemplo 1, ntilizando dis-

tintos bafios de estabilizacién, de las
composiciones indicadas en la tabla siguiente, con ex-

celentes resultados,

Gompogiciones de los bafios acuosos de estabilizacidn

(Partes)

| Alcohol buti- | Etileno-
Glicol lico tereoiario Azue diaming
16 "metil -
carbitol 12 70.5 1-1/2
14 "sutil ~ S
carbitol . 15 69.5 1-1/2
16 metoxi~ | , :
triglicol 12 70.5 1-1/2
14 2-metil _
2 j4~-penta~
nodiol : 12 70. 5 1-1/2
29 rsutll ’
cerbitol - 69.5 1-1/2

29 2-metil-
2 ,A-penta- _ '
nodiol - - - 70.5 1-V2

| Les combinaciones de glicoles con monoal-
boholes terciarios, representan une forma miy preferi-
da de aplicacidn de este invento. | .

. Se desea hacer constar que el aparente
refuerzo de la accfon de coasgulacién del bafio acuioso
,dé diamina, obtenido agrsgando al mismo un monoalcohol
0 un glicol, de acuerdo con este invenfo, es completa-

mente inesperado, en vista del hecho de que estos mono-

alcoholes, glicoles, y mezclas de los mismos sony por

-
fien
:r,. .:; .‘ .
.

|
i

<o e 3 oz
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8{ mismos, incapaces de producir la esiabilizacidn ini~

cial del prepolimero de poliuretano liguido, si se em-

plean en un bafio acuoso que no contenga el agente es-
tebilizador de la diamina.

Be desea subrayar que el hilo de seccidn
circular y uniforme de ests invento, se caracteriza

por le posibilidad de cubrirse con un material textil

sin la formecidn indeseable de torcidos con los ensor-
tijemientos consiguientes, e irregularidades andlogas.
de reducen al minimo las roturas durante las operacio- :
nes de covertura y terminado. E1 hilo de este invento
circula unisormemente a través del equipo de tejido y
torcido, sin necesidad de lubricacién excesiva. Estos
resultadios pertfeccionasdos, se hacen posibles por el
empleo, en el bafio acuoso de estabilizacidn de la ami-
na, de un disoivente orgdnico elegido del grupo cons—
tituido por monoalcoholes, glicoles y mezclas de los

nisos, como se ha descrito, para dar lugar a la re-

sistencie inicial en hfmedo del hilo recien coazulado,
en forma circulaxr, de tal modo gue puede resalizarse el ;i;
lavado adicional y las etapas de curado, sin distor- ;
sién del filamento. b
H.0 T A

Descrita suficientemente la naturaleza
del invento, asi como la manera de realizarlo en la ?f
prdctica, debe hacerse constar que las disposicones
anteriornente indicadas son susceptibles de modifica- .
ciones de detalle en cuanto no alteren su priacipio
fundemen tal. Lembidn se hace constar que el invento

se refiere a una $olicitud de Patente presentada en
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Norieamerica con fecha 13 de julio de 1,961, n2123617
acogiéndose, por 10 tanto, a los beneficios qué conde-

den los GConvenios Internacionsles en vigor, y siendo lo*

que constituye la esencla del referido invento y por
1o que se solicita Patente de Invencidn por 20 afios

en mspeafia: WPROCEVIWMIENTO DE OBTENCICN DE UN MATERIAL

1 - Procedimiento de obitencidn de un ma-

ferial filamentoso - de la clase en que ung corriente
de un polfmero de poliuretano 1fguido, de grupos iso-
cianato terminales, ée expulsa al interior de un ba-
flo acuoso de diamina alifdtica diprimeria, para rea-
lizar une estabilizacién inicial del material expulse-
do, en forma de filamento, y €ste se cura a continuee

cibn por la accidn del agua - caracterizado por dispo-

ner en el bafio de estubilizacidn un disolvente ored-
nico elesido del zrupo constitufdo por monoalcoholes
de 1 a 8 dtomos de carbono, glicoles de 2 a 10 dtomos

de carbono, y mezclas de los mismos.

2 - Procedimiento, semin reivindicaciédn 1,
caracterizado porque el hilo se lava inmediatamente des '
pués de dicha estabilizacidn inicial, parz eliminar

del mismo el disolventie orgdnico citado.

3 - Procedimiento, segdn reivindicacién 1, L
caracterizado porque el bafio de estabilizacidn contie- .
ne tampién agua. b

4 - Procedimiento, segin reivindicaciédn

1

1, caracierizado porgue el monoealeohol citado es un
glcohol butilico terciario.

5~ Procediniento, sesin reivindicacidn 1 & 3
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* Pilamento por encima de wn rodillo de filaturas que

=35=
caracterizado porque después de la estabilizacién ini-

cial de la corriente expulsada en forma de filamento,

CTTTETEINVEE T pemn T i

v antes del wmurado final con agua, se hace pasar el

gira a une velocidad periférica de 2 a 8 veces la ve-
locidad de expulsidén del filemento, para llevar a ca-
bo la filatura de ésta a una velocided de filatura de-
finida, se lave immediatamente el filamento para elimi-
mar cualquier residuo del badio de estabilizacidn 1i-
quido del mismo, y se enrolla el filamento en un paque-
te, & una velocidad de enrollado definida; la mencio-
nede velocidad de filatura es de 1 a 1;2 veces la ve-
locidad de enrollamiento. |

6 - Procedimiento, semin reivindicacién

1, caracterizado porgue el agua para el curado finel de?if_
filamento, contiene de 0,1 & 10% en peso de un decido
carboxilico orgdnico,.

7 - Procedimiento de obtencidn de un ma-

teriel filamentoso, tal y como queda substancialmente

descrito en la presknte llemoria e ilustrado en los di-

bujos aodjuntos.. »
Esta 1 emor\‘ka comsta de treinta y cinco

a sola cara. -
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