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Memoria Descriptiva

El presente invento se refiere a la fabrica-
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. de difieil venta, tal como se extraen, y de poner a dispo-

- 2 -

cién de aglomerados de hulla senejantes a la antracita
artificial, calentando con moderacidén una mezcla uniforme
de hulla y brea de hulla, prensando la pasta fbrhada por
esta mezcla para moldear los aglomerados y sometiendo en
seguida estos aglomerados una temperafura mds alta.

4 fin dewalorizar cilertas categorias de ocarbones

sicidn de los consumidores combustibles sin humo andlogos

a la aentracita, se ha propuesto aglomerar los menudos o fi- @

nos de carbdn magro o graso gon brea. .
La combustién de aglomerados.de brea y hulla
produce un humo intenso gque provienen ya sea de la brea, o

ya de ésta y los hidrocarburos confenidos en las hullas

aglomeradas con su concurso. Xsta combustién va acompafiada
de deforﬁaciones pléstioas gue ocasionan fusiones en masa,
grumos, dilataciones y fisuras al utilizar los aglomerados. ??7

Para remediar estos inconvenientes, se ha :
propuesto someter los aglomerédos obtenldos por prensado
de esta mezcla a un calor oxldante, hasta 330%2C, o a un
calor oxidante hasta 1609CG, seguldo de carbonizacidn entre
8002 y 10002¢.

Tambien se ha propuesto oxidar los menudos o
finos de carbdn antes de suvaglomeracién, o someterlos a
una semigarbonizaéién o carbonizacidn antes de aglomerar-
los con brea.
' Igualmente es conocido, cuando el carbdn con-
tiene en abundancia materias voldtiles, el sistema de oxi-
dar 40 a 60% del mismo antes de mezclarlo con el resto,

constituldo por carbén fresco, aglomerar esta mezcla, ¥y

ssmeakam Tne aolamarvadna a semicarbonizacidn a temperatura
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mediana, por ejemplo, a unos 650¢C, o bien a un tratamien-

¥

to oxidante alrededor de 3502C,
Tambien es conocida la produccidn directa de

semicoque a partir de carbdén dotado de propiedades coqui-

fioantes.

Todos estos tratamientos son onerosos, por la
complicacidn de los aparatos utilizados, el gran ntmero
de obreros requerido y la duracidn considerable del tra- g

tamiento.

Il procedimiento segin el invento es mds sen-
oillo, mds rdpido y menos costoso que esos tratamientos
conocidos, y permite obtener aglomerados no humosos, con

una resistencia al aplastamiento de alrededor de 150

kg/om2.

El procedimiento conforme al invento se carac-

teriza porque se emplea como paste para prensar una mezcla e
que contiene: a) carbdn en granos de 1 mm. de grueso como

médximo; b) brea de hulla en proporcidn no mayor de 8% ouan

do el carbdn utilizado es antracitoso tanto més debil cuan-:
to mayor sea su contenido en materias voldtiles, ¥y no ma-
yor de 5% s1 se trata de carbdn de llama; ¢) azufre en

proporeidn de 1% a 1,5% cuando el carbdn es antracitoso o

es semigraso, y de 2 a 2,5% para las otras categorias de
carbdn, ocon sumento de este {ndice de azufre al awmentar
las materias voldtiles en el carbdn utilizado; d) aceite
antracénico en proporcidn de 1% cuando el carbdn es graso,
v de 2% cuando el carbdn es semigraso o entracitoso; e)

, i
agua a razon de un 5%. Despues de haber hecho los aglome=-

rados prensando esta mezcla calentada a una temperatura i

comprendida entre unos 90% y 1002C, se calientan regular-~
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mente los aglomerados en atmdsfara no oxidante hasta unos

7008¢, durante 95 minutos para carbdn antrscitoso, o du-
rante nds tiempo adn, a medida queﬂal carbén contenga :@f
méds materias voldtiles, y durante unas 5 horas 45 minhtos
para carbdn graso de llapa,

Tn los procedimientos conocidos de fabricacidn
‘de aglomerados, se utilizan ienudos o finos de carbdn cons—%g-
tituldos por una mezola de granos finos y otros granos sen-iia
siblemehte mayores de 1 mr. a fin de obtener un asglomera- .
do més compacto. ¥En el procedimiento conforme al invento,
por el contfario, se utiliza carbdn de granos no mayores
de 1 mm. GCracias a esta divisidn fina, la dilatacién del
carbdn durante el tratamiento tdrmico es bastante reduci-
da para que el aglomeérado no pierda §u cohesidn. Esta
es tanto mayor ouanto mds finos sean los granos del carbén;: _
pero una divisién muy fina se hace inutilmente gravosa. r

La proporcidn de brea debe ser mayor con . carbén fi.
antracifoso 0 magro gue con un ca:bén graso o de llama. -
8in embargo, hay que utilizar la menor cantidad posible
de brea, para evitar que el aglomerado se funda duranﬁé el
tratamiento térmico final,

Para obtener una aglomeracién conveniente con un{ ;
reducida proporeibén de brea, importa ue éste se halle uni~iy
formemente repartido en ls mezola para aglomerar, esto se
favorece incorporando la brea finamente molida, por ejem-
plo,'cgmo el carbdn, o empleando brea lfqﬁida pulveri zada,
sobre.la masa que ha de aglomerarse, antes de malaxarla,

2l azufre produce el efecto de disminuir la
hinchazdén de los aglomerados, su fusidn y su adherencia,

a.condicidén de que esté en proporecidn suficiente, XEsta
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proporeidn puede ser menor ocuando el Garbdn es magro o
antracitoso que cUando sea graso o:de llama, porgue los
carbones magros tienden menos que los grasos @ fundirse

o pegarse. Sin embargo, debe advertirse que hay un con-
tenido mdximo que no debe rebasarse, si se qulere evitar

una reaccidn entre el azufre y la brea, con destruccidn

de las propiedades aglomerantes de esta Ultima. Por eso,

un contenido méximo de 3% de azufre conviene ccn carbdn
&

graso, pero altera las propledades aglomerantes de la brea
utilizada con carbdn senigraso o magro., Ia proporcidn
ndxima de azufre no debe rebasar en més de 50% el contenido
nfnimo indispensable para reducir eficazmente la hincha-
zén, la fusidén y la pegadurarde los aélomerados.
Incorporando aceite antrasénico a la mezcla

que ha de aglomerarse se hace la brea mds blanda, y se fa-

cilita la agzlomeracidn del carbdén muy finamente triturado;
igualmente es posible reducir el contenido en brea. 'Como.
aste adeite no provoca la pegadura'de los aglomerados, como
lg brea, disminuye asf la tendencia de éstos a pegarse.

lLa presencia de ague en la mezcla para aglome-
rar facllita asimismo la aglomeracidén del carbdn finamente

olido. Como él aceite antracénico, el agua disminuye la

viscosidad de la pasta que ha de aglomererse, ¥y permite ob-

tener con mayor rapidez una pasta homogénea.

%1l malaxado de los diferentes materiales pre-
31 tados produce una.pasta que se calienta luego moderada-
inente, péra provocar un ablandamiento de la brea, lo cual
facilita la aglomeracién. A 708C, e incluso a 809C, la

Jrea estd aun nuy viscosa. Una temperatura de 902C convie-

ne ya para la prdctica del procedimiento; pero no pueden
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rebasarse los 1002C sin riesgo de disminuir mucho el poder
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cglutinante de la brea, por reaccidn entre ésta y el azufre..
Tor tento, no es posible ya pensar en calentar la mezcla ?
hasta unos 1102¢, como es corriénte hacerlo en otros pro-‘ ?
cedimientos,

Despucs de prensar la pasta celentada a esta
semperatura, se calientan los aglomerados en atmésfera no
oxidante hasta una temperatura prdéxima a 700¢¢C, Este'
ralentamiento se puede hacer con rapidez mucho mayor que
2l aplicadd paré carbonizar o semicarbonizar la hulla,

Sin embargo, la temperatura ha de irse elevando

sin brusquedades.

Bn las tablas siguientes se han indicado para
algunos carbones ciertas ftemperaturas alcanzadas por los
aglomerados al cabo de lapsos deteminados de calenteamien-~
to. Intre los momentos indicados, la temperatura del horno

sube con regularidad.

Categorias de carbdn Lapso de calenta- Temperaturas de

miento los aglomerados

Carbdn magro 0 horas ambiente
55 minutos 390%C
70 minutos 37520
95 minutos 7008C

Carbdn semigraso ‘ 0 horas ambiente
K A 65 minutos: 38020
95 minutos 475¢C
2 horas 70080

Carbdn graso | 0 horas ambiente
90 minutos 35020

2 horas 40 minutos 4759C s
3 horas 15 minutos  700¢C .

Carbdn de llama 0 horas ambiente

2 horas 10 minutos  2809C

3 horas 30 minutos 3759¢

4 horas 45 minutos 47590

5 horas 45 minutos 700¢C
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- Igualmente es faotible en un horno de oalentamiento por -
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21 calentemiento hasta 7002C puede hacerse con

ventaja en un horno vertical continuo para carbones entraci~ '’

tosos y semigrasos, o en un horno horizontal de transporta-

dor calentado por radiacidn para las otras variedades.

convecoidn. Estos hornos permiten obtener consumos calori-
ficos bastante bajos, por interoambio de calor entre aglo=-
nerados salientes y entrantes, por medio de los gases

inertes que pasan de unos a otros,

En una forma particular de realizacién, se tri-
tura carbdn semigraso, tomado del repuesto, en un molino
de bolas recorridb por gases callentes aque proceden de un
hogar independiente. R1l carbdn triturado se tamiza despues
de su salida del triturador, al que se devuelven todas las

particulas de mds de 1 mn. Se malaxa, hasta obtener una

composicidn uniforme, una mezcla compuesta de 84,5% de este
carbdn molido, 7% de orea lf{quida, 1,5% de azufre, 2% de a-

celte de antraceno y 5% de agua. Se calienta hasta 909

12 mezcla uniforme obtenida, y se prensa a esta temperatura
en aglomérados de unos 20 g de peso. Los agloﬁerados se
calientan luego en un horno, de calefaccién drecta o no,
hista una temperatura de 7002C. Durante este periodo, se

someten a un aumento regular, pero no lineal, de ftempera-

tura, conforme a una ley establecida teniendo en cuenta las

temperaturas de ablandamiento y de resolidificacién de los

aglomerados, y no del carbdn.
Tn otre forma particular, de realizacidn se pro-

cede de modo andlogo con carbdm graso, perc con 1% de acelte

antracénico y 2,5% de azufre.



2]

)

10

15

20

a5

Se reivindi ca como objeto de esta patente de
invenecidn:

1.~ Procedimiento de fabricacidn de aglomerados

‘de hulla similares a la antracita artirficial, en el cual

se calienta moderadamente una mezcla uniforme de menudos o
finos de hulla menuda y brea de hulla, antes de moldear los ff
aglomerados prensgndo la pasta formada por egta mezcla, ¥
se someten seguidemente los aglomerados asi obtenidos a una i
temperaturé mds alta; caracterizado porque como pasta para
prensar se utiliza una mezcla que contiene: a) carbén en

grenos de 1 mm, ooﬁo méximo; b) brea de hulla en proporeidn ;
no superior a 8% omando el carbdén empleado es antrasitoso,
tanto més débil cuanto mayor sea su contenido en materias
voldtiles, y no superior a 5% cuando el carbdn sea de llannn::
¢) azufre en proporcidén de 1% a 1,5% si el carbdn es antra=-

citoso, aumentando esta proporecidén de azufre hasta un néximo -

de 2 a 2,5% a medida que aumenta la proporcidén de materias '

voldtiles ocontenidas en el ocarbdn utilizado; d) moceite

antracénico en proporeidn d= 1% si el oarbéh'es graso, y
de 2% si es semigraso o antracitoso; y e) agua en proporeidn
aproximada de 5%; y porque, despues de hechos los aglome-
tados prensando esta mezcla calentada a una temperatura com- 5,
prendida entre‘unos 90 y 1002C, se calientan régularmente
estos aglomerados en atmdsfera no oxidante hasta unos 700¢C, f
durante un lapso aproximado de una hor; 35 minutos para |

carbdn antracitoso, que se prolonga a medida que el carbdén
obntiene més materias voldtiles, y llega hasta unas 5 horas

45 minutos para carbén graso de llama,
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2.~ Procedimiento de fabricacidén de aglomerados
de hulla similares a la antracita artificial.
Esta memoria consta de nueve pdginas escritas

por una sola cara,
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