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| vés de la hoja de los pelos y formando en los bordes de las
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Las hojas cortadoras para aparatos afeitadores
en seco se fabrican, como es conocido, por estampacidén de ren-
dijas, agujeros o semejantez en chapas de acero delgadas y du~-

ras, haciendo posible las mencionadas aberturas el paso a tra=-

mismes ocantos agudos que realizan el afeitado en cooperscién
con una contra-cuchilla. |
Pare la fabricacién de tales hojas o léminas |

cortadoras estampadas ye se conoce un dispositivo (vésse me-
moria de la patente austriace nf 199.463) en la que ung es-
tampa de goms, cerrads por todos los lados, esoopera eon una
matriz, gque tiene depresiones, correspondientes a las abertu-
ras de la lamina cortadora gque deben obtenerse, eon paredes
que se reunen formando un €ngulo de vértice de 4502 & 909,

Para la mejor comprensidn del invento se explicard previamentse

el proceso de estampacién con este dispositivo eonoecido & ba-
se de las figuras 1 y 28, La figura 1 muestra el dispositive é
estampador econocido en forme simplificada, En la oquedad de
uns matriz 1 se encuentra una estampa de goma 2, sobre la que
se coloca la lémina 3 de chapa de acero que se he de estampar.
Le metriz 4 metdlica esta provista, en la cara vuelte, hacis la

|
|
lémina de chapa de mcero, de depresiones 5, que tienen paredes!

|
oblicuas que se unen y que por ejemplo son de formes piramidal
o eénica, ILemsuperficies de base de estas depresiones y la
disposicidn reafprocd de las depresiones corresponden a la

forma y dimensidén desesdas de las aberturas a estampar, res- !
|
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_ tra la 1dmina 3 de chepa de acero y contra la estampe de goma

pectivamente a la disposicidén rec{proca deseada de estas aber-

turas. La matriz 4 se prenss en el sentido de la flecha P con-

2, por lo gue la estampa de goma cerrada por todos los lados
presions la 1imina % de chapa de acero localmente dentro de
las depresiones de la matriz, de modo que las partes a estam-
par 3b de este lémins, ecomo ilustra la fig. 2, se sizallan con
deformecién y perstran en las depresiones de la matriz, En ello |
resulta une ldmina cortedora 3a plans con aberturas, que tie-
nen paredes laterales oblicuas y cuyos cantos estén ligeramen-
te redondeados en un lado (que estaba vuelto hacie la estampe
de gome),

Se ha hallado ghore que por una modificacidn

del procedimiento de estampacién descrito pueden obtenerse lé-

minas cortadoras esencialmente més favorables. El procedimien-‘
to megdn el invento para la fabricaciénm de ldmines cortadoras |
para aparatos afeitadores en seco en el que también por pren- i
sado de una matriz, provista de depresiones que se estrechan ,;
contra una ldmina de metal spoyada poi ung almohadille encerra;
da por todos los lados, se estampan saberturas en la lémina, se.

caracteriza esencialmente porque se utilize pne matriz, cuyes

depresiones en su base forman una red coherente, que en su
forma de superficie se ignala esencialmente & la conformecidén |
superficial deseada de lo lémine @ortedora terminada, de modo i
que las partes convexas de la matriz, situadas entre estas de-:

Presiones, corresponden en su configuracidén superficial y dis-
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. posicibn a la configuracién disposicién de las aberturas de la
|

llémina. sortadora, porque ademds la matriz se aprieta tan fuer-

temente omtra la almohadillas, yue se produge un rebordesdo de

i

ilos vordes de las aberturas producidas en la lémina ocortadora,
l y porque los bordes rebordeados oblfcuos asl obtenidos, segui-
Ii demente se talla, respestivamente se repasan en esencia pare-
!lelamente a le lémina cortadora.

Iste modo de Iroceder y sus ventajas, asf eomo |

una matriz para la ejecucidn de este procedimiento y una lémi.
na cortadors fabricedes segin el nuevo progedimiente se expli.
oarén ahora més exactamente haciendo refsrencia & las figuras
| 5 y 4 del dibujo.

Ta figura 3 muestra una sescién parcial esque-
“. métioa por un dispositivo estampador para léminas eortadoras
3!_ oonstitufdo segln el invento, y la figura ¢ representa, endlo-

lkgamente a8 la figure B, una lémins ooptadora fabricada segin el

i

y.

invento y el residuo en el proceso de estampacidn .
Ia matriz 45 oonstitufda segin el invento, muee.;

\tra. en su superficie eficaz prensors y estampadora unss depre-

siones 54 gue se estrechan, con fondo plano o ligersmente bom-
beado que en gonjunto forman una red cerrada en si, ocuya roml
superfioclal eoingide esencialmente oon la forma de la lémins l

| sortadora terminada deseada. las Partes convexas de la matriz
!

restentes entre estas depresiones sorresponien por ello segin

‘su gonfiguracidén y disposieidén a la sonfigureseién y disposielén l
(e las sberturas deseadas de la lémina cortadors. Por 1o tanto, |
|

lllos cantornos de las depresiones en la matriz sezdn el invento
|

ﬁ |
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J de scuerdo oon la figura 3 se gomportan respecto a los contor-
% nos de las depresiones en la matriz conoeida segdin la figurs

é 1, como un positivo respecto a un negativo, guando ls matris

| vexas de la matriz estampan recortando las aberturas desesdas,

3 mente plena, mientras que las regletas producidas entre las
; sberturas de la lémina cortadora 3A se comprimen cn.las.depro-ﬁ

% siones de la matriz 4A, hasta gue se apliquen al fondo de las

ﬁ te de las regletas se rebordean oblfcuamente eon ligero redon-

F deo de lo0s cantos de acuerdo ocon las paredes oblfouas de las
' 1lan, respectivamente repasen despuds segin une superficie F
| que se producen cantos oortadores afilados. KL rebordeo de los

- bordes de las regletas debe efestuarse de tal modo gue resulte

| un éngulo de oortexx de aproximadamente 7082,

oo
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4A Be prensa oohtra la almohedillas 2 de goms, las paries ocon-

quedando los productos residusles 3B eon superfiecle esenclal.

depresiones. En ello los bordes de las aberturas, respectivamen~

depresiones de la matriz., Ios bordes de las regletas salien.

tes por engimas de ls superficle de la ldminas oortadora se te-

que transecurre paralela a la superficie de la lémina, por lo

Ies regletas entre las aberturas de la ldmina

i
i

oortadora segin el invento ya no son planas, sino perfilades,

| por lo que se auments Ventajosamente su momento de resistonciaJ

i

de modo gue las regletas de unidén entre las aberturas de la

% lémina eortadora durante el afeitado se flexionsn menos, respeé_

i

tivamente pueden levantarse menos de la aoontra-ocuohille. prde-

|
més 1los cantos corteGores salientes se afilan mejor posterior-

;
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'mente dubante el funcionemiento. Gomo le lémins cortadors s0l0
i
| 86 aplica sontre la cmtra~cuchille en los bordes de las regle-

,{ tas, la misma no puede ser levantads mediante las partfoulas

| de polvo o granitos de arena, que hublersn penetrado en las
|
| oquedades formadas entre los bordes salientes de las regle-

tas. Finelmente puede almacenarse grasa de la plel 6n lgs men-

‘! olonadas oquedades, por 1o que en el funcionamiento permanente,

5, a conseguencis de une friceidn reducida, resulte un deageste

|
\
|

i
|
|
|

| egsenclialmente menor.

|
i
{
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| nas cortadoras para aparatos afeitadores en seso, en el gue

. renién superficilal corresponde en esencia s la gonfigwraocién

' superficial deseala de la lémina sortadora terminada, de modo

Tem

Zo presente patente de inveneién oomprende las |
sigulentes reivindicaciones:

l.- Procedimiento pere la fabricacifn de lémi.

_ I
por prensado de una matris, provista de depresiones que se es- g

' trechan, ocontra una ldmina metédlice apoyade por una almohadi.

1la encerrada por todos los lados, se estampan aberturas en la
lémina, oaracterizado porque se emplea una matriz, ouyas depre-

siones en su bass forman uns red ooherente, que en su oconfigu.

que las partes convexas de la matriz, situsdias entre las depre-

slones, en su gonfiguracién superficial y disposieién corres-

. ponden a la deseada configuracién y disposicién de las abertum

- ras en la lémine cortadora, porque ademds la metriz es compri-

mida tean fuertemente contra la almohedilla que se produse un

rebordeado de los bordes de¢ las aberturas oresadas en la lémina

esortadora, y porque los bordes de rebordeo oblfouos asi obteni-i
~doe después se afilan, respectivamente repesan en sentide esen..%

i elalmente paralelo a le lémina oortadora.

2+~ Procedimiento para la fabricaciéh de lémi.-

nes oortadoras para aparatos afeitadores en seqo. |

Seglin se desoribe y reivindioca en la presente
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memoris desoriptiva y se ilustra con los didbujos que & la mis-

ma se acompafien. '
conste esta memorie de ocho hojas foliadss ¥y

esoritas s mdguina por una sola cara.

Madrid, a 29 de Mayo de 1962,

CARLOS RQ
T
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