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MEMORTIA DESCRIPTIVA
que se acompafia
a la solicitud de
unga PATENTE DE INTRODUCCION, por diez sfios en
Espaefia a favor de FABRICUAS LUCIA-ANTONIO Bk-
TERE, S.A. (FLABESA), de nacionalidad espafio-
la, residente en Madrid, Batalls de Brunsete,
25.
por:
WPERFECCIONAMIENTOS INTRODUCIDS EN LA CONSTRUC-
CION DE SILLAS PLEGABLES".
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El presente registro de Pate:;e d;z;ntfgguccidn,
concierne como su enunciado indica, a unos perfeccio=-
namientos introducidos en la construccion de sillas -
plegables, de acuerdo con la descripeién detallada que
de los mismos se realiza, debiendo interpretarse siem-
pre este concepto en su mas emplio sentido y nunce en
limitativo.

Para mejor comprensidn de este objeto, se adjunta a
la resente memoris descriptivae, une hoja doble de ple-
nos, en la gue a titulo de ejemplo, se representan to-
das y ocade una de las partes que lo forman y relacidn
que guarden entre si,

En la citada hoje de dibujos queda representados

FIGURA PRIMERA,~-Le misma corresponde a un desplece

de 1z silla propilamente dicha.
FIGURA SEGUNDA.-Representa una vista lateral de la

misme, apreoiada en posicidn de plegamiento o de arma-
do.
FPIGURA TERCERA.- Ilustre otra vista lateral del mue-

ble, en la posicidn normal de uso.

En estas figuras se aprecien las siguientes referen-
clas:

l.-Reepaldo propiamente dicho, constituido por un
elemento tubular configurado en U, cuyas rames inferio-
Tres eztan previstas en una ligera oblikcuidad anterior,

2.~ Warco del asiento, constituido por otro tubo, -
asimismo en U, y que se fija articuladamente al resmldo
por medios de los puntos de giro -~T7-.

3.= Puntos de apoyo anteriores, constituidos por un

tubo en U, cuyas ramas presentan ligeros acodamientos
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anteriores y posteriores,

La perte superior de estas patas -3-, se fija sobrs eli

respaeldo por medio de los puntos de articulecién -6-,
permitiendo su bascdsitiento.

Dicha parte superior represente una combinaciédn de
palanca de traccldn para efectuarse el plegado y arma-
do de la silla, mostrandose este detalle en la fig, 28
la adjuata ilustraecidn.

4.~ Puntos de apoyo posteriores, gue adoptan en re-~
lecidn con las patas -3-, una posicidén en cruz, segin
las figuras 28 y 38 del adjunto plano, uniéndose les -
mismos por los puntos de giro -8-.

Le parte superior de estos puntos de apoyo -4- se
monta sobre la zona anterior del marco del asiento por
le disposicidén de giro -9-.

5.~ Pletina perfilada provista en un lateral del mar
co del respaldo -l- y préximo a su parte inferior.

Dicha pletina estd adaptade para recitir le parte
superior del lateral correspondiente del tubo =3~ que
forma los puntos de apoyo anteriores.

La referida pletina representa‘el tope de limitacién
del recorrido de dicho tubo ~3= en la fase de montaje
de la silla, detalles representados en leas figuras 22 y
3

e

del plano.

Los detalles -4- y -B=-, muestran, respectivarmente,
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disposicidén de esta pletina perfilada =5~ y le forma
en que recibe el tubo solidario,

6.- Puntos de epoyo y giro que determinan la unidn
del respaldo =l- con el termignl superior del punto de

apoyo delantero -3,
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v T.- Pantos de apoyo y giro establecidos entre el
marco del respaldo ~l=- y el del asient0 «2=, permitien~
do su bascueihiento entre si.
8.~ Articulacién proviste en la parte media de ambos
tubos representativos de los puntos de apoyo de la si-

1lla. Estos pasadores permiten la formacidén de una dis-

posicién de tijera entre los mismos, permitiendo el ple- ;:

gamiento del conjunto.

9.- Puntos de unidén y giro situados entre la parte
anterior del marco del asiento y la superior de las pe-
tas -4-.

10.= Barra o tubo transversal, situado en la parte
posterior del marco del asiento -2-, y que refuerze al
mismos

1l y 12.= Refuerz® transversales gonstituidos en los
terminales de los puntos de apoyo -3- y -4-, pudiendo
ser sustituidos por un refuerzo que hace jue los extre=
mos de las patas continuen formendo uh todo para apoyo
en el suelo.

El funcionamiento del sistema de artioculacidn pcra
establecer las fases de plegado ¥y armado de la silla es
sunamente sencillo, ya gue en el primer caso basta con
abatir el respaldc hacie el asiento, megin se identifi-
ca en la fig. 29, cerrandose la tijera, basculando los
armazones tubuleres en virtud de sus propios puntos de
apoyo, superponiendose los puntos de apoyo y quedando
plegade la silla y en sentido contrario, se eleva el
respaldo realizéndose la operacidén inversemente y armén-
dose la silla, quedando limiteda en su posicién correc-

te por la disposiocidn de le pletina perTilsda =5- que
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actua de tope del termianl superior dei apoyo 3-

Esta silla es fabricada ocon 1los materiales metdli-
cos mas convenlentes, y sus dimensiones seran las mas
adecundas, segun los casos de aplicacidn recional, 1lle-
vando en el asiento y respaldo unes tiras de tejido -
epropiado y acoplaedas debidamente en otro medic andlogo.

Hecha lsg descripeién precedente es preciso afiadir,

que los detalles de realizacidén de la idea expuesta, pue-

den variar, sin que por ello cambie la esencia de la mis--

ma, que €8 18 que se desprende de los parrafos que an-
teceden y se reivindican en la siguiente
NOTA

En resumen: La Patente de Introduccién que se soli-
cita, remerd sobre las reivindicaciones siguientes:

1l8,= PERFECCIONALIIENTOS INTRODUCIDOS EN LA CONSTRUC-
CION DE SILLAS PLEGABLES, ocareocoterizados esencialmente
por establecerse un elemento tubuler rigido, configura-
do en U y que forma el respaldo propismente dicho, pre=-
sente €ste sus rames inferilores ligeremente curvedae ha=-
cia su parte saterior pregsentando este respzldo en su
parte inferior y en ambos terminales, unos puntos de gi-
ro para su acondicionawiento sobre el marco del asiento
y otros puntos superiores pare recibir en forma basscu-
lante a 1os terminales del tubo formativo de las patas
anteriores, comportando permanentemente este respaldo
en un lateral y parte inferior, una pletina perfilads
que eotua de tope del recorrido de la parte superior de
lag patas delanteras de la silla.

28,~ PERFECCIONAMIENTOS INTRODUCIDOS EN LA CONSTRUC=-
CION DE SILLAS PLEGABLES, segin la reivindicacién, ca-
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racterizados escncialmente porque se determina el mon-
taje de otro merco tubular de igusl configuracidén en U,
¥ que presenta en su parte posterior y en sentido trans-

versal un tubo de refuerzo, llevando este asiento lated

relmente y en su parte anterior sendos puntos de giro pa—f5

ra recibir el terminal superior de las patas posteriores
y en otros medios de giro para acoplamiento de las ramas
inferiores del propio respaido.

38,~ PERFECCIONAMIENTOS INTRODUCIDOS EN LA CONSTRUC-
CION DE SITIAS PLEGABLES, segin las anteriores reivindi-
caciones, caracterizados esenéialmente porque se prevee
le disposiocidén de un marco tubular en U, acodado supe-
rior e inferiormente y que representan las patas ante-
riores, presentando en sentido transversal un tubo de
refuerzo, en la parte media en altura y en ambos latera-
les, unos puntos de giro para unir a las otras partes en
disposicidn de tijera y comportando otros puntos de apo-
yO en su parte superior para fijarse en zonas con este
fin previstas en el propio respaldo, apoyandose el tere
ninal superior de estos puntos de apoyo en una pletina
perfilade adapteade con topo de limitacidén de su recorri-
do.

48 ,« PERFECCIONAMIENTOS INTRODUCGIDOS EN LA CONSTRUC=-
CION DE SILLAS PLEGABLES, segun las anteriores reivindi-
caciones, ocaracterizados esencialmente por comprender el
montaje de otro tubo configurado en U, que formen las pa-
tas posteriores, presentando estas, en su parte media,
puntos de artieulacidén pars acondicionarse sobre los pun-
tos de apoyo solidarios y existiendo medios de artioula-

eién sobre la parte anterior del marco del asiento.
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' 58,- PERFECCIONAMIENTOS INTRODUCIDOS EN LA CONSTRUC-
CION DE SYLLAS PLEGABIES.

Todo tal como se descrive en la presente lMemoria que
consta de siete piginas escritas a mdquina y dibujos que
se acompafian.

ladrid, 1% de Septiembre de 1.962
JOSE LAHIDALGA
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