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RESUMEN DE LA INVENCION

La válvula encuentra unasKlicsción .ca
en los grandes recipientes idóneos para contener 
productos líquidos y partículas que se áedimentan en 
el fondo. Dicha, válvula hace posible variar con con­
tinuidad el nivel de torna del líquido en función de 
la altura de la capa de sedimento, impidiendo así, 
temporáneamente, la salida del sedimento.

Lo anteriormente dicho se verifica en vir­
tud de la sobreposición de dos luces de paso,, una de­
recha y una elicoidal, realizadas en sentido longitu­
dinal respectivamente en dos fundas cilindricas dis­
puestas verticalmente una dentro de.la otra, y de las 
cuales la interior puede girar alrededor de su $je,* 
longitudinal mediante un mando situado fuera del de­
pósito. Mediante el accionamiento del mencionadoman- 
do de regulación del nivel se obtiene además la.posi­
bilidad de un vaciado total del depósito (sedimentos
incluidos).



, MEJORIA DESCRIPTIVA '

La válvula en cuestión encuentra una apli­
cación típica enrice depósitos destinados a contener 
productos líquidos que posean partículas en suspen­
sión depositadas en el fondo (por ejemplo posos del 
vino).y de los que se quiera temporáneamente impedir 
3a. salida.

Por lo tanto, el operador tiene la posibi­
lidad de hacer fluir solamente el liquido limpio pu- 
diendo bajar o subir a voluntad e] punto de toma en 
el interior del recipiente exactamente en función de 
la altura de la capa de sedimento; altura que puede 
variar según sea el tipo de líquido, de la calidad 
y/o de la temperatura'del mismo.

Existe actualmente un solo sistema que.per­
mite la toma a distintos niveles en el interior del 
depósito del liquido limpio. Está constituido por un 
tubo en forma de L alojado en la pared vertical en 
eí interior del depósito. Con un mando apropiado.,, 
desde el exterior, se produce su rotación en torno 
al eje transversal. Esto provoca la rotación, y por- 
lo tanto la elevación o la bajada del punto de toma, 
ubicado en su extremidad, del tronco vertical. Con 
este sistema no se garantiza la evacuación total del 
liquido contenido en el depósito por lo que en la 
normal aplicación se hace necesario añadir una vál­
vula de descarga tdál situada en el punto más bajo 
del depósito. El sistema además, no ofrece la posi­
bilidad de una regulación milimétrica ya que el blo-



qaeo de la rotación viene efectuado por un crî c. '
ae empeña en loe dientes realizados en un arco de 
aro situado fuera éel depósito por lo que la regula­
ción se .produce a salves -y w*- de-, enerar '
válvula objeto de la. presente invención', permite en 
cambio, ya sea una regulación milimétrica dé la al-; ./ 
tura de agarre, yá sea-, sin necesidad de otras añadid 
dos, un<vaciado total.

Dichos objetivos se han alcanzado con la 
invención en cuestión, la cual comprende una funda 
exterior tubular y una funda interior tubular, recí­
procamente juntas de manera coaxial, adyacentes úna 
a la otra.

En una parte de la superficie lateral, de 
longitud considerable, de la funda exterior, está pre­
vista una primera abertura pasante que con una reali-r 
zación especial, se desarrolla eliccidalmente. En 
una parte de la superficie lateral de la funda int&t. 
rior, parte igual como longitud y dispuesta en corres­
pondencia con la parte en la que se desarrolla la *. 
primera abertura, está prevista una segunda abertura 
pasante que, con una realización especial, se óesa-. 
rrolla de forma rectilínea vertical. La funda inte?., 
rior puede ser girada completamente en sentido coaxial 
respecto a la funda exterior. Las mencionadas abertu­
ras poseen de todas maneras inclinaciones diversas.** 
una de la otra pudiendo asi intersecarse reciproca­
mente en cada posición angular de la funda interior 
respecto a la funda exterior, definiendo asi una



abertura común de longitud reducida para la toma del 
líquido.

La válvula óe toma del líquido se aplica 
al depósito de manera que dichas'fundas estén colo- 

5 cadas en el interior y verticalmente.
Girando desde el interior una funda respec­

to a la otra varía con continuidad la posición de la 
abertura común de toma entre un nivel máximo y un ni­
vel mínimo. Este nivel mínimo corresponde al punto 

10 más bajo del recipiente consintiendo así un vaciado 
total. ,

La invención se apreciará mayormente en la 
descripción hecha aquí a continuación de vari n- 
te da realización preferida, hecha a título de ejem—

15 pío pero no limitativa y con la ayuda de los dibu­
jos adjuntos en los que: *.

- la figura 1 muestra una perspectiva de . 
la ir unción con sus partes desmontadas.

- la figura 2 muestra la válvula de la fi- 
gT.?.ra I en sección longitudinal y aplicada a un dppór 
sito.

J¡<a válvula ilustrada en las figuras compren­
de: funda exterior 1 hecha con un tubo que posee,
en un extremo una rosca 2 para la fijación al cuer- 

25 po 3; dicha funda posee una abertura 4 pasante, lon­
gitudinal, con movimiento elfooidal que lo atraviesa 
en toda su longitud con excepción de la parte ros­
cada 2 y de algunas traviesas 5 (de número variable 
según sean las dimensiones de la pieza) que eviten

- -  4 -
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la apertura. Está además prevista una funda interior 6 
hecha cea un tubo, que posee una abertura 7 pasante,, 
longitudinal, rectilínea, que lo atraviesa con una 
longitud igual a la longitud de la proyección de la 
abertura 4. La funda interior posee además en su ex­
tremo inferior algunas luces de paso 8 que permiten 
el flujo del liquido en el cuerpo 3 de la válvula.
A lo largo de la- abertura 7 no están previstas tra­
viesas como 5 ya que la tendencia del tubo 6 a abrir­
se junto con la terminación especular de las superfi­
cies garantiza un ajuste entre las dos fundas 1 y 6 
en el paso de los sólidos de los que se quiere evi­
tar la salida. Está además previsto un platillo 9 
soleado a los apéndices 10 de las luces 8 el cual 
comprende: un alojamiento 11, un anillo 12 de ajuste 
del líquido, un perno de rosca 13 que está fijador.por 
medio de una tuerca 14 y de una arandela 15 a un. 
platillo 16 para el mando giratorio de la*funda 6.
El platillo 9 y el platillo 16 son solidarios en su*.rotación gracias a un perno 17 que se inserta enjel-. 
orificio 18. El platillo 16 cumple además la función 
de bloqueo en caso de eventuales movimientos a lo../, 
largo del eje vertical de la funda 6 siendo más aneho 
que el orificio 19 hecbo en el cuerpo de la válvulg.3. 
Idéntica función cumple el platillo 9. Está además'' 
previsto un cuerpo de válvula 3 en el que se acopla* 
la funda 1 mediante su rosca 2 en la rosca 20. Dicho 
cuerpo 3 será fijado al depósito 21 (fig. 2) median­
te la brida 22. Dicho cuerpo poseerán tubito 23 pa­
ra la salida del líquido y/o de los sólidos del de-
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pósito 21. Está además prevista una válvula de reten­
ción 24 Que abriéndose o cerrándose completamente 
consiente el paso del líquido.

la parte inferior de la funda. 6 está celo- .
5 cada en el interior del cuerpo 1 y su extremo infe­

rior pasa a través del orificio 19-
La estanqueidad del líquido esté asegura­

da. por el anillo 12. El platillo 16 está fijado al 
extremo inferior de la funda 6 y sirve no sólo para 

10 evitar desplazamientos axiales sino también para ac­
cionar la rotación de la funda 6; para ello está prce- 
§visto de una palanca de accionamiento 31..

La válvula está aplicada en la superficie 
inferior de un gran recipiente 21. Girando la funda6 

15 respecto a la funda 1 varía con continuidad el ni­
vel de la abertura común de toma que se verificaren; 
el punto donde las aberturas 4 y 7 se intersecan,.

Esta abertura puede por lo tanto pasar de' 
un nivel máximo, situada en la parte más alta de las 

20 fundas,a un nivel mínimo, situada a la altura deu*-- 
fondo del.recipiente.

Se sobreentiende que la susodicha desenipr 
ción ha sido hecha a título de ejemplo pero no de,*'' 
limitación.

En resumen, el Modelo de Utilidad que se solici­

ta deberá recaer soore las siguientes:
25



REIVINDICACIONES

1) Válvula áe toma de líquidos de recipien- 
.tes coa regulación continua 'del. nivel de toma, carac­
terizada por el hecho.que comprende:

- una funda exterior tubular (1) provista 
de una primera abertura pasante (4) que se desarro­
lla en una parte lateral de la funda (l) de longitud 
considerable;

- una funda interior tubular (6-) acoplada
coaxialmente y adyacente en el interior de la funda!
exterior (1) y provisto de una segunda abertura pa­
sante (7) que se desarrolla en una parte de superfi­
cie lateral de la funda (6) igual como longitud y 
en correspondencia con la parte en la que se desa­
rrolla la primera abertura (4);

- pudiendo dicha funda interior ser gira-;-* 
da desde el exterior en sentido coaxial respecto a<J 
la funda exterior (1);

- teniendo dichas aberturas (4) y (7) iBr - 
clinaciones distintas una respecto a la otra para 
así intersecarse recíprocamente, en cada posición 
angular de la funda interior (6) respecto a la funda 
exterior (1), definiendo de esta manera una abertura' 
común de longitud reducida para la toma del liquido;'

- estando dichas fundas aplicadas en el 
interior del recipiente en posición vertical.

2) Válvula según la reivindicación 1, ca­
racterizada por el hecho que la abertura (4) de la 
funda exterior (1) se desarrolla con un movimiento 
helicoidal que comprende toda la longitud axial de



la funda (1), y susodicha funda exterior (l) está 
fijada solidariamente en su extremidad inferior a 
un cuerpo de la válvula, siendo dicho cuerpo (3) 
hueco y provisto de un tubito (23) de descarga. .

5 3) Válvula según la reivindicación 2, ca­
racterizada por el hecho que la abertura (7).de la
funda interior (6) se desarrolla con un movimiento 
rectilíneo y la porción inferior de la funda inte­
rior (6) está acoplada con estanqueidad en el inte- 

10 rior del cuerpo de la válvula (3) y está unida en
la parte inferior a un platillo fl6) que gira median­
te una palanca (31).

4) Válvula de toma de líquidos de reci­
pientes con regulación continua del nivel de toma,

15 según las reivindicaciones precedentes y según todo 
lo descrito e ilustrado,, para los objetivos especi­
ficados.

20

5) Se reivindica por último como objeto sobre el 
que ha de recaer el Modelo de Utilidad que se solicita^ - 
VALVULA DE TOMA DE LIQUIDOS DE RECIPIENTES COU REGULACION 
CONTINUA BEL NIVEL DE TONA.

25



presente memoria descriptiva que consta de nueve paginad, "-43
mecanografiadas y dibujos adjuntos.
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