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PATENTE DE INTRODUCCION

por DIEZ afios

cuyo privilegio se solicita pare Espefia y to-
dos sus territorios y plezas de soberania, a

favor de:

AGEMO, S, A,

entidad espaficla, con domicilio en Barcelonsa,

calle Cepellans, ndmeroc 2, relativa a :

"NMEJORAS EN ILOS PROCEDIMIENTOS DE FABRICACION
DE ENVASESY,
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MEMORIA DESCRIPTIVA

La presente Patente de Introduccién se refiere,
como ge indica en Bu enunciedo, & unae mejoras en los pro.

cedimientos de fabricacién de enveSeES, « = = = « = = = = o

Le fabricecidn de envaeses mediente la adopcidn
de materiales pldsticos tiende a eBpecimlizerse a medide
que aquédlla se generalize e impone; ello e debido a la
necesidad de adeptarse a las caracteristicag propias de

cade aplicacidén o destino 46l eNVESE, = = = = = = = = = = =

Al mismo tiempo que se persiguen procedimientos
de fabricacidn mds interesantes técnica y econdémicamente,
se aportan nuevos factores que vienen a complementer y me-
Jorar les condiciones del envase, 0 a crear nuevos alicien-

tes para 8u adopeidn, =« = = - o - m Cc c C e C c c c e - - -

En el caso presente, junto & las peculiaridades
constructivas, queda esoclado el factor perfumante, lo
cuel significa un elemento digno de consideracidn, de modo
particular cusndo lo® enveses estdn destinados. a servir
de receptdculo pare clertos géneros y tejidos finos, ar-
ticulos de regaslo, mediss, guentes, papeles de escribir,

etc.—--——————— ———————— - Er e e W ew e e

Las referides circunstancies forman parte de

unes mejoras, segun se exponen en la presente Patente,
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les cuales se caracterizan por el hecho de partirse de
materisles plésticos, preferentemente polietilenoc, a ouye
mesa se aportan los productos complementerios precisos
tales como plestificantes, estabilizadores, cerga, etc.,
otros productos eventuales, como los colorantes, masteado-
res, etc. ¥y otro, especificamente constitufdo por un sgen-
te perfumante, el cual en funcidn de sus caracterfstices
fisicoquimicas y de la intensidad de su accién se dispon-
drd en proporciones que oscilen entre el 1 y el 5 por
mil, realizéndose con la mese total homogeinizada un pro-

.ces0 de moldeo mediante el cual se obtienen unas porciones

laminares plenas y flexibles, aptas pars la confeccidn
del envase, medlante el oportuno plegedo mituo y solidari-
zado de bordes, de modo que los citados agentes perfuman—
tes presentan propiedades para resistir las temperaturas
de régimen en las fases de moldeo y confeccidén, con per-

manencia de sus condiciones odorantes, = = - - - = = = ~ -

El proceso de moldeo se lleva 2 cabo de modo
que de la operacién se obtienen cuerpos estructurados de
acuerdo con la forma propia de los articulos a envasar. -

Pare facilitar la comprensidn de las ideas ex~
puestaé, dando a conocer al mismo tiempo diversos deta~
lles de orden constructivo, se describe seguidamente una

forma de realizecidn de la presente Patente, si bien di-

chos detalles, dado su fin primordialmente ilustrativo,
deberdn ser interpretados como desprovistos de todo alcen-
ce limitativo respecto a la amplitud de la proteccién le-

g8l que 8 80licitl: - = = - - - - - - - - - - e - ---
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La materia empleada para la obtencién de los en-

véses es8 preparade a base de aportear a una masa de polieti-

leno, productos plastificentes, estabilizaentes, cargas, etc.

y otros, tales como colorantes, mateadores, etc., y otro
especificamente constitufdo por un agente perfumente gl 3
por mil, consistiendo este agente perfumente en una mezcla
de aceites esenciales, esencies, oleo-resinas, bdlsamos,
fijadores, ete. En cuanto sl agente perfumasnte es condi-
cidén esenciml que presente condiciones para resistir los
niveles térmicos alcanzados durante el proceso de fabrice-

cidn.---——- ————————— - am Es S wm e @ e e = = W

Este proceso tiene luger por extrusidén del mate-
rial preparado, de modo que se obtiene un tubo cerrado de
finas paredes. A este cuefpo tubuler se le practica un
secoionamiento longitudinel, de lo cusl ee logra, al ser
extendida la lédmina resultente, una pieza plana y flexible
de finas paredes, obtenida igualmente por calandresdo, ex-
trusién directa y 1emingdo, = = = = = . = - = = - - - -

La citada pieza se halla en condiciones de ser
aplicada para le formacién del envase del tipo que se de-
see, 8i bien la forma de bolsa o cartera es la mds iddnea
para el objeto perseguido. A tal intencidn, a la ldmina
de pldstico se le dan los oportunos dobleces y prectican
les pertinentes lfneas de unién por soldedura, con lo que
resulta terminado el envese. Este envase presenta la par-
ticularidad de desprender un perfume comunicado por el
agente oloroso incorporado a la materie constitutiva, cuya
condicidn es de gran perdurabilidad, = = = = = = — = — = -
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Se prevé que en luger de obtener una lémina fle-
xible, se consiga, a partir de iguel masa, directamente el
envase conveniente, para lo cual se aplica el molde econ-
dicionado a tal fin, sin que ello altere la circunstencia

perfumante referida. = = = = = - - c C e - - - - - - -

Por cuanto se ha expuesto se comprenderd gue con
el referido procedimiento se alcanzan cuantas ventajas han
quedado aludidas en los anteriores informes y descripcio-

NEB, = @ m w wm o = @ = o0 o0 o o= W " = o W G W > e W = W @ -

Habiendo descrito suficientemente las caracteris-
ticas, ventajas y realizecién de las mejoras segdn la pre-
sente Patente, debe hacsrse constar, en resumen, que en
le misme podrdn introducirse cuantes veriantes de detalle
la experiencie y le prdctica puedan aconsejar, en cuanto
a dimensiones, nimero de plezas integrantes, meteriales
empleados en le preparacidn de las mismes, forma de rele~
cién mutus y demés circunstencias accesorigs, siempre que
con ello no se desvirtide su esencialidad, que es la que
se concrete en le primera de las reivindicaciones que si-
guen, ya sea coneiderada aisladamente, ya sea considerada
junto con las demées reivindicaciones. = = = = = = = = w

N O T A

Se declaran de novedad y propiedad para Espafis
¥y todos sus territorios y plezas de soberania, las si-

REIVINDICACIONES

l.- Mejores en loes procedimientos de fabricacidn
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de envases, caracterizadag por el hecho de partirse de
materiales pldsticos, preferentemente polietileno, & cu-
Ya mesa se aportan los productos complementarios precisos
tales como plastificantes, estabilizadores, carga, etc,
otroe productos eventuales, como los colorantes, mateado-
res, etc. y otro, especificamente constitufdo por un agen-
te perfumente, el cual en funcidédn de sus ceracterfsticas
fisicoqufmicas y de la intensidad de su accién se dispon-
drd en proporciones que oscilen entre el 1 y el 5 por mil,
realizdndose con la masa total homogeinigedo un proceso

de moldeo mediante el cusl se obtienen unas porciones la-
minares planss y flexibles, aptas para la confeccidn del
envage, mediante el oportuno plegado mutuo y ®oliderizado
de bordes, de modo que los citados agentes perfumentes
presentan propledadee pers resistir las temperaturas de
régimen en las feses de moldeo y confeccidén, con permsnen-

cia de sus condiciones odoranteBs., = = = — = - - e - - -

2.~ Mejoras en los procedimientos de fabricacién
de envases, segin la reivindicacidén anterior, caracterize-

das por el hecho de que el proceso de moldeo se lleva a

cabo de modo que de le operacién se obtiene cuerpos estruc-

turadoe directamente de acuerdo con la forma propia de los

artfculos 8 6NVEBEY. = ~ = = & = = = = - = = - = - - - - -

3.~ "MEJORAS EN LOS PROCEDIMIENTOS DE FABRICACION

DEENVASES".—-- ----- - e e e e e o o mt W T G = e e

Todo ello tal como se describe y reivindica en
la presente memoria que conste de seis hojas, foliades y
mecenografiadas por une sole de eus cares,
28 Mayo 1962
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