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MEMORIA DESCRIPTIVA
de une Patente de Invencidn @ nombre de:
BENJAMIN FOSTER COWMPANY, de nscionalidad

americana, domiciliada en FILADELFIA 31,

Pensilvanis, West Girard Avenue, 4635-37

(Estados Unidos); por: "PROCEDIMIENTO PA

RA LA PREPARACION DE UNA COMPOSICION DE

MASILLA PARA REVESTIMILNTOS".

m=m=—z=s@mcmm====g

Este invento se refiere & un procedimiento para la produg
cidn de une mesille de revestimiento protector que es, & un tiempo,

resistente al calor y & los écidos.

Se utilizen en el comercio varios tipos de masilla de re-
vestimiento pare le proteceidn de equipos industrieles. Por 1o gene-
ral, estos revestimientos presenten resistencia al calor moderado
y/0 & las inclemencies climéticas y encuentren aplicacidn como ocapas
de revestimiento sobre bloquees y planchas esisluntes, y pere cobertu-

ras de tuberias. Como quiera gue, en muchos caesos, la cape protectora
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ge aplica sobre equipos que estén ya calentados, es esencial que la
masilla no sblo sea resistente al celor sino capasz tembién de expan—
dirse y contraerse sin que se deteriore. En la practica actusl, es
bien sabido que estus composiciones actuales de masilla de revesti-
miento no son entersmente satisfactorias, debido @ su relativamente
pobre resistencia al calor por periodos de tieupo extensos, o0 a tem-
peraturas que sobrepasen los 2009F aprcoximadzisente. Se ha observado
gque bajo tales condiciones zdversas, estas capas se endurecen y se
tornan quebredizaes, sczbando por resquebraj:c rse y desvrenderse de
las superficies & las que han sido aplicadas.

Se han reelizado intentos de producir composiciones de masi-
llas resistentes a los acidos parc utilizarlas cowo revestimientos
protectores sobre tipos especificos de equipos en los que se desarro-
llae un proceso de &cidos. Se he hecho en este terreno cierto progreso
combinardo deterwinados materirles epoxi-resinosos con bases de asfal-
to o carbdn. $in embargo, estos revestimientos sdlo resultan Utiles
en relacidn con materias decidas relutivamente dilufdas y son fuerte—
mente atacados por un dcido concentrado, en especiel por los dcidos
minerales, no siendo, por otra parte adecusda su utilizacidn cuando
han de producirse temperaturas elevadas.

De lo que antecede se desprende gque existe una gran necesi-~
dad industrial de composiciones pargé capes protectoras que posean
un alto grado de resistencia 21 calor y a los dcidos. Tal necesidad
se manifiesta especialmente agude en la construccidn y mzntenimiento
de las chimenees industriales, por ejemplo de las chimeneas de plan-—
tes de Tuerze, cuyes superficies interiores estén ex mestas no solo
a temperaturas que varfan de 180 a 3509F, cuando estdn en funciones,
sino también a gases acidicos y vapor de ague procedentes de la com-

bustidén. Estos geses acidicos, ain cuszndo tewbién contienen cloro y
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dcido hidroclérico, estdn compuestos predominantemente de dxidos

defizufre que se condensen con el vapor de agua dentro de le chimenea
y as{ se ha observado la formacidn dentro ¢e estss estructuras de so-
luciones acf{dices, con una concentracidn de hesta 70 por ciento de
doido sulfirico. Tales soluciones ascidices scaban por atucar el aig—
lemiento y al revestimiento de cemento y/o acerc de estas estructuras.
Este atacue de dcido ha llegado a ser tran grave en 8lgunos casos que
se han observado filtraciones de las soluciones acidicas ew les su-
perficies externss de lus paredes de la chimenea en un perfodo tan
breve como es un afio, & partir del comienzo Ge lazs operaciones. Es
obvio decir que tal ata, ue ocesiona serios dafios a2l revestimiento

de cemento con el consiguiente debilitamiento de la estructura.

Teniendo en cuentea lo que sntscede, 8l objeto principel
del presente invento pucde decirse cue reside en la aportacion de un
procedimiento para la preperscidn de unz composicidn de masilla de
revestimiento perfeccionada, proceso gue da por resultado unea compo-
siocidn que posee une combinzcidn Ynice tanto en cuanto & resicten~
cie & los dciGos como en cuentwo & resistencia sl calor, combinacidn
de le cual no se disponfa husta el presente bajo la forme de une com
posicidn de mssilla de revestimiento.

Otro objeto de este invento es el de proporcionsr un proce-
dimiento pare la produccidén una composicidn de revestimiento préctica-
mente impermeable al vepor, flexible en mlto srado y resistente & las
corrientes calientes'qué vosee exceléntes propiedades de resistencie
a la abrasidén producida por las cenizas volzntes.,

El procedimiento objeto del presente invento comprende la
adicién a 27,5 = 36,5 % en peso, oalculédo sobrc ls base de los cou—
ponentes no volédtiles con.enidos en la composicién total de un produg

to de condensacidn de una fraceidn de petréleo, derivado de un resi-
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duo de petroleo crudo con base de perefina, de

1. 31,5 a 51,5 % en peso, bzsado en los componentes no
voldtiles del producto de condensacidn de une freccidn de petréleo,
de un polifenol clorado gque posee por 1o wenos un 50% de cloro combi
nado molecularmente;

2. 70 a2 115% en peso, basado en los componentes no volédti-
les del producto de condensacion de una fraccidn de petrdleo, de los
componeries del "filler" inerte, que resulta excepcionelmente resis-
tente tanto a las altas temperaturas como & las concentraciones de
dcidos Yy es capaz de retener en gran nedida sus deseadas propiedudes

de impermeabilidad, flexibilidad y resistenciz a las corrientes ce-

‘lientes durante largos periodos de utilizacidn; ¥y

3. 4,8 & 7,9% en peso (excepto por lo que se refiere & lo
definido més arriba pars la forma preferente de este invento) basado
en los componentes mno voldtiles del producto de condensacidn de una
fraccidn de petrdleo, de un elastémero tomedo del srupo consistente
esencialmente en copolimeros de polietileno clorosulfonados y de
fluoruro de hexafluoropropileno-vinilideno.

El producto de condensacidn de una fraccidn de petrédleo
utilizado en el procedimiento objeto de este invento, ha de distin-
guirse cuidadosauwente de los productos derivedos de los petroleos
crudos de base asféltica, ye que el primero ds un derivado de los
petréleos crudos con base de parsfina. Este derivado de una fraccidn
de petrdleo parafinico es un producto de condensacidn quimica derivg
do de un material viscoso contenido naturalmente y de alto peso mols
cular, precipitado de una solucidn celiente de ,ropano de una frac-
cidn residual de petrdleo con base parafinica ue no ha experimen-
tado descomposicidén térmica ni cambio quimico mds ellé del inducido

por la destilacidn fraccional ordinaria. Este producto se origina
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esencialmente por corriente de z2ire, con greduacion regulada

en el materiaml de origen. EL producto de condensecién de una
fraccidon de petréleo tiene un numero de yodo gue no sobrepasa
notablemente 40, un punto de ablandamiento en verificacidn por
bola y anillo (ASTH E 28-42 T) de entre 120-1409F, un valor de
penetracidn de agujas a 779F de 192 (ASTM D 5-59 T), una viscosi-
dad de 800 cps. (centipoises) & 31392F, y un promedio de peso mole-—
culer de, por lo menos, 1900, con, por menos 40 &tomos de carbono
por enlace doble. Este nroducto es completamente soluble en nafte
3de 888 Baume y estd virtuslmente libre de todo @sfelienoe

Al ewplear el producto de condensacidn de una fraccidn
de petrdleo en el procedimiento objeto de este invanto es preferi-
ble utilizar une solucidn de este ingrediente, ya gue el producto
en su forme natural es un semi-sélido viscoso que no se halla en
disposicidn de empleo pars fines de priduccidn. Generalmente, las
soluciones acdecusdus pare su uso en el procedimierto objeto de este
invento se ureparan disoclviendo de 60 a 70% del producto de conden
sacidén de una fraccidn de petrdleo en un solvente orgdnico, parti- :
cularmente un solvente de hidrocerbono, como, por ejemplo, xilol, 5
toluolm o natta. Hemos de llamur la atencidn sobre el hecho de
que, si bien el método comin de operar oon este producto es bajo
le forme de una solucidn del mismo, las razones de los dewds com
ponentes de la composicién de la masilla objeto de este invento
asi como la cantidad del propio producto de condensacidn de una
freccién de petrdleo, estédn calculudus sobre la base del total
de componentes no volétiles contenidos en tel solueidn.

El producto de condensacidén de una fraceidn de petrdleo
ha de emplearse como se indioz més arriba, en el procedimiento

objeto de este invento en una proporcidén de 27,5 a 36,5%, respecto
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a su peso, calculando sobre la base de los componentes no voléati-

les. Cuando se ha empleado ccmo limite inferior menos del 27,5%

las pelfculas de masille resultantes han resultado ofrecer muy
pocas o practicammente ninguna cualidad de resistencia al calor

y a ios dcidos, poseer probiedades de flexibilidad inferiores y
nenifesgterse porosas y quebradizas después de ser calentadas. In-
versamente, utilizando mas de un 36,5% del producto de condensacion
con fraccidén de petrdleo, calculando sobre la base de componentes
no voldtiles en peso del total de 1la composicién de la mesille, el
resultado hen sido pelfculas que précticamente no presentaban resis-
tencia 8l cslor y que ofrecian une resistencia muy débil & ls pre-
sidén interna.

Los polifenoles clorados que se utilizan en el procedi-
miento objeto de este invento deben , segin se indica mas arriba,
estar presentes en proporciones de 31,5 a 51,5% en peso, basadas
en los componentes no volédtiles de los comnonentes del producto
de condensacidn de una fraccidn de petrdleo, son produvetos resino-
sos que presenten puntos de eblandamiento en la couprobucidn por
bole y anilla (ASTM 28-42 T) de 212 a 2228F, una gravedad espec{fi-
ca de 1.670 (25/25%C.), un {ndice refractivo de 1.660 — 1.665
(202C), y un contenido de cloro combinado meleculsrmente de, por 1o
menos, 50%. Estos productos contienen generalmente de 50 a 80% de
cloro y son insolubles en el agua y en la glicerina, pero solubles
en la mayor parte de los solventes orgénicos comunes, diluyentes y
aceites. No se oxidan, polimerizan ni condensan fécilmente, pero se
descomponen por exncims de unos 3352C con liberacidn de clorurec de

hidrdégeno,

Cuando se emplea wmenos de un 31,5% de los polifenoles clo-

rados, calculados sobre el peso de los componentes no voldtiles del
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producto de condensacidén de una fraccidn de petrédleo, la pelicula
de masilla resultante tiende a bacerse blanda y viscosa, perdiendo
con ello resistencia al calor, a los dcidos y a la abrasidon, y per-
diendo igualumente su esencial resistencia a les corrientes calien-—
tes y & la accion de la llama. Inversamente, si se emplea més de
un 51,5% de un polifenol clorado, basado sobre los componentes no
volatiles Gel producto de condensscidn de une fraccidn de petroleo
las capas de revestimiento producidas con esta mzsilla se hacen du-
ras y quebradizas, picrden su necesaria fuerza cohesiva y ofrecen
una resistencia inferior al calor y una resistencia de obstruccidn
frente al vapor apreciablemente més bajas.

Los coumponentes elastémeros esenciales pars luas composi-
cioneg de uesilla de revestimiento objeto de este invento, se toman
del gzrupo consisteinte en copolimeros de polietileno cloro-sulfonado
v hexafluoropropileno-vinilideno. Estos dos productos solos se han
revelado como esencialmente incoupatibles con el producto de concen—
sacidn de una fraccidn de petrdleo, y los ensayos reelizados para
obtener mezclas estables de estos dos componentes han fracasado com=-
pletamente en cuanto & aportar una cstabilidad de Fformulecidn. Por
otra perte, las formulas de composiciones de masilla de revestimien-~
to en les que se ha omitido ya sea el elastomeroc o ya sea el produc—
to de condensucion de una iraccion ae petroleo, si bien han dado
como resultado composiciones estables, estén lejos de proporcionar
la neceseria resisteucia & las altas teaperaturas y & los dcidos
que tan esencial es en lus aplicaciones industriales.

Pese a la aparente incoupatibilidad de estos dos componen—
tes esenciales, fué una sorpress descubrir que si se empleaba el

elastémero dentro de un estrecho margen de concentracion, de 4,8 a

-~ 749% en peso, basado en el peso de 1los componentes no volétiles pre-—
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sentes en el producto de condensacidn de uns fraccidn de petréleo,
y si se afiad{a cierta cantidad de componentes de "filler" o carga
inerte, en una proporcién de 70 a 115¢% en ypeso, sobre el peso de los
componentes no volédtiles presentes en el :roducto de condensaciodn
de una fraccion de petroleo, podis obtenerse una composicidén comple-
tamente estable de masilla de roevestimientc, poseedora de lezs pro-
picdudes deseadss.

Los elastdémeros de polietileno cloro-sulfonado son soli-
dos cerogos que poseen gravedudes especificas de 1,10 a 1,26 y son
solubles en solventes de hidrocarbono tales como el benceno, €l to-
lueno y el xileno y en los esteres y cetonas. Los copolimeros de
fluoruroc de hexafluoroproyvileno-vinilideno son sdlidos blencos
translicidos que poseen gravedadc: cspec{ficas c¢el orden de 1,82
a 1,86 y son solubles en cetonas de bejo peso ioleculer.

Cuando se emplea menos de 4,8% d:l componente elastdmero
en el procedimiento objeto de este invento, se ha hallado que la
masilla de revestiwviento resultante posee cualidades muy débiles
de resistencia & la presidn interna, y, précticamente niuvguna re-
sistencia gl calor ni e los é£cidos. Si bien ello es deseable en cuan
to a conseguir une mayor elasticidud, se ha hallado que si la propor
cidn de elestomero empleads es superior al 7,9% en peso, basade so-
bre el veso de 1os componentes no voldtiles presentes en el producto
de condenszcion con fraccidn de setrdleo, uns sepuracidn del elastd-
mero daré como resultado la existerncia de porosidad y afihesidn redu-
cida de la pelicule con la consiguviente pérdide de resistenciaz & los
dcidos v al calor y la cacs de revestimiento serd quebradizea.

Como se ha indicedo, los componrentes de "filler® inerte
se han revelado como esernciales en rroporcionar compatibilided y

estebilidad de formulacidn con respecto a los dewds ingredientes de
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la composicion objeto de este invento. Los solicitantes no compren-—
den la mecénice por la cual los componentes del "filler", insolubles
en s{ mismos dentrc de estcs composiciones, son capaces de impar-
tir esta propied«d a estas composiciones de masilla de revestlmien-
to, pero han descubierto gue, desde luegoy su Dregencis eg absolu-
tanente esencial j&re conseguir +tal resultado.

La proporcidn del "filler" o car;a inerte puede oscilar
entre 70 y 1154 en peso, basado en el peso de los compenentes no
voldtiles presentes en el rroducto de condenseacién con Iraccidn
de petrdleo. Si sc emplean menos de un T0% de "fillers", el compo-
nente elustdémero nc seréd compatible con el producto de condensacidn
de una fraccion de petrdleo y se mantendrd seperado de le comg0Si-
cidn, 1o que originaers une composicidn nd homogénea que ofrecerd
una débil resistescia al calor, a los écidos y & la :residn inter-
na, y préacticsmente ninguns resistercia a las corrientes czlientes
debido 2 una viscosidad de 1ls composicién relotivamente baja. Inver-
samente, si se utiliza m’s @ un 115¥ en peso, segdn se ha definido,
de "fillers" resultars una velfcula de mazsilla de revestimiento po-
rosa, de resisterncia nula o muy pobre e: cuanto & los dcidos y de
una viscosidad muy eleveda pers el uso practico.

Los "fillers" que se hen revelado como adecusdos pars su
emplec en este invernto comurenden tanto los tipos fibrosos como los
no fibrosos. Ejemplos de los tipos fibrosos son la asbestine, cono-
cida tembién como talco fibroso, laos fibras de cristal y los asbes-—
tos tules cowo los &sbestos crisdotilos minersles. Es vreferible uti-
lizar los asbestos conocidos en el mercado bajo la desigrzcidn "cla-
sificacidn Canadd TR" que poseen una longitud méxime de fibra de

aproximademente 1/16 de julgade. Ho obstente, pueden utilizsrse con-

-forme & este invento asbestos de hasta SR (clesificucidn Canzdd),



245

250

255

260

265

270

- 10- 277667

inclufdos &stos, que poseen una longltud méxime de fibra de 1/4

de pukgada sproximedemente. Genecralmente no se emplean fibras més
largas de 1/4 de pulyzda aproximedemente ya que estes lergas fibras
tienden a auwontonerse y obstruir los aparatos rociadores eumpleados
frecuentewente paras zplicar estas composiciones y las composiciones
besadas en teles fibras se aplican tambidn con dificulted si se uti-
lize el fratesado. o aplicacidn e palete.

Los teuciros de las particulas de los ingredientes fibrosos
no son criticos para le estebilidad de las composiciones objeto de
este invento, pero para facilidad de la aplicacidn, tales composicio~
nes de deben preparar, de preferencia, utilizando fibras de 1/32 de
pulgade o més cortas.

TLos "fillers" no fibrosos incluyen el sflice, la mica y el
talco granuludo. Segﬁn se la viscosidad y las propiedudes de aplicaw
cidn que se deseen, pueden incorporarse los "fillers" no fibrosos como
Unico ccmponente "filler" o bien en COnJuncién con "fillers" fibrosos
justawente hasta ,ue el total de componentes "fillers" alcancen el mé-
ximo de la proporcién mis arribe epuntadea.

Une composicidn rreferente cubierta por este invento es agues
1la gue contenge también do 0,1 & 3,5% en peso, basado en el peso
de le composicidn total de 1o masilla de revestimiento, de un agente
de gelacidn. Le finslidad de tal sgente es regular las propiedades de
fluidez de la masilla teruinadea y permitir su eplicacidn en peliculss
gruesas sin que corre o gotee. Se ha halludo que los agentes gque resul-
ten Utiles a este respecto son derivados orgdnicos, cowo por e jewplo
el derivedc de amonio dimetilo-dioctedecflico, de le montmorilonita
mineral. Como se sabe, estyninersl es un siliceto hidroso de sluminio
o mugnesio y posee una contexturs de expansidn.

Cuando se emplea tal agente de gelacidn se ha hallasdo gue €8

preferible pre-gelar el agente antes de ilncorporarlo a la couposicidn
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de lz masilla de revestimiento. de lin cbservado que esta oq%?acién

imparte & les composiciones une wayor suevidaa ¥ howogeneidud y
permite una mds fécil aglicucidn de lu wmsilla ae revestimiento

B las gugerticies & proteger. Peunbién ha sido une sorpresa descubrir
gque el uso de t&l agente de gelteidn, vre—gelado antes de su incor-
poracién a lus compogiciones de revoegtimiento, permite la p;eparacién
de composiciones estables que contieuen mas del 7,9% del limi~

te superior de elastdémeros arriba wencicnado. Se hen preparaao
comp.osiciones que contienen de 2,2 a 3,4% de usente de éelaeién

de modo que contenien hasta 129. &e cou.oneute elastémero, busado

en el peso del producto aue concelisacidn con traccion de petrdoleo
no voldtil euwpleado, ¥y se menifesteron completzwente estubles du-
rante lergos periodos .e clutceremiento.

El procedimiento e.upleguo en le vre-gelccidn de este seen—
te de espesamiento se ha manitestado iwportenie cutndo se gesean
outener propicdedes (e meyor soluvilid.d del elestonero. fste méto~
do couprende la disolucidn ve le centidad del elustdmero a emplear
con wu solvente apropiudo, por e€jewplo un solvente e nidroczrbono
¢ de cetona, segﬁn gean les :srouiedades de solubilidad del elastd-
mero empleado, agitando y vertiendo después gobre ello la cuntidad
deseada del m_ente de gelacidn seguido de ia sdicidn de un alcokol
alifdtico de bajo peso moleculer que se anude en une proyorcidn del
20 8l 50% sobre el peso del agente de selwcion utilizado pure for-
war el gel. .0 se conseguirs una sdecuada vie=gelacidn ael zgente
espesador si no se sigue este procediuiento exzcto.

Pera llevar o crecte el pirocedimiento objeto del gresente
invento, pucden cuplearse varios uétodos que coavrenden técnicas de
mezcla en seco o en iiquido. You ejemrlo, la "mesticucidn® de los

couponentes livres uel solvente pusde electuurse mddiante operscion
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de trituracidn, en la que todos los ingredientes son introducidos

en trituradora tal como la del tipo “BANBURY" e intimamente mezcla-
dos hasta convertirse en una mase homogénes, uniformemente dispersa-
da, que puede utilizarse en caliente, como se cncuentra, o que puede
diluirse en solventes pars ser rocitda o aplicada & paleta.

Un método preferente de mezclar los componentes consiste
en utilizar una solucidn del producto de condensacidén de una fraccidn
de petrdleo, a la que se afinden, inicislmente, .as necesarias canti-
dades de polifenol clorado y "fillers"., %s importante tener ea cuentz
al llegar equi que todo intento de mezclur el componente elastdmero
en el producto de condensacidén de una fraccidn de petrdleo, solo o
combinzdo con el polifenol clorado, daréd como resultado la sepurecidn
o precipitacidn de tal elastdmero, debido & su incompatibilidad con el
producte de condensacidn de une freccidn de petroleo. EL método Sp-
timo pera incorporar el cowponente elastomero consiste en afiedirlo e
une mezcle del producto de condensecidn de une fraceidén e petrdleo,
polifenol c¢lorado y "fillers" inertes. Iuede obtenerse unaé mezcle mas
répide si se utiliza une sclucidn del «lastdmero en un solvente. Cuan-
do se emplee el egente de pelecidn o espesemiento preferente, ha de
ser previemente inezcledo con la solucidn de elustdmero gelsdo antes de
su adieidn & lecs dewis componentes.

En general, el orden de adicidén del producto de condenssciodn
de una fraccidn de petrdleo,los polifenoles clorsdos y los "fillers"
no es critica, siendo la unica consideracidn importante le adicidn del
elastdémero después de que hayan sido wezcledos entre si los tres compo-
nentes antes citedos.

La aplicucidn de la composicidn de masilla de revestimiento
se puede efectuar pcr cualyuier sistema conveniente, tal como mediante

brochea, rociamiento ¢ paleta o fratés. lo es ireeciso someter sl reves-
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timiento a ningin ciclo de eposemiento, reposo o envejecimiento
antes de ser utilizado. No obstante, cusndo el revestimiento hsa
de aplicarse mediante brocha o por rociado, resulta importante
que la cantidad de solvente que se affade para obtener una solucidn
manipulable no exceda de un 40% del peso de lz composicidn total de
le masillae. Si se emplea mds del 40% en peso de solvente, la compo-
sicién tiende a descomponerse en une mezcla no homogénea que, una
vez aplicade, no ofrece las propiedades deseadas de resistencia a
las corrientes calientes ni de resistencia al calor y & los dcidose
A continuscidn se presentan unos e jemplos ti{picos de Bompo
siciones de masilla de revestimiento de conformidad con el presente
invento, simplemente a titulo ilustrativo, y de ningin modo se pre-
tende que los mismos sean considerados como limitacidn del objeto

de estu memorie descriptiva, excepto en cuanto se define en las rei-

vindicaciones ane jas.

EJENFPLO I
Ingrediente Partes en peso

Prodycto de eondensacion de una fraocecidn de

petrdleo (solucidn al 66% en nafta) 500
Polifenol clorado 155
Asbesting - 250
Partfculas de asbesto 40
i ca 40
Solventes de hidrocarbono 44

Copolimeros de fluorurc de hexafluoropropileno—
vinilideno 21,1

Los seis primeros ingredientes se mezclan y combinan entre

si- perfectumente hasta former un producto homogéneo, al cual se afiade
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después el copolimero de fluorurc de hexafluoropropileno-vinilide
no, removiendo continuazmente hesta gue se produce una composicidn
360 de masille homogénea, lo que se consigue, por lo general, en vn

periodo de 20 a 50 minutos.

EBJEMPLO II

Ingrediente Partes en veso

Producto de condensacién de una frac

365 cién de petrdleo (solucidén al 66% en nafta 500
Polifenol clorado 163
Asbestina 205
§ica 70
Talco micéceo 60

370 Solventes de hidrocarbono 50
Poliztileno clorosulfonado 25

La mezcla de los ingredientes puede ser la misma que se
ha descrito en el Ejemplo I, afisdiendo al final el polietileno clo

rosulfonado a le mezcla homogénea previa.

375 EJEMPLO IIIX

Ingrediente Partes en peso

Producto de condensaclon de una fraccidn

de petrdleo (solucidn al 66% en nafta) 400
Polifenol clorado 120
380 Asbestina 180
Talco Micéceo 80
Solventes de hidrocerbono 36,6
Alcohol et{lico desnsturalizado 15
Polietileno clorosulfonado 18,4

385 Derivado orgénico de montmorilonita 30
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La composicidn del tjemplo III contiene un 3,49 de agen-—
te de gelacidn y se prevara afiadiendo los cuatro primeros ingredien
tes y mezcldndolos perfectemente, a continusucidn de lo cual se afia—
de une mezcle previa de los cuatro dltiwos constituyentes, agiténdo—
se el conjunto hasta obtener una composicidn homogénea.,

EJEMPLO IV

Ingrediente Partes en peso

Producto de condensacidén de una fraccidn de

petroleo (solucidn al 88% en xilol) 710
Polifer.ol clorado 280
Asbestina 450
FPibra de vidrio 60
Fibra de Asbestos TR | 80
Mica 60
Solventes de hidrocarbono 93
Alcohol etfilico desnaturalizado . 30
Copolf{mero de fluoruro de hexafluoropropile
ro-vinilideno 46,6
Derivado organico de montmorilonita 60

La composicidén del Ejemplo IV contiene un 3,2% de cgente
de gelacidén y se prepara mezclando los seis primeros componentes,
y afiadiendo después a esta mezcla una mezcla de los cuatro ultimos

ingredientes, removiendo 1la composicién resultante hasta su hdamo-

geneidad.
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e Ingrediente Partes en peso

Producto de condemsaclon de une fraccion

de petrdleo (solucion al 66% en nefta) 650
‘ Polifenol clorado 136
415 Asbestina 208
Fibre de asbestos SR 28
Purti{culas de usbestos 40
Mica 28
Solventes de hidrocarbono 41
420 Alcohol et{lico desnsturalizado 13,3
’ | Polietileno clorosulfonczdo 20,6
: Derivado orgénico de montmorilonita 26,6

.

Le composicidn del Kjemplo V contiene un 2,2% de agentes

de gelacidn y se prepsra de la misme msnera que se ha indicado en

425 el Bjemplo IV.
BJEMFLO VI

Ingrediente Partes en peso

Producto de oondensaclon de una frac—
cidn de petréleo (solucion al 66% en nafta) 400

: 430 Polifenol cloredo 136
; Asbestina : 180
Fibra de usbestos TR 28
é Particulas de zsbestos 40
S{lice 28
435  Mica 28
; Solventes de hidrocarbono 41

) Aloohol et{lico desnsturalizado 13,3

\*"Gopolimero de fluoruro de hexafluoropropileno-
vinilideno 20,6

440 Derivedo orgénico de nmontmorilonite 26,6

SR e e A WO %1 4 W g o R
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La couposicidén del Ejemplo VI contiene un 2,8% de agente de
e gelucidn y se prepare mezclando periectamente los siete rrimeros in-
. gredientés v afiandlende después = esta mezcla una nmezcla de los cuatro
dltimos componentes, removiendo a continueicidn haste obtener una
445  composici{én homogénea.

Le evalueceidn de lis composiciones resulisantes del procedi-
miento objeto de la presente iﬁvencién respectec & las diversas pro-
pledades que se hen revelado coumo esenciales en la aportacién de la
resistencla necessria 8l calor y a los dcidos, &si como de la resis-

450 tencie = lus corrientes de calor, reeistencia a la presidén interma,

etc., Se he hecho con arreglo a les siguisntes rruebas:

. Propiedad Método de prueba
Adhesidn ASTM C 321-57
454 Permeabilidad al vapor de ague ASTH E 96-53T
) Inflemabilided de superficie ASTHM E 162-60T
Resistencia al calor ASTM D T47-58T
Flexibilidad Pederal Stendard 141

Metodo 6221

Resistencia a le sbrasidn por lus cenizas volanites - Solo un ligero

460  geslustre o pérdida por abrazsidén de la capa de rcvestimiento cuendo
se aplica & ladrillo, con secado hesta peso constante, condicionsda
a 24 hores en 300eF, y sometida & 1+ scoidn abrasive de 10 libras
de cenizas volantes por une boquille o tobera de 1/4 de :ulgade sabre
une superiicie de dos pulgades cuvcdrades dvrente 3C minutos, en una
465 corriente Ce aire gque se mmeve a una velocidad de 120 piés poi se-

gondo, asdyaceate y parslela ¢ lu superficie de ledrillo revestida.

- Tesistencia & los dcicos - S6lo una my ligera deccloraeilbn de las

~ _ta L .
soluciones acices scuosses y ninguna desintegracion de la capes de re-

b
i
§
{
£
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vestimiento cuendo touwende un.s pelicules libres y separadas, de
M0 1/8 pulgsde de espesor, con secado haste peso conctante, se expone
cede uwna, individusl y separadszzente durante 100 dias, e 77%F,
1408F y 20CQF, cad= una de c¢lles e 704 de dcido sulflrico, 5% de
dcido sulfirico, 5% de fcide hidrocldrico y C,5% da écido hidro-

fludrico.
475 E===m<mz==, § C T A =s=ssssooms==

Se reivindica como nuevo y de proyjie invencidn.

1. Procedimiento pora la prepar:cidn de una composicidn
de masilla pare revestimientos, caracterizado por la ¢dicidn a una
solucidn de un producto de condensacidn de unk “raccidn ée petrdleo

480 ~solveidn que coutiene de 27,5 & 36,59 en peso de le comnosicidn
total de componentes no voldtiles— de un 31,5 @ un 51,5% en peso
besede en los componentes no voldtiles de dichc producto de condea-—
sacidn de una fraccidn de petrdleo, ce un poliienol clorado gue po-
see por Jo menos un 50% de cloro coubinzdo moleculszrmente, y de un

485 70 & un 1159 en peso, bassdo en los coaponentes no vol&tiles dicho
producto de concensacidn de une fraceién de petvdleo, €e MFfillers®
inertes; la mezcla intime de dichos constituyentes, y, & continuscidn
la udicidn & la misme de un 4,8 a un 7,9% en peso, besudo en los com |

ponentes no voldtiles de dicho producto Ge condensecidén de une frac

490 cion ce petréleo, de un elestdmero towado de un LU0 consistente
eserciclmente en copolimrros de jolietileno clorosulfonade y de fluo-
ruro de hexafluoropropileno-vinilideno.

24 Procedimiento segin reivindicscion 1, caracterizedo ;
porque el yproducto .e cond neacidén de wna fraccidn de petrdleo se

- 435 compone por un numero de yodo gue no excede rotablemente ge 40, un

punto de ablendamiento mediusnte pruebe por bole y anillo de entre

i20-1409F, un velor de penetrzceidn de agujes de 192 a TT7¢F, una vis-—
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cosidad de 80C cps. a 3139F, un promedio de peso molecular de 1900
por lo menos, con 40 &tomos de csrbono por lo .euos, por enlace do-
ble, siendo précticamente soluble por completo en nafte 882 Baume y
virtualmente libre de todo asf:zlteno.

3+ Procedimiento segsun reivindicaciones enteriores, ca-
raoterizado porque se incluye la vdicidn de Ow1 & 3,5% en peso de la
composicidn total de revestimiento de un agentc de zelacidn.

4, Procedimiento segun reivindicszciones anteriores, ca-
racterizado porque el agente e gelacidn es un derivedo orgénico de
le montmorilonita mineral.

5e Procedimiento sezin reivindicaciones ant-riores, ca-
recterizado porque comoerende la sdicidén a una solucidn de un producto
de condensacidn de une fraccidén de petrdleo - solucidn que contiene
de un 27,5 & un 36,5% en peso de le composicidn totel de comﬁonentes
no volédtiles ~ de un 31,5 a un 51,5% en peso, basado en los componen-—
tes no voldtiles de dicho producto Ge condensacién de una froceidn
de petroleo, de un polifenol clorado que posee por lo menos un 504
de clorc combinado molecularmente, y de un 7C a un 115¢ en peso, ba-
sado en los componentes no volftiles de dicho producto de condensacion
de una fracecidn de petrdleo, de "fillers" inertes; la mezcla {ntime de
dichos constituyentes, y & continuscion la sdicidn a le misma de una
mezecle de 4,8 a 129 en peso, basado en el peso de los componentes no
volétiles de dicho producto de condensecidn de una fraccidén ve petrdleo
de un elustdémero tomado del grupo consistente esencislmente en copoli_
meros de polietileno clorosulfonado y fluoruro de hexafluoropropileno-
vinilideno, de 2,2 a 3,44 en peso de dicha couposicidn de mesilla de
revestimiento de un derivado orgénico de montmorilonita minersl, y
una centidad de alcohol et{lico igual a una vrorvorcidn de un 20% a

un 50¢° del peso de dicha montmorilonita.
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6. Procedimiento sezin reivindicaciones aunteriores,

caracterizado porque log "fillers" se toman del grupo consisten-

te en "fillers" fibrosos y no fibrdsos.

Te Procedimiento segun reivindicuciones anteriores,
caracterizado porgque el elustomero es un polietileno clorosulfo-
nado gque posee une gravedad especifica de 1,10 a 1,28,

8. ©Procedimiento segin reivindic.ciones anteriores
caracterizado porque el elustdmero es un copolimero de fluoruro de
hexafluoropropileno-vinilideno gque posee une pravedad especifica
de 1,82 1 1,86.

9, Procedimiento segin les precedentes reivindic:ciones
caracterizado porque el elastémero se disuelde en un solvente antes
de su mezela con la cowposicidn de¢ la mzsilla de revestiwicnto.

10. Procediumiento segin las precedentes reivindicaciones,
carecterizado porgue el compuesto solvente total no exceds del 40%
en peso de la composicidn de la musillz de revestimiento.

11. VYPROCLDIMIMNTG YAalis DA FIUBFARACION D UMA CCHPOSICION
DE HASILLA PARn REVESTIHIENTOS".

Tal como se describe y reivindica en la presente Memoria
Descriptive que consta de veinte hojas es¢ritas a méquina por una

solu cara.,.
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