
P A T E N T E  DE I N V E N C I O N  

por VEINTE años

en España, a favor de Don Manuel FERNANDEZ 

SAENZ, de nacionalidad española, residente 

en Bilbao, ca lle  Doctor Areilza n° 38; cuya 

patente tiene por ob je to :

"GASIFICADOR REDUCTOR DE PRESION PARA ACON­

DICIONAR CASES".

M E M O R I A  D E S C R I P T I V A

La presente patente se relaciona 

conforme su enunciado indica con un g a s i f i -  

cador reductor de presión para acondicionar 

gases, principalmente destinados a su u t i­
liza c ió n  en motores de explosión . Por lo
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tanto, la  anidad gasificadora que e l  invento 

propone, provee loa medios precisos para la  

preparación de gases, ta les como metano, ba­

tano y  otros combustibles, al ob jeto  de ha­

cerlo s  aptos para su. u tiliza c ión  en motores 

de explosión.

El depósito de estos gases combus­

t ib le s  se efectúa en estado líq u id o , y e l lo  

exige que previamente ae proceda a la  gasi­

fica c ión  de estos combustibles, sometiéndo­

lo s  seguidamente a una reducción de presión, 

para que se encuentren en condiciones de ser 

carburados, pasando a s í a l motor de explo­

sión .

Las características  fundamentales 

del d ispositivo  que se preconiza, l e  con fiere  

particulares ventajas^ entre la s  que merecen 

citarse  la s  siguientes:

No necesita gasificad or a u x ilia r .

El mismo cuerpo reductor de presión tiene una 

camara de calentamiento que circunda a l com­

partimiento de a lta  presión y  también a l  de 

baja y  produce en e l  primero, inmediatamente 

después de la  entrada del gas licuado, un 

paso a forma de gas. Por tanto, en una sola 

unidad de fabricación  se agrupan e l  g a s i f i -  

cador y  reductor de presión. Aparte de ósto , 

la  forma fundamental que se ha adpptado para 

disponer todos lo s  elementos, supone una gran
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mejom en la  mecanización de dicho aparato, 

ya qu.e todos lo s  elementos se encuentran en 

unas carcasas circu lares  concéntricas, que 

permiten una mecanización barata y  una fa c i ­

lidad en e l repuesto de todas la s  piezas, 

puesto que a lia s  son de fá c i l  fabricación .

Por otra parte, inmediatamente des­

pués de éste gasificador reductor se coloca 

un mezclador que tiene como finalidad e l poner 

e l gas butano o e l  gas que se u t i l ic e  como 

combustible en el motor de explosión, en la s  

mejores condiciones, para que previa mezcla 

con e l  a ire , se considere ya apto para ser 

u tilizado directamente en e l motor de explo­

sión .

Por lo  tanto, e l conjunto que se co ­

menta esta consituído por un grupo que tiene 

la  doble misión de ser gasificador y  reduc­

to r , y un acoplamiento directo a la salida de 

dicho conjunto, que tiene la  misión de mez­

c la r  e l  producto gaseoso a baja presión con e l 

a ire , a fin  de hacer una mezcla carburante 

en la s  mejores condiciones.

Una idea mas completa del objeto que 

constituye ésta Patente, la  proporciona la  

descripción sigu iente, al hacer referencia a 

la  lamina de dibujos que a ésta memoria se 

acompaña, en la  que, de manera un tanto es ­

quemática y exclusivamente por v ía  de ejémplo,



se representan lo s  conjuntos y  d eta lles  mas 

ca ra cter ís ticos  de la  idea del invento, a l 

hacer referencia  a un posib le  caso de r e a l i ­

zación p ráctica .

En dichos d ibujos:

La figura 1^, corresponde a una sec­

ción  del conjunto del cuerpo gasificador re ­

ductor, mostrando todas las partes más im­

portantes del mismo y la re lación  entre e l lo s .

La f ig ir a  3 -, es un detalles sec­

cionado para mostrar la  cámara de agua, a s í 

como los  elementos de seguridad, que son e l 

manómetro y la  válvula de seguridad y también 

la  salida al mezclador por la parte baja de 

áste cuerpo reductor.

La figura 3 -, ilu stra  una sección que 

muestra la  entrada y  salida del agua, como 

elemento de caldeo para la  cámara de g a s i f i ­

cación de áste aparato.

De acuerdo con e l lo ,  seguí dañe nte 

se hace una descripción de la s  partes más 

importantes de áste aparato, en e l  cual se 

indica con -1 - e l cuerpo superior, que cons­

tituye por una parte, la  de arriba la  cámara 

de a lta  presión y  por la  parte media junto 

a la  pieza -8 -  constituye la  cámara de calen­

tamiento que se encuentra llen a  de agua ca­

l ie n te .
Siendo -2 -  e l cuerpo in fe r io r , que



con su mitad in fer ior  anida a l caerpo -1 - ,  

constituye la  cámara de agaa ca liente  -31 -, 

y por la  parte in fe r io r  con la  tapa -3 -  cons- 

titaye  la  cámara de baja presión señalada con 
- 20- .

El námero -3 -  señala la  tapa in fe ­

r io r  que cierra  lo s  mecanismos de entrada de 

gas a la  cámara de baja presión - 20-  y qae 

aprisiona junto a l cuerpo -2 -  a l  diafragma 

-5 1 - qae hace o s c ila r  y  mover en consecnencia 

a la  válvnla de entrada de baja presión -2 0 -. 

Siendo -4 -  la  tapa superior, que junto a la  

pieza -1 -  constituye la  cámara de a lta  pre­

sión . Esta pieza -4 -  presiona e l  diafragma 

-2 6 - contra la  pjaza - 1 - .  El numero -5 -  seña­

la  e l lugar por donde se efectúa la  entrada 

de gas licu ado. Se indica con -6 -  e l conducto 

que tiene comunicación con e l lu ^ r  de l l e ­

gada del gas licuado y  hace penetrar a l gas 

en estado líqu ido  a la  cámara -9 - , de donde 

pasa por el conducto -10 - a l a  zona de a lta  

presián señalada con -1 1 -.

El nt&nero -7 -  corresponde a la  cá­

mara que circunda a la  pieza -2 3 - y que es 

la  que lleva  el gas conduciéndolo a l  Interior 

de la  zona de alta presión. El -8 -  indica e l 

o r i f i c io  que puesto en comunicación con la  

cámara -7 - , dá paso a l recin to -9 - ,  a l gas 

en a lta  presión, mejor dicho a l liquido en



- 6 -

cámara ¿te recepción, que podrá perm itir e l 

paso del gas licuado en e l caso que la  vá l­

vula -3 -  se encuentre retirada y en otro caso 

5. no se puede v e r if ica r  e l  paso del mismo a la

cámara de a lta  presión -1 1 -.

El námero -1 0 - corresponde a l con­

ducto que pone en comunicaoián e l paso de la  

zona valvular -9 -  con la  cámara de a lta  pre- 

lO . presión -1 1 -, siendo aquú donde verificam os

la  primera operación de ga sificacián  del ^ s  

licuado, y  por tanto ásta cámara tiene alta 

presión. Dicha cámara o compartimiento está 

constitu ido por e l  cuerpo -1 -  y e l  elemento 

15. e lá stico  o membrana -8 6 -. Según le  permite

e l muelle -8 8 -, esta cámara -11 - toma un vo­

lumen más o menos grande, por e l l o ,  en el mo­

mento en que ha llegado a un volumen determi­

nado de gas a esta cámara -1 1 - de presión a l -  

20. ta , se comprime e l muelle -28 - y  por tanto

ocupa e l gas a a lta  presión un determinado vo 

lumen. La presión que se ejerce  por la  l l e ­

gada de gas en ásta cámara, está controlada 

como puede verse en la  pieza -2 2 - a traVes 

25. del o r i f i c i o  -3 3 -, que pone en contacto con

e l manómetro indicador de presión -3 4 -. Por 

otra parte, esta cámara da alta  presión -1 1 -, 

a través del o r i f i c io  -3 5 -, pone en comuni­

cación con la  válvula de seguridad y esca-
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Con e l  número -1 2 - ae señala e l o r i ­

f i c i o  que sirve para 3ar paso de la  cámara 3e 

a lta  presión -11- y conducido a través del 

o r i f i c io  -13 - y  de la  pieza -1 4 - y  del o r i f i ­

c io  -1 5 - y -1 6 -, hasta encontrar la  válvula 

-1 7 -, que es la  que conduce a la  cámara de ba­

ja  presión - 30- .  Las piezas -1 3 -, -1 4 - y  -15 - 

constituyen una desviación que conduce e l gas 

a a lta  presión desde el cuerpo superior -1 - a l 

in fe r io r  -2 - .  Precisamente en áste cuerpo in ­

fe r io r  -2 - ,  es donde queda constitu ida la  cá­

mara de baja presián -2 0 -. El número -1 4 - es 

e l  conducto v e r tica l que une el conducto -1 3 - 

con e l donducto -1 5 -, siendo este último e l 

conducto horizontal que sigue la  comunicación 

del conducto de la  pieza -1 4 - para buscar e l 

conducto horizontal que atraviesa la  pieza -2 -  

y esta  señalado con e l número -1 6 - , e l cual 

corresponde a la  conducción del ^ s  a a lta  

presión al lugar de la  válvula -1 7 -. Este nú­

mero -17 - corresponde a l a  conducción de en­

trada a la  cámara de baja presión señalada con 

e l -2 0 -. Para e llo  tiene que atravesar pro­

piamente e l  lugar del o r i f i c io  con su válvula 

-1 6 -. Cuando existe presión en la  cámara - 20-  

que es la  de baja presión, porque el consumo 

todavia no ha u tilizado la  tota lidad del gas
que hay en á l , en ásta cámara - 20- ,  desde e l
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momento en que hay presión en dicha cámara 

-2 0 -, el diafargna -51 - ha descendido y  por 

e l l o ,  se ha verificado  un c ierre  de la  válvu­

la  -19 - obturando e l o r i f i c io  -1 8 -. Corres­

ponde el numero -1 9 - a la  válvula de c ie rre  

del o r i f i c io  -1 8 -. Siendo e l  número - 30-  la  

camara de gas a &a ja presión, que es p rec i­

samente desde donde se efectúa e l consumo y 

por donde se conduce el gas primero a l con­

junto del mezclador para luego pasar a l motor 

de explosión que ha de u t il iz a r  e l  gas en 

cuestión .

Con e l número -2 1 - se indica e l o r i ­

f i c i o  de salida del gas que esta contenido en 

la  cámara de baja presión - 20- ,  y  que es con­

ducido al lugar del mezclador de a ire .

El número -2 2 - es la  pieza valvular 

que obtura e l o r i f i c io  -8 -  e impide la  l le g a ­

da de mas gas a a lta  presión . El -2 3 - corres­

ponde a l cuerpo de la  válvula de entrada.

Siendo -2 4 - e l  muelle que está en 

combinación con e l muelle -2 8 -, de suerte que 

haya una compensación y  que si e l  muelle -28- 

presiona, ha de vencer la  resis ten cia  del -24 -, 

y  entonces, la  válvula -2 2 - deja paso al gas, 

a travás de la  zona -9 -  pasa a la  cámara de 

a lta  presión -1 1 -. Se ve que gracias a lo s  

pivotes -25- hay un movimiento sincronizado, 

que se establece por e l eq u ilib r io  de lo s



muelle s **24** y  **28**.

Tocto e l  movimiento motivado en el 

diafra gna -26 - se traduce en un impulso, que a 

travos de las v a r illa s  -25- empuja a l a  v á l- 

8., vula de c ierre  -2 2 -. Como ae ha indicado -26-

corresponde a l diafra gna que constituye e l 

cuerpo o cámara de a lta  presión -1 1 -. Con e l  

numero -2 7 - se señala e l soporte metálico del 

diafragma móvil -2 6 -.

10. El námero -28 - corresponde a l muelle

que es susceptible da ser regulado mediante la  

pieza -29 - y la  contratuerca -30- de f i ja c ió n  de 

suerte que se compensen perfectamente la  acción 

del muelle -2 8 - y  e l  muelle -2 4 -, a l objeto de 

15. conseguir una a lteración  de movimiento acompa­

sados a la  reducción de presión que pueda ob­

tener entre la  cámara -1 1 - y  la  cámara de ba­

ja presián -2 0 -. Siendo -29 - e l elemento regu­

lador de presión del muelle -2 8 -. Señalándose 

20. con - 30-  la  contratuerca de f i ja c ió n  de la

pieza -2 9 -.

El numero -31- corresponde a la  cá­

mara para el agua ca lien te . Dicha cámara está 

constituida por el espacio que queda entre e l 

25. cuerpo -1 -  y  e l  cuerpo -2 - .  Precisamente ásta

cámara tiene dos o r i f i c io s  sim ilares, seña­

lándose con -3 2 -, que sirven para establecer 

la  corriente de agua caliente en e l  in terior  

de la cámara que se constituye.

- 9 -
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Corresponde e l  número -3 2 -- 'a A o#  ̂

f i e io s  de entrada y  de salida que están enfren­

tados a fán de establecer ana corrien te con ti­

nua de agua ca lien te . Siendo -33- e l  o r i f i c io  

por donde penetra el gas a a lta  presión y  comu­

nica su presión al mamómetro indicador -3 4 -, 

de presión de la  cámara de a lta  presión. Con el 

número -35 - se señala e l  o r i f i c io  que comunica 

la  cámara de a lta  presión con la  válvula de se­

guridad -3 6 -. Señalándose con -3 7 - lo s  espá­

rragos que están so lid arios a l  cuerpo -1 - , que 

sirven para la  f l  jacián de la  tapa -4 -  que ha 

de aprisionar a la  membrana -2 6 -.

Con e l numero -38 - se indica la  pieza 

que soporta e l  balancín de la  pieza -4 1 -, con 

ob jeto de hacer que a l compás que se mueve e l 

diafragma -51 - pase e l movimiento por la  pa­

lanca -42 - a l to rn illo  -39 - que impulsando la  

válvula -19 - obtura o no e l  conducto -1 8 -. El 

-3 9 - corresponde a l t o m i l lo  de empuje para la  

válvula que da admisión a la  cámara -20- de ba­

ja presión . Este to rn illo  -39 - es susceptible 

de ser regulado, gracias a que quitando e l  ta ­

pón - 40-  hay acceso fá c i l  y que puede m odifi­

car su posición  de acuerdo con la s  exigencias 

de reducción en la  presión combinada entre la  

cámara de a lta  presión -1 1 - y la  de baja -2 0 -. 

El námero -40 - indica e l  tapón que dá acceso 

a l lagar del to rn illo  -3 9 - de regulación de la s
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posiciones de la  válvula -1 9 -. ^

Se señala con e l número -4 1 - e l ba­

lancín  que gira convenientemente accionado por 

una horqu illa  en e l lagar -4 2 -, que mueve e l 

d iafra gna -51- a travos del carrete -4 4 -, y 

que gracias a l to rn illo  -39 - que tiene en l a  

otra extremidad, actúa sobre la  válvula -1 9 -. 

Corresponde e l  -4 2 - a la  horquilla  que queda 

encajada en e l carrete -44 - y que siendo s l i -  

daria de la  plaza balancín -4 1 -, se mueve a l 

compás de lo s  movimientoa del diafragua -5 1 -.

El muelle -43 - que se encuentra en e l  in terior  

de la  cámara -2 0 - de baja presión y que pre­

siona constantemente sobre la  horquilla -4 2 - 

del balancín que puede maniobrar sobre la  Ob­

turación de la  válvula -1 9 -. Se indica con -44- 

e l  carrete metai ico  so lid a r io  a l diafragma -51- 

y que simultáneamente que áste diafragma se 

mueve, también se mueve dicho carrete, que­

dando encajado en la  horqu illa  -4 2 - ,transmite 

e l movimiento a la  misma.

Con e l  número -45 - se indica e l t o r ­

n i l lo  que queda por la  parte externa del dia­

fragma -5 1 - y que al g irar la  palanca -46- 

puede motivar empujando a dicho to rn illo  una 

afluencia de gas, ya que presionando en la  cá­

mara - 20- ,  puede permitirse un paso intenso 

de gas a travás de la  válvula -18 - que simul­

táneamente se abre en e l momento en que empuja

- 11 - _ .....
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la  palanca -46 - a l t o r n il lo  comentado -4 5 -.

Con e l  numero -46- ae indica una palanca que 

gira alrededor del punto -48 - y que ásta pa­

lanca se mueve en e l momento en que se nece­

s ita  una afluencia de gas mayor, en e l motor 

que alimenta. El námero -47- corresponde a una 

placa que hace la  retención de la palanca -46 - 

e impide que ¿ata salga a l e x te r io r . Corres­

ponde e l numero -4 8 - a l punto de giro de la  

palanca -4 6 -, que permite la  mayor afluencia 

de gas a l motor de explosión . Siendo -49- e l 

lugar donde se efectáa e l mando para que gire 

la  palanca -4 6 - alrededor del punto -4 8 -,

Corresponde e l  námero -5 1 - a l dia­

fragma que cubre y que constituye por lo  tanto, 

la  cámara de baja presión - 20- .  Las deforma­

ciones que pueda su fr ir  o experimentar esta 

membrana -5 1 -, se transmiten por medio de la  

palanca ahorquillada -4 2 -, que gira en lugar 

conveniente a l to rn illo  -3 9 - que empuja d irec­

tamente a la  válvula -1 9 -, con e l  f in  de ob­

turar e l  o r i f i c io  de paso de gas -1 8 -, desde 

la  cámara de a lta  presión -1 1 - a la  cámara de 

baja presión -2 0 -. Por otra parte, la  cámara 

a baja presión - 20-  está continuamente en co ­

municación con e l  motor de explosión, a través 

del o r i f i c io  -2 1 -.

Siendo -5 2 - e l lugar de llegada de 

a ire  a l mezclador del gas combustible con e l
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mismo aire que concurre en la  zona -5 2 -. El 

minero -5 3 - corresponde al d ifusor de formas 

apropiadas para que se experimente en este 

lugar una perfecta unión entre e l  aire y  el 

gas combustible. Siendo -54 - e l pulverizador 

del mezclador. Con e l  número -5 5 - se indica 

un d isp ositivo  de sujeción para colocar e l  

mezclador en e l lugar que sea conveniente, que 

ordinariamente serú encima del carburador del 

motor de explosión . Corresponde el número -5 6 - 

a la  toma de aire au x ilia r  que v e r ifica rá  

precisamente esta toma en aquellos lugares que 

se crean mas conveniente, puesto que, en a l ­

guna ocasión se observa que puede hacer fugas 

de este gas, basta comunicar la  aspiración 

-5 6 - a aquellos lugares que pudieran ser in­

teresantes, para suprim iír concentraciones 

peligrosas donde hay emanaciones de gas. El 

-5 7 - indica e l conducto de entrada a l mezcla­

dor.

Se indica con -5 8 - una boquilla  de 

entrada que puede ser recambiada según la s  

exigencias del motor de explosión donde se en­

cuentra instalado e l aparato. El número -59- 

corresponde a una conducción que une en la s  

formas que se crea conveniente la  salida -2 1 - 

del reductor de presión con e l conjunto del 

mezclador del a ir e . Corresponde e l -60 - a l 

t o r n il lo  de regulación que permite variar e l



paso de gas combustible ^1 in terior  del mez­

c la d or. Siendo e l -6 1 - e l t o m i l lo  que regula 

e l paso de gas en una de la s  derivaciones con 

e l  f in  de que mediante e l conducto -6 3 - pueda 

alimentarse e l motor de explosión en marcha 

len ta . Por lo  tando se puede considerar que 

e l  -6 1 - regpla perfectamente una pequeña can­

tidad de gas, con e l f in  de que sin que haya 

suministro por e l conducto normal del carbu­

rador al motor, se v e r ifica  un pequeño sumi­

n istro  de gas para lo  que se llama marcha 

len ta . El némero -63 - corresponde a la  con­

ducción del gas en marcha lenta que alimenta 

precisamente e l motor de explosión en éstas 

circunstancias.

El funcionamiento de éste aparato 

y por lo  tanto la s  ca ra cterística s  del mismo 

se detallan a continuación:

El gas licuado a a lta  presión lleg a  

por e l racord -5 - ,  atraviesa e l o r i f i c io  -6 - 

y por e l  conducto -8 -  pasa a la  camara -9 - , 

que cuando la  válvula -2 2 - se encuentra r e t i ­

rada, sigue por e l conducto -lO -, llegando a 

la  camara -1 1 -, que es la  denominada de a lta  

presión.

Siempre se puede lograr e l paso del 

gas a ésta camara directamente, en tanto la  

posición  de la  válvula -3 2 - se lo  permita, y 

para e llo  se requiere que: que permaneceré
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esta válvula -2 2 - separada del conducto -8 - ,  

en tanto la  presión de la  cámara -1 1 - no sea 

grande, porque en e l  momento en que haya l l e ­

gado gas a esta camara -11 -, e l diafragna 

-3 6 - se re t ira , presionando sobre e l  muelle 

-2 8 -, y naturalmente e l muelle -24- hace as­

cender al cuerpo va lvu lar-22 -. En áste mo­

mento se efectúa la  obturación y no hay mas 

entrada de gas. Entonces se tiene un volumen 

determinado de gas en la  cámara de a lta  pre­

sión -1 1 -. Eq gas en estas condiciones ya 

sufre un calentamiento previo, gracias a l 

agua que se encuántra en -3 1 - a la  temperatu­

ra conveniarte. El gas de la  cámara -1 1 - pasa 

por e l conducto -1 2 - a l -1 3 -, de ahí mediante 

la  pieza vertica l -1 4 - pasa a l o r i f i c io  -15 -, 

y a l -1 6 - y lleg a  a la  entrada -17 - y e l  con­

ducto -18 - tiende a penetrar este gas de alta 

presión en la  cámara de baja presión -2D-.

En el momento en que presiona el g^s en este 

conducto -18 -, se produce una separación de 

la  válvula -1 9 - y penetra un determinado vo­

lumen de gas en la  cámara - 20- .  Este volumen 

de que penetra en la  cámara - 20-  es e l  

su ficien te  para que descendiendo por la  pre­

sión el diafragna -5 1 -, bascule la  pjbza -41- 

y obture de nuevo la  válvula -1 9 - a l conduc­

to -1 8 -, En ese momento, la  cámara -20- ha 

adquirido una determinado volumen de ĝ ts a

3 tí- -
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ana determinada presión y  e l  consumo esta r e ­

gulado de acuerdo con la s  exigencias del motor 

que alimente, y  naturalmente ira decreciendo 

la  presión, hasta que llegue un momento en que 

la  presión sea sumamente baja; entonces e l 

diafragna -51- ascenderá a l no e x is t ir  presión 

en la  cámara - 20- ,  y  nuevamente quedará en l i ­

bertad, separada la  válvula -19 - para perm itir 

e l  paso de otro pequeño volumen de gas desde 

la  cámara de presión a lta  -1 1 - a esta -20-  

que estamos comentando.

Rato c ic lo  se produce periódicamente 

y de forma alternativa van pasando diversos 

volúmenes de gas de la  cámara -1 1 - a la  cáma- 

-2 0 -; en la -11 - que se encuentra a a lta  pre­

sión  y -20 - que es donde se hace e l descenso 

de presión.

En todo áste c ircu ito  de gases, se 

v e r if ica  un calentamiento de lo s  míanos y  por 

lo  tanto se v e r if ic a  simultáneamente a la  re ­

ducción una vaporización de gas licuado, que 

es la  alimentación que experimenta áste r e ­

ductor vaporizador que se comenta.

En estas condiciones, e l gas se en­

cuentra ya en la  cámara de baja presionn-20- ,  

es suministrado directamente al motor de ex­

pío sián a través de un mezclador de a ire , 

que se sitáa en la  figura 2- y a  su izquierda, 

con todos los  d isp ositivos  reguladores de
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alimentación, incluso ana derivación -6 2 -, 

para e l caso que se alimente a un lagar de 

marcha lenta del motor de explosión .

Por otra  parte conviene señalar, 

además de la s  d isposiciones pecaliares de 

todas la s  válvalas y  de la d isp osición  de me 

canizacion del conjunto, que la  cámara de 

a lta  presión tiene dos elementos de seguri­

dad: cmo indicador, que es e l  manómetro -34- 

directamente anido a la  cámara -11- a travás 

del o r i f i c io  -3 3 -, y  una válvula de seguri­

dad -36 -, tambián anida a la  cámara a travás 

del o r i f i c io  -3 5 -.

Descrita convenientemente la  natu­

raleza del actual invento, como asimismo la  

forma de poderlo lle v a r  a la  práctica  para 

con vertirlo  en una realidad indastria lizable  

se hace constar en e l mismo serán suscepti­

b les de introducir todas aquellas m odifica­

ciones de d eta lle  que la s  circunstancias y 

la  práctica pudieran aconsejar, siempre y 

cuando que con las variantes que se in tro ­

duzcan no se cambie, a ltere  o modifique la  

esencialidad del objeto d escrito .
- N O T A ­

Se declaran como de propiedad y no­

vedad para todo e l t e r r it o r io  español, e l 

contenido da la s  siguientes



REIVINDICACIONES:

1 - . -  Gasificador redactor de presión 

para acondicionar gases, que comprende un 

cuerpo redactor de presión provisto de ana 

cámara de calentamiento qae circanda los  com­

partimiento de a lta  y  baja presión: cuyo re­

dactor está conectado a un mezclador, carac­

terizado por constar de dos caer pos fanda- 

mentales: e l saperior qae organiza la  cámara 

de a lta  presión e in fe r io r  que comporta la  de 

baja presión, formándose entre ambos caerpos 

la  cámara de calentamiento, caracterizado a­

demás por organizar la  cámara de recepción 

del gas licuado que penetra a travás de un ra 

cord o medio análogo.

3 - Gasif icador redactor de presión 

para acondicionar gases, segán anterior r e i ­

vindicación caracterizado porque la  cámara de 

recepción comentada en e l apartado anterior, 

a lo ja  an su in te r io r  un d isp ositivo  valvular, 

formado por una pieza valvular impulsada por 

la  acción de un resorte , cuya pieza actúa 

sobre e l  conducto de llagada del gas, y está 

relacionada por medio de v a r illa s  impulsoras 

con un diafragma que delim ita la  cámara de 

a lta  presión, estando el comentado diafragma 

impulsado por la  acción de un resorte anta­

gonista del anteriormente c ita d o .

3 - . -  Gasificador redactor de presión
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para acondicionar gases, según anterior r e i ­

vindicación , caracterizado porque la  cámara 

de baja presión, a la  cual llega  e l gas desde 

la  cámara de a lta  presión comentada, por con­

ductos incorporados situados en un cuerpo se­

parable del prin cipa l, presenta en la  entrada 

un d ispositivo  valvular que comprende una p ie ­

za soporte de un balancín y  de la  válvula, 

cuyo balancín está relacionado con un muelle 

impulsor y con un diafragma que delim ita la  

cámara, e impulsa la  válvula por medio de un 

to rn illo  de recorrido variable, mediante e l 

cual se regula e l lím ite de actuación de la  

válvula.

4 - . -  Gasificador reductor de presión 

para acondicionar gases, según anteriores 

re iv in d icacion es, caracterizado por e l hecho 

de regularse la  afluencia del gas a l motor 

mediante una palanca, de actuación indepen­

diente, cuya palanca incide sobre la  parte 

ex terior  del diafragma comentado en el apar­

tado precedente, provocando una variación en 

e l volumen de la  cámara de baja presión.

5^ .-  Gasificador reductor de presión 

para acondicionar gases, según anteriores 

reiv in d icacion es, caracterizado porque el gas 

poateriom ente a su salida de la  cámara de 

baja presián, es conducido a un boquilla  re­

cambiable de entrada, in scrita  uéy3E6^oy^



que comporta una derivación provista de un 

medio regulador de caudal, por cuya deriva­

ción se alimenta el motor en marcha len ta .

6 - . -  Gasificador reductor de presión 

5. para acondiodonar gases, segán re iv in d ica ­

ciones anteriores, caracterizado por un mez- 

claddr situado en la  comunicación comentada 

en e l apartado precedente, a la  entrada del 

cual existe un to rn illo  de regulación de 

lO . caudal, cuyo mezclador posee una toma de a ire ,

un d ifusor de ca ra cter ís tica s  apropiadas, un 

pulverizador de la  mezcla, una toma de a ire  

au x ilia r  y un medio de sujeción  para su 

cuerpo estructural.

15. 7 9 .- "GASIFICADOR REDUCTOR DE PRE­

SION PARA ACONDICIONAR GASES".

Todo e llo  conforme se describe y  

re iv in d ica  en la  presente Memoria D escrip ti­

va que consta de VEINTE hojas escritas  a má- 

30. quina por una sola cara, y  lamina de dibujos

que la  ilustran .



Manuel Fernández áaanz
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