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MEMOSTA DESCRIPTIVA
qua se presenta paras unir a la solicitud }Si_fi

doe
PATENTE DE INYENOCION
formlada el 25 de liayo de 1962, con el nim. 277.651
on -‘ :

ESPANA e 5

por VEINTY eflos
& nombre de VEREINLGIE GLANZSTOFF-FABRIIEN AG., entidad ifﬁfgj
alemena, establecida en Glanzstoff-Haus, Wuppertal-Elbexr
feld, Repliblioca Federal Alemana, por;
"UN PROCEDIHIENTO PARA LA FABRICACION LE TELAS PARA PARA
GUAS Y SOMBRILIAS", -

21 invento se refiere a un procedimiento para la {w
fabriecacidén de telas para pareguas & partir-de tejidos :
de poliéster.

Parecia natural émplear un materinl de poliéstex

5  para la fabricacién de teles para paraguas, Los hilos

de poliéster no absorben apenas agua y tampoco 2l apres
to repelente del agua de los tejidos fabricados con ellos
representan ningin problems fundementel. A pesar de ello,
66 ha comprobado en la prictica que resulta diffeil pre-
10 parar los tejidos de hilos sin fin de polidster de tel mo=
-1 -
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do que: sean apropiados como telas para paraguas,

Al contrario de lo que ocurre con les telas para
camists, blusas y vestidos, las telas para paraguas no
se cortan suprimiendo el orillo. Bstas tienen que tener
un borde recto, liso, irreprochable, que se emplea tam-
bién en la confesccidén de los paraguas. Ahora bien, un
borde asf no se obtiene después del apresto en hilaedo ©
del tefiido en piezas en las mfquinas secadoras usugles,
tales como bastidores de agujas o hastidores de pinzas,
Por ello se tejen las telas usuales para paraguas de rae
yén y acetato a partir de hilos tefildos previamente y gue
ya en su forma de hilo han sido aprestados con agentes
repelentes del agua, siendo ya Unicamente calandrados a
lo suno para su alisado, en forma de producto ya listo
para €l telar., Ahora bien, en los hilos de poliéster no
se ha conseguido haste ahora un apresto irreprochable
que sea repelente para el agua, Los teJjidos hechos de un
material de poliéster no hinchable, tienen ademés gue ser
tupidcs de tal modo en el aoaebado, que sé evite puedan
pasar por ellos gotitas de agua finas, Por consiguiente
es inevitable un acabado en hiimedo y el secado subsiguien-
te.

Como las numerosas bropiedades valiosas de los hi-
los de poliéster les hacen especislmente apropiados para
la fabricacidén de telas pare paraguas, mientras que, por
otro ladg, las telas para paraguas hechas con tejidos de
polianidas se hacen quebradizas en el pareguas confeooio=
nado ¢ bien no satisfacen siempre por completo en su usg
debidc al alargsmiento en hlwedo de los hilos, se han he-

cho muchos y hasta ehora infructuocsos esfuerzos, para pro
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ducir una tela para parsguas con hilos de poliéster, que
resultara satisfactoria.
De acuerdo con el invento se ha encontrado ahora lg
soluci.én del problema gracies a una combinecién especial
6 ¥y conveniente de medidas de acabado en sl conocidas, Asi,
por e emplo, se obtienen telas para parsguas con ocualida=
des e:celentes, cuando los tejidos de hilos sin fin de po
liéster, previamente limplados y secados, son por lo pron
to estampados y fijedos, o blen primeramente fijados y
10 después estampedos, para a continuacidn ser impregnados,
secados y finalmente calandrados. Al mismo tiempo es po-
sible, tefilr el tejido en la pieza; después de la estam-
pacidn y el f£ijado.
Los tejidos para telas de paraguas consisten en hi-
15 1los de poliéster iguales o distintos, mates y/o brillan=
tes, ¢n la urdimbre y en la trama, por ejemplo,

Urdirzbre Trexa

50/ 24/ 660 den, mate 50/24/660 den, mate

50/ 24/200 den, brillante, encogi 50/24/ = den, brillante, sin ter
mierto inferior a 1 % minar de encoger

50/18/450 den, mate, encogimien- 60/24/ - den, brillante, sin ter
to inferior a 1 % minar de encoger

50/18/460 den, mate 50/24/ - den, brillante, sin ter
minar de enocoger

Se tejen en ligamentos de tafetén, previéndose alre-
dedor de 60/44 hilos/aom ¥y un ndmsro de 7;200 hilos por 120
cnn, de ancho de tejido. En el acabado de los tejidos de pQ
20 liéster se procede en detalle de la maneéra siguiente:

-3-
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Después de una limpieza previa con un detergente
de actividad aniénice en presencia de sosa, ¥ & una ten

peratura moderada de aproximadamente 502 0, se seca el

tejidc & 1202 C, por ejemplo, en una calandria de fiel~-
tro modelo Palmer. A continuamcidn se estampe con rodi-
1los de un estriado fino, o mejor todaviae, 6on crista=-
les de grano fino {estampaoidén por puntos) a uns tempe= e
ratura de 130 - 1362C y una presién de 10 t. A ocontinua-
cifn del estampado se fija el tejido en una maquina ifo-
risson & una temperatura elevada de entre 190 - 2102 C,
no estando el tejido sujeto en la mAquine por los orillos,
con 1o que puede terminar de encoger bien, De este modo
se hace el tejido mis tupido. E1l ancho exigido para el
tejido terminado tiene que conseguirse a base de ensayos
precics mediante el correspondiente ajuste del tejido en
bruto y teniendo en cuenta la tendencia &l encogimiento
de los hilos, asi como a base de una temperatura de fi-

Jauvidn exmotamente adaptada a dicha tendenoia, Finalmente

se imgregna, de manera usual, con sgentes repelentes del
azue, se vuelve a secar sobre la calandria de fieltro de
Palmer y a continuacidén se ocalandra, con objeto de dar

al tejido la lisura deseada y el acabado del producto ter
minedo.

El estampado en si{ tiene una importencia preponde-
rante en la fabricacidn de telas para paraguss a partir
de hilos de poliéster y de acuerdo con el procedimiento
seglin el invento, puesto que el estampado les proporcio-
na lae cualidades que hay que exigir & una buena tela pa-
Te paraguas. Bn especial debido a la mceibén del estampado

por cristeles o por puntos, reciben 1os hilos ae poliés-

-4 - 3
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ter, dosde un principio, ensanchamientos puntiformes yux-

tapusstos, que se jJuntan todavia mis estrechemente duran-
te la fijaoidn y el encogimiento, proporcionendo una su-
perficie de te)ido muy bupida,

31 tefiido se realize preferentemente en el hilo., 51

se emplea un hilo bruto blanco y si el tejido se tifie en
la pieza, entonces este tefiido tiene que realizarse en
cualquier caso después del estampedo y de la fijacidén, De-
be darse preferencia a un tefiidc a alta temperaziura, si
bien se puede tefiir también en condiciones normales,

Para el saecado y la fijeacidn de lms telas de poli-
éster para parsguas de acuerdo oon el invento, Unicamen-

te deten utilizarse mdquinas sin eguj)as, en las que el

tejidc pueda encogerse libremente sin ser agujereado en
los berdes,

Los tejidos de hilos sin fin de poliéster, fabri-
cados y acabados con el procedimiento segin el invento,
satisfacen todas las exigenciss que pueden ponerse a una
tela para parasguas, especialmente en lo que se refiere a

estebilidad de medidas, absorcién de agua, paso del ague

y efeuvto de goteo.
Los ejemplos siguientes contienen deatos precisos
pare la realizacifn préctica del nuevo procedimiento des

tinado a la fabricacidén de telas de poliéster para para-

gugs, as{ como gobre los resultados conseguidos con dioho

procedimiento, ;i$.
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Tejido: Urdimbre y trame 50/24/650 den.

Hilo de poliéster mate, color negro.

Acebedo:

Limpieza previe: Con 2 gfl de detergente de acti-

Secado:
Bstampado:
Filacién:
Iupregnados

Secados

Calandrado:

Insavo de la tela

vidad aniénioce 1 gfl de sosa, 45
min a 508 d.

A 1202 C en une calandria de fiel
tro Palmer

Con una estampacibén al cristal a
1308 C oon una presidén ds 10 %

30 segundos a 190 - &108 C

Con 150 g/l de Persistol Extra

A 1202 C en una calandria de fiel
tro Palmer

Con una presién de 50 t entre pa-

Anoho total en cm; = 101

Densidad de hilos/om:

aln®:

pel/algodén
de poliéster para parazuas:
= 72/50
= 77,0

% de veriacidn de medidas: (Largo iniciel; 10 om;

de ancho de tira)

A) a) Cargado en seco 1f2 min. Urdimbre ¥ 10,10 om # 1,0 %

b) Cargado en himedo 30 wmin,Urdimbre

o) Descargado Yy seso

Trama = 10,50 cm + 5,0 %
10,15 om + 1,6 %

]

Trama = 10,50 om ¥ 6,0 %

Urdinbre = 10,06 cm 4 0,5 %

Trana =10,15 om + 1,6 %
- 6 -
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peso sugpendido: 2 kg/ﬁ om A
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B) a) Cargado en 8600 1/2 min, Urdimbre = 10,20 @ ¥ 2, %
=10,40 om + 4,0 %

_ Trams
b) Jargado en himedo 30 min,Urdimhre = 10,25 om + 2,55
Prema = 10,50 om ¢ 5,0 %
Urdimbre = 10,20 om 4 2,0 %

= 10,50 am + 6,0 %

o) i3ecado bajo carga)
Trana
Urdimbre = 10,06 cm + 0,5 %
= 10,15 em + 1,6 %

wedido con ocarga

d) iledido sin oarga

Treme

% de variacién de larco en hfimedo (10 om®), humedecido 30 min,
a) .&edido en himedo Urdimbre = 10,00 om % 0,0 %
= 10,00 om % 0,0 %

Tramg
Urdimbre = 10,00 om % 0,0 %
= 10,00 cm % 0,0 %

b) Medido en seco
Trama

Ensayo de regado (segin Bundesmann, 800 cu® de agua sobre
80 om® de superficie de teJido en 10 minutos)

Absoreidn de szua en % con relacidn a 160 om® (superficie
total) = 14,1
con relacién a 80 om® (superficie

regada) = 26,5

Pago de ague en on’s = 28

Efeoto de goteo en minutos:

=>10

Ejemplo 22:
Tejido: Urdimbre 50/18/460 den, hilo de poliéster mate

Trama, 50/24/ - den, hilo de poliéster briklan- v
te, sin encoger, libre de
perfodos Sz

Aoebado:

Limpieze previa: Con 2 g/l de detergente de actividad
aniénioca 1 g/l de Sose calc., 45 min
a 502 C
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Secado: A 1202 C en una oalandria de fieltro
Palmer

Estampado: Con una estampacién al oristal de gra-
no fino a 1358 C con una presidén de 10 ¢

Fijacibn: 30 seg. & 1968 C

Tefiido & alte 3
Yemperatura: 100 om” de dcido acético

i
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1 kg de negro directo de serilene B

5 g de emarillo semerén 3G

Temperatura: 70 - 12520 durente 2 1/2 horas... i

Limpieza ulterior:
1 kg de hidro
1 1 de sosa ocdustica

16 min, & 702 ¢

1

.
[

Secedo: A 1202 O en una caléndria de fieltra Pal-
ner

Impregnado: Con 150 g/l de Persistol Extra 3

Seoado: A 1202 ¥ en una calandria de fieltro Pal-
mer

Calandrado: A un& presién de 50 t y 702 ¢ entre pa~-

pel/algodén

Ensayo_de_la tele de poliéster pare peragues:

Angho total en cm: 98
Dgnsidad de hilos/om: 7446
g[cm?: 70

% de variscidn de medida (longitud inicial: 10 om; peso

suspendido: 2 kg/6 om de ancho
de tira)

4) a) Cargado en seco 1/2 min, Urdimbre = 10,16 om + 1,56 %

Trama = 10,36 om 4 3,6 %
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) Trama = 10,40 om % 4,0 %

. 30 encogimiento inferior a 1 %

b) Cargado en hiémede 30 min, Urdimbre = 10,20 om & 2,0 %
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o) Descargado y seco Urdimbre = 10,05 om # 0,6 %
Trams = 10,10 om + 1,0 %
10,10 om + 1,0 %

5 B) a) Cargado en seco 1/2 min, Urdimbre
Tramg =10,30 cm + 3,0 %
10,20 om + 2,0 %

1

b) Cargado en himedo 20 min. Urdimbre

Trema = 10,40 om + 4,0 %

¢) Secado bajo carga,; Urdimbre = 10,16 cm ¢ 1,5/

10 nedido con carga ) Proma = 10,45 ocm ¢ 4,6 %
d) iedido sin oarge Urdimbre = 10,15 om # 1,6 %

Trams =1C,15 cm + 1,6 %

% de variecidn de laxrgo en mémedo (10 cm)® humedecido 1/2

hora
15 a) lledido en himedo Urdimbre = $0,0% :
Trama = + 0,0 % -
b) Hedido en seoca Urdimbre = 4 0,0% S
Traus = 4 0,0 %

Ensayo de regado (segin Bundemann, 800 om® de agua sobre 80
20 om® de superficie de tejido en 10 minutos)

Absoreién de ague en % con relaocidén a 160 om (superf. total;
17’8 /O
80 om®{superf, regada

32,0 G
a5 Papg de azus en om®s 3] %
Efecto de goteo en minutos: 210 o

Ejemplo 32
Tejido: Urdimbre 60/24/200 den, hilo de poliéster brillante,




of

b

10

20

&5

Trans 50/24/ - den, hilo de poliéster brillente,

sin terminar de encoger, li=-
bre de periodos SZ \
Acebado: Como en el Ejemplo &8

Ensayc_de la tels de poliésber paras paragues:

dncho total en om: 95
Densidad de hilos/om: 67/46
alrd: 71

Variacidn de medida en % (largo iniocial: 10 om; peso suspén-

dido: 2 kg/5 om de ancho de tira) ,
A) a) Cargado en seco 1f2 min'. Urdimbre ® 10,10 cn + 1,0 % -
PTramg = 10,20 cm ¢ 2,0 %

b) Cargado en hémedo 30 min, Urdimbre = 10,15 om # 1,6 %
Treme = 10,30 om + 3,0 %

o) Descargado y seco Urdimbre = 10,00 om & 0,0 %

‘ Trame = 9,95 on + 0,6 %

B) a) Cargado en seco 1f2 min‘. Urdimbre = 10,10 cm + 1,0 %
Trams = 10,26 o + 2,6 % .wﬂ;;?

b) Cargado en hfmedo 30 min, Urdimbre = 10,15 cm # 1,6 %
Trane = 10,30 aa + 3,0 %

¢) Secado bajo carge ; Urdimbre = 10,05 om + 0,6 %
medido con carga ) Trews = 10,10 om + 1,0 %

% de variacién de largo en himedo (10 on)?, humedecido 1/2 hora

a) Medido en himedo Urdimbre = 4 0,0 %
Trama = + 0,0 %
b) Uedido en seco Urdimbre = + 0,0 %
Trape = $£0,09%

Ensayc_de regado (segin Bundesmann, 800 om® de agua sobre 80

om® de superficie de tejido en 10 minutos)
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Absorcibn de azua en %: Con relacidén a 150 om® (superficie

€ 't:otal) 1374

80 em® (superfiocie

regada) 26,1
5 Paso de agua en om®s 11l
Efecto _de zoteo en min: >0

ista solicitud, que corresponde a le presentada en
la Replblica lederal Alemens, con fecha 27 de Iiayo de 1961,
10 bajo el m'un'. V 20724 VII/8b, se acoge a los beneficios del
artfoulo 51 del vigente Estatuto sobre Propiedad Industriel.

NOTA

15 Los puntos de invencién, propla y nueva, que se pre-
sentan para que sean odjeto de esta solicitud de Patente

de Invencién en Espafia, por VEINTE aflos, son los siguien-
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tes:;
12, = Un procedimiento para la fabricacidn de teles
20 para rareguas y sombrillas, caracterizado porque el teji=
do de hilos de poliéster, previamente limpio y secado, se
tupe mediante estampado y fijacidén mntes de ser impregne-
do, secado y calandrado.
22, = Un procedimiento de acuerdo con la reivindi- ’
26 cacidn 1, carscterizado porque los tejidos, previamente lim
plos 3 secados, se estampan por lo pronto, despuds se fijen
& oontinuecién se impregnan y se secan y finalmente se ca- .
landren,
32, « Un procedimiento de acuerdo con la reivindica-

30 cibn 3., carsoterizado porque los tejidos, previamente lim-
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FL { pios y secos, se fijan por lo pronto, despuds se estampan,

a continuacién se impregnan y se secen, Y finalnente se

calent.ran,
' 42, - Un procedimiento de acuerdo con las reivindi- s
B caclores 1 a 3, caracterizado porque los tejidos, una vez ¥

estarrados y fijados y antes de ser impregnados, ase tifien,
se vuelven a limpiar y se secan,
62, ~ Un procedimiento para la fabricaecidn de telas
pars paraguas Y sombrillas,
10 Tal y como se ha descrito en la Hemoria que antece-
de, y oon los fines que se han especificado.
Iista Ilemoria consta de doce hojas escritas g nAqui- ;.ﬁi;

na por una sola de sus caras,

liadrid, zg()m\t IR
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