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PATENTE
DE
INTRODUCCION

e favor de Don Juan CERVETO TORRAS, de nacionalided es~
pafiola, residente en Barcelona, Calle Porvenir, 3, por
"PROCEDIMIENTO PARA LA FABRICACION DE GENEROS DE PUNTO
INDESMALLABLES" .

MEMORIA DESCRIPTIVA

La presente invencion se refiere & un nuevo
procedimiento para la fabricacidn de géneros de punto
dotados de la propiedad de ser indesmallables, o sea,
que ofrecen resistencia el corrimiento de puntos o for-
macidn de las llamadas carreras, cuando se produce la
rotura de un hilo. Este procedimiento, aunque aplicable
a diversos tipos de tejidos de punto cleros, hs sido es-
tudiado més especialmente para su empleo en le fabrica-
cidn de medies utilizando tanto mequinas rectilineas

como circulares.
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Para la finalidad indicada se ha propuesto
diversas estructuras de punto que comprenden varios hi-
los y sistemas diversos de transferencia de mallas so-
bre las correspondientes a otras columnas adyacentes o
cercenas, o bien estructuras de punto especisles, con
formacidn de nudos destinados a sujetar de masnera mas
o] mehos eficiente las mellaes del tejido. No obstante,
ninguno de los métodos seguidos hasta le fecha con esta
finalidad son completamente satisfactorios, pues en al-
gunos casos el efecto de proteccidn conseguido es, a to-
das luces, insuficiente, mientras que en otros el arti-
culo obteﬁido no reune les necesarias cualidades de 1li-
gereza y elasticidad.

En viste de la necesidad existente en el merca-
do por un articulo que reune les cualidedes mencionedas
anteriormente, se ha estudiado el presente procedimiento
que consiste easpecialmente en tejer une pasade con baja
tensidn ¥y de manera que no se descarguen los bucles re-
tenidos alrededor de agujes alternas, después de lo cual
se teje una pasada de tensidn normal sobre todas las
agujas, formando todos sus bucles normales més los re-
tenidos en la pasada anterior, continuando con unas se-
gunde pasade floja sin descargar los bucles formaedos al-
rededor de agujas alternes situedes entre las anteriores,
tejiendo una segunda pasade normel, desprendiendose de
todas las mellas y repltiendo el ciclo de trabajo des-
erito sobre al menos una parte de la extensidn del te-

jido.
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El procedimiento es especislmente aplicable
gl trabajo en méguines circulares con varios alimenta-
dores, en cuyo ceso, por ejemplo, se tejJe una pesada
de malles 8in desprendimiento en las agujas pares, o
sea una pasada en la que se efectia recogida en dichas
agujas pares sin desprendimiento de los bucles reteni-
dos, después de lo cusl se efectis una paseds normal con
mayor tensién, con desprendimiento de todos los bucles,
una pasada sih desprendimiento en las agujas impares, o
sea otra pasada con recogida y sin desprendimiento en
las mismas y una pasada final con desprendimiento de to-
das les mellas, repitiendo este ciclo de trabajo sobre
al mends una parte del tejido.

Tanto en uno como en otro caso se puede com-
biner el método operatorio descrito en cada uno de ellos
con una regulacién de la tensidn de las pasadas sucesi-
vas de manera que las mallas alternas, formadaes por las
agujas en las que no se efectua desprendimiento, absor-
ben una parte esencigl del hilo de las mgllas adyaceates
de forma que las remas de éstas quedan dispuestas obli-
cuasmente con respecto a la direccion seguida por les hi-
leras de mallas. Segun sea el grado de absorcion mencio-
nado, se puede llegar & tener mallaes enderezadas, O sea
que tienen su hilo dispuesto totalmente horizontal o pa-
ralelo & la direccidn de las pesadas.

Los dibujos adjuntos muestran, a titulo de ejem~
plo no limitativo del alcance de la presente invenciodn,

unes formass preferidas de llevarla a la préctica, en re-
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presentacidén puraemente esquematica.

En dichos dibujos: Las figuras 1 y 2 son sen-

- dos esquemas de puntos obtenibles de acuerdo con el pre-

sente procedimiento.

En el caso de la figura 1, se aprecia que en
la pasada -1~ se ha formado mallas muy apretadas sobre
les agujaes impares, mientras que resultan normales las
de las agujas pares. Ello es debido a que al tejer la
pasade sunsiguiente -2-, en las agujes pares no se efec-
tda desprendimiento y, por tanto, las mellas contiguas
de la pasade anterior ceden perte de su hilo permitiendo
que la tension del tejido alargue las malles previamente
formedes en las agujas pares. Las mallas que han cedido
hilo estén indicadas con la referencia -3- y las gue lo
absorben con la cifra —4-.

Al efeotuar esta pasada -2- los bucles de hilo
recogidos por las ggujas pares guedan retenidos en estas
Gltimes junto con las masllas e4- de la pasada —-l-, de
forme que al tejer subsiguientemente la pasada ~5- en
forme normel, o sea trabajando normalmente todas las
agujas, se desprenden todos estos bucles.

Después de esta operacidn se repite en la pa-
sada =6- el ciclo de trabajo realizado en la pasada =2~
pero con la diferencla de que en este caso no se €ectua
desprendimiento en las asgujas impares, de modo que al
tejer la siguiente pasada ~7-, las mallas ~8-absorben
el hilo de lgs malles -9- de la misma.

En el caso de la figura 2, se ve que en la
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pasada -10-, el tejido se compone de buecles -ll- y de
mellas reducidas -17-, mientras que la pasada —-13~ se
compone solamente en cada segunda pasada de uns mallsas

-14~, teniendo entre medio la malla de presidén -15-.

" La malle de presidn -15- tiene una longitud précticemen-

te igual que la -l4~ mientras gque en la pasadé -10-, el
punto ha tomado el hilo de su mallse contigue y es por
este motivo que la rama -12- queda précticemente formen-
do una linea casi horizontel, habiendo quedado por tanto
esta malla reducida a su tamafio minimo apareciendo, por
tanto, practicamente plana.

Las mallas cargadas pueden ser distribuidas
en combinecidn con las mellas de presién de 1la forma que
se desea dentro del tejido, y especialmente dentro de
las pasadaes larges. Por otra parte, no es necesario que
estas Gltimas sean formadas en todo lo ancho del tejido,
sino que pueden ser limitaedas a las zonas que tengan de
ser provistes de mallas cargadas.

En el caso de que la prende que se teje deba
tener digmetros distintos, a lo largo de le generatriz,
las dimensiones de las mallas alternas sersan relativas,
ye que naturalmente le disminucidn de la longitud de la
pasada sers la determinante de la contraccidn del teji-
do en esta ZzZona.

Serén independientes del objeto de la inven-
cidn los detalles y caracter{sticas accésorias empleg—~
das en su puesta en practica, siempre y cuando no alte-

ren esencislmente el espiritu de las reivindicaciones.
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Se reivindica como objeto de la presente paten-
te de introduccidns

1. Procedimiento para la fabricacidn de géneros
de punto indesmallables, consistente en tejer una pesada
de mellas con baja tensidn y de maners que no se descar-
guen los bucles retenidos en agujas alternas, después de
lo cuel se teje una pasada de tensidn normal sobre todas
las agujas, desprediendo todos sus bucles normales mes
los retenidos de la pssada anterior, continuando con una
segunda pasads floja sin descargar los bucles formados
alrededor de agujas slternas situadas entre las anterio-
res, tejiendo una segunds pasadae normal con desprendimien-
to de todas las mellas y repitiendo el ciclofle trabajo
descrito sobre al menos una parte de la extensidn del
tejido.

2. Procedimiento parse la febricaecion de generos
de punto indesmallables, segun la reivindicaecion 1, ca-
racterizado porque, operando en maguinas circulares, de
varios alimentadores, se teje una pasads de mallas ope-
rando en las agujas pares, o ses una pasada en la gue
se efectia recogida en dichas agujas pares sin despren-
dimiento de los bucles retenidos, después de lo cual se
efectia una pasada normal a mayov%enaién con desprendi-
miento de_todos los bucles, una pasads s8in desprendimien- .

to en las agujas impares, o sea otra pasada con recogida
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y 8in desprendimiento en las mismas y una pasada final

%

con desprendimiento detodas las mellas, repitiendo es-
te ciclo de trabajo en al menos una parte de la exten~
gidn del tejido.

3. Procedimiento para la fabricacion de géne-
ros de punto indesmallebles, segun la reivindicacidn 1
vy la 2, caracterizado porgue se regula la tensidn de las
pasedag sucesivae de manera que las mallas alternas, for-
madas por las agujas en las gue no se efectia desprendi-
miento, absorben una parte esencial dél hilo de las ma-
llas adyacentes, de forma que las ramas de éstas guedan
dispuestas oblicuemente o casi horizontales.

4. Procedimiento para la fabricacidon de géne-
ros de punto indesmgllables.

La presente memoris consta de siete hojas fo-
liadas, escritas a méquina por une sola cara.

Barcelona, a 16
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