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E solicitada a favor de D. Vicente Bellver Quero, de na—

| cionalidad espafiola, domiciliado en Valencia, Calle de

| Sagunto n® 31-1¢,
|
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Une de las operaciones mas laboriosas que existen

| dentro de la industria del pan es la formacidn o ple-

| gado de la masa, ya que esta operacidn tienen que
realizarla obreros especializados y cadavvez es menor

la disponibilidad de personal en este ramo, por tratarse

de trabajo nocturno.
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Todas las maquinss disefiadas hasta la‘f;;ﬁa,;tanto
nacionales como extranjeras, parzs el plegado de ls masae
de pen adolecen de diversos defectos para la indusfris
espefiola.

Ciertes miquinas extranjeres, sl no usarse la
forma de pan de tipo ahusado, yu que &l ser las indus-
trias totaluwente mecanizadas y siendo as{ que el pen se
consume de un modo distinto, el tipo de pan normal es
el de molde, es declr, horneado en moldes de plancha,
aun cuando se use tambien el de tipo redondo. Por estas
diversas causas, no necesitan homear plezas de tipo

ahusado, por lo cual, no existen méquinas plegadoras

de masa para esta clase de pan.

Por lo que respecta a las méquinas nacionales, unas

por su excesivo costes al ser altamente complicadas y
otras por no dejar la masa de pan en forma de huso, no
son las més adecusdas para su empleo puesto que, aun
cuando la industria panadera espafiole en su inmense
mayoria es familiar y ertesanea, esta clase de miguinas
les son necesgrias por simplificar totalmente el tra-
bajo del hombre en el plegado del pan, & pesar de que
todes las maquinas nacionales adolecen de los defectos
expuestos anteriorunente.

Por todo lo anteriormente dicho y avalado ademds
por una experiencis de mds de 50 afios al servicio de la
indﬁstria panadera espafiola, es por 10 que se han ideadé
las me joras objeto de la invencidn que vamos & describiz

Pare mejor comprension de la descripeidn que vamos

a efectuar de ls médquina perfeccionada objeto de la

invencidn, nos suxiliaremos de las dos adjuntas hojas _
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de plenos en los que representamos un ejempro ae reali- |
zacidn. En la primera de estas hojas y en su figura 1,
representamos un alzado y en la figura 2 una vista en
planta. En la segunda hoja aparecen cincoe semiconjuntos
de le méquina que designamos conjunto B, al de la figurs
3; conjunto A, al de la figura 4; siendo el conjunto
cremallera-pifidn el de la 5; la ldmins enrolladora en
planta y alzado, en la figurea 6 y la ldmina ahusadora
en la figura 7, viste temblien en plahta y alzado.

Ia méquina representada en los mencionados dibujos
se compone de los siguientes mwecanismos:

a).- Un rodillo motor (1) que impulsa la cinta sin-fin

(2). Este rodillo es accionado por medio de polea que a

través de correa es movida por motor eléctrioo.

b).- Un cilindro laminador superior -3- (el de mayor
diémetro). Este cilindro es accionado por medio de.
una cadena de rodilloé simples tipo GALLE (4),cuyo
pifidn motor (5), estd alojado en el eje del rodille
motor (1).

¢).~ Un cilindro laminador mévil -6- ( el de menor
didmetro). Este cilindro tiene dos movimientos,uno
de rotecidn sobre su eje y otro de traslacidn
(6 ¥y 61) en linea recta hacia el cilindro laminador
superior (3). El movimiento de mtacidn sobre su
eje se consigue por medio de engranes, cuyo pifidn
motor (7) estd alcjado tambien en el eje del ro-
dillo motor (1). El movimiento de traslacidn se
consigue por medio de cremallera y pifidn; la cremg

llera (8) forma parte de un cuadrado que estd soli|
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el pifion (10) que mueve a esta es accionsdo a voluntad

por medio de una palance exterior. Este mecanismo de

pifion y cremalleras estéd dispuesto a ambos lados del
rodillo laminador mdévil (6). El1 cuadrado que tiene la

cremallere se desliza por un plano inclinado (11),

teniendo este una graduacidn de 182, ye que de este modo

siendo la distancia a recorrer de unos 12 mm. aproximadg
mente (6 y 64) (diferencia existente.entre la laminacidn
de pilezas grandes y piezas pequefias), la variacidn entrg

los centros de engranes es casi imperceptible (12,13 y

14), siendo as{ que el médulo de estos es de 4 mm;

d).- Una léminade rodillos horizontales y transversales
a la mdquina figuras 1 y 6. Se compone de un numerd
determinzdo de varillas cilindrices uniformemente
repartidas y recublertas por la parte superior e in
foerior de un tejido tipo lona.

e).- Una lamina de varillas de seccidn rectangular y
longitudinales a la méquina, figuras 1 y 7, Se
compone tambien de un mimero determinamdo de varill&s
recublertas superior e inferiormente de un tejido
tipo lona. Esta lawins tiene mayor pesc en las
partes exteriores que en la parte centrsl, dis-
puestas las vardillas de tal forma que su peso por
unidaed de superficie aumente paulatinamente hacia
las partes exteriores.

f).- Plancha fija. Esta plancha fija (15) esté sosteni=-
da por medio de um husillo (16) el cusl corre a

través de un saporte (17) que esté sujeto a los




— gg 27 i? g% ;i lg -5 - : (
95 | brazos laterales (18) que sostienen el rodillo tensor
(19) de la cinta sin-fin (2). Para calibrar la alturs
de la plancha sobre la cinta sin-fin, los soportes
laterales (18) estén provistos de una reglilla graduadg
(20), que a la vez actua de gula de la plancha, ya que
100 al estar esta suspendida de un solo punto puede girar
sobre si misma. Estas reglillas estan colocadas, una
en cads uno de los dos soportes laterales de la maqui
| El trabajo & la maquine es como sigue: Una vez
j dividida la masa de pan en porciones se van echando en
105 . una tolva con paredes laterales para que canslice las
porciones de masa que tienen que alimentarla.

Unos rodillos horizontales y peralelos, uno de

los cuales es de doble didmetro que el otro, pero su

velocidad perisféricea es la mitad que la de este,para
110 ] que la masa gue recoge de la tolva sea laminada y li-
| geramente enrollada, puesto que el rodillo menor esté
| colocado en la parte superior. Una vez la masa con la
parte delantera ligeramente arqueadas hacia arriba, cae
en una cinta sin-fin que en la parte superior de esta
115  se apoya una ldmine compuesta de rodillos horizontales
| ¥y transversales & la méguina, recubiertos suberior e

inferiormente de un tejido tipo lona. Esta lamina que
se apoya en la cinta sin-fin de la méquine, es la que

hace arrollase hacie dentro & la porcidn de masa que

120 descanse sobre la cinta sin-fin ¥y que, al tener un cieXx
to peso, estsa lamina enrolladora consigue slargar a la
porcidn de masa de una menera uniforme. A contimuacion

de esta lamina enrcllsdora estd situada dra lamina




125

130

135

140

145

150

0N

parecida a la anterior, pero en lugar de ser de varillas
uniformemente repartidas como la anterior, en esta el
peso de las varillas se hace paulatinamente mayor hacla
las partes exteriores y, en lugar de ser rodillos trans-—
versales, son varillas de seccidén rectangular y estan
longitudinalmente dispuestas a la cinta sin-fin. Esta
gegunde ldamina consigue que la poreidn de masa, que ya&
estd alargade de una forma uniforme, se aluse en las
partes exteriores puesto que lsa porcidn de masa al
sufrir un peso sobre ellza, mayor én las partes exterlio-
res, tiende a concentrarse en la parte central de la
cinta sin-fin. Para la confeccidn de las piezas pequefias
es necesario colocarle en la segunda lémine mayor peso,
para que la presidén ejerclida sobre estas, siendo su
superficie menor, sea igual a la de las piezas grandes
y para esto se dispone de una lauina auxiliar de
varillas con un cierto peso, que puede estar uniforme-
mente repartido, ya que la formacidén de puntas ya estd
conseguida por la lémina fija.

Considerando enumerados y descritos suficientemente
los mecanismos de esta maquina y su funcionemiento, solo
nos queda decir que podran ser fabricados en diversas
formas, tamafios, y materiales , siendo susceptibles de
cugntas modificaciones aconseje la préctica considerando
se todas estas incluidas en la presente Futente de In-
vencidn, siempre y cuando no se aparten de lo esencial

de la misma, que se resume en la siguiente

A o e s s et s e s o e

Los puntos que se reivindican en la presente Patent
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18,.~ Ferfeccionamientos introducidos en las mdquinas
formadoras de pen, consistentes en conseguir la gradua-
cidén de los dos cilindros laminadores, por medio de
cremallera, formada en un prisma rectangular alojado en
el cilindro menor, es decir, el movil, y pifidn movido
a voluntad por medio de una palanca exterior alojada en
el eje del susodicho pifion.

292,~ Perfeccionamientos introducidos en las mdqui-
nas formadoras de pan, consistentes en constituir la
lémina enrrolladore de la masa de diminutos rodillos
horizontales a tierre y transverdamles a la cinta =in-
fin, los cuales se recubrirén superior e inferiormente
por un tejido tipo lonsa.

32,~ Perfeccionamientos introducidos en las maquingds
formadoras de pan consistentes en que la lémina ahusa-~
dora de la masa esta compuesta de un mimero determinado
de varillas de seccidn rectangular dispuestas de tal
forme que su peso, por unided de superficie, suments
paulatinamente hacia las partes exteriores, Y

42 ,~ "“"PERFECCIONAMIENTOS INTRODUCIDOS EN LAS
MAQUINAS FORMADCRAS DE PAN", de conformidad en un todo
en lo esencigal y fines industriales a 1o descrito en la
precendente memoria descriptiva y gréficamente repre-
sentado en los adjuntos planos para su mejor comprensidn.

Esta memoria consta de SIETE hojas esecritas o

mecanografiadas por una sola caras a doble espacio en
177 14ineas.

Valencia 21 de Mayo de 1962
Por autorizacidn fel interesado.-
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