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Este invento se refiere & nuevos filamentos
y fibraes textiles, dotados de una seccidén trensversel
de 1ébulos miltiples. Més especialmente, este invento
se relaciona con nuevas hebras de filamentos continuos,

textiles, dotadas de una seccién transversel en forme
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de Y y que poseen propledades que les hacen especlal-

mente adecuados para “Yesponjarse® y convertirse en un
tejido de pelo, o anflogo.

Se conocen muchos métodos y dispositivos
para commicar elgunas de las propledades deseables
de la hebra hilsda, a la hebra de filamentos continuos,
modificando la esponjosidad de los mismos. Como resultado,
se han ablerto para las hebras de filamentos continuos,
numerosos empleos con anterioridad patrimonio de las
hebras hiladas, Las hebras de filamentos continuos
modificadas de algin modo para aumentar su esponjosidad,
tensién, o estas dos propiedades a la vez se han denomi-
nado hebras "preparadas"., Los tipos de hebras esponjosas,
se clasifican y caracterizen por la forma adoptada por
los filamentos separados, después de haberse sometido
a una operacién de esponjado, después de la cual las
formags resultantes contienen un rigzado, bucleado u
ondulado permanentes en gran parte. Se utilizan distidos
métodos y aparatos para comunicar una o més de estas
formas o caracteristicas a las hebras de filamentos
continuos,.

Une forma de hebra de filamentos continuos
esponjosos que recientemente ha merecido una gran
aceptacién en la industria textil, especialmente en la
fabricacién de alfombras para meterial de cobertwra,
¥y otros tejldos de pelo, se trata de un modo especilal
tel que los filamentos se rizan y el rizado tiens el
aspecto de ung curva senoidal, Las posiciones de los
picos de los rizos de un filamento, con respecto a los

picos de los rizos de otros filamentos del haz, no
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presentenun tipo definido, sinc que se diptribuyen sl azar
Evidentemente este tipo de rizado indefinido, comunica
une esponjosidad mejorada a los haces de filamentos,
caracter{stica bastante deseable. Un modo de esponjar
la hebra para obtener este rigado sinuoso y al azar
eltamente deseable, comprende el hacer pesar la hebra
de un polimero termopléstico que no esté completemente
orientads, a través de una zona de estirado en la gque
los filamentos se calientan a una temperatura elevads, ¥y
se someten a tensién. Inmediatemente después de abandonar
la zona de tensado, los filamentos se deforman pasando
al tipo ondulado, a la vez que se enfrfan rdpidemente
haciéndolos paser entre dientes de engranaje de ruedas
dentadas, ajustéindose aguellas entre s{ dejendo una
separacién intermedia, reducida. Los filamentos a con-
tinuecién vuelven a deformarse intermitentemente para
obtener una forma ondulade haciéndolos pasar varias
veces entre dichas ruedas; cade deformacién ulterior
se realiza & una temperatura algo mé&s baja. La hebra,
asil trateda, tiene una eleveda ondulacidn latente
susceptible de desarrollarse por completo mediante un
trataniento ulterior de aflojemiento térmico. Corriente-
mente, cuando la hebra se utilige en la fabricaecién
de tejidos voluminosos, tales como génercs de pelo,
el rizado u ondulacién no se desarrolla por completo
hasta después de obtenerse el tejido, con objeto de
proporcionar una utiligacién de la hebra total, més
econémica y més conveniente.

Recientemente, ha renacido el empleo de los

filamentoe textiles dotados de una seccién transversal
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de forme multfilobular. Aungque los rilamentoé mﬁiﬁi—
lobulares se han conocldo en general desde hace muchos
afios, este renacimiento del interés por los mismos ha
8ldo debido 21 efectuarmse para obtener una meyor cober-
tura para un peso dado de hebra, ssf como a la fabrica-
olén de hileras mejoradas, ocuyo oe6ste se ha reducide en
alto grado en los dltimos tiempos. Se ha sugerido el
producir cerdes y artfoulos endlogos relativamente
inflexibles con uns seccién transversel en forme de Y,
mediante el empleo de matrices de extrusién adecuadas.
Estas cerdas conocidas, tienen ramas ouya longitud
radial es varias veces el espesor del nécleo longitudi-
nalmente prolongado de las cerdas individuales, En
cuanto a lea posibilidad de convertirse en tejidos, se
ha comprobado que los filamentos textiles de perfiles
andlogos a estas cerdas conocidas, no resulten adecuados,
dado que las rames alergedadaes tienden g shrirse o s
desmenuzarse separédndose de la parte de nfcleo durante
los tratamientos precisos a que hay que someter los
filamentos textiles, teles como estirado, esponjado, etoc.

En una descripcién reciente, se ha sugerido

une modalidad especisl de fillamentos trilobmlades,
pera utilizarse en artioulos textiles. Sin embargo, los
filamentos trilobulados comprendidos en este tipo, no
proporcionan la cobertura Sptima deseada en los tejidos.
Ademés, una vez esponjados, estos filamentos trilobulados
conocideos dan origen a ulteriores problemss de trata=
miento. Por ejemplo, se ha comprobado que durante la
aplicacién de hilos afelpados, se presentan con frecuencie

indeseable estirones y tensiones de los filementos.,
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En la fabricacién de ciertos tejidos de pelo,
el efecto de textura es muy importante para el aspecto
estético del mismo, EL efecto de textura es la denomina-
c¢ién generalmente aplicada a los tejidos dotados de
variaciones en la textura de sus superfieies, Estos -
efectos pueden obtenerse por el tipo de hebra usada,
por el ligemento, por el modo de tejer, etc. La brusque~
dad de la variacién de textura, se releciona con la
definiocién del efecto de textura. Sin embarge, se ha
observado que el efecto de la limitacién de textura de
les hebras esponjosas de 18bulos miltiples, con anterio-
ridad oconocidas, no es tan satisfactorio que habria

.81do de desear,

Un objeto de este invento es proporcioner un
filamento textil artificiel, dotado de lébulos miltiples
¥ que tenga una excelente oobertura en los tejidos,
resistencia al emmarallado, mayor facilidad para hacerse
esponjoso, capacidad de disimuler las manchas, y que
posea otras propiedades que lo hagan eminentemente
adecuado para usarse en géneros textiles. Otre objeto
de este invento es proporcionar un filamento textil,
tejido en fusién de un poli{mero sintético termopléstico,
y dotado de una seccién transversal trilobular. Otro

objeto de este invento es proporcionar filementos textiles

hilados en fusién, de un polifmero sintétioco termopléetico
dotado de une seccién transversal trilobular, nueva,

¥y dque se hayan tratado pars comunicerles esponjosidad
m_ejorada; los filementos esponjados cuando se transfor-
man en un tejido de pelo de variacién de textura,
proporcionan un efeoto de textura mejor definido.

[P
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Constituye todavia un nuevo objeto de este invento
el proporcionar generos tejidos de punto, y de pelo o
afelpados, y otros articulos tejidos, fabricados con
108 nuevos filementos multilobulsres. A continuacién
aparecerdn otros objetos.

Los obJetos de este invento, se consiguen
proporcionsndo filamentos artificiales de seccidén trans-
verssal mhltilobular, con preferencia una seccién trens-
versal trilobular, comprendida dentro de determinados
campos de pardmetros que a oontinuscién se especifiocan.,
Para definir le seccién transversal del filamento,
se utilizen dos parémetros esenciales. El primero, es
la relacién de la circunferencia del circulo susceptible
de circunscribirse alrededor de le seceidn transversal
del filamento, al perimetro de la seccién transversal del
mismo; esta relacién se denomina relacién de perfmetro
(PsR.). E1 megundo parémetro es la relacién de la super=-
ficie del cfrculo susceptible de circunscribirse
alrededor de la seccidén transversal del filamento, a
le superficie de le secoidn transversal del miemo;
eata relacién se denomine relacién superficial, (A.R.).
Para filamentos deﬁseooiGn trausversal en Y, la relacién
de perfmetro ha de ser de 0,9;7- a 1,21 aproximademente,
¥ la relecién superfiocial, he de ser de 1,4 a 4,
aproximadamente. Asi pues, solamente algunss combinaciones
de las relaciones de perimetro y de las relaciones
superficiales, caracterizan los nueves filamentos de
este invento, como resultard evidente a continuacién.

Un tercer parémetro,no esencial, es la relacién del

radiio del circulo susceptible de circunscribirse
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alrededor de la seccién transversal del filamento, al
radio del ci{rculo susceptible de inscribirse en el
interior de la seccién transversal de dicho filamento;
esta relacién ha recibido distintos nombres; relacién
de modificacién (M.R.), factor de forma, etc. Este tercer

parémetro ouando se mide en filamentos en forma de Y de

.este invento, estard comprendido corrientemente entre

2,6 y 5 aproximadamente. _

Con preferencia, los filamentos multilobulados
se obtienen de composiciones altamente polfimeras,
formadoras de filamentos, por procedimientos de filatura
en fusién. El polfmero, para recibir la forma de
filementos, se caliente &l estado de fusién., Le masa
fundida se expulsa sometida a presidn, a través de
hileras de orificlos pequefios, cada uno de los cusles
tiene variss rames redialmente prolongadas desde un
punto central, para der lugar a corrientes fundidas y
moldeadas del polimero. Los orificios tienen uns forms
adecuada para la produccién de los filamentos y, con
preferencisa, tienen, por ceda orificio, tres ramass
redialmente prolongedas. Las corrientes de polfmero
fundido que selen de le hilers, se dirigen vertical=
mente hacia abejo el interior de una,aﬁm6sfera de refri-
geracién, pere la solidificacidn de los filamentos. Las
variebles de filatura, tales como viscosidad de la masa

fundidae, proporciones de expulsién, velocided de fileturas

grado de solidificacién, etc., se coordinan de tel modo
que se obtienen los filamentos de este invento.
Este invento se comprenderd mucho mejor

haclendo referencia a la descripcién detallada siguiente

i
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metros ocriticos que definen la serie de filamensos de

de seccién en Y, de este invento.

Con referencie & la fig. 1 de los dibujos,
se representa en ella una forma de filamento multilobu~-
lado comprendido en este invento, indicado en general
por la referencie 1. E1 filamento 1, contiene una parte
nueclear longitudinslmente prolongeda, y tres ramas 2,
prolongadas radialmente. Como se indica, las ramas
estén précticamente separadas de modo uniforme y pueden
superponerse précticamente una sobre otra para proporcio-
nar un filemento précticamente simétrico. Un filemento
oconfires remss, es el que se representa, pero estén
comprendidos en el alcance de eate invahto, filamentos
de dos, cuatro o més remas. Ademfs no es necesario que
las rames estén exactamente separadas de igual modo
¥ Que sean superponibles, ya que en algunos casos,
puede ser muy satisfactorio un filamento asimétrico.

Con referencia a la fig. 2, se representa un
modelo de filemento con lineas geométrices de las cusmles
pueden deducirse los pardmetros que caracterizan los
filamentos de este invento. Un parémetro critico como
antes se indicé, es la relecién de perimetros. Para
un filamento dado, esta relacién se determina trazando
un circulo circunscrito & la seccién trensversal del

‘filemento y adyacente a las extremidades de los lébulos

de éste, y midiendo o determinando le longitud circun-
ferencial del mismo. Este cfrculo estéd indicado por

la referencia 3., A continuscién, se mide el perimetro
del filamento dedo, o0 se determina de modo adecuado.

El cociente de la circunferencis del ofrculo 3 dividido
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por la longitud periméirice del filamento 1 es le rela-
cién de por:[metrou, que para los filementos de seccién

de este invent
en Y,/he de ser de 0,97 2 1,25 sproximadamente.

El segundo parfmetro critico es la relacién

de superficie, Pare un filamento dado, este relacién se
determina midiendo o calculando la superficie compren-—
dide por el circulo 3, y luego midiendo o celculando
la superficie de la seccién transversal del filamento
dado. El cociente de la superficie del cfirculo circuns-
crito dividida por la superficie de la seccidén trans-
versal del filemen$o, es la relacién superficisl. Para
filamentos de seccién en Y de este invento, la relacién
superficial he de ser de 1,4 a 4 aproximadamente.

Solamente determinadas combinaciones de
relaciones de perimetroad;/auperﬁcie, caracterigzaran
los filementos de este invento. Estas combinaciones
para filamentos de seccién en Y, pueden determinarse
haciendo referencis & la fig. 8. Cualesquiera de las
combinaciones de las relaciones situadas en el interior
del polfigono dibujado en la fig. 8, caracterizaran
los filamentos de seccién en Y dotados de las propiedades
textiles perfeccionsdas. Loe puntos x representan
combinaciones que distinguen filamentos de seccién en Y
de este invento. Los puntos o representan combinaciones
que distinguen filamentos de seccién en Y, que no pre-
sentan las nueves caracteristices de este invento.

La relacién de modificacién antes mencionada,
es el radio c-a del ofrculo cirounscrito 3, dividido
por el radio c-b del efrculo 4, inscrito en el filamento
1. Sin embargo este relecién puede determinarse por



- 11 w

otros medios. 2 7 7 5 3 9 .

El filemento textil desorito por los dos
parémetro oriticos antes indicados, es susceptible de
hacerse esponjoso por la operacidén representade en la

5 fig. 3 en la que los filamentos esponjosos resultantes,
pueden convertirse en un género de pelo de variacién
de textura en la que el efecto de textura esté mejor
definido. Con referencia a la fig. 3, se observe gque la
hebra 10 termopldstica y susceptible de estirado en frio,
10. y de una seccién transversal de filamento andloga a la
del filamento representado en la fig. 1, tal como de
nylon o andlogo, y constitufde por un haz de filamentos
trilobuledos précticamente paralelos que no se han orien-
tado por completo, se alimenta desde un origen de hebra.
15, Dado que ésta no se hallas completamente orientada, es
necesario tensarla pera obtener el grado méximo de
orientacién molecular en ella. El origen de la hebra,
puede ser, por ejemplo, la bobina 11 previamente re'l;:I.ra,a.e,v,:i
de una méquine convencional de filatura. Aunque puede ;'
20. usarse uns bobina en estas condiciones, es también
posible emplear hebra procedente directamente de una :
méquine de filatura, sin bobinado intermedio. n
La hebra 10 se hace pasar por encims y alrededon.'é
de la bobina 12 u otro sostén tsl como una canilla o cono
25. que la contenga. Diche hebra 10 se enhebra convencionale-
mente alrededor de uns varilla 13 de sostén u otro dis-
positivo adecuado de tensién. Desde la verilla 13,
la hebra se hace pasar a través de una gufa 14, si se
precisa, y luego a un medio rotativamente dispuesto
30. de avance de la misma 15 preparado para retirar la hebra



Be.

10.

15.

20,

25,

30.

12 - <2 gy
277539

de la bobina 12 y suministraria en proporeidén controlada

y que funociona & una primera velocided de alimentacién.
Como se indica, el medio 15 coantiene un par de rodillos

de elimentacidén adecuadamente montado, uno de los cuales

por lo menos esté preparado pare impulsarse de modo
poeitivo. Los rodillos tienen ejes paralelos y se
ajustan uno- con otro., en funcionamiento, para pellizcar
suficientemente la hebra que pasa a su través, de tal
modo que se reduzca sl minimo el deslizamiento o paso
libre de la hebra entre dichos rodillos.

Desde los medios 15 de avance del hilo, la
hebra 10 se conduce en sentido descendente, y pasa alre-
dedor del perno 16 de tensidén o estirado, gque la calienta
y tiende a localizar la stenuacién de la misma. E1
pasador, estd montado para permesnecer fijo y axilmente
inclinado con respecto a los ejes de los rodillos de
alimentecién, y tiene una superficie lisa de contacto
con la hebra. Después de pasar alrededor del perno 16,
une serie de veces, la hebra 10 se dirige hacia abajo,
entre ruedas axilmente paralelas 17 ¥y 18 dotadas de
varios dientes uniformemente separados en sentido
circunferencial y longitudinelmente prolongedos 19
gque engrsnan en ajuste estrecho; estos elementos estén
separados une corte distancis debajo del perno 16.

Puede disponerse un suministro de aire 20 para mantener
los elementos 17 y 18 a una temperaturas suficientemente
baja en la que se enfria la hebra de tel modo que se
realice la estabilizacidén térmice de dicha hebra,
durante su primer paso entre los elementos 17 y 18.
Estos elementos estén enclavijados a los érboles 21 y 22

e A B e
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reepectivamente, o forman parte integrante de los mismos.

Para le impulsién de dichos elementos dentados al
unisono, tienen ruedas dentadas 23 y 24, con dientes
rectos, de ejes horizontelmente parslelos, que engrsnan
¥y se hallan fijamente montados en los &rboles 21 y 22.
Al engrenar los dientes 19, la hebra se vé sometida

e esfuerzos lateralmente aplicedos, que aumenten y dis-
pinuyen de intensidaed a medide que le hebra se gproxima
y se aleja del plano horizontal de los ejes de dicha
rueda, y cuando los dientes citedos se ejusten en leas
escotaduras limitedes por ellos mismos, en meyor grado.
Después de pesar alrededor de une perte de le periferia
de uno de los elementos, la hebra se dirige tengencisl-
nente a la miema y luego mslrededor de parte de la

periferia de un rodillo 25 montado en un bastidor de

sostén para rotacidén libre y situado junto a1l elemento 17.

Le hebra 10 se enrolle elrededor del elemento 17 y el

rodillo 25 una serie 4e veces, de tal modo que aguells se

sujeta para conseguir la atenuacidn apropiada de la
misma; la velocided periférica de los elementos 17 y
18 en funcionamiento, es aprecisblemente meyor gue la
de los medios 15. El eje del rodillo 25 estd situado
formando un &ngulo ligeremente inclinado con respecto
e los ejes de los elementos 17 y 18, para asegurar la

distribucién longitudinal adecuada y el avance a lo

largo de las periferias del elemento 17 y del rodillo 25,

impidiendo as{ la superposicién de lae espiras entre
el. A continueocién, la hebra después de former la
espira exterlor, se hace pasar verticelmente haoia
abajo, & travée de un gufa hilos 26 o similaer, si se

!.
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preciss, adecuadamente montedo y situado por debajo

de las mencionades ruedes.

La hebra, e continuacibn, se dispone en forms

de paquete © conjunto ordenedo, de modo convencional,

por un

aparato adecuado pera este fin. Como se indica

en le fig. 3, la hebre 10 pasa a un conjunto de torce-

dora de anilloes indicedo en generel en 27, qué com=

prende uns bobina 28 adapteda pera girar por medio de

una correa 30, de modo convencional, pers recoger el

hilo entrante gque se indica en 31. El conjunto, ademés,

comprende un anillo de filature 32 verticalmente des-—

plazable en direociones alternatives, que lleva un cur-

sor anular 33 dispuesto para girar libremente alrededor

de la bobina 28 al torcerse la hebra en grado deseado

pars arrollerse en la bobina,

La fig. 4 representa el desplagamiento de un

1ébulo seperdndose de su posicién vertical normal

supuesta durente la produccién del filamento; el des-

plazamiento es el resulteando de la operacién de espon-
Jado utilizando el aparato antes descrito. Le linea 35

se prolonga desde el extremo de uno de los lébulos al

centro de un ci{rculo inscrito (que no se representa).

La linea 36 se prolonga desde la punta del 1lébulo en

su posicidn desplazada, sl centro del cfrculo citado.

Estes lineas se cortaen pare formar un édngulo e que
puede verier de 02 a unos 452, La variacidn del édngulo

e del filemento tratado por el aparato entes

descrito es gl ezer y a lo lergo de los filementos de

un haz.

Le fig. 5 representa de qué modo el éngulo e
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puede variar entre filamentos adyacentes en cualguier
punto a 1o largo de la extensién de un hagz de filamentos.
Por ejemplo, el 4ngulo ¢ para cada uno de los 1lébuloe
de seccién transversel 42, es prédcticamente O. Por el
contrario, les dos remes de la seccidn transversal 43,
estédn desplazades en grado apreciable. En la figura
pueden observarse otros grados de desplazemiento.

Le hebra después de haberse calentedo y tensado
simultédneamente, y enfriado y rizado a continuacién,
simulténeamente también, posee un rizado latente aocusado.
Los filementos de le seccién transversal a que este
invento se refiere, pueden acoplarse Juntos en un hagz
muy compacto en el que los 1lébulos de los filasmentos

se ajusten entre las bifurcaciones de filamentos sdya~—

centes, Sin embargo, cusndo el rizado potencisl se desarro- .

lla por completo mediante un tratamiento térmice, por
ejemplo por vapor, calor caliente o una combinacién de
ambos en unas condiciones de flojedad o relajamiento
prédotico, el haz no es compacto, pero tiene una espon-
josidad, uns ondulacién y una capacided de tensién
nejoradas.

La fig. 6 representa el aspecto senoidal o
curvado de un filamento 60 solo y rizado u ondulado.
Los desplazamientos de los 1lébulos, se ha comprobado que
modificen el brillo con buena luz, asociado con los
filamentos multilobulseres, de modo muy ventajJoso. Como
puede observerse, los puntos de desplazemiento méximos
del 18bulo 41, se presenten aproximademente los vértices
de la ondulacién o rizaedo, y los puntos de desplazemiento
del 1ébulo 41, se encuentran aproximaedemente a la mited

J e

e n e mereee e
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Contrariemente a 10 que podfa esperarse, la

de dos méximos sucesivos.

ondulacién o rizado no es solamente senoidel, sino
que ademés los puntos més elevados de los filamentos,
ge encuentran sepsrados al azar unos con respecto g
otros. Como se represents en la fig. 7, las posiciones
de los puntos méximos de un filamento con respecto &
otro del hez, no siguen un dibujo definido sino que se
hallan dispuestos sin norma fija aslguna. Evidentemente
este tipo de ondulacidén indefinida, comunice una espon-
josidad superior al haz de filamentos, condicién
bastante desable.

Los filamentos a que este invento se refiere,

pueden utilizarse para preparar hebras de fibras cortas

o de filamento continudpartiendo de una gren varliedad de

resinas termoplédstices formadoras de fibras. Les hebras
pueden formarse por técnicas conocidas, partiendo de
estas resinas, por ejemplo por extrusién en fusién,

por procedimientos de hilado o mimerc y por medio

de filgtura en seco. Como ejemplos de polimeros sinté-

ticos formedores de fibraes que figuren entre las resinss

termoplésticas formadoras de fibras, pueden mencionarse

los siguientes: polietileno, polipropilemo, poliuretanos,

copolimeros de acetato de vinilo y de cloruro de vinilo,
copolimeros de cloruro de vinilideno y una pequefia
proporcién de compuestos monocolefinicos copolimerizados
con aquéllos, tal como,por ejemple, cloruro de viniloj
copolimeros de acrilonitrilo
homopolimeros de acrilonitrilo,/y uns pequefis proporeidén
de por 1o menos un compuesto mono-~clefinico copolimeri-

zado con aquellos y mezclas de polimeros que contengen

e memtas empamen e

G e e c—— aae
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acrilonitrilo combinado en una gran proporcidéng
copolimeros de cloruro de vinflo y acrilonitrile;
poliésteres de cadens lineal de #cidos arométicos di-
carbox{licos y compuestos dihidricos, tales como teref-
talato de polietileno, modificaciones de los mismos y

el poliéster derivado del dcido tereftdlico y bis-1,4-
(hidroximetil) ciclohexano; policarbonamidas lineales
tales como; por ejemplo, adipemida polihexametilénica,
sebacamidae polihexametilénica, 4cidos monoaminomeno--
carbox{licos polimeros, tales como &cido 6-emino caproico
polimero; policarbonatos de cadens lineal y otros
polimeros termoplésticos formadores de fibras. Pueden
usarse también mezclas de estos polimeros sintéticos
formadores de fibras. Este invento es aplicable, especial-
mente, al tratamiento de filamentos obtenidos de polf-
meros, genéricamente denominedos nylon, entre ellos el
nylon 66, el nylon 4, el nylon 6, el nylon 610 y el
nylon 11, y los copolimeros del miemo, formsdores de
fibres, por ejemplo 6/66, 6/610/66, 66/610, eto.

El denier de la hebra puede variar considera-
blemente, as{ como el de los filementos separados;
son completemente adecuados filamentos de denier compren—
dido entre 0,25 y 25. Antes de tratarse y para obtener
efectos de novedad, pueden combinsrse hebras de distintas
composiciones y denier,

Se prefiere que los filamentos =e hilen en
fusién. Pars obtener los filamentos a que este invento
se refiere es evidente la importancia que tiene el tipo
de los orificios de la hilera. Le hilers utilizade pars

la preparacién de los filementos, puede prepararse
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pertiendo de piezas para hileraes condicionales. Cade
orificlo puede contener tres ranuras de un ancho dedo,
con un punto comin de interseccidén, constituyendo de
este modo una abertura en forma de Y, En el extremo

de cade una de las ranuraes, con preferencia, existe

un taladro redondo. La relacién entre el didmetro del
orificio y le anchura de la ranura, es importente, ya
que por encims de una releoién de 2, la accién de chorro
de la hilera puede llegar & ger demesliado lnestable
pera permitir la filatura satisfactoria. Con preferencia,
la relescién es del orden de 1,5 a 2. Aunque se prefiere
proporcionar taladros en los extremos de las renuras,

no es preciso que sean circulares, y pueden omitirse por
completo.

El ejemplo siguiente es una aclaracién de un
modo de obtener los filamentos a gque este invento se
refiere. Sin embargo, debe tenerse muy presente que este
invento no se limite al minimo. '

EJEMPLO.~ Se preperé una muestra de hebra i

——

partiendo de un polimero de nylon 66 ds une viscosidad
relativa de 47. El polimeroc se hilé en himedo = 2882 C,

a través de una hilera de acero inoxidable que contenfa

[ A

———

68 orificios, cada uno de ellos de tres ranures

iguelmente separadas y radieslmente prolongades desde

un punto, ILe longitud de cada ranure era de 40 milésimas
de pulgada, y su anchurs, de tres milésimas. En el seno

de cada renura se dispuso un taladro circuler a través

de la hilers, comunicando con aguella. El diémetro del
orificio era de 6 milésimaes de pulgada. Los filamentos ;

expulsados, se enfriaron con una corriente transversal
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de aire frfo. Los filamentos se enrroilaron en una bobina.
La seccién transversel de los filamentos era andloga a la
representada en la figura 1. La relacién superficial media
de los filamentos era de 2,40; y la relacién de perimetro,

media, era de 1,09. ,

Para tratar los filamentos, se utilizé un aparato
correspondiente sl de la fig. 3. Los filementos se desenro-
llaron de la bobina haciéndolos paser a través de un par
de rodillos de alimentacién positivemente impulsados
slendo de 91,5 m la velocidad de retirada pox minuto.

Desde los rodillos de alimentacién, la hebra se llevé sobre
¥ slrededor de un pasador de tensidn estacionario, una sola
vez; La hebra en su movimiento deseribfia una trayectoria
helicoidal alrededor de agquél. La temperatura superficial
del pasador, se conservé a 2102C, mediante un calorifero

de resistencia eléctrica del interior del pasador, y se
controlé por un dispositivo adecusdo. La hebra se condujo
entre dos ruedas metdlicas dentadas que engranaban pero

sin formar contacto entre sf. Las ruedas se impulsaban al
unisono & una velocidad predeterminada de tal modo que se
obtenfa un estirado de 350% en la hebra, entre los rodillos
de alimentacidén y el punto en gue la hebra se retiraba de
las ruedas citadas. La hebra se hizo pasar a través de
dichas ruedas otras tres veces; antes de cada pasada, la
hebra se dirigfa alrededor de un rodillo separador.

Luego, la hebra se recogfe utilizando un conjunto de maduins
de filature de anillos convencionsl.

Con la hebra as{ tratada, se:fabricé una slfombra

de pelo con variacién de texturas. La alfombra se gometid

S U S e e e

e vepor vivo a una temperatura elevada de 13020 desarrolléndcse’
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as{ la ondulacién latente de la misma. La alfombra resul-
tante tenfa un aspecto suelto, esponjoso y un atractivo
estético especial. E1 efecto de textura de la alfombra se
hallaba bien definido. ILa hebra presentaba unss caracte-
risticas de cobertura elevadas, y una buena ocultacién
para las manchas. Durante el esponjado, se descubrié sola-—
mente uns presencia reducida de tirones y tensiones.
Sin embargo, al tratar una hebra de filamentos
de seccién en Y con una relacién superficial de 2,10 y
una relacién de perimetros de 1,15 mediante un aparato de
la fig. 3, y se aplicé paras la fabricacién de una alfombra
de la misma construccién, la definicién del efecto de
textura de la alfombra era visualmente inferior. La hebra
acusaba un poder de cobertura menor, y una ocultacién de
las manchas reducida. La hebra t.en:[a uns cobertura inferior
y una ocultacién de manchas més baja. Durante la fabrica-
cién, se observaron un mayor némero de tirones y tensiones.
Las ventajas de este invento con respecto a la
+éonlca anterior, son muchas. lLa uniformidad de los filamen-
to8, tanto interior como exterior, mejora en tamafio y forma.
La mayor uniformided de los filamentos d4d por resultado
caracteristicas de +tefildo mejorades. La flexibilidad
de los 18bulos de los filamentos =e mejora, permitiendo
unas condiciones de tratamiento sin deterioros
(rasgado, etc.) para el filamento, siendo esto espe-
clalmente ventajoso en algunos procedimientos de textura.
Le flexibilided de los filamentos se reduce ( o sea
aumenta el médulo de curvatura) dando por resultado
uns mayor elasticidad, ElL aumento del poder de

cobertura, especialmente en las alfombras, se obtiene

[
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con un sumento, para wn peso determinsdo de hebra por
unided de superficle. Esto es el resultado de la msyor
superficie proyectade en cueslquier direccién de los fila-
mentos de este invento. A causa de la mayor porosidad de
los tejldos faebricados con estos filamentos, resulten
més féciles el lavado, la limpieza y el teffiido percisl
por procedimientos convencionales. La mayor superficile
exterior de los fllamentos, ocultz el polvo en mayor
grado. E1 mayor volumen inherente de la hebra antes del
desarrollo de la ondulecién latente, reduce al minimo
le pérdida de esponjosidad durente el tefildo de los
pequetes, Ademéds, 1las hebras para alfombras, constitufdes
por fllamentos de este invento, son de un tratemiento
mée fécil el coserse en el tejido de base, por los menores
deterioros que se presentan. Una ventaja muy importante
es que los filamentos esponjosos y multilobuladoe de
este invento, al convertirse en tejidos de pelo con
variacién de textura, proporcione un efecto de textura
mejor definido. Podrfan citarse otras muchss ventajas.

Sin sepsrarse del espiriiu de este invento,
es posible introducir muches modificaciones., Asfi pues,
debe tenerse presente que este invento no ha de limitarse
a los tipos espec{ficos representados y descritos,
excepto en ocumnto se defina por les reivindicaciones sigui-
entes.

NOTA

Descrita suficientemente le naturaleza del
invento, as{ como la manera de reamlizarlo en le préotica,
debe hecerse constar gue las disposiciones anteriormente

indicedas son susceptibles de modificaciones de detslle
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en cusnto no alteren su principio fundamental. También
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se hace conetar que el invento se refiere a una solicitud
de patente presentada en Norteamérica con fecha 22 de
mayo de 1961 n2 Ser. 111.856 acogiendose, por lo tanto,

a los beneficios que conceden los Convenios Internacio-
nales en vigor, siendo 1o que constituye la esencia del
referido invento y por lo que se solicita Patente

de Invencién por 20 afios en Espafia: "Perfeccionamientos
en fileamentos textiles artificiales"i caracterizédndose
por 1o siguiente:

18.- Perfeccionamientos en filamentos textiles
artifiéiales, de seccién transversal multilobulada en
toda su longitud eepecialmente caracterizados por tener
una relacién superficial y una relacidén de perimetro
comprendida entre los l{mites representados por la super-
ficie limitada por el polfgono de la fig. 8 de los
dibujos.

28 ,- Perfeccionamientos en filamentos textiles
artificiales, caracterigados porque el filamento es
trilobulado y sus 1lébulos estén précticamente separados
de modo uniforme y son précticamente simétricos y se
obtiene por filatura en fusién de un polfmero sintético
termopldstico y, ademds, porque la relacién de superficie
¥ la relacién de perf{metro se hallan comprendidas entre
los 1fmites representados por la superficie limitada por
el poXgdéno de la fig. 8 de los dibujos.

38.- Perfeccionamientos en filamentos textiles
artificiales, caracterizados por permitir la obtencién
de una hebra preparada de polfmeros sintétivos termo-
pléaticos y de seccién transversal multilobulada en

P Y A i A s 1 <4 -
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toda la longitud de los mismos, y ademds por ser senoidal-
mente rizadosj los puntos superiores de los rizos de
los filamentos separgdos se hallan situados al azar unos
ocon respecto & otros, para comunicar con ello un aspecto
flojo a la hebra, y ademés, porque los lébulos de los
filamentos se desplazan al ezar & lo largo de los mismos,
desde una disposicién normel prédcticamente simétrica a
une disposicidn curvilfnea asimétrica y porque la rela-
cién de superfioie y la relecidn de perfmetro, se encuen-
tran entre los lfmites representados por el polfgono
de la fig., 8 de les dibujos.

48 ,—~ Perfeccionamientos en filamentos textiles
artificiales, caracterizados por permitir la obtencién
de una hebra de filamentos trilobulados; los 1dbulos
de dichos filamentos estdn précticamente separados de
modo uniforme y son précticamente simétricos; dichos

filamentos se obtienen de un polimero sintético’terhoplés-

tico que tiene ondulaciones sinuosas con las partes
superiores de los filamentos individuales situadas

al azar unas con respecto a otras para comunicar asi

un aspecto flojo a la hebra, y ademés, 1os 1lébulos de
los filamentos se hallan desplezados al azar a 1o largo
de todos ellos, desde una disposicién normal prdctice~
mente simétrica, a una disposicién curvilfnea asimétrica;
el dngulo formado por una lfnea trazada entre las puntas
de los 1ébulos desplazados en la posicién normalmente
no desplazada, y el centro de un c¢ircuito inscrito en
dicha seccién transversal, corta a una lfnea trazads
entre las puntas de 1los lébulos desplazados, en la
posicién desplazada y el centro del cfrculo citado,

R v P
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es del orden de 0 a 45% y, ademés, porque la relacidn
superficiel y la relacién de perimetro se halle com-
prendida en la superficie limitada por el poligono

de la fig. 8 de los dibujos.

58~ Perfeccionamientos, segin reivindicacidén
28, caraterizado porque el polimero es nylon.

68 - Perfeccionamientos, segiin reivindicacidén
58, caracterizados porque el filamento es nylon 66,

78 -~ Perfeccionemientos, seglin reivindicacidn
58, carascterizados porque el filamento es nylon 6.

88 . Perfeccionamientos, segin reivindicacién
28, ceracterizados porque el pol{mero es un poliester
formador de fibras.

98¢ = Perfeccionamientos, seglin reivindicacién
28, caracterizados porque el polfmero es un propileno
formador de fibres.

108 - Perfeccionamientos, segin reivindicecién
28, caracterizados porque el polfmero es un polietileno
formedor de fibras,

112 - Perfeccionemientos, carscterizados por
permitir la fabricacién de masterial para cubrir suelos,
rartiendo de la hebrs de la reivindicacién 4s.

128 - Perfeccionamientos, caracterizados por
permitir le fabricacién de materiaml de pelo parses ocubrir
suelos, partiendo de la hebra de la reivindicacién 4a,

138 -~ Perfeccionamientos, caracterizados por
permitir la obtencién de un tejido de pelo partiendo

de filementos de la reivindicecién 28.
14# -~ Perfeccionsmientos, ceracterizedos por

rermitir la obtencidn de géneros de punto de filamentos
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158 - Perfeccilonamientos, caracterizados per
rermitir le obtencién de géneros de punto de hebres
de le reivindicmcién 48,

168 -~ Perfecclonamientos, carscterigaedos por
permitir la obtencién de géneroe tejidos de filamentos
de la reivindicacién 28,

178 -~ Perfeccionamientos, caracterigados por
rermitir la obtencidn de géneroe tejidos de hebras
de la reivindicacidén 48,

182 ~ Perfeocionamientos, caracterigzados por
permitir la obtencidén de fibras cortas, de filamentos
de la reivindicacidn 2s,

198 - Perfeccionemientos, caracterizedos por
permitir la obtencidén de fibras de las hebras de la rel-
vindicacidn 4a,

208 - Perfeocionamientos en filamentoe textiles
artificileles, tal y (cdmo queda substancimlmente deserito

en le presente Memordg e¢\ilustrado en los adjuntos dibujos.
Esta Memoriag conifa df ventiocinco hojas

escritas s méquina por \ne |
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