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Memoria descriptiva de un Modelo de Utilidad en exclusiva 
para EspaHa que por "COPIADORA DE PIEZAS PERFECCIONADA, DE VARIOS GRUPOS DE 
TRABAJO", se solicita por veinte años a favor de D. PASCUAL URDAPILLETA TOLE­
DO, de acuerdo con las Leyes vigentes sobre Propiedad Industrial, pudiéndose, 
de acuerdo con los Convenios Internacionales sobre la materia, extender esta 
solicitud a otros países reivindicando la misma prioridad.

La presente invención trata de una copiadora dq,piezas per-
*  *  $
+  * +

feccionada, de varios grupos de trabajo que se caracteriza porque (yda. grupo de
* *

trabajo consta de: *
a) un bastidor, ^
b) una bancada, que es desplazable longitudinalméAte en al

menos un eje fijo al bastidor, por acción de un cilindro de actuación fluidica,
incorporando cada bancada, ..V,

un primer palpador, detector de perfiles en \m*I%Lano Lo-
**w

rizontal y un segundo palpador, detector de perfiles en un plano v^tyepl, uní-
dos entre sí y desplazaM.es ambos conjuntamente respecto a la bancada, por un ci-

* **lindro de actuación fluidica, *
bg) un cabezal porta-herramientas comandado por los palpado- 

res que se desplaza respecto a la bancada en al menos un eje vertical y es flo­
tante sobre un cilindro de compensación de modo que repercute un mínimo esfuer­
zo en la herramienta para la fase de trabajo;
llevando la mesa de trabajo medios motrices independientes y estando provista de 
un eje ortogonal formando con ella una sola pieza y lleva una transmisión por la 
cual provoca el giro de un cilindro, que lleva en su perímetro una pluralidad de 
hendiduras-leva circunferenciales en cada una de las cuales discurre un palpador 

auxiliar asociado a un contactor; de modo que, según la posición angular de la 
mesa, se comanda una determinada operación o fase de trabajo.

También se caracteriza porque cada bancada es constituida 
en dos porciones superpuestas de las que una lleva al menos dos orificios ras­
gados, en tanto que la otra porta en correspondencia dos orificios circulares,
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ambos pasantes de modo que, insertando en ellos sendos juegos de tornillo-tuer­

ca, ambas porciones son solidarizaM.es entre sí, pero con posibilidad de despla­

zamiento relativo, de modo que se posibilita el copiado de piezas de distintos 

tamaños.

35 También se caracteriza porque se dispone de una plantilla

base y una porción en bruto a mecanizar en la mesa de trabajo y una plantilla

encimera colocada sobre la porción en bruto y siendo las tres precipitadas en-+ + +*
tre la mesa de trabajo y un pisón unido mediante rótula al eje de ym*cilindro 
de apriete incorporado a un cabezal, de modo que, además de la sujeción, asegu- 

*40 ra también una perfecta adaptación mutua entre la plantilla encimera y la por-
* w *ción en bruto a mecanizar, para lograr una total fidelidad de copiadw

También se caracteriza porque la mesa de trabajo va monta­
da en el bastidor de la copiadora sobre un rodamiento axial. .,

Por ello, la copiadora de piezas perfeccionada^ varios

45 grupos de trabajo, de la invención, constituye una novedad industrial^ ̂ con ca-
n *  *

racteristicas propias y ventajosas respecto a las soluciones conocidas que la
* *.+ t +hacen merecedora del privilegio de explotación exclusiva, a tenor de las Leyes 

vigentes sobre Propiedad Industrial que se invocan: ,
- el Estatuto vigente sobre Propiedad Industrial, de 26 

50 de Julio de 1.929, en su texto refundido publicado el JO de Abril de 1.930 que
* establece los caracteres de patentabilidad de las invenciones de tipo industrial
. que tienen por objeto obtener ventajas sobre lo ya conocido, admitiendo como pa-

tentables las nuevas máquinas, aparatos, instrumentos, procesos de fabricación, 
etc., podiendo ser también materia de patente todo perfeccionamiento que tenga 

55 por objeto modificar las condiciones esenciales de un procedimiento al'objeto
de obtener algunas ventajas sobre lo ya conocido. En base a este criterio serán 
patentables también los aparatos, instrumentos, procedimientos o sucesión de ope­
raciones mecánicas o químicas que total o parcialmente no sean conocidos en su 
naturaleza o en su aplicación en España ni el extranjero, y siempre que vayan 

6o encaminadas a obtener un resultado o producto industrial, siendo esta enumera-
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ción mencionada puramente enunciativa y no limitativa (Art. 46),*haciéndose 
extensiva incluso a los descubrimientos de tipo científico (Art. 47).

- el decreto de 16 de Diciembre de i.947 que, recogiendo 
la orden del 18 de Noviembre de 1 .935; confirma el criterio legal de que tam­
bién serán parentables los instrumentos, aparatos, herramientas, dispositivos 
y objetos o partes de los mismos en los que la forma sea reivindicable, tanto
en su aspecto externo como en su funcionamiento, y siempre que ésfa produzca

. :
una utilidad, esto es, que se aporte a la función a que son destiRa&fs un be-

***'.neficio o efecto nuevo, una economía de tiempo, energía, mano de <&va*o un me­
joramiento en las condiciones higiénicas o psicofisiolégicas del trabajo, es 
decir, que en definitiva constituyan una mejora sustancial sobre 3a anterior­

mente conocido.
Para comprender mejor el objeto de la presente invención

se representa en los planos una forma preferente de realización pric^ca, sus-

ceptible de cambios accesorios que no desvirtúen se fundamento. *
+ + *

La figura 3 representa una vista en alzado parcial* y esque- 
mítica, de uno de los grupos de trabajo de la copiadora de piezas oSja^o de la 
invención.

/La figura 2 representa una vista ampliada en alzado, par­
cial y esquemática de la mesa de trabajo (2) montada en el bastidor (1 ) de la 
copiadora sobre un rodamiento axial (4), con su eje (5) y cilindro (6) con sus 
palpadores auxiliar (7) relacionados por la transmisión (8).

La figura 3 representa una sección parcial ampliada de 
la bancada (3) para observar su constitución en orden a permitir el copia­
do de piezas de distintos tamaños.

La presente invención trata de una copiadora de piezas 
perfeccionada, de varios grupos de trabajo, que incluye una mesa de trabajo 
(2) un cabezal (9) de sujección-adaptación de la plantilla- encimera (20) y 
la porción en bruto a mecanizar (2 1) contra la propia mesa de trabajo (2) en­
tre las que se sujeta una plantilla base (20bis).
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Los grupos de trabajo pueden efectuar funciones diferen­
tes, estando distribuidos gradualmente alrededor de la mesa (2), pero su es­
tructura básica es la misma.

Cada grupo de trabajo consta de un bastidor (1) y una ban­
cada (3).

La bancada (3) es desplazable longitudinalmente en la di­

rección de la flecha (Fl) en un eje (300) fijo al bastidor (l). Es$S*^aplaza­
miento tiene lugar por un cilindro (301) de actuación fluídica fijq,*&!.'<basti-

**.*
dor (1 ) y a la bancada (3).

La bancada (3) incorpora un primer palpador (302) detec­
tor de perfiles en un plano horizontal y un segundo palapador (303) detector 
de perfiles en un plano vertical. Ambos palpadores (302), (303) van unidos entre 
si por un larguero (304) y son desplazables ambos conjuntamente en la*01rección 
de la flecha (F2) respecto a la bancada (3) por un cilindro de actuaron fluí—
dica (305) fijo también al bastidor (1). El montaje de los palpador?sf*(302),

*+ *
(303) en la bancada (3) con posibilidad de desplazamiento se realiza*§n sendos 
casquillos (306), (307).

La bancada (3) es constituida en dos porciones (31), (32) 
superpuestas. Una de estas porciones (31) lleva al menos dos orificios rasgados
(33) en tanto que la otra porción (32) lleva al menos dos orificios circulares
(34) en correspondencia posicional. Enfrentando ambos juegos de orificios (33); 

(34) e insertando en ellos sendos juegos de tomillo-tuerca (35) ambas porciones 

son solidarizares entre sí pero con posibilidad de desplazamiento relativo,

de modo que se posibilita el copiado de piezas de distintos tamaños.

la bancada (3) se monta un cabezal porta-herramientas 
(308), que lleva en sí la herramienta de trabajo (309).

El cabezal (308) se desplaza respecto a la bancada (3) en 
la dirección de la flecha (F3) en unos ejes verticales (310), (311) y es flo­
tante sobre un cilindro de compensación (312) de modo que repercute un «tolmo 
del peso del cabezal (30$) en la herramienta (309) para la fase de trabajo.



EL cabezal (9) comporta un cilindro de apriete (90) y un 
pisón (91) unido A él mediante una rótula (92) de modo que, además de la su­
jeción, se asegura una perfecta adaptación mutua entre la plantilla encimera 
(3)), la plantilla-base (20bis) y la propia porción en bruto a mecanizar para 
lograr una total fidelidad de copiado.

La mesa de trabajo (2) va montada en el bastidor (i) de 
la copiadora o bancada independiente pero fija sobre un rodamiento*a:d^l (4).

Dicha mesa de trabajo (2) lleva medios motrices^indepen­
dientes y está provista de un eje (5) ortogonal y que forma con ella una sola
pieza, lo que junto al rodamiento axial (4) origina unas menores deformaciones

* * #que en las copiadoras hasta ahora conocidas. *****

Dicho eje ($) lleva una transmisión (8) por la cual provo­
ca el giro de un cilindro (6). Este cilindro (6) lleva en su perimetuo.una plu­

ralidad de hendiduras-leva (6l) circunferenciales, en cada una de Huf^tuales dis—****
curre un palpador auxiliar (71a), (71b), (71c), (71d) asociado a m f  tp$pectivo

. *
contactor(7a), (7b), (7c), (7d). Cada juego de palpador-contactor ( ? M 7 1 )  00-

# ***manda una determinada operación o fase de trabajo en función de la posición an­
gular de la mesa (2).
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R E I V I N D I C A C I O N E S
1.- Copiadora de piezas perfeccionada, de varios grupos 

de trabajo, caracterizada porque cada grupo de trabajo consta de:

a) un bastidor,

b) una bancada, que es desplazable longitudinalmente en
al menos un eje fijo al bastidor, por acción de un cilindro de actuación fluí-
dica, incorporando cada bancada, *̂. *;+ + *

b.) un primer palpador, detector de perfiles en̂ °tfd 'plano 
horizontal y un segundo palapador, detector de perfiles en un plano vertical, 
unidos entre sí y desplazables ambos conjuntamente respecto a la bailada por un 
cilindro de actuación fluldica, ** *

b^) un cabezal porta-herramientas comandado por los palpa­
do res que se desplaza respecto a la bancada en al menos un eje v e r t i c a l e s  flo­
tante sobre un cilindro de compensación de modo que repercute un mft$mc?h:sfuerzo+ A*
en la herramienta para la fase de trabajo; * * * *

** *llevando la mesa de trabajo medios motrices independientes y estando ̂ provista de 
un eje ortogonal formando con ella una sola pieza y lleva una transmisión por la 
cual provoca el giro de un cilindro, que lleva en su perímetro una pluralidad de 
hendiduras-leva circunferenciales en cada una de las cuales discurre un palpador 
auxiliar asociado a un contactor; de modo que, según la posición angular de la 

mesa, se comanda una determinada operación o fase de trabajo.

2. - Copiadora de piezas perfeccionada, de varios grupos de 
trabajo, según reivindicación anterior, caracterizada porque cada bancada es 

constituida en dos porciones superpuestas de las que una lleva al menos dos ori­
ficios rasgados, en tanto que la otra porta en correspondencia dos orificios cir­
culares, ambos pasantes de modo que, insertando en ellos sendos juegos de torni­
llo-tuerca, ambas porciones son solidarizables entre sí, pero con posibilidad
de desplazamiento relativo, de modo que se posibilita el copiado de piezas de 
distintos tamaños.

3. - Copiadora de piezas perfeccionada, de varios grupos de 
trabajo, según reivindicaciones anteriores, caracterizada porque se dispone de



- 8 -

1 7 0

175

180

una plantilla base y una porción en bruto a mecanizar en la mesa de trabajo y 

una plantilla encimera colocada sobre la porción en bruto y siendo las tres 
presionadas entre la mesa de trabajo y un pisón unido mediante rótula al eje 
de un cilindro de apriete incorporado a un cabezal, de modo que, además de la 
sujeción, asegura también una perfecta adaptación mutua entre la plantilla en­
cimera y la porción en bruto a mecanizar, para lograr una total fidelidad de 
copiado. ;* ..I

4. - Copiadora de piezas perfeccionada, de varios^grupos*+ *
de trabajo, segdn reivindicaciones anteriores, caracterizada porque la mesa de
trabajo va montada en el bastidor de la copiadora sobre un rodamiento axial.* + -*

5. - COPIADORA DE PIEZAS PERFECCIONADA; DE VARIAS 'cKUPOS
DE TRABAJO.

Tal como se ha descrito en la presente memoria de-=ocho 
hojas y sus planos anexos.

Madrid, 14 FE8.1984
* J"*
+ *z ̂ + * * t***

+
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