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Memoria descriptiva de un Modelo de Utilidad en exclusiva
para Espafia que por "W?IMM DE PIEZAS PERFECCIONADA, DE VARIOS GRUPOS DE
TRABAJO", se solicita por veinte afios a favor de D. PASCUAL URDAPILLETA TOLE=-
DO, de acuerdo con las Leyes vigentes sobre Propiecdad Industrial, pudiéndose,
de acuerdo con los Convenios Internacionales sobre la materia, extender esta
solicitud a otros pafses reivindicando la misma prioridad.

1a presente invencién trata de una copiadora de, pigzas per-
T

feccionada, de varios grupos de trabajo que se caracteriza porgque f‘a.da..gmpo de
trabajo consta de: veet

2) un bastidor, . .

b) una bancada, que es desplazable longitudinainé'x\ie en al
menos un eje fijo al bastidor, por accidn de un cilindro de actuacién flufdica,
incorporando cada bancada, syay

by) un primer palpador, detector de perfiles en ﬁ:;:églam ho~
_ rizontal y un segundo palpador, detector de perfiles en un plamo veprpeal, uni-
dos entre sf y desplazables ambos conjuntamente respecto a la bancaéi:l;or un ci-
lindro de actuacién flufdica, et

by) un cabezal porta-herramientas comandado por los palpado-

L2 K4

res que se desplaza respecto a la bancada en al menos un eje vertical y es flo-
tante sobre un cilindro de compensacién de modo que repercute un mfnimo esfuer-
20 en la herramienta para la fase de trabajo;
1levando 1a mesa de trabajo medios motrices independientes y estando provista de
un eje ortogonal formando con ella una sola pieza y 1leva wna transmisién por la
cual provoca el giro de un cilindro, que lleva en su perfmetro ura pluralidad de
hendiduras-leva circunferenciales en cada una de las cuales discurre un palpador
auxiliar asociado a un contactor; de modo que, segfin la rosiciér angular de la
mesa, se comanda una determinada operacidn o fase de trabajo.

También se caracteriza porque cada bancada es constituida
en dos porciones superpuestas de las que una lleva al menos dos orificios ras-

gados, en tanto que la otra porta en correspondencia dos orificios circulares,
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ambos pasantes de modo que, insertando en ellos sendos juegos de tornillo-tuer-
ca, ambas porciones son solidarizables entre sif., pero con posibilidad de despla-
zamiento relativo, de modo que se posibilita el copiado de piezas de distintos

tamaiios,

También se caracteriza porque se dispone de una plantilla
base y una porcién en bruto a mecanizar en la mesa de trabajo y una plantilla
encimera colocada sobre la porcién en bruto y siendo las tres preSig.xfa'das en-
tre 1a mesa de trabajo y un pisén unido mediante rétula al eje de :un-’c.ilindro
de apriete incorporado a un cabezal, de modo que, ademis de la sujéf-.izn, asegu~
ra también una perfecta adaptacién mutua entre la plantilla encimera y 1a por-
cién en bruto a mecanizar, para lograr una total fidelidad de copi’ oS

También se caracteriza porque la mesa de trabajo va monta-
da en el bastidor de la copiadora sobre un rodamiento axial. .2

Por ello, la copiadora de piezas perfeccionads, ,tfo. varios

tos
grupos de trabajo, de la invencidén, constituye una novedad industri.al, scon ca-

racteristicas propias y ventajosas respecto a las soluciones conocig;:que ia
hacen merecedora del privilegio de explotacién exclusiva, a tenor de’' .la.s Leyes
vigentes sobre Propiedad Industrial que se imvocan: |,

- el Estatuto vigente sobre Propiedad Industrial, de 26
de Julio de 1.929, en su texto refundido publicado el 30 de Abril de 1.930 que
establece los caracteres de patentabilidad de las invenciones de tipo industrial
que tienen por objeto obtener ventajas sobre 1o ya conocido, admitiendo como pa-
tentables las nuevas miquinas, aparatos, instrumentos, procesos de fabricacidnm,
etc., pudiendo ser también materia de patente todo perfeccionamiento que tenga
por objeto modificar las condiciones esenciales de un procedimiento al objeto
de obtener algunas ventajas sobre lo ya conocido., En base a este criterio serdn
patentables también los aparatos, instrumentog, procedimientos o sucesifn de ope-
raciones mecdnicas o quimicas que total o parcialmente no sean conocidos en su
naturaleza o en su aplicacidn en Espaiia ni el extranjero, y siempre que vayan

encaminadas a obtener un resultado o producto industrial, siendo esta cnumera-
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cién mencionada puramente enunciativa y no limitativa (Art. 46),°haciéndose
extensiva incluso a los descubrimientos de tipo cientifico (Art. 47).

- el decreto de 16 de Diciembre de 1.947 que, recogiendo
la orden del 18 de Noviembre de 1,935, confirma el criterio legal de que tam-
bién serdn patentables los instrumentos, aparatos, herramientas, dispositivos
y objetos o partes de los mismos en los que 1a forma sea reivindicable, tanto
en su aspecto externs como en su funcionamiento, y siempre que ésxf Qr.-oduzca
upa utilidad, esto es, que se aporte ; 1a funcién a que son desti&f:&?'é un be-
neficio o efecto nuevo, una economfa de tiempo, energfa, mano de dbraso un ne-

joramiento en las condiciones higiénicas o psicofisiolégicas del trabajo, es
decir, que en definitiva constituyan una mejora sustancial sobre ]§ .o,tster;ior-
*

mente conocido.

Para comprender mejor el objeto de la presente invencién

ok

s¢ representa en los planos una forma preferente de realizacién prictica, sus-

.0
see?

(&2 X4

ceptible de cambios accesorios que no desvirtden su fundamento.

La figura 1 representa una vista en alzado par::i’a.l"y esque-
mitica, de uno de los grupos de trabajo de la copiador; de piezas oﬁj’e'eo de la
invencién,

Ia figura 2 representa una vista é/np].iada en alzado, par-
cial y esquemftica de 1a mesa de trabajo (2) montada en el bastidor (1) de la
copiadora sobre un rodamiento axial (4), com su eje (§) y cilindro (6) con sus
palpadores auxiliar (7)‘ relaciopados por 1a transmisibn (8).

1a figura 3 representa una seccién parcial ampliada de
1a bancada (3) para observar su constitucién en orden a permitir el copia-
do de piezas de distintos tamafios.

La presente invencién trata de una copiadora de piezas
perfeccionada, de varios grupos de trabajo, que incluye une mesa de trabajo
(2) un cabezal (9) de sujeccibn-adaptacién de la plantilla- encimera (20) y
la porcién en bruto a mecanizar (21) contra la propia mesa de trabajo (2) en-

tre las que se sujeta una plantilla base (20bis).
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. Los grupos de trabajo pueden efectuar funciones diferen-
tes, estando distribuidos gradualmente alrededor de 15. mesa (2), pero su es-
tructura bésica es la misma,

Cada grupo de trabajo consta de un bastidor (1) y una ban-
cada (3).

L2 bancada (3) es desplazable lorgitudinalmente en 1a di-
reccién de 1a flecha (F1) en un eje (300) fijo al bastidor (1). Esi& .d:e'splaza-
miento tiene lugar por un cilindro (301) de actuvacién flufdica fijqzé}:.basti-
dor (1) y a 1a bancada (3).

La bancada (3) incorpora un primer palpador (30.2). Qetec-
tor de perfiles en un plano horizontal y un segundo palapador (303).'5e.€ector
de perfiles en un plano vertical. Ambos palpadores (302), (303) van unidos entre
si por un larguero (304) y son desplazables ambos conjuntamente en la’éireccidn
de 1a flecha (F2) respecto a 1a bancada (3) por un cilindro de actudgish fluf-
dica (305) fijo también al bastidor (1). El montaje de los palpadorgs’s(302),
(303) en la bancada (3) con posibilidad de desplazamiento se realiza.:.e.z.t‘ sendos

casquillos (306), (%07).
La bancada (3) es constituida en dos porciones (31), (32)

superpuestas. Una de estas porciones (31) lleva al menos dos orificios rasgados
(33) en tanto que la otra porcién (32) 1lleva al menos dos orificios circulares
(34) en correspondencia posicional. Enfrentando ambos juegos de orificios (33),
(34) e insertando en ellos sendos juegos de tornillo-tuerca (35) ambas porciones

son solidarizables entre sf pero con posibilidad de desplazamiento relativo,
de modo que se posibilita el copiado de piezas de distintos tamaiios.

En 1a bancada (3) se monta un cabezal porta-herram:.entas
(308), que lleva en sf 1a herramienta de trabajo (309).

El cabezal (308) se desplaza respecto a 1a bancada (3) en
la direccibn de la flecha (F3) en unos ejes verticales (310), (311) y es flo-
tante sobre un cilindro de compensacién (312) de modo' que repercute un ninimo

del peso del cabezal (308) en 1a herramienta (309) para la fase de trabajo.
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El cabezal (9) comporta un cilindro de apriete (90) y un
Pisén (91) unido a &1 mediante uma rétula (92) de modo que, ademfs de la su-
Jecidn, se asegura una perfecta adaptacién mutua entre la plantilla encimera
(20), la plantilla-base (20bis) y la propia porcién en bruto a mecanizar para
lograr una total fidelidad de copiado.

La mesa de trabajo (2) va montada en el bastidor (1) de
la copiadora o bancada independiente pero fija sobre un rodamienté'agéihl (4).

Dicha mesa de trabajo (2) lleva medios motrices‘#pdepen-
dientes y estd provista de un eje (5) ortogonal y que forma con el]‘.; 'x:m sola
pieza, lo que junto al rodamiento axial {4) origina unas menores deformaciones
que en las copiadoras hasta ahora conocidas. DR

Dicho eje (5) lleva una transmisién (8) por la cual provo-
ca el giro de un cilindro (6). Este cilindre (6) lleva en su perimetwo’,una plu-
ralidad de hendiduras-leva (61) circunferenciales, en cada una de h's: :l;\lales dis-
curre un palpador auxiliar (71a), (71b), (71c), (71d) asociado a ug 1ppective
contactor(7a), (7b), (7¢c), (7d). Cada juego de palpador-contacter (;:i—.(]l) o=
manda una determinada operacién o fase de trabajo en funcién de 1a 'p:a.sicién an-

gular de la mesa (2).
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REIVINDICACIONES
1.~ COpiadoi'a de piezas perfeccionada, de varios grupos

de trabajo, caracterizada porque cada grupo de trabajo consta de:

_a) un bastidor,

b) uma bancada, que es desplazable longitudinalmente en
al menos un eje fijo al bastidor, por accién de un cilindro de actuacién flul-

dica, incorporando cada bancada, U

bl) un primer palpador, detector de perfiles en;gx! :plam
horizontal y un segundo palapador, detector de perfiles en un plano vertical,
unidos entre si y desplazables ambos conjuntamente respecto a la baru:ad; por un
cilindro de actuacién flufdica, S

bz) un cabezal porta-herramientas comandado por los palpa-
dores que se desplaza respecto a la bancada en al menos un eje vertice}y es flo-
tante sobre un cilindro de compensacién de modo que repercute un nit&a%:‘,esfuerzo
en la herramienta para la fase de trabajo; hid
1levando la mesa de trabajo medios motrices independientes y estandoeq;’x.';vista de
un eje ortogonal formando con ella una sola pieza y lleva una transnt%ién por la
cual provoca el giro de un cilindro, que lleva en su perfmetro una pluralidad de
hendiduras-leva circunferenciales en cada upa de las cuales discurre un palpador
auxiliar asociado a um contactor; de modo que, segfn la posicidn angular de 1la
mesa, se comanda una determinada operacién o fase de trabajo,

2.~ Copiadora de piezas perfeccionada, de varios grupos de
trabajo, segfin reivindicacién anterior, caracterizada porque cada bancada es
constituida en dos porciones superpuestas de las que una 1leva al menos dos ori-
ficios rasgados, en tanto que la otra porta en correspondencia dos orificios cir-
culares, ambos pasantes de modo que, insertando en ellos sendos jusges de torni-
1lo~tuerca, ambas porciones son solidarizables entre sf, pero con pcribilidad

de desplazamiento relativo, de modo que se posibilita el copiado de piezas de

distintos tamaiios.
3.~ Copiadora de piezas perfeccionada, de varios grupes de

trabajo, segfin reivindicaciones anteriores, caracterizada porque se dispone de



170

175

180

una plantilla base y una porcion en bruto a mecanizar en la mesa de trabajo y
una plantilla encimera colocada sobre la porcién en bruto y siendo las tres
presionadas entre la mesa de trabajo y un pisén unido mediante rotula al eje
de un cilindro de apriete incorporado a un cabezal, de modo que, ademas de la
sujecion, asegura también una perfecta adaptacion mutua entre la plantilla en-
cimera y la porcién en bruto a mecanizar, para lograr una total fidelidad de
copiado. |

4_. - Copiadora de piezas perfeccionada, de var[8§29rupos
de trabajo, segdn reivindicaciones anteriores, caracterizada porque la mesa de
trabajo va montada en el bastidor de la copiadora sobre un rodamieq}o+%5ial_

5. - COPIADORA DE PIEZAS PERFECCIONADA; DE VARIAS "cKUPOS
DE TRABAJO.

Tal como se ha descrito en la presente memoria de-=ocho

* Juk

hojas y sus planos anexos.

*z/\
*

fadri. 14 FE8.1984 e
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