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a favor de Don Ricardo de FORTUNY CAMP, de nacionalidad
espafiola, réaidente en Barcelona, calle Consejo de Cien-
to, 136, por "PROCEDIMIENTO PARA LA OBTENCION DE HESIS-
TENCIA AL DESMALLADO EN TEJIDOS DE PUNTO”,

MEMORIA DBSCRIPTIVA

La presente invencidn se refiere & un procedi-
miento para la obtenoidn de resistencia al desmallado
"en tejidos de pdﬁto,
Diversos sistemas han sido estudiados y practi-
5. cados pai;a el logro de esta finalidad, todos ellds basa~
dos en el principio de producir, por superposiocidn de
hilos, que forman la mella en pluralidad de lazadas de
las mismes, una trabazén entre los hilos de éstas, de
modo que ofrece en tales puntos superficies de presidn
10. y roce, gue difioultan el deslizemiento de 1los hilos
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y consiguientemente de las lazadas.

Combinaciones de ligazdn de lazadas previstas
para obviar el inconveniente del desmallado basadas en
estos principios han sido suficientemente desoritas en
la literatura téonioca, por ejemplo el libro del profe-
sor von Josef Worn y las patentes: francesa n? 504.222;
alemanas ndms. 468.027 y 741. 330, norteamericana nt
2.609.677 y otras.

Para la realizecidn de las diversas combina-
ciones de ligado de 1las mellas a que los anteriores an-
tecedentes se refieren, se han empleado medios mecdni-
co8 especificos y particulares sdlo gprovecnables para
la ejecucidn de los mismos, lo que constitufa una des-
ventajosa ocondicidn gque redundaba en el encarecimiento
de los procedimientos.

Independientemente de los oitados inconvenien-
tes se ha podido experimentar que la superposiocidn de
los hilos de las mallas del tejido en determinados pun-
tos ejerciendo mutua y recfproca presidn de los hilos
egrupados en tales puntos para originar medio de reten~
oidn por roce que dificulte su deslizamiento son insu~-
flclentemente efectivos para el logro del fin propues~—
to de evitar el desmallado en los tejidos de punto.

La presente patante de introduccién, que esen—~
cialmente y fundementalmente se basa en crear en el
proceso de fawricacidn de los tejidos de punto, con
base de hilos de meterisl termopldstico, condiciones

mecdnicas y ffsices que impliquen y den como resultado
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una sume de factores que contribuyen a aumentar las
resistencias al deslizemiento de las mallas, Ello es
logrado produciendo superposicidn de los hilos gue for-
man las diverses mallas por cualquiera de las combpi~
naciones oonooidas, en determinados puntos de la textu-
ra, eamentando la resistencia asf originada por el roce
a presidn de los hilos que las integran mediant§ el
sprovechamiento de las condiciones termoplésticas del
meaterial que permite conformar los hilos que forman las
curvatures de los puntos, originarismente reotos, ddndo-~
les curvatura permenente igual que la gue adoptan por
deformacidén lineal al ser tejido el hilo, con el fin
de que tales ourvaturas, cago de romperse el hilo, se
mantenga, y forman asf a modo de gancho, gue sirvan de
elementos de propia retencidén con resistencia al desli-
gamiento; por udltimo aumentar el coeficiente de resis~
fenoia el deslizamiento, produciendo por efectos del
calor & gue se somete en tal procedimiento al tejido
y oonsecuentemente 21 hilo del matexial termoplédstico,
e un reblandecimiento inicial gue origine un cambio
de estructura ffsica del meterial de los hilos que en
sus puntos de ocontacto, sin perjudicar la elasticidad
del hilo, ocoadyuva a la retencidn de los mismos y de
las mallas formadas y al deslizamiento y desmallado.
Consiste el procedimiento en obtener en la
textura y formacidn de los puntos porucualguier medio
meodnico conocido y en especial mediante mégquinas cire
culares, por adsptacidn del movimiento de las agujas
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a2 fin de que por medio de tamitores de seleooidn se Pro=-
duzoa su desplazemiento para guenle toma del hilo de
elimentacidn tenga carreras o desplazamiento de curso
deslgual, trabajendo dichas ggujes en unas pasadss, y
los de alimentadores distintos gue forman respectiva~
mente pasadas de mallas que combinadas alternativamen=—
te una hilada de lazadas con longitud de hilo de ali-
mentacidn distinto, de forma gue una de las pasedas se
realice con longitud muy inferior a la pasads subsi-
guiente.

Parte de las ondas Pormades en la pasade de
longlitud de hilo mds corta son tomadas por las sgujes
que trabejan 3a pasada de longitud mayor, con lo cual
quedan superpuestas oon contacto en algunos duntos,
los dos o mé8s hilos de alimentecidn gue forman las pa-
gadas de lazadas antes aludidas,

Oon esta modalidad de textura se ofrece, con
relacidn a las anteriormente conocides, la originali-
dad de que, & la par gue el ligado de las pasadas en-
tre s8f, los hilos de longitud inferior eumenten los

puntos de contacto entre las mallas y entremallss, pro-

piamente dichas, gue constituyen el tejido en funcidn,
como luego se explicard de elementos retenedores y ba-
ses de punto inicilal de resistencia entre los hilos
que constituyen las aludidas mallas.

Con ello no se consigue unos efectos de irndes-

mallabilidad de tejido por sf edlo suficientes, no obs~-

tante este procedimiento aplicavle Unicamente a los
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tejldos elaborados con fibras termoplédsticas, consigue
su objetivo cuando una vez realizada la texturas se com—
plementa el proceso con el tratamiento térmico adecua~
do, que origina la necesaria transformacidn ffsioca de
la materia pldstica que forma el hilo integrante de la
textura, de modo que produce, a la par que un mayor
coeficlente de retencidn de los hilos en sus puntos

de contacto y un grado de reblandecimiento de las sus-
tanoie termopléstica, necesario para la preformacidn

de las ondas gque integran la malla, de modo gque a la

temperatura ambiente guedan los hilos ocon la ondulacidn

propia de la malla, de permanencia por tratamiento tér-

mico a la conformacidn del hilo o hilos de los buacles
gque integran las pasadas a los perfiles gque por defor-
macidén mecénioa de 1a 1fnea natural del hilo, éste
adopta. Con ello caso de roturas de los hilos que in-
tegran el bucle, éste persiste curvado oerrando a modo
de ganchos, que con#ribuyen como elemento retenedor a
dificulter el desmallado.

Ha podido comprobarse que después de obtener
un tejido combinado los puntog por oualqﬁiera de los
medios o fdérmulas de ligazdn de bucles de los que im-
plican la formacidn de determinados puntos de la tex~
tura de superposicidn por coincidencia de mds de tres
hilos, la propia presidn que éstos ejercen entre st

¥ que dificulta su deslizamiento produciendo su reten-

oidn, tal retencidn o sujeoccidn viene mejorsda nota-

blemeunte al someter entre los 120 y 1359 G, haviéndiose
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procedido previamente y mientras dura dicho tratamien-
to térmico a mantener el tejldo ligeramente estirado

transversal y longitudinalmente.

Mediante dicho procedimiento de tratamiento tér~

mico, se consigue un reblandecimiento inicial de la fi~-
bra o hilo termoplédstico gue origina por una parte gue
el hilo pierda su tendencla a recuperar la lfnea recta,
fijendo en cembio en 61 las curvas de los bucles, oon
lo que en caso de gue eventualmente el hilo sufra una
rotura, cualquiera de las curvas gue cntonoes adopta,
de modo perpamente origine un elsmento de sujecidn con
sus codos, & los aodos de los hilos de los restantes
bucles y por tanto coadyuva grandementse ofreciendo
resistencia al deslizamiento del hilo roto o de los
bucles o punto indistintamente. Al propio tiempo, el
proceso térmico, al producir la moflificacidn o cambio
estructural de la materia, origina la creacidn de no-
tables propiedades dieléctricas en la materia que pro-
duce, como se ha observado, una mutua y reciproca
atraccidn de los hilos o fibras entre sf en los puntos
en que se hallan en contacto, ouya atraccidn, contri-
buye igualmente al sumento de las propiedades de re-
tencidén de los hilos, que dificultan su deslizamiento
Y por tanto el desuallado, gin mermar la elasticidad
¥ flexibilidad propia del tejido de puntio en ningun
6aso.

A tftulo de ejemplo se explica a continuacidn

la forma de realizacidu del procedimiento:
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En una méquina de doble alimentador se dispone
a toda la periferia del ollindro y debajo de las agu-
Jas una distribucidn de Jacks tal que, por medio del
tambor de selecocidn, puedan seleccionar al iniciar la
primera wvuelta del oilindro todas las agujas pares y al
inicia¥ la segunda vuelta todas les agujas impares con
la finalidad de permitir que las agujas selecoionadas
retengan la malla sin desprenderla para f ormar unsa ma-
lla cargada.

Este travajo se efectda mediante el mecanismo
selector gque normalmente estd acoplado en todas las
méquinas clroulares de construocidn moderna.

Una vez seleccionadas las agujas durante la
primera vuelta en el primer alimentador se teje una
malla simple con las agujas pares y un bucle de reco-
glda para formar malla cargada con las agujas impares,
empleando en cada malla una clierta cantidad de hilo.
En el segundo alimentador se teje una pasada de mallas
gimples ocon todas las agujes del cilindro utilizando
una cantidad de hilo por malla superiord de la pasa-
da anterior.

Durente la segunda vuelta en el primer alimen-
tador se"teje una malla sizple con las agujas impares
Yy un bucle de recogida para formar malla cargada con
las agujas pares ocon la misma cantidad de hilo por ma~
lla empleada durante la foxmacidn de la misma pasada
al efectuar la primera vuelta. Bn el segundo alimenta~

dor se teje una pasaeda de mallas simples con todas
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las sgujas utilizando ocomo en la primera vuelta una
cantidad de hilo por malla supexior al gue se ha em-
pleado en el primer alimentador.

En una varieante se proocede selecoionando igual-
mente las agujas como en el ejemplo anterior. Durante
la primera vuelta del oilindro y en el primer é.'l.i.men-
tador se teje una mallae simple con todas las agujas
pares y un bucle de recogida para formar malla carga-
da con todas las impares, empleando por cada malla
una oirta cantidad de hilo., En el segundo alimentador
se teje una pasada de malla simple con todas las agu-
jas del oilindro utilizando por oada malla una canti~-
dad de hilo muy inferior al de la pasada anterioxr.

Durante la segunda vuelta en el primer ali-
wentador se teje una malla simple con las sgujas im-
pares y un bucle de recogida para formar mallas carga-
das ocon las agujas pares empleando la misma cantidad
d§ hilos por malla utllizada al efectuar la misma pa-
sada dursnte la primera vuelta., En el segundo alimen~
tador se teje una pasada de malla simple con todas
las agujas del oilindro empleando también la misma can—
tidad de hilo por malla utilizado durante la primera
vuelta para efectuar la misma pesada, la oual serd sieu-
pre inferior al del primer alimentador,

' Segdn la cantidad de hilo empleado por malla
durante la formacién de las pasadas de punto 1liso en
el segundo alimentador, los hilos transversales gueda-
rdn mds o menos ondulados pudiendo guedar situados
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cembio de la estructura ffsica del material termopléds-

tico que coadyuva a la retencién de los hilos.

2. Procedimiento para la obtencién de resisten-
cia al desmallado en tejidos de punto, segyn la reivin-
dicacidn 1, caracterizado porque la fijacién permanen~-
te de la curvatura de 108 hilos que forman 1los bucles
¥y mallas que coadyuva &l aumento del coefiociente de
resistencia al deslizamiento de los hilos y desmallado
de la textura, se produce sometiendo el tejido obteni-
do a un tratamiento térmico a temperaturass comprendidas
entre 120 y 1362C., con 10 gque el hilo o fibra de ma~-
terial termoplédstioo, pierde su tendencia a recuperar
la lfnea recta, adquiriendo permanencia la deformacidén
conforme & la linea de curvatura de los bucles gue in-—
tegran los puntos.

3. Procedimiento para la obtencidn de resisten~
cla a1l desmallado en tejidos de punto, segdn la reivin-
dicacidn 1, caracterizado porque ol hilo que forma los
bucles, una vez sometidos éstos al tratamiento térmico
de fijacidn de la curvatura segdn la linea del hilo que
lo forma en la textura, al ser eventualmente guebrado,
sus extremos sueltos forman ganchos o elementos de su-
Jeocidn con los hilos de los buoles de las otras mallas
gsuperpuestas.

4, Procedimiento pera la obtencidn de resisten—
oia al desmallado en tejidos de punto, segin la reivin-
dicacidn 1, oaracterizado porq e el ocambio de estruc-

tura ffsica y molecular de los hilos o ribras termo~
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horizontalmente 81 la diferencia de hilc empleado pars
formar les doae pasedas es wuy notoria,

El trabajo menocionado a tftulo de ejemplo pa-
ra obtener los tejldos estudiados, puede igualmente
ser obtenido en méquinas de uno y de cuatro alimente-
dores.

Serdn independientes del objeto de la invencidn
los detalles y omracteristicas aocesorias empleadas
en su puesta en prédctica, por guedar todo elle compren~

dido dentro del espfritu de las reivindicaciones.

Je reivindica ocomo objeto de la presente patente
de introducocidn:

l, Procediimiento para le obtencidn de resisten~-
cla @l desmallado en tejidos de punto, formados por bu-
bles integrantes de las mallas en los que aguéllos se
combinan en formas conocidas de textura superponiendo
loa hilos de los diversos bucles de modo gue su propia
presidn difioculte el deslizamlento de loa hilos, carao-
terizado, por el heaho de aumentar el coefiociente de
resistenclia de deslizemiento de los hilos de la textu~
ra mediante el triocotado ocon hilos o fibras termopléds-
tices y subsigulente tratamiento térmico de fijacidn

permanente de la lfnea de curvatura de los bucles y el
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pldsticos gue coadyuva al eumento del coeficiente de
reBistencia al deslizamiento de los hilos y al desma-
llado de la textura, me produce al someter los hilos o
fibres de material texrmoplédstico integrantes del teji-
do, a la acoidn de calor, transformando oon ello la
estructura f£fsica y molecular de la substancia termo-
pléstioa lo que acrecienta sus propledades dieléctriocas
de mutua y recfproca atraccicn de los hilos que forman
los bucles entre sf en los puntos en gue se hallan los
mismos en contaoto.

5. Procedimiento para la obtencidn de resisten~
ocla al desmallado en tejidos de punto, segun lesreivin-
dicaciones 1 y 2, caracterizado porgue el tratamiento
térmico que se aplica al tejido tiene lugar sometiendo
a éste a la accidn de temperaturas ocomprendidas entre
120 y 135%C., manteniendo el tejido durante la opera-
Ccidn & un estiraje longitudinal y transversal no supe-
rior a un 100% de su estado de reposo,

6. Procedimiento para la obtencidn de resisten-
cia al desmallado en tejidos de punto.

la presente memoria desoriptiva consta de once
hojas foliadas, escritas a mdguina por una sola cara.

Barcelona, 14 de mayo de 1962,
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