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MEMORIA DESCRIPTIVA

La presente invencidén se refiere, segin -~
se expresa en el enunciado de esta memoria des-—
eriptiva, a uh dispositivo para el purgado de bo-
tellas que previamente han sido llenadas con un —-—
gas, como por ejemplo butano-propano, en orden a -
garantizar gue todas ellas exista una cémara gaseo
sa que elimine posibles riesgos y garantice unas -
Sptimas condiciones de uso.

El purgador estd previsto para funcionar
de forma automAtica, es decir, cue a través de una
cadena transportadora, por ejemplo de platillos —-
articulados, ocue incluso puede coincidir con lg ~=
propia cadena de llenado, las botellas, tras dicho
proceso de 11enado,‘pasan a travée del purgador, -
llevéndose a cabo en €1 la correspondiente opera-
cién de purgado, de forma totalmente automatizada.

| E1l purgado de las botellas puede efectuar
se de forma unitaria, es decir, botella a botella,
o bien puede realizarse simultédneamente para un de
terminado nimero de botellas, sin més que repetir
la estructura basica que va o ser descrita a con-
tinvacién, tantas veces como botellas se desee pur
gar simulténeamente,

Tal estructura se materializa en un ﬁuen-
te acoplado sobre los perfiles de la cinta trans-
portadora, con una anchura aproximada al Jdidmetro
de la botella, estando asistido dicho buente 0 Aru
po de puentes por un posicionador mecdnico con man
do neumético, que interrumpé el desplazamiento de
las botellas, dejando a estas situadas correctamen
te bajo el puente o nuentes,
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En cada y ente se establece ademds un cen
trador con el que se consigue el posicionamiento -
definitivo de la botella respecto del puente, en -
orden a que la védlvula de aguella quede operativa-
mente enfrentada al purgador propiamente dicho, -

establecido en la zona superior y central del puen
te,

Un mecanismo de elevaciédn, tras la parada
de la botella, determina la ascensién de la misma,
consiguiéndose el centrado al incidir la zona supe
rior de la botella sobre hiseles cohvergentes esta
blecidos en el centrador, el cval estd fijo a la -
zona supelior del puente. Una sefial neumAtica indi

~ca que la botella o botellas estén presionadas so-

bre los centradores, suministréindose en ese momen-
t0 una sefial a respectivos cilindros neumdticos —-
oue accionen a los purgadores propiamente dichos -
previstos, con lo que tales purgadores descienden
hasta alcanzar las vdlvulas de las respectivas bo-
tellas, ' ‘

Bvidentemente en funcién del tiempo de —-—

permanencia del purgador incidiendo sobre la bote-
lla variard la amplitud dée purgado, estando dicho
tiempo debidamente controlado mor un temporizador.

Constituve otra de las caracteristicas —-
del invento el hecho de ocue, en el caso de oue las
botellas sean portadoras de una excesiva cantidad
de gas en fasge liquide, al incidir el purgador so-
bre la valvula, serd obviemente fase liquida la -
que saldrd al exterior v, al chocar con piezas bi-
metdlicas establecidas al efecto y al contacto con

-----
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la otmésfera, se gasificard réapidamente, por lo que
habr4a una gran absorcién de calor y las citadas -~
placas bimetal se cerrarén obstruyendo una sefial -
de aire, convenienfemente situada, y que anula el
efecto del temporizmador, por lo que mientras estas
placas no vuelvan a su posicién inicial, lo que -
sucede cuando recuperan la temperatura ambiente, -
las botellas dejara&n de ser purgadas, con 1o que —
se garantiza en este caso una mayor amplitud de —
purgado para que la botella alcance las bptimas —-
garantias de seguridad en este sentido.

Para complementar la desceripcién que se -
estd realizando y con objeto de ayudar a una mejor
compfensién de las caracteristicas del invento, se
acompafia a la presente memoria descr.ptiva, como -
parte integrante de la misma, de un juerso de dibu-
jos en el que con cardcter ilustrativo y no limita

tivo, se ha representado lo siguiente:

La figura 1, muestra una representacién. -
esqusomitica en planta de una cadena de alimenta-
cién de botellas de gas. provista del purgador —
automatico que constituye el objeto de la presente

invencién,

La fisura 2, muestra una vista en alzado
lateral del mismo conjunto representado en la fisu

ra anterior.

La figura 3, muestra una serie de detalles
constructivos correspondientes a elementos de la -

figura anterior,
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La figura 4, muestra una vista en alzado
frontal de uno de los puentes en los que se produ-
ce el purgado de las botellas, desprovisto del sis
tema de elevacién para estas dltimas.

La figura 5, muestra un detalle en alzado
lateral de una parsja de puentes, sobre las que se
encuentran ubicadas las correspondientes botellas.

la figura 6, muestra una vista en planta
y un perfil en seccién del centrador asociazdo a ca
da uno de los puentes representados en la figura -

anterior.

Ia figura 7, muestra un mecanismo de ele-
vacidédn de las botellas, complementafio del conjun-
to representado en la figura 4.

La figura 8, muestra un alzado lateral en
seccidén, una planta y un alzado frontal seccionado

a un cugrto del elemento elevador,

&
La figura 9, muestra una planta en perfil
de las vias para deslizamiento vertical del elemen
to elevador representado en la figura 8.

. La figura 10, muestra un alzado en sec-
cién diametral y una planta del porta-purgador.

La figura 11, muegtra, finalmente, ung --
seccibdn diametral del purgador propiamente dicho.

A la vigta de estas figuras puede obser-
varse como el purgador automdtico para botellas de
gas que la invencién propone se constituye, a paer-
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tir de una cadena de alimentacién -1-, mediante un
némero de puentes -2- coincidente con el némero de
botellas previstas para ser purgadas simulténeamen
te, ocue en el ejemplo de realizacién representado
en las figuras es de dos, puentes'-E- gue .se ‘aCc o~
plan a los perfiles de la cinta transportadora -1-,

¥y cuyo distanciamiento es aproximadamente coincideg_f’-__'

te con el didmetro de las botellas a purgar, de —-
forma que el eje de la botella coincide practica-
nmente con &l eje del puente.

Para producir la parada de las hotellas y
conseguir que exista una coaxialidad entre ellas
y los puentes, se ha previsto la disposicién de un
posicionador mecénico -3~ con mando neumdtico, que
interrumpe el avance de las botellas, como se ob-
serva con todo detalle en la figura 5, de manera =-
que la primera botella -4- queda adecuadamente po-
sicionada respecto al puente -2?- y, dado el distan
ciamiento entre puentes anteriormente citado, la -
segunda botella —41 e también queda en disposiciébn
de coaxialidad respecto del puente -2'- correspon-
diente.

¥ientras dura el proceso de purgado, el -
resto de las botellas ocue tratan de acceder a tra-
vés de la cadena transportadora -1~-, son; reteni-
das o frenadas por un cilindro lateral -9-,

kn cada puente -2-, superiormente, como -
se observa en la figura -4-, se situa un centrador
-6~ debidamente solidarizado al puente y nrovisto
de dos brazos inferiores -7-, aroueados en corres-

5
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pondencia con el contorno de lg botella -4- y pro-
vistos de frentes biselados -8~ que actuan como ~- .
centradores propiamente dichos, uuando.la botella
asciende hacia la zona superior del puente.

Este ascenso de lg botella ~4- se consgi-
fue mediante un mecanismo de elevacidn ~O- montado
con cardcter deslizante sobre el punte =2-, a tra-
vés Ge perfiles -10- y mis concretamente a través
de puias -11- asociadas a dichos perfiles, guias -
que‘determinan acaneladuras enfrentadas -~12« por -
las que se deslizan lag ramas veriicales del meca-

"nismo elevador, que se corresponde con la propia -

referencia -9-, presentando dicho elevador un per-
11 en "Uv y recibiendova través de su rama media
~13= a2l vAstago ~14~ de un eilindro de accionamien
t0 —15- agbciado al correspondiente soporte =16~y
oue ha sido representacdo parcialmente en la firfura
7. Ademis en la extremidad libre de las ramas late-
rales -G- 0el -elevador se asocian una pareja de —-—
brazos transversales -17- gue son los que han de -
incidir sobre la base de la botella -4-, en su mo-
vimiento aséendent@, para deferminar su elevacidn
¥ #n incidencia sobre el centrador -6-, situmcién
en la que la védlvula de la hotella queda operati-
vamente enfrentada al nurfador nrepiamente dicho.

¥n la zona central y superior del nuente
¢ situa, rigidomente unido al mismo, un porta-
purgador -18- provisto de un alojamienio axial --
~-19= en el que se aloja el pursador propiamenta —-—
éicho, reflejado con detalle en la fipura 11.
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Picho pdrga&or cuenta con un cilindro ros
cado ~20-, hueco para permitir el acceso del vésta
g0 correspondiente & un ¢ilindro neumético encargg
do de accionar el purgador, relaciondndose dicho
cilindro roscado, a través de su rosca, con un ani
1llo envolvente -21- que configura el cuerpo del --
purgador y que presenta en su extremidad opuesta -
una estrangulacién ~-22= a través de la que emerge
al exterior el vastago de purgado ~23-, destinado
a incidir sobre la vAlvula de la bhotella, tendien-
do dicho véstago -23- a mantener una situacién de
retraimiento, por efecto de un resorte -24~, de ——
nanera que cuando el vAstago del cilindro se pro-
vecta axialmente'penetra en el interior del purga-
dor & través del cilindro -2C-, alcanza el vAsta-
ro =23- y los proyecta hacia la vAlvula de la bote
1la en contra la tensidn del resorte -P4-,

FEste e¢ilindro neumético es accionado a -
través de una sefial neumética indicadora de que la
botella —-4- oorrespahdiente est4d presionada contra
el también correspondiente centrador =6-.

Tal como anteriormente se ha dicho, el —-
tiempo de pefmanencia_de estos cilincros neumfti-
cos en situacidn de accionamiento, o lo que es lo
miemo, el tiempo de incidenciam del purgador propia
mente dicho sobre la vélvula de la botellsn, gueda
regulado con vn temporizador que permite estable~
cer el tiempo de purgado mas oportuno, siempre el
mismo para todas las botellas.

El gas que snle de la totelln durante la
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fape de purgado, accede al interiof del cuerpo -
~21= a itravés de cansles -25- del propio véstago -
-23-, en pentido de sus generatrices, y sale al —

.exterior'a:través de orificios radiales -26- esta- -

blecidos en el'propio'cuerpo ~21=.

Una vez finalizada la temporizaeién, los
¢ilindros que actuan sobre los purgadores se re- |
traen y sucede lo mismo con los cilindros ~14- co~
rrespondientes al mecanismo de elevacién, con lo -
que las botellas descienden sobre la cadena y se-
guidamente quedan liberadas por el posicionador me
cénico ~3-, abandonando los puentes y dejando li-
bre la zona de purgado para nuevas botellas.

A tenor de la estructuracidn descrita, el
Tuncicnamiento del purgador automAtico es el si-
fuiente:

Al comenzar el ciclo el posicioﬁador -3=
se situa en condiciones de retener a la primera —-
botella -4- y esta a su vez a la segunda —-4'-, @ —
la vez que la primera botella pulsa el fin de ca-
rrera -27-, Al pasar la segunda botella por el fin
de carrera -28~ se activa el cilindro -5~ para re-
tener al resto de las botellas. Las dos gque hen —--
entraco bajo los respectivos puentes -2-, actuan -
sobre losg fines de carrera -20- y =30~ y, durante
todo este periodo, estda accionado también el fin -
de carrera -~31-, Durante el tiempo gue los finales
de carrera -29- y =30~ estén enviando las corres-
pcndientés sefiales al cilindre elevador -14-, se -
van elevando las botellas -4- y =4'= y el fin de =~
carrera -31- queda libre con lo aue el posiciona=-

-
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dor —3- me retira aquedando libre el fin de carrera
-27=- y pisado el fin de carrera -32- gue suminis-
tre la sefial a los cilindros de accionamiento de =
los purgadores propiamente‘didhbs, determinando el
efecto de purgado durante el tiempo programado,

Cuando este tiempo ha transcurrido y --
siempre oue no hubiese fase liguida en las bote-
llas, los cilindroe de los purgadores se retraen,
lo hace también el cilindro -14-~ del elevador y se
retira el cilindro -5~ de retencién de botellas, -
con lo que laa dos botellas que han sido purgadas
descienden sobre la cadena y comienzan a abandonar
la zona de purgado, a la vez que dos nuevas bote-
llas penetren en dicha zona, activandc de nhuevo al
fin de carrera -31-.

Las dos botellas que van saliendo actuan
sobre €1 fin de carrera -33-, quien al pasar la —
segunda botella hace actuar de-nuevo al posiciona-
ftor regenerando el ciclo.

Si como anteriormente se ha dicho, alguna
de las botellas llevase exceeiva cantidad de huta-
no-propano en fase 1lfquidsa, al inecidir el purgador
~?3- sobre su vAlvula, a través de los orificioe -
~26~ saldrd fase 1igquida, oue al chocar con las -~
piezas bimetal y al contaecto con 12 atmésfera, se
gaeificard rédpidamente determinando una gran ahsor
cién de calor, con 1o que dichas placas se cierran
obstruyendo la senal de aire convenientemente si-
tuada ¥y que anula el temporizador, con lo que el =
tiempo de purgado no se inhicia hasta que no deje -
de salir fase 1{quida, momento en el que las nla=-



oas recuperaranﬂla temperaturs ambiente y dejarén
de obstruir le sefial.

No me coneidera necesaria hacer més exten '
sp esta descxipeién para que cualquier experto en L
275 1la materia comprenda el aleande de la invencién y
las ventajas que de la misma se derivan.

Los materisles, forma, tamafio y disposici)n
de los elementos serén sdsceptibles de variscién -
giempre y cuando £110 no suponga una alteracién a

280 la esencialidad de las caracteristicas del invento, .

-

Los términos en que se ha redactado esta ,
memoria descriptiva, deberén ser tomados siempre en .
sentido amplio y no limitativo,

~NOTA-

Se declaran de novedmd las siguientes
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~-REIVINDICACIONES--

- Purgador automético de botellas de -

gas, esencialmente caracterizado porque a partir - -

de una cadena transportadora, preferentemente de -
platillos artlculados, en la misma se establece —-
uno o més puentes de purgado, en correspondencia -
con el ntmero de botellas previstas para pureado -
simulténeo, habiéndose previsto oue cada puente, -
destinado a fijarse rigidamente a los perfiles so-

-porte de la cadens, incorpore inferiormente un me-

canismo de elevacidén, accionado por un cilindro —
neumético; que actua sobre la base de la botella —
independizdndola de lz cadena y elevAdndola hacia -
la zona superior del puente, dénde dicha botella -
incide sobre un r~entrador, fijado a la rame trans-
versal del puente y destinado a establecer una per
fecta coaxialidad entre botellas y puente, con la
particularidad de gue, también en disposicién cen-
trada sobre la rama transversal del puente, se si-
tua un porta-purgador en el que se z2loja el purga-
dor propiamente dicho, destinado a incidir sobre -
la valvula de la botella, accionado por otro cilin
dro neumftico y con una temporigzacién preestableci
da. |

28 .- Purgador automatico de botellas de -~
gas, segin reivindicacidén nrimera, caracterizado -
porque el mecanismo de elevacién estd constitufdo
por una pieza en "U", cuyas ramzs laterales se des
lizan por acanaladuras establecidas en guias aso-
ciadas al puente, incorporandc en los extremos 1li-
bres de dichas ramas laterales brazos transversa-

315 les que inciden sobre el fondo de la botella y por

fuera de la cadena, mientras oune a través de su ra-

Aoy o
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mg media dicha pieza en "U" recibe solidariamente
al véstago del cilindro de accionamiento, ecilindro
debidamente solidarizado a un soporte inferior.

38,- Purgador automético de botellas de -
gas, segin reivindicaciones anteriores, caracteri-

. gzado porque el centrador se constituye mediante --

330
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uny placa de solidarizacién al puente, de la que -

- emergen verticalmente dos brazos araqueados, de cur
‘vatura coincidente con la de la botella, con fren-
'tes biselados que provocan el pretendido centraje

al incidir sobre la botella en el ascenso de esta
dltima. '

44,- Purgadcr automdtico de hotellas de -
gas, segin reivindicaeidn rrimera, caracterizado -
porque el purgador propiamente dicho estd consti-
tuido mediante un cuerpo cilindrico y hueco, consi
derablemente alargado, con una de sug embocaduras
senéiblemente estranguladza, mientras que por la —-
otra recibe mediante rosca a un cilindro hueco a -
través del que accede a su interior el correspon-
diente cilindro de accionamiento, habiéndose pre-
vistc gue dicho elemento accionador incida ecbre -
un véstago interno, en contra de la tensién de un
resorte recuperador, haciéndole emerger ﬁor la —
embocadura estrangulada para su incidencia sobre -
la vdlvula de la botella, con 1a particularidad de
oue dicho véstago estd provisto de ranuras en: sen=-
tido de sus generatrices, paré permitir el acceso
del gas al cuerpo del purrador, mientras que dicho
cuerpo cuenta con orificios radimles para salida -
del gas al exterior. ‘
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58,~ Purgador automdtico de botellas de -
cas, segfn reivindicaciones anteriores, carmcteri-
zado porque tras el primero de los puentes se si-
tua un posicionador mecAnico con mando neumético =
que retiene a la primera botella en situacién pré-
xima a la coaxialidad respecto del primer puente,
estando los diversos puentes distanciados en conso
nancia con el didmetro de las hotellas y situdndo-

ge, tras el Ultimo de ellos, un cilindro lateral -

de retencién gue, tras permitir el paSo;de un niome
ro de botellas en correspondenciz con el nfimero de
puentes de purgado, retiene el resto de las bote~

1las cue tienden a acceder a través de la cadena -

transportadora,

6£8,- Purgador automdtico de botellas de -

gas, segin reivindicaciones anteriores, caracteri-
zado porgue los diferentes elementos méviles del -
conjunteo son gobernados por un circufto de control,
cuyas fases operativas vienen definidas por una ——
serie de fines ¢e carrera accionados por las bote-
llas en sus propios desplazamientos.

72,- Purgador automitico de botellas de -
gas, segln reivindicaciones anteriores, caracteri-
zado porque a la salida de los orificios radiales
existentes en el cuerpo de cada purgador propiamen
te dicho se situan placas bimetal cue, ante la sa-
lida a través de dichos orificios de fases 1fquida,
el choque de la misma contra dichas placas y su —-—
instanténea gasificacién, provoca una gran absor-
cién de calor que determina un enfriamiento de las
placas bimetal, las cuales se cierran obstruyendo

-




380

385

390

ung sefial de alre, convenientemente situada, gue =

anula el efecto del Temporizador de purgadoe, no -

reanudéndose la temporizscién hasta que dichasipla
.cas retornan a le temperatura ambiental, lo gue ~--

sucede cuando a través de los orificios del purga-
dor sale fage gaseosas, '

88.~ PURGADOR AUTOMATICO DE BOTELIAS DE
3AS.

Todo ello tal y como se describe y reivin
dica en la presente memoria descriptiva que conste

de catorce hojas mecanografiadas por una sola de -

sus carag y debidamente numeradas,

Wadrid, 13 de Febrero de 1.984
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