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MEMORIA DESCRIPTIVA

La presente invencién se refiere, segin se

‘expresa en el enunciado de esta memorjia descriptiva,
a una méquina que ha sido especialmente concebida - -

para el llenado de botellas de gas butanp-propano,

~de las denominadas popialares y mis en particular de
las comunmente conocid~s como de tipo "camping®, --.

con la que se consigue llevar a cabo tal proceso de
llenado de forma auvtomética y en continuo.

De acuerde con los fines perseguidos por -

~la invencién, la méquina incorpora un sistema ds —-
traslacién de botellas, para su aproximacién y ubi- -

cacién sobre la zona de llenado, un sistema de fija
cién de las botellas y acoplamiento de las mismas,
concretamente de sus vdlvulas, a las correspondien-

" tes cabezas de llenado, un sistema dosificador que,

obviamente, determina la dosis o cantidad de gas su
ministrado a cada botella, cuya dosificacién se rea
liza volumétricamente, y finalmente un sistema val-
vular que relaciona el sistema dosificador con el -
colector de gas y la cabeza de llenado, para el co-
rrectd'trasbgse del gas.

El llenado de las botellas puede llevarse
a cabo de forma unitaria, es decir, botella a bote-
lla, o bien en grupos, habiéndose previsto que de -
acuerdo con un ejemplo preferente de realizaciébn, -
cada accionamiento de la méquina de lugar al llena-
do simulténeo. de tres. botellas.

El sistema de traslacién se materializa en
una bancada o mesa provista de una cadena de trans-
porte lineal, g base de platillos articulados, que
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produce el arrastre de las botellas y la oportuna
- parada de las mismas bajo las eabegzas de llénado, -
en los momentos cportunés, como se verd més adelan- .....
te. El sistema de fijseién y 1lenado de las bote- . _°
35 llas se materializa en un puente, para cada umided e
de llenaﬂag en el que se establecen la correspon-
diente cabeza de Ilenadg, asl como una pieza centra -,
dora, anatdémicamente conformada para recibir le zo- °
na extrema superior de la botella y capacitada para
40 ,retraerse en contra de la tens16n de un resorte, si
tuéndose bajo este puente un’ meeanlsmo de elevacica . .-,
que hace ineidir a la botella sobre 1a pieza centra .
dora, determinando un correcto posicionsmiento para e
la misma en orden a que su véalvula quede perfecta-
45 mente enfrentada a la cabeza de llenade., Al final -
~ del recorrido de dicho mecanismo de elevacién, que
se realiza contra la tensién del eitado resorte, la
cabeza de llenado se acoyla a la-valvula de la bote
1lla, paré que esta Ultima reciba la correspcndiente
50 carga. |

| En cuanto al sistema dosificador, este con
giste en un cilindro de. doble efecto, en el que se
definen dos cémaras que actuan simultdneamente, de
forma que mientras una de ellas estd efectuando la
55 aspiracifén de gas a expensas del colector, la otru
lo estéd enviando hacia la botella, Para efectuar la
dosificacién volumétrica del gas se ha previsto que
el desplazamiento del pistén correspondiente al ei-
lindro de doble aspecto, se vea limitado por dos --
60 topes méviles, de posicién regulable, de manera que
cuanto mayor sea el distanciamiento entre los topes
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mayor serd ls capacidad operatlva del eilindro. A
objeto de que no exista un desequilibrio: amrﬁ.éﬁ

dos cémaras del cilindro, el émbolo se situg rasgue,;,"

to de los c1tados topes en:satuaclén eentraéa y es-

tos e &esplazan con una Pfhﬁ«%n‘.a.%J,mh¥
de tal poslcldn intermedia, ‘para lo cual 86

. nados por un husillo comén provisto de doa’ seetnroa

roscados en oposicién.

- Finalmente la méquina se eomplementa.een -

- un sistemg valvular que reldaciona alxernatiVamente
las cémaras del cilindro de’ deble efeeto ‘eon &l co~- °

lector de gas y con la cabeza de llenado, puﬁiendo_
utilizarsz al efecto ungavélvula de cuatro vias o -
un juego de cuatro vdlvulas independientes, debida-
mente comandadas para conseguir el efecto persegui-
do, como también se veri més adelante. |

Para complementar la deseripcién que se'--
estd realizando y con objeto de ayudar a una mejor
comprensién de las caracteristicas del invento, se

acompafia a la presente memorias descriptiva, como —— -

parte integrante de 1a misma, de un juego de dibu-
jos en el que con caricter ilustrativo y no limita-
tivo, se hg-representado lo siguiente:

la figura 1, muesira una representacidn eg
quemitica en planta de una miquina para el llenado
automético de botellas de gas, realizada de acuerdo
con el objeto de la presente invencibn, de acuerdo
con el ejemplo preferente de realizacién anterior-
mente eitado, en el que se produce el llenado si-

multéneo de tres botellas de gas, siendo evidente -

.
. .
*
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' que este nﬁmero puede variar a voluntad, hacia més

0 hacie mmea, aux que esto afecte a la asm;r.ia de,
la invmci@n, o

La flgura 2, mmeatra un ﬂetalle ampliado
de los puentes de retannlbn, centrado y fijaclén -
gimulténea de laS'tres botellas,

La flgura 3, mnestra un detalle ampllado
y en geccidén a un cuarto de uno de los puentes re-
presantade en la figura anterior, con los mecanis-
mos de. centraje_para la botella y su correspondien
te cabega de ‘llenado.

| la figura 4, muestra un detalle en planta
de la pieza centradora que forma parte del conjun-
t0 representado en la figura anterior,

Ia figura 5, es semejante a la figura 3,
mostrando ademés de los elementos de centraje y —-

1lenado de la botella, los mecanismos inferiores,
correspondientes a la ele#acién de la botella, con

los que se consigue el acoplamiento de la véivula
a la cabeza de 1lenado.

Ia figura 6,Vmuestra una vista en planta,

a un cuarto del elemento elevador destinadc a ser
accionado por el cilindro que aparece en la figura
anterior, ‘

la figura 7, muestra ﬁn detalle en planta
y en alzado de una de las guias fijas al puente y
sobre las que se desliza el mecanismo representado

'un'alzado lateral en seccién y un perfil en seccién
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en la flgura anterior.

Ba figara 8, muestra una representacién -
eéquemétxear&él-sletamg valvilar, en un ejemplo de
utilizacién de nne v&lvila de cuatro vias, -

Ia figura 9, muestra una representacién si

milar a la de 1la figura anterior, pero con la vélva.,
1a de cuastro guias en situscidn inversa, cambiando .
la camun:cacién entre las cémaras del c111ndr@ el -
colectcr-de gas y 1a cabeza de llenado. -

La flgura 10, mneatra un c1rcuito eqn;va-

7°f1ente al de la flgura 8 en la mnsma 31tuac16n, pe- .-..

o o ®
. .

* e

ro,en.el.caso.dg utlllzacién de cuatro vélvulas in- "7

dependientes.

Le figura 11, muestra, finalmente, un —
ejemplo de realizacién préctica para el mecanismo -

- dosificador, el cual aparece representado en pers-

peetiva,

A 1la V:Lsta de eztas flguras y més concretg
mente de la figura 1, puede observarse como sobre -
tina bancada o mesa, no representada, se establece -

una cinta de alimentacién, sobre 1la que se deposita

rén las.botellas a llenar, con la que cqlabora una
cinfa de retorno ~-2- que establece un circuito ce-
rrado;_asistido por un desviador de botellas =3-
que lga;enV1a, cuando la méquina lo solicita, hacisa
una cinti"ﬁe rodillos -4~ que las dirige hacia la -
zona de”allmentacién -5-, & cuya entrada se estable
cen una pareaa de cilindros de retencién -6- que -
1mpiden ‘el acceso de las botellas a llenar -7-,
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mientras que se estd produclendo el llenado de las
pracadantes -7'-,,

Ea "sta'zena de 1Ienado ~5- ge situan, en ..o

el egemplo de’ rzallzanién elsgido, tras puentes

~8- que permlten el 11enaao s;multénee de tres bo-
tellas. : '

: Cada uno- de eatos puentes -8-, y méds con-
cretamente gu cabeza de 1lenaéo -9- estéd realaciona

da a través de la correspondients condueeibn -10-

can el eolector: dezgas’—11— ¥ “MA8’ eoncretamenze -
con 1nter?asleiéﬁ ds- respeetives e1lindros -12=- de
doble efeeto y ‘de tamblén eorrespendxentmvé.lvulaa

"=13- de cuatro gulas, estando limitado el reeorrldo
del émbolo correspondlente a tales cilindros por el ... -

d051flcador ;14-, y ‘més concratamente por sus topes.

Cada puente 68—,ainstalada-sobre la cadena
de alimentacidn -4-, como se obgerva en lg figura 1,
incorpora superior y centradamente la cabeza de lle
nado -9- instalada con cardcter flotante merced a
un resorte -15—'eStablééido’eniré"ﬁicha cabeza =9-
y una brida -16- solidaria a dicho puente -8- e~
diante los tornillos =17~ en dicha brida -16- y me-
disnte un tabique separador -18-, descansa también
un segundo resorte =19~ coaxial y envolvente del -~
anterior, que confiere el mismo cardcter retractil
a una pieza centradora -20-, montada sobre guias -

-21- y prov1sta de frentes acusadamente biselados

~-22- gque, en colaboracién con un dimensionamiento -
acorde con el de la botella -7- determina, al ascen
der dicha botella, un perfecto centrado para la mis

.
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ma respeeto da 1a cabeza de 11enaﬂa -9-

R
"~y ‘_r,w

Ia aseensién de la bo#ella =Tm go 1lava a

qabo con la colaboracién de un eilindro =23m, Eiw
tuado bajo la cadena de alimentaeién —4- y rigidi-

zado al soporte 24—, cuyo véstago -25--se asoeia

g un elemento elevador -26-, de configuracién en -
I, con su concavidad erlentada hacia arrlba, a -
cuyos extremos libres se asocian pletinas transver
sales =27~ que confleran a cada una de sus ramas -
1atera1es una configuraclén en "Pn, para apoyar, a
través ‘de =u borde superior, sobre el fondo de la

botella ~7-, como se observa en la figura 5.

_ - Para la correcta ascensién del elemento -
elevador -~26-, las ramas laterales del mismo se ——
deslizan sobre guims -28- rigidizadas al propio -
puente =8- y gque incorporan acanaladuras enfrenta-
das =29~ por las que se deslizan las mencionadas -

" ramas latersles del elemento elevador —-26-,

‘Para el llenado propiamente dicho se uti-
liza un circufto neumético como el representado en
las figuras 8, 9 y 10, en el que el gas, a partir
del colector -11- alcanza la valvula de cunatro -
vias -13- y de ésta accede a la cédmara "A" del ci-
lindro -12-, provocando debido a la presidén exis-

tente en el propio colector -11-, el désplazamien-

to del émbolo ~12'= en el sentido de la flecha re-
presentada en la figura 8. A medida que la cémara

"An ge agranda y se llena de gas, la cédmara "B" se
reduce y el gas contenido en la misma alcanza nue-
vamente la vAdlvula de cuatro vias -13- para, a tra
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‘gas contenido en le mmsma a la correspondlante bo- Z .

~ vés de ellas, dirigirse a la cabeza de llenado -9-.
Al -@loanzar €1 éﬁbola -12‘~ el a2 oo sn*vuénrwi
do se invierte la pasi&*ﬁn de le vélvula —13-, pa~

sando a la repres&ntaﬂa en la figurs 9, gon lo que ]
el gas procedente del ‘eolector —11- accéae alg — .-
eémara "B", proaueiendo el lienado de ésta, simul-
téneamente al vaclado ae la eémara "A" pasando el

tella, a través de la citada cabeza de llenado -9-.

Opclonalmente ¥ de acuerdo con la repre- net

7sentaclén de la figura -10-, la vélvula de ‘eugtro = -

-
-

v1as -13—, puede ser sustituida por an Juego de -
cuatro védlvulas independientes, de manera que en -
una fase operativa del cilindro las vAlvulas -13'-
se mantendrén abiertas y las -13''- cerradas, mien
tras oue en la fase operativa contraria del cilin-

dro -12- serin las vélvulas -13''- las que estén -

abiertas mientras las vdlvulas -13'- pasan a la -

 situacién de cerradas.

Finalmente, para dosificar adecuadamente
la cantidad de gas suministrada a cada botella, se
ha previsto el mecanismo reflejado con detalle en
la figura 11 y que aparece también representado es-
quemiticamente en las figuras 1, 8, 9 y 10, referen
ciado globalmente con -14- y censistente en un mar
co rectangular -30-, considerasblemente alargado,
en el que se establecen, en sentido longitudinal,
ung barra guia -31- y un husillo roscaio -32-, —-

pudiendo girar este Ultimo libremente respecto del

marco =30~ incorporando un mando de accionamiento
-33- 2 tal efecto vy presentando dos sectores -32'-

L X

-0
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Yy 32''-, roscados en'oposicién, es decir, uno de —-
elles a izguierdas y el obtro a derechas, a partir -

de su- zona media., = -

‘Sobre el conjunto asi obtenido se montan - .-

LR T

dos topes =-34- provistes de un orificio liso #35;

para paso de la barra guia -31=, y de un orificio -36-

roseado en correspondencia con el sector correspon-
diente —32'= o =32''~ ‘del hasillo -32-.

N De acuerdo con esta egtructuracidn al ac-
tiar sobre el mando +33- en umo u otro sentido, los
topés -34-~ se aproximardn o se distanciaran.

Wediante la adecuada prolongacién del vés-
tago correspondiente al cil'.ndro -12~ y su remate -
en una expansién -37-, dicha expansién jugard entre
los topes -34- y tales topes limitarén el recorrido
del émbolo -12'~, con 1o que se conseguiré ura regu
lacién en la variacidn volumétrica de las cémaras
"A." y "B " .

i De l1la estructuracidén descrita se deduce --
que, con excepcién de la regulacién de los topes -
-34~ que debe efectuarse de forma manual, el funcio
namiento de la mAgquina para el llenado de las bote-
llas se lleva a cabo de forma totalmente automatizg
da, mediante los adecuados mecanismos sincronizado-
res de los diferentes elementos méviles de la mis~
ma, tanto para el avance de las botellas como para
1os'mecaniSmos de elevacién y para la inversién de
las vAlvulas.

No se considera necesario hacer mids exten-
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sa esta descripeidn para que cualquier experto en -
la materis comprenda sl alcance de la inveneidn: y -
las. veﬁ#aaas que.de -la misma se: derivan,

_Los materiales,»forma,,tamaﬁo.y dlsﬁosi—
cibén de los elementos serin suscegtibleétéa.varia—
cién siempre y cuando.ello no suponga una altera-
cién a la esencizlidad del invento.

Los términoes en que se ha redactado esta -

memoria descriptlva deberin ser tomados 51empre en
sentldo amplio y na 1imita$1vo. o

- NOTA -

Se declaran de novedad las siguientes
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«“-REIVINDICACTONES S~

18 ,~ Méquina para el llenado automitico -
de botellas de gas, esencialmente caracterigada —-
porcue, a partir de una bancada o mesa de sustentg
cién, en la misma se establece una cadena de ali-
mentaciédn de botelas hacia una zons de carga, en
1la que se establecen a su vez un determlnado ntime~
ro de puentes, en funeién con el nfmero de botellas
previsto para ser cargadas simultdneamente, puen-
tes que soportan las correspondientes cabezas de -
llenado y que incorporan, ademéds, medios para ele-
vacién de la botella y medios para el correcto po--
sicionamiento de la misma previamente al acopla-
miento de su vdlvulag respecto de la cmbeza de lle-
nado, habiéndose previsto que cada cabeza de lle~
nado esté relacionadas con el coiector general de -
gas a través de un c¢ilindro de doble efecto y con
la colaboracién de una védlvula de cuatro vias o de
un juego de cuatro vilvulas indepehdientes, con la
particularidad de que en dicho cilindro, mientras
se produce el llenado de una de sus cémaras, a ex-
pensas del colector, se produce el vaciado de la -
otra y el correspondiente trasbase de gas hacia =~

'1a botella.

28 ,~ MAquinaz para el llenado automético
de botellas de gas, segiin reivindicacién primers,
cararterizada porque en cada uno de los citados —
puentes y con la colaboraciédn de una brida central
¥y superior, se establecen dos resortes coaxiales,
el interior que cénfiere a la cabeza de llenado un
cardcter de retractil, mientras que el exterior --
relaciona con dicho puente a una pieza centradora,
dotada de frentes biselados, gue al incidir sobre
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la zona superior de la botella provocan el antocen
trade de la misma, hébiéndosa'previstn que su ele-
vacién se lleve & cabo. con la colaboracién de un -
cilindro cuye vAstago empuja a un elemento eleva-
dor que se desliza guiado sobre los laterales del
puente ¥ que incide sobre el fondo de 1a botella.

38 ,- MAguina para el llenado automético

~ de botellas 3e gas, segdn reivindicacidén segunda,

()
5]
L

325

330
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) caractarizaca porqgue el elemento elevador se cons-—

tituye mediante una pieza en "U", a cuya rama me-
dim y centradamente se fija el vAstago del cilin-
dro elevador, mientras que a 1os extremos libres -

‘de sus ramas laterales se asocian pletinas trans-

versales adecuadamente distanciadas para estable-

cer‘una'amplia zona de apoyo sobre el fondo de ‘a

hotella, habiéndose previsto que las guias para -

deslizamiento de dicho elemento elevador estén —-

constituidas mediante blogques pris mitico, solida~

rios a 1log laterzles del puente y provistos de —-

acanasladuras enfrentadas en las gue juegan las ci-
tadas ramas laterales del elemento elevador,

48 ,~ MAquina para el llenado automatico -
de botellas de gas, segin reivindicaciones ante-
riores, caracterizado porgue la conduccibdn provi-

niente del coleetor de gas alcanza la vAlvula de -

cuatro vias que, en funciédn dae su posiciébn, envia
el gas a una u otra de las cémaras establecidas en
el cilindro dosificador, mientras que la otra cé-

mara ¥ a través de la misma vAlvula, estd comunica-

da con la cabeza de llenado, con la particulari-
dad de gue al invertir dicha vélvula su pceicién -

77777
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se invierten las conexiones de dichas cémaras res-
pecto del colector y de la cabeza de llenado,

345habiéndose previsto gue, opcionalmente dicha vélvu

350

355

la de cuatro vias pueda ser sustitufda por cumtro

‘vélvulas independientes, de las que dos se mentie-

nen cerradas y dos abiertas, cambiando alternativa-
mente de posicionamiento para conseguir el mismo =
efecto.

2,- MAquina para el llenado automdtico -

de botellas de gas, segin reivindicaciones anterio-

res, caracterizada porcue la dosificacibn de gas se
realiza volumétricamente, a expensas del propio ci-
lindro, para 1o cual el recorrido de su émbolo es -

. regulable, habiéndose previsto a2 tal efecto que su

360

védstago se prolongue fuera del cilindro y en uno de
sus extremos incorpbre una expansién gue juega en-
tre dos topes regulables, con la particularidad de
que dichos topes estdn instalados sobre un marco —
rectangular en el ague se establecen longitudingl-

- mente una varilla guia y un husillo roscado, presen

370

tando este dltimo en sus dos mitades roscas opues-

. tas e incorporando dichos topes sendas parejas de -

taladros, uno liso para paso de la varilla guia y -
otro roscado en correspondencis con el sector co-
rrespondiente del husillo todo ello en orden a que,
el accionamiento sobre dicho husillo en uno u otro
sentido, a través de un mando exterior, provogue la
aproximacién o el distanciamiento entre los topes,'
con la consecuenteé regulaciédn para el recorrido del
pistén del cilindro de doble efecto y la también -
consecuente variacién en la cﬁpacidad operativa de
las dos cédmaras definidas en el mismo.

,,,,,




" 375 .  68.- MAQUINA PARA EL LIENADO AUTOMATICO DE
-~ BOTELIAS DE GAS, - |

‘Podo ello tal y como se deseribe y reivin-
- dica en la presente memoria descriptiva gi.e consta
de eatorce hojas mecanografiadas por una sola de sus
380 caras y debidamente numeradas.
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