
PATENTE DE INVENCION

que por v e in te  años se s o l i c i t a  a fa v o r de In g . H.P. 
DOETS'CH, áe nac io na lid ad ,a lem an a, dom iciliado  en 
A ltd ro sse n fe ld , U.ber Bayreuth (A lem ania), y que ha de 
re c a e r  sobre " DISPOSITIVO DE CARGA Y CIERRE HERMETICO, 
EN PARTICULAR PARA RESORTES DE* PRESION DE GAS Y ANALOGOS

Memoria d e s c r ip tiv a

E l r e g i s t r o  de P a ten te  de Invención  que se 
s o l i c i t a  t ie n e  por ob je to  g a ra n t iz a r  l a  ex p lo tac ió n
e x c lu s iv a  en todo e l  t e r r i t o r i o  n ac io n a l y sus p osesiones 
do un d is p o s i t iv o  de carga y c ie r re  herm ético , en p a r t i ­
c u la r  p a ra  r e s o r te s  de p re s ió n  de gas y análogos , con-
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forme se d esc rib e  a con tinuación  y se re p re se n ta  g rá ­
ficam ente en e l  ad jun to  d ib u jo , a t í t u l o  de ejem plo.

Uno de* lo s  problemas más d i f í c i l e s  de re so lv e r  
en toda l a  tá c n ic a  conce ruante a p a r te s  m óviles c o n tra ­
p u e s ta s , en l a  estanqueidad  re c íp ro c a  de e s ta s  p a r te s  
a  menudo n e c e sa r ia  bajo  lo s  mas v a riad o s  supuesto s. Pa­
r a  cada uno de lo s  casos que puedan darse en e s to s  p ro ­
blemas de estan q u e id ad , se han d e sa rro lla d o  ya un s in  
número de so lu c ion es que van, por ejem plo, desde e l
t r a d ic io n a l  re v estim ien to  de te j id o  h a s ta  lo s  com­
p lica d o s  d is p o s it iv o s  de herm eticidad  a 'b a se  de segmen­
to s  m e tá lic o s . Como se ha d icho , e s ta s  ju n ta s  conocidas 
e s tá n , en su mayor p a r te ,  especialm ente concebidas 
p a ra  determ inadas f in a l id a d e s . Hay, s in  embargo, una 
s e r ie  de e s fe ra s  de a p lic a c ió n  p ara  la s  que e s ta s  jun­
ta s  conocidas no apo rtan  ninguna so lu c ió n  p r á c t ic a ,  
ya que la s  mismas son, o b ien  demasiado ca ras y dema­
siad o  volum inosas, o demasiado pesadas o, en g en e ra l , 
demasiado onerosas o demasiado com plicadas, y sobre 
to d o , no posáen l a  re q u e rid a  d u ra b ilid a d .

La p re san te  invención  se propone l a  c reac ió n  
de una es tan q u e id ad  p ara  a l t a s  p re s io n e s  (por ejemplo 
p a ra  mas de 50 a tü . )  en p iez a s  que, predominantemente, 
se mueven una a lo  la rgo  de l a  o t r a ,  pudiendo s e r  e s te  
movimiento lo n g itu d in a l?  superpuesto , en determ inados 
caso s, a un movimiento c i r c u la r .  Además debe quedar r e ­
te n id a  por la rg o  tiempo una p re s ió n  mínima p red e te rm i­
nada en e l  esp ac io  de estan q u eid ad . Se boreen tiende 
que e s ta s  ju n ta s  de estan q u eid ad , deben s e r ,  s in  e m b a r-- 
go, b a ra ta s ,  s e n c i l la s ,  pequeñas y l iv ia n a s  y , como ya 
se ha d icho , de la rg a  v id a .
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Las condiciones p o stu lad as se lo g ran , p re fe re n ­
temente en lo s  re s o r te s  de presión , de gas, por ejem plo, 
m ediante una co n stru cc ió n  de e s t i l o  te le sc ó p ic o  en l a  cual 
se d e s liz a p  en un c i l in d ro  ce rrado , un p is tó n  cuyo v a s ta ­
go es d ir ig id o  h ac ia  a fu e ra  por un lado f r o n ta l  d e l c i ­
l in d ro ,  de su e rte  que e n tre  e l  p is tó n  y l a  co n trap u esta  
pared, d e l c i l in d ro  se h a l la  p resen te  una determ inada can­
tid a d  de gas, formándose, a s i ,  un c o jín  e lá s t ic o  de gas. 
l a l e s  r e s o r te s  de p re s ió n  de gas son, por supuesto , so­
lam ente ap to s p a ra  se r  empleados en l a  p r á c t ic a  cuando 
lo s  mismos permanecen herm éticos en un gran  numero de 
juegos de movimiento (por e jemplo un mínimo de 10^) de 
forma que no pueda escap ar nada de g as. E sto  s ig n i f ic a  
que, p recisam ante en e s t e  caso , l a s  ex ig en c ia s  de d u r a b i l i ­
dad de l a  ju n ta  son especialm ente a l t a s .

Se ha señalado que, p a ra  l le n a r  e s te  cometido 
plenam ente, hay que lo g ra r  una ju n ta  que c o n s is ta  en d i s ­
cos delgados de m a te r ia l  altam ente e lá s t ic o  y r e s i s t e n te s  a 
l a  ab ra s ió n , por ejemplo,, e.1 conocido en e l  comercio bajo 
e l  nombre de "V ulkollan" u o tro  m a te r ia l  de cua lidades 
sem ejan tes, cuya p e rfo ra c ió n  para  e l  paso d e l vastago  de 
p is tó n  o de o tra  p iez a  analoga que se ha de herm etiza r 
e s tá  r e a l iz a d a  en forma cónica, siendo la s  a r i s t a s  de su 
lado e s tre ch o  lo  mas. v iv as p o s ib le  y ten iendo  a l l í  un 
diám etro menor que e l  d e l vástago que l a  a t r a v ie s a .

E stos d isco s de ju n ta  herm ética , a l  s e r  a p l ic a -  
tíos sobre e l  vástago  a h e rm e tiza r, quedan de t a l  modo 
que la  p e rfo ra c ió n  toma forma c i l in d r ic a  y que la s  
su p e rf ic ie s  d e l d isc o , p lan as en su estado  l i b r e ,  to ­

man ahora forma de su p e rf ic ie  cón ica . Si e s ta  conforma­
ción  cónica i n t e r i o r  e:s p resio n ad a  co n tra  un apoyo p la ­
no (por ejem plo mediante l a  p re s ió n  de un r e s o r te  de 

(presión* d^ p re s ió n  de gas ac tu an te  co n tra  e l  lado
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-  4 - 277474f r o n t a l  d e l c i l in d ro )  entonces e l  d isco  de ju n ta  toma de 
nuevo l a  p o s ic ió n  p lan a . Cede en l a  zona o rig inalm en te  mas 
e s tre c h a  de l a  p e rfo ra c ió n  aumentando su te n s ió n  i n i c i a l  
e l á s t i c a  y con e l lo  e l  e fe c to  de h erm e tic id ad .

En casos determ inados, lo s  d iscos de ju n ta  pueden 
tam bién t e n e r ,  en su estado  l i b r e ,  lo s  can tos ex te rn o s con 
su p e rf ic ie  cónica cuyo diám etro menor quede en e l  mismo lado  
que e l  diám etro menor de l a  p e rfo ra c ió n .

La d ire c c ió n  de l a  form ación in te rn a  es en tonces 
t a l  que l a  zona d e l d isco  de ju n ta  con e l  diám etro de l a  
p e rfo ra c ió n  o rig inalm en te  menor e s tá  d i r ig id a  co n tra  l a  so­
b re te n s ió n  a h e rm e tiza r. Mediante e s to ,  con p res io n es  p la ­
nas d e l d isc o , se consigue que su te n s ió n  i n i c i a l  e l á s t i c a  
aumsnte en e l  lu g a r n e c e sa r io , en d ire c c ió n  h ac ia  l a  mas 
a l t a  p re s ió n . E l canto de l a  p e rfo ra c ió n  herm etizan te  que 
que la  en l a  d ire c c ió n  de l a  p re s ió n , c o r ta , por ta n to , ca­
s i  a manera de c u c h il lo , e l  medio o b je to  de l a  h erm etizac ión , 
p o r ejem plo, p re s ió n  de g a s , separándolo  de l a  su p e rf ic ie  
d e l v a s tag o  d e l p is tó n .

Se ha seSalado que e l  e fe c to  de estanque idad se 
puede to d av ía  p e rfe c c io n a r  considerablem ente m ediante e l  
empleo, p a ra  lo s  d isco s de ju n ta , de un m a te r ia l  que se a  
capaz de ced er, y respectivam ente de a d m itir , a c e i te  en de­
term inada c u a n tía .

T ales ju n ta s  se han rev e lad o  como e x tra o rd in a r ia ­
mente a p ta s  a l  s e r  montadas en r e s o r te s  de p re s ió n  de g as  
con lo  c u a l, l a  co n figu rac ión  de lo s  r e s o r te s  de p re s ió n  
de g as , de acuerdo con la .in v e n c ió n , bajo  e l  empleo de l a s  
ju n ta s  según l a  invención , b rin d a  una fundam ental s im p li­
f ic a c ió n  u l t e r i o r  en e l  p roceso de carga de gas.
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E l re s o r te  de p re s ió n  de g as  co n s is te  en un c i ­
l in d ro  en e l  cual se d e s lig a  un p is tó n  p ro v is to  de un 
vastago  que sa le  por una de la s  bases d e l c i l in d r o ,  
gu iado por una p iez a  an u la r  m antenida dentro  d e l c i l i n ­
d ro , l a  cua l p iez a  s irv e , a l a  vez, como elemento l a ­
t e r a l  de p re s ió n  p ara  l a  ju n ta  h erm ética , m ien tra s  que 
l a  b a se  d e l c i l in d ro  por l a  que sa le  e l  vastago  se ap ro ­
vecha como c o n tra fu e rte  p a ra  l a  ju n ta . Todo e l  re so r te  
de p re s ió n  de g as  co n sta , pues, de 5 p a r te s  y en ex ter­
minados casos de 4 p a r te s  solamente que son, en su fo rm a ,. 
de una máxima s e n c i l le z .  G racias a e l lo  pueden c o n s tru irse  
r e s o r te s  de p re s ió n  de gas de cu a lq u ie r tamaño deseable 
aun d e l mas pequeño im aginab le , s in  te n e r  que con ta r 
con d i f ic u l ta d e s  de e jecu c ió n . En l a  co n stru cc ió n  de un 
re s o r te  de p re s ió n  de g as  s,egdn la  invención , se dá l a  
v e n ta ja  a d ic io n a l de que l a  ju n ta , debido a su configu­
ra c ió n  y modo de e la b o rac ió n , igualm ente de acuerdo con 
l a  invención , puede, a l a  vez, s e r  aprovechada como 
v á lv u la  de ca rg a  d e l r e s o r t e  de p re s ió n  de g as .

Para e l l o !  se hace que e l  vástago  d e l p is tó n  
sea  re te n id o  co n tra  un to p e , de suerte , que, a l  aumentar 
l a  p r e s i ó n d e l g a s  en e l  c i l in d ro ,  no pueda se r  empuja­
do h ac ia  a fu e ra  e l  p is tó n , con lo  cual e l  gas de carga 
pueda se r ' in tro d u c id o  por la s  re n d ija s  an u la re s  que 
quedan aún en tre  la s  p iez a s  d e l c i l in d ro  en a q u e lla  
zona. E l g as  de carga encuen tra  a s i  paso por en tre  l a  
r e n d i ja  an u la r de l a  a b e r tu ra  de s a l id a  p a ra  e l  vástago 
en la  base d e l c i l in d ro  y , después, por l a  r e n d i ja  an u la r  
e n tre  e l  c i l in d ro  y e l  canto ex te rno  de l a  ju n ta , y f i ­
nalm ente, p o r l a  r e n d i ja  an u la r e n tre  la  p iez a  de gu ia  
y e l  c i l in d r o  p o r una p a r te  y l a  p ie z a  de g u ia  y e l

í. '

i.' r \ :



5

10

1.5

20

25

30

v ástag o  d e l p is tó n  por o tra  p a r te .
Al e lim in a rse  e l  o bstácu lo  p u esto  a l  vástago d e l 

p is tó n , se d e s l iz a  e s te  h ac ia  a fu e ra , de forma que la  
ju n ta  toma su p o s ic ió n  de e f ic a c ia ,  en l a  cu a l, sim ul­
táneam ente e je rc e  su acc ió n  de estanqueidád  sobre e l  
vastago- y sobre la  pared in te rn a  d e l c i l in d ro  en tre  l a  
p iez a  g u ia  y e l  lado de l a  ca ra  d e l c i l in d ro .

Con-.' e l  g a s  de carga, se puede, en determ inados 
casos, in tro d u c ir  l a  n e c e sa ria  can tidad  de en g rase , por 
la s  re n d ija s  an u la re s  en tre  la s  p a r te s  m e tá lic a s .

La n e c e sa r ia  a l te r a c ió n  de fo rm a en la  ju n ta , 
para  l a  estanque idad e n tre  é s ta  y l a  pared  in te rn a  d e l 
c i l in d ro  puede se r  provocada por l a  fu e rza  i n i c i a l  en 
su p e rfo ra c ió n , debido a l a  cual l a  ju n ta  se ciñe h e r­
méticamente a l  v ás tag o , puede se r  determ inada en t a l  cuan­
t í a  que produzca l a  deseada a l te r a c ió n  de forma p a ra  que 
se alcance a l l í  l a  f r ic c ió n  p re c is a , La a l te r a c ió n  de 
forma puede tam bién provocarse cortando rápidam ente l a  
p re s ió n  d e l d isp o s it iv o  de llen ad o  de manera que mediante 
l im ita c ió n  d e l chorro de gas. en l a  r e n d i ja  entKü e l  d i s ­
co de l a  ju n ta  y l a  pared  .in te rn a  d e l c ilin d ro -, se p ro ­
voque una p re s ió n  i n t e r io r  que oprima l a  ju n ta .

F inalm ente, l a  a l te r a c ió n  de forma de l a  ju n ta  
puede p rovocarse tam bién por e l  movimiento h ac ia  a fu e ra  
d e l vástago  que dará lu g a r a  que l a  p ie z a  gu ia  empuje 
l a  ju n ta . P re feren tem en te , s in  embargo, cooperan en tre  
s i  todos e s to s  p ro ceso s.

Los d iscos de. ju n ta  según l a  invención  se 
fa b r ic a rá n  p referen tem ente m ediante tro q u e le s  de f i l o  c i r ­
c u la r  actuando sobre un soporte de m a te r ia l  blando ta n
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homogéneo como sea p o s ib le . E l d isp o n er un soporte de 
m a te r ia  que ceda debajo  d e l tro q u es e s  ya conocido en 
s i  mismo, pero  con l a  f in a l id a d  de p ro te g e r  l a  h e r ra ­
m ienta de troquelado  de p o sib le  daíío o d e s tru c c ió n  d es­
pués de r e a l iz a r s e  e l  co rte  d e l m a te r ia l  que se  t r a t a .
S in  embargo, según la  invención , t a l  soporte in f e r io r  
s irv e  p a ra  que e l  altam ente e lá s t ic o  y a n tia b ra s iv o  ma­
t e r i a l  que ha de tro q u e la rse  Rueda se g u ir  cediendo 
en e l  blando so p o rte , de suerte, que, mediante e l  órgano 
de tro q u e lad o , p ro v is to  de una c u c h illa  de conformación 
c i l in d r ic a  r e s u l te  ya l a  conicidad  d e l canto in te rn o  
de la  p e rfo ra c ió n  y d e l e x te rn o  d e l d is c o . Además, ge 
lo g ra  un co rte  mas agudo y lim pio  en e l  m a te r ia l  de 
herm átic idad  que se tro q u e la , g ra c ia s  a l a  e s t r u c tu r a  de 
máxima f in u r a  y homogeneidad d e l m a te r ia l  d e l s o p o r te .

En un d e s a r ro llo  u l t e r i o r  d e l p roced im ien to , e l  
órgano de troquelado  puede acc io n arse  de forma que su 
h e rra n ie n ta  ataque de un t i r ó n  e l  m a te r ia l  de herm eticidad  
a tro q u e la r  h a s ta  poco an te s  de te rm in arse  e l  c o r te ; en­
tonces se detenga brevemente y, so lo  despmás, se u ltim e 
la  operación  de tro q u e lado . Durante l a  breve parada 
de l a  herram ien ta  de c o r te , l a  f r ic c ió n  d e s l iz a n te  de 
l a  c u c h illa  en sus s u p e r f ic ie s  l a t e r a l e s  con tra  e l  ma­
t e r i a l  de la s  ju n ta s  a c o r ta r ,  pasa a f r ic c ió n  de ad h e ren  
c ía .  Esto hace que, a l  recomenzar e l  movimiento de co rte  
y por ta n to , h a s ta  que term ine l a  f r ic c ió n  de adheren­
c ia ,  e l  m a te r ia l  de la s  ju n ta s  se hunda aún más p ro fun­
damente en e l  m a te r ia l  de so p o rte . De e s te  modo se lo g ra  
un grado mayor en la  conicidad  de lo s  can tos in f e r io r  
y e x te r io r  d e l d isc o , lo  cual perm ite l l e n a r  la s  a l t a s  
ex ig en c ia s  in h e re n te s  a e s ta s  ju n ta s  y de la s  que ya 
se ha tra ta d o  an te rio rm en te  en d e ta l l e . '
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En l a  fa b r ic a c ió n  de lo s  d isco s  de ju n ta  según 
l a  invención , se p rocederá , p re fe ren tem en te , de modo que 
nunca se emplee mas de una vez, en  l a  misma operación  d e .;  
tro q u e lad o , cada una de la s  zonas d e l m a te r ia l  de so p o rte . 
Por ta n to , de p re fe re n c ia , se harán  p a sa r  por l a  h e r ra ­
m ienta tro q u e la d o ra  dos bandas, colocada una sobre l a  
o t r a ,  respectivam ente de m a te r ia l  de ju n ta s  de h e rm e tic i­
dad y de m a te r ia l  de so p o rte .

Se ha puesto  de m an ifie s to  en la s  e x p e rien c ia s  
re a l iz a d a s  que, con e l  empleo de "V ulkollan" como m ate- 
r a i l  p a ra  lo s  d isco s de ju n ta  colocado sobre una super­
f i c i e  de cromo finam ente esm erilad a , se obtenan lo s  me­
jo re s  re su lta d o s  en e l  sen tido  de l a  invención . También 
se ha demostrado que la  combinación "V ulkollan" con una 
a l t a  a le a c ió n  de aceros a l  cromoniquel da re su lta d o s  ig u a l 
mente buenos.

Por supuesto,adem ás d e l "V ulkollan" que, como 
se ha d icho , e s  una denominación com ercia l p a ra  un v a l io ­
so grupo de m a te ria s  p lá s t i c a s  como e l  P o lie s te r-A c id o  
a d ip ín ic o -g l ic o e t i le n o , en a so c ia c ió n  con D iso c ia n a to -1 ,5 -  
N a ftile n o , tam bién son a p ta s  p a ra  l a  p rep a rac ió n  de lo s  
d isco s de ju n ta  o tra s  m a te ria s  de p rop iedades sem ejantes 
como, por ejem plo^ Desmophene o aná logas.

O tras c a r a c te r í s t i c a s  de l a  invención  y p a r t i ­
cu la rid ad es  de la s  v e n ta ja s  ob ten idas con l a  misma, se 
m an ifiestan  en l a  s ig u ie n te  d e sc rip c ió n  r e f e r id a  a lo s  
ad ju n to s d ib u jo s , en lo s  cu a les :
— l a  f ig u ra  1 m uestra e n e s c a l a  aumentada e l  d isco  de 
ju n ta  en su estad o  p lano ;
- lg  g ig u ra  2 re p re se n ta  l a  misma ju n ta  después de se r 
a p lic ad a , po r ejem plo, a l  vastago  de un p is tó n  de un r e ­
so rte  de p re s ió n  de g a s ;



5

1.0

15

20

25

30

-  l a  f ig u ra  3 i l u s t r a  l a  p o sic ió n  que toma la  ju n ta  ta n  
p ro n to  como se e je rce :- p re s ió n  sobre e l l a ;
-  l a  f ig u ra  4 m uestra , e n e s c a la  to d av ía  mucho mayor, una 
secc ió n  de medio d isco  de ju n ta  en e l  cu a l se in d ic a  e l  r e ­
p a r to  de sus ten s io n e s  in te rn a s ;
-  l a  f ig u ra  5 re p re se n ta  e l  empleo d e l d isco  de ju n ta  según 
la  invención , en un re s o r te  de p re s ió n  de gas y , p rec isam en te , 
en l a  p o s ic ió n  que adopta a n te s  de que e l  gas de p re s ió n  
haya sido  in tro d u c id o  en e l  r e s o r te ;
-  l a  f ig u ra  6, que se corresponde con lg  f i g .  5, m uestra 
l a  ju n ta  en su p o s ic ió n  de t ra b a jo , y
-  l a  f ig u ra  7 re p re se n ta , por ú ltim o , una co n fig u rac ió n  e s ­
pecialm ente v e n ta jo sa  de l a  ju n ta  según l a  invención , t a l  
como puede se r  o b ten id a , tomándose determ inadas medidas du­
ra n te  e l  proceso de su fa b r ic a c ió n .

Eh- lái. f ig u ra  1 se p re se n ta  e l  d isco  de ju n ta , según 
l a  invención , t a l  como sa le  de l a  herram ien ta  de tro q u e lado , 
e s  d e c ir ,  en su es tad o  p lano . E l d isco  1 ofrece dos s u p e r f ic ie s  
p lan as p a r a le la s ,  2 y 3, a s i  como una p e rfo ra c ió n  c e n tra l  4 
con canto cónico 5. De p re fe re n c ia , puede tam bién sey fco n fo r­
mado cónicamente e l  canto e x te r io r  6, lo  cual es b en e fic io so  
a l  em plear e l  d isco  de ju n ta , en r e s o r te s  de p re s ió n  de gas, 
con función  a d ic io n a l ev en tu a l en e l  llen ad o  de dichos r e s o r ­
te s  d e .p re s ió n  de gas y su herm eticidad  g e n e ra l, no b e n e f i­
ciando solamente l a  herm eticidad  d e l vastago d e l p is tó n .

Los d isco s  de ju n ta  según la  inven ció n 'están h ech o s 
de una m a te r ia l  altam ente e lá s t ic o  y r e s i s t e n te  a l a  ab ra s ió n , 
por ejem plo, e l  conocido en e l  comercio con e l  nombre de 
"V ulkollan" u o tro  de p rop iedades análogas, siendo p re fe r id o s  
a q u e llo s  m ate ria les, capaces de abso rber a c e i te  en cierto , 
grado..
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Cuando se a p lic a  un d isco  de ju n ta  según l a  
f ig u ra  1 a l a  zona que se desea hacer h erm ética , por 
ejem plo, un vastago  de p is tó n  7 de un re s o r te  de p re s ió n  
de gas, siendo e l  diám etro del v ás tag o  7 d e l p is tó n  
algo  mayor que e l  diám etro de la  p e rfo ra c ió n  4 d e l d isco  
d.e ju n ta  1, toma e s te  l a  p o s ic ió n  y forma qué se r e ­
p re se n ta  en l a  f ig u ra  2, es d e c ir ,  l a s  p r im itiv a s  su­
p e r f ic ie s  p lan as 2 y 3 cesan de se r  p lan as y forman 
s u p e r f ic ie s  cón icas, m ien tras que e l  canto 5 de l a  p e r ­
fo ra c ió n  4 se cine en toda su ex ten sió n  a l a  su p e rf ic ie  
d e l vástago  d e l p is tó n . El canto c i r c u la r  e x te r io r  6 
sigue en tonces l a  v a r ia c ió n  g en e ra l de forma y queda 
p a ra le lo  a l  canto 5 de l a  p e rfo ra c ió n  4.

S i ahora se e^rce p re s ió n  sobre e l  d isco  de jun­
t a  1 en l a  d ire c c ió n  de l a  f le c h a  8, v iene e s te  a des­
can sa r, en l a  forma re p re se n tad a , sohre un apoyo...9.
Adopta en to n ces, e l  d isco  de ju n ta , una forma en la  
que la s  s u p e r f ic ie s  2 y 3 e s tá n  de nuevo p lan as y lo s  
cantos 5 y 6 quedan v e r t ic a le s  re sp ec to  a a q u e lla s , aurnen' 
tándose e l  diám etro d e l d isco  de ju n ta  1.

En la s  f ig u ra s  1 a- 3 se m uestran e l  d isco  de 
ju n ta  1 y e l  apoyo 9 siempre en secc ió n , m ien tras que e l  
tro zo  rep resen tad o  d e l vástago  d e l p is tó n  se m uestra 
e n te ro .

Las v a ria c io n e s  de forma en e l  d isco  de ju n ta  
como consecuencia de se r  ap licado  a l  v á s ta g o ,d e l p is tó n  
7, dan lu g a r en aquel a ten s io n es  que, según se in d ic a  en 
la  f ig u ra  4, van en l a  d ire c c ió n  y con la s  m agnitudes 
señaladas por la s  f le c h a s  10.

U tilizan d o  la s  ju n ta s  según l a  invención  p ara  
a l t a  p re s ió n  se hace, por prim era vez , p o sib le  f a b r ic a r
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r e s o r te s  de p re s ió n  de gas que o frecen  una s u f ic ie n te  
durac ión  de v id a  ú t i l ,  de su e rte  que puedan se r  emplea­
dos en muy d iv e rsa s  f in a l id a d e s . Tal r e s o r te  de p re s ió n  
de gas c o n s is te , según l a  invención , en un c i l in d ro  1% 
con un p is tó n  que se d e s l iz a  den tro  de ó l  y que se p ro ­
longa en su vástago  7, e l  cua l sa le  h ac ia  a fu e ra  en una 
base d e l c i l in d ro  11. En e s ta  base e s tá  la  pared d e l 
c ..lin d ro  11  rebordeada h ac ia  aden tro  y re t ie n e  e l  apoyo 
o. p iez a  gu ia 9. En casos determ inados, e s ta  extrem idad 
rebordeada de l a  pared puede c o n s t i tu i r  por s i  misma e l  
apoyo p ara  e l  d isco  de ju n ta .

Con e l  empleo de lo s  d isco s de ju n ta  1, según l a  
invención , en un t a l  r e s o r te  de p re s ió n  de gas, se p o s i -  
b L l i ta  un proceso de llen ad o  de concepción e x tra o rd in a ­
riam ente s e n c i l l a .  E l vástago 7 d e l p is tó n  se s i tú a  con­
t r a  un tope 13, a f i n  de que, a l  s u b ir  l a  p re s ió n  en e l  
c i l in d ro  11, no pueda s a l i r  h ac ia  a fu e ra . E l gas de carga 
qjte, por su duro tra b a jo , se rá  un gas in e r te ,  se in troduce 
en e l  c i l in d ro  por la s  re n d ija s  an u la re s  e x is te n te s  e n tre  
la s  p a r te s  11, 9. 1 y 12, en l a  p o s ic ió n  re p rese n tad a  en 
l a  f ig u ra  5. lia p o sic ió n  d e l d isco  de ju n ta  1 corresponde 
aqu í a l a  po.sición y con fig u rac ió n  rep resen tad as  en l a

. '

1

? - -.

f ig u ra  2.
Al te rm inarse  la  operación  de carga d e l g as , se 

sep ara  e l  tope 13 d e l vástago  7. E ste e s ,  en consecuencia, 
p resionado  h ac ia  a fu e ra  y e l  d isco  de ju n ta  1 toma l a  
p o s ic ió n  rep resen tad a  en l a  f ig u ra  6 que corresponde a su 
vez a a q u e lla  de l a  f ig u ra  3*

E l d isco  de ju n ta  co n s titu y e , por ta n to , bajo  
l a  acc ió n  de la s  ten s io n es  dominantes en á l  (vease l a30



-  12 -

/

5

10

15

20

25

30

f ig u r a  4) un f a c to r  irre p ro c h ab le  de herm etic idad  a lr e d e ­
dor d e l vástago  7 d e l p is tó n , haciendo, además, m ediante 
e l  aumento de diám etro causado por l a  v a r ia c ió n  de form a, 
un con tacto  irreprochab lem ente herm ético con l a  pared  in ­
te rn a  d e l c i l in d ro  11.

Con e s ta s  pocas y s e n c i l la s  p iez a s  se pueden 
f a b r ic a r ,  s in  d i f ic u l ta d e s ,  r e s o r te s  de p re s ió n  de gas 
de la s  mas d im inutas dim ensiones, que, como se ha demos­
tra d o  en lo s  ensayos, l le g a n , s in  mas, a  e f e c tu a r  movi­
m ientos de t ra b a jo  en órdenes de magnitud de 10^, y aun 
más, s in  que l a  p re s ió n  e x is te n te  en e l  re s o r te  de p re ­
s ió n  de gas, n e c e sa r ia  p a ra  su fu n ció n , decrezca ap re ­
ciablem ente .

Para d a r a lo s  d isco  de ju n ta  1 l a  forma de 
p a r t id a  que se re p re se n ta  en l a  f ig u ra  1, e l  m a te r ia l  
c e l  cual han de se r tro q u e lad o s , puede s e r  cortado sobre 
u.n soporte de m a te r ia l  b lando, de la  máxima homogeneidad 
y de f in a  e s t r u c tu r a .  Los cantos cónicos 5 y 6 son simple 
consecuencia d e l hecho de que e l  altam ente e lá s t ic o  ma­
t e r i a l  de lo s  d isco s de ju n ta  1 se hunde h as ta  un grado d e t 
term inado en e l  blando soporte sobre e l  que descansa. Para 
e l lo  l a  p re s ió n  d e l  tro q u e l o herram ien ta  de co rte  tie n e  
lu g a r , por supuesto., desde ab a jo , con re fe re n c ia  a l  d i ­
bujo  de l a  f ig u ra  1. Si se hace fu n c io n ar e l  tro q u e l des­
de a r r ib a  como es u su a l lo s  d isco s sa le n  d e l tro q u e l e fe c ­
tivam ente de l a  forma v i s ta  en l a  f ig u ra  1; pero con l a  
p a r te  ,ias e s tre c h a  de la 'p e r fo ra c ió n  4 en su cara in f e r io r  
de manera que, en e s te  caso , l a  su p e rf ic ie  2 e s tá  a r r ib a  
y l a  su p e r f ic ie  3 debajo'. En la s  f ig u ra s  s ig u ie n te s  2 a 
6 se ha optado por l a  re p re se n ta c ió n  in v e r t id a  de l a  f i ­
gura 1, solam ente por ad ap tac ión .
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ju n ta  segdn l a  invención p arece , sobre todo, depender 
de l a  d ire c c ió n  de la  p re s ió n  con la  cual son tro q u e la ­
dos lo s  d isc o s . E l lado prim itivam ente más es trech o  de l a  
p e rfo ra c ió n  4 en l a  zona l im ite  e n tre  e l  d isco  y e l  co rte  
d e l tro q u e lad o , separa  con agudeza de cu c h illo  e l  medio 
a herm etiza r de l a  su p e rf ic ie  de, por ejem plo, e l  vastago 
de c i l in d ro  7. E ste modo de acción  puede se r  to d av ía  r e ­
forzado  m ediante l a  conformación d e l d isco  de ju n ta  segdn 
se re p re se n ta  en l a  f ig u ra  7. E l co rte  d iagonal de e s te  
d isco  de ju n ta  1* se ob tiene simplemente por e l  hecho de 
que l a  herram ien ta  de troquelado  que in c id e  en e l  ma­
t e r i a l  d e l cua l se hacen lo s  d isco s  de ju n ta , después de 
p e n e tra r  en l a  mayor p a r te  de su e sp eso r, es deten ido  
brevemente de modo que durante l a  operación  de tro q u e lad o , 
una determ inada f r ic c ió n  d e s liz a n te  p roducida e n tre  l a s  
paredes l a t e r a l e s  de l a  c u c h il la  y e l  m a te r ia l ,  se t r a n s ­
forma en f r i c c ió n  de adherencia  . Cuando, en tonces, se 
complete e l  proceso de co rte  debe se r  primeramente ven­
c id a  e s ta  f r ic c ió n  de adherencia  lo  que e s tá  asociado 
a un mayor hundim iento d e l m a te r ia l  de d isco s de ju n ta  
en e l  blando soporte de tro q u e lad o . La conicidad de l a  
u ltim a  zona de l a  p e rfo ra c ió n  d e l d isco  de ju n ta  aumenta, 
por ta n to , re sp ec to  a l a  conicidad de l a  zona re s ta n te  
c.e d icha p e rfo ra c ió n .

Los m ateriales, forma, tamaño y d isp o s ic ió n  de 
lo s  elem entos se rán  su sc e p tib le s  de v a r ia c ió n  siempre 
($ie é s ta  no suponga una a l te r a c ió n  de l a  e se n c ia lid a d  
d e l in v en to .

Los térm inos en que se ha redactado  e s ta  memo­
r i a  deberán s e r  tomados siempre en sen tid o  am plio,no 
l im i ta t iv o  .

''' 
J-'-

t'.u;;.
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NOTA DE REItENDIUACIOI^S ^ ^ ^
Se. re iv in d ic a  como de p ro p ia  y nueva invención  

a fav o r de Ing . H. P. DOETSCH, dom iciliado  en 
^ I td ro s s e n fe ld , tiber B ayreuth (A lem ania), lo  e s p e c i f i ­
cado en la s  s ig u ie n te s  re iv in d ic a c io n e s :
I RDíERA.- D isp o s itiv o  de carga y c ie r re  herm ético , en 
p a r t i c u la r  p a ra  r e s o r te s  de p re s ió n  de gas y análogos, 
p ro v is to  de una ju n ta , c a ra c te r iz ad o  en que co n s is te  
en  un d isco  plano de.lgado de m a te r ia l  altam ente e l á s t i ­
co, r e s i s t e n te  a l a  ab ra s ió n  y su s c e p tib le , de s o l t a r  
c abso rber a c e i te  en determ inada can tidad  cuya p e r fo ra ­
ción  p ara  e l  paso de l a  p ie z a  a herm etiza r e s tá  co n fi­
gurada cónicamente y t ie n e  can tos v ivos en sus extremos 
e s tre c h o s , siendo su diám etro menor que e l  de l a  p a rte  
ele l a  p iez a  que ha de p a sa r por e l l a  y  s e r  herm etizada. 
SEGUNDA.- D isp o s itiv o  de carga y c ie r re  herm ético , en 
p a r t i c u la r  p a ra  r e s o r te s  de p re s ió n  de gas y análogos, 
en e l  cual l a  ju n ta  a que se r e f ie r e  l a  p rim era r e iv in ­
d icac ió n  se c a ra c te r iz a , en que tam bién lo s  can tos e x te ­
r io r e s  de la s  s u p e r f ic ie s  c o n s t i tu t iv a s  d e l d isco  de 
ju n ta  t ie n e n  con fig u rac ió n  cón ica , a .cuyo e fe c to , e l  
diám etro menor (d e l d isco ) queda en e l  mismo lado que e l  
diám etro menor de l a  p e rfo ra c ió n .
TERCERA.-  D isp o s itiv o  de carga y c ie r re  herm ético , en 
p a r t i c u la r  p a ra  re s o r te  de p re s ió n  de gas p ro v is to  de 
un c i l in d ro  y un p is tó n  que se d e s l iz a  en é l  y cuyo v á s -  
tago sa le  fu e ra  d e l c i l in d ro  por uno de lo s  lados f ro n ­
t a l e s ,  c a ra c te r iz a d o  en que. e l  d isco  de ju n ta  sqgín l a  
re iv in d ic a c ió n  a n te r io r  de que va dotado e s tá  d isp u es to  
e n tre  e l  lado f r o n ta l  d e l c i l in d ro  que le  s irv e  de apoyo 
y una g u ia  d e l vástago  d e l c i l in d ro .

i'.:-:

rr-'-
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CUARTA.- D isp o s itiv o  de carga y c ie r re  herm ético , en 
p a r t ic u la r  p a ra  r e s o r te s  de p re s ió n  de gas, segdn la s  
re iv in d ic a c io n e s  a n te r io re s ,-  c a ra c te r iz a d o  en que p a ra  
l a  carga se p reves un tope que detenga e impida e l  
movimiento de avance d e l p is tó n , de su e rte  que e l  gas, 
sventualm ente con l a  can tidad  n e c e sa r ia  de carga lu ­
b r ic a n te , se in tro d u zca  en e l  c i l in d ro  a tra v é s  de la s  
re n d ija s  an u la re s  que, en d icha p o s ic ió n  quedan aun 
a b ie r ta s  e n tre  l a s  p a r te s  c o n s tru c tiv a s  in d iv id u a le s , 
la s  cua les se c ie r ra n  a l  r e t i r a r s e  e l  tope a que. se r e ­
f i e r e  e s ta  re iv in d ic a c ió n .
QUINTA.-  D isp o s itiv o  de. carga y c ie r re  herm ético , en 
p a r t i c u la r  p a ra  r e s o r te s  de p reg ió n  de gas a que se 
r e f ie r e n  la s  re iv in d ic a c io n e s  a n te r io re s ,  c a ra c te r iz ad o  
en que e l  d isco  elaborado  con un m a te r ia l  altam ente 
e lá s t i c o  y r e s i s t e n te  a l a  ab ra s ió n  e s tá  cortado  a t r o ­
quel sobre un soporte  b lando , hecho de un m a te r ia l  
lo  mas homogéneo p o s ib le .
SEXTA.- D isp o s itiv o  de carga y c ie r re  herm ético , en p a r­
t i c u l a r  p a ra  r e s o r te s  de p re s ió n  de gas a que se r e f i e ­
re n  la s  re iv in d ic a c io n e s  p rim era a c u a r ta , c a ra c te r iz ad o  
en  que l a  operación  de tro q u e lad o , se ha deten ido  poco 
a n te s  de que e l  tro q u e l haya completado e l  co rte  del 
m a te r ia l  d e l que se ha hecho e l  d isco  y solamente des­
pués de e s ta  pausa se ha ultim ado e l  c o r te .
SEPTIMA.- D isp o s itiv o  de carga y c ie r re  h erm ético  , en 
p a r t i c u la r  r e s o r te s  de p re s ió n  de gas a que se r e f ie r e n  
la s  re iv in d ic a c io n e s  q u in ta  a se x ta , c a ra c te r iz ad o  en 
que un lu g a r d e l m a te r ia l  de soporte no se rá  nunca em­
pleado en l a  operación  de troquelado  mas que una so la  vez

K?

í.
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OCTAVA.- D isp o s itiv o  de carga y c ie r re  herm ético , en 
p a r t i c u la r  p a ra  r e s o r te s  de p re s ió n  de gas a que se 
r e f i e r e  l a  re iv in d ic a c ió n  séptim a, c a ra c te r iz ad o  en que 
e l  m a te r ia l  de lo s  d iscos de ju n ta  y e l  m a te r ia l  de 
soporte  son conducidos, paso a paso , en forma de dos 
lo midas su p e rp u esta s , por l a  herram ien ta  de t ro q u e la r . 
NOVENA.- " DISPOSITIVO DE CARGA Y CIERRE HERMETICO, EN 
PARTICULAR PARA RESORTES DE PRESION DE GAS Y ANALOGOS "

Tal y como se d e ja  d e s c r i to  en l a  memoria 
precedente que consta de d ie c is e i s  ho jas fo lia d a s  y me­
canografiadas por una so la  de sus ca ras y una de p lanos,

Madrid, 19 de Mayo de 1.962

' . ' R ' r

'A i.'-"'

P.A. de pig. H. P. DOETSCH g
V ícto r G il Vega
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