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PATENTE DE INVENCION

que por veinte aflos se solicita a favor de Ing. H.P.
DUETSCH, de nacionalidad, alemana, domiciliado en
Al%drossenfeld, Uber Bayreuth (Alemanisa), ¥y qﬁe ha de
rccaer sobre W DISPOSITIVO DE CARGA Y CIERRE HERMETICO,
Ell PARTICULAR PARA RESORTES DE PRESION DE GAS Y ANATOGOS
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Memoria descriptiva

El registro de Patente de Invencidn que se
solicita tiene por objeto garantizar la explotacidn
exclusiva en todo el territorio nacional y sus pogesiones
de un dispositivo de carga y cierre hermético, en parti-

cular para resortes de presidn de gas y andlogos , con-

"




10

15

20

25

30

277474

forme se describe a contlnua01én Yy se repregenty gra-—

ficamente en el adjunto dibujo, a titulo de ejemplo.
Uno de los problemas mds dificiles de resolver
en toda la técnica concermimsie a partes méviles contra-—
puestas, en la estanqueidad reciproca de estas partes
a menudo necesaria bajo los mas variados supuestos. Pa-
ra cada uno de los casos que puedan darse en estos pro-
blemas de estanqueidad, se han desarrollado va un.sin
nimero de soluciones que van, por ejemplo, desde el
tradicional revestimiento de te jido hasta los com-
plicados dispositivos de hermeticidad a base de seguen~—
tos metdlicos: Como sme ha dicho, esbas juntas conocidas
estdn, en su mayor parte, especialmente concebidas
varg determinadas finglidades. Hay, sin embargo, una
gserie de esferas de aplicacidn para las gue estas jun-
tas conocidas no aportan ninguna solucidn prdéctica,
ya que las mismas son, 0 bien demasiado caras y dema—
siado'voluminosas, o demasiado pesadas o0, en general ,
demasiado onerosas o demasiado complicadas, y sobre
todo, no poséen la requerida durabilidad.
Ta presante invencidn se propone la creacién
de una gstanqueidad.para altas presiones (por ejemplo‘
para mas de 50 atl.) en piezas -que, predominantemente,
ge mueven una a lo largo de la otra, pudiendo ser egste
movimiento longitudinalg superpuestd, en determinados
casos, a un movimiento circular. Ademds debe guedar re-
tenida por largo tiempo una_presidn minime predetermi-

nade en el egpacio de estanqueldad Se boreentiende

que estas juntas de estanqueidad, deben ser, 91n embar—*

go, baratas, sencillas, pequefias y livianas y, como ya

ge ha dicho, de larga vida.
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Las condiciones postuladas se logran, preferen—

]
iemente en los resortes de presién de gas, por ejemplo, gii
niediante una construccidn de estilo telescépico en la cual gvl
se deslizay en un cilindro cerrado, un pistén cuyo vdsta-— {
40 es dirigido hacia afuera por un lado frontsl del ci~ E;
Lindro, de suerte que entre el pistén y la contrapuesta :
pared del cilindro se halla presente una determinads can—
sidad de gas, formdndose, asi, un cojin eldstico de gas.
"ales resortes de presidn de gas son, por supuesto, so=-

—.amente aptos para ser empleados en la prdctica cuando

~.os mismos permanecen herméticos en un gran mimero de
juegos de movimiento (por ejemplo un minimo de 106) de
FYorma que no pueda escapar nada de gés. Esto significa

que, precisamante en e ste caso, las exigencias de durabili-
dad de lg junta son esgpecialmente gltas.

Se ha sefialado gque, para llenar este cometido

Dlenemente, hay que lograr una junta que consista en dis—
cos delgados de material‘altamente eldstico y resistentes a B
.2 abrasidén, por ejemplo, el conocido en el comercio bajo
¢l noabre de "Vulkollan®" u otro material de cualidades
semejanteé, cuya perforacidn para el paso del vdstago de
pistén o de otra pileza analoga que se ha de hermetizar
esté realizada en forma cdnicae, siendo las aristas de su

1ado estrecho lo mas vivas posible y teniendo alli un

(idmetro menor que el del védstago que la atraviesa. e

Estos discos de Jjunta hermética, al ser splice-—
los sobre el véstago a hermetizar, quedan de tal modo
que la perforacidén towa forma cilindrice y que las

superficies del disco, planas en su eglado libre, to-

nan ahors forma de superficie eénica. Si esta conforuwa-—
2i6n cénica interior es presionada contra un apoyc pla-—

20 (por ejemplo mediante la presién de un resorte de

(Jregsidn’de) presidn de gas actuante contra el lado
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frontal del cilindro) entonces el disco de junta toma de
nuevo la posicidn plana. Cede en la zona originalmente mas
estrecha de la perforacién aumentando su tensidn inicial
eldstica y con ello ei efecto de hermeticidad.

En casos determinados, los discos de Jjunta pueden
tanbién tener, en su estado libre, los cantos externos con

suparficie cénica cuyo diametro menor quede en el mismo lado

‘que el digmetro menor de la perforacidn.

Ia direccidn de la formacidn interna es entonces
tal que la zona del disco de junta con el diametro de la
perforacidn originaluente wenor estd dirigida contra la so=-

bretensién g hermetizar. llediante esto, con presiones pla-

" nas del disco, se consigue que su tensién inicial eldstica

aunznte en el lugar necesario, en direccidn hacia la mas
alta presidén., El canto de la perforacibén hermetizante que

que la en la direccidn de la presién, corta, por tanto, ca-

8i 1 manera de cuchillo, el medio objeto de la hermetizacidn,

por ejemplo, presgién de gas, separdndolc de la superficie
del vdstago del pistén.

Se ha sefialado que el efecto de estanqueidad se
puede todavia perfeccionar considergblemente mediante el
empleo, para los discos de junta, de un material que sea
capaz de ceder, y respectivamente de admitir, aceite en de-
terinada cuantia.

Tales juntas se han revelado como extraordinaria-—
menie aptas al ser montadas en resortes de presidén de gas
con lo cual, la configuracién de los resortes de presién
de as, de acuerdo con la.invencién, bajo el empleo de las
junias segin la invencidn, brinda una fundamental simpli-

ficacidn ulterior en el proceso de carga de gas.
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El resorte de presién de gas consiste en un ci-

lindro en el cual se desliga un pistén provisto de un
véstago que sale por una de las bases del cilindro,
guiado por una pieza anular mantenida dentro del cilin-
dro, la cual pieza sirve, a la vez, como elemento la-
teral de presién para la junta hermética, mientras aque
la base del cilindro por la que sale el vdstago se apro-
ﬁecha como contrafuerte pare la junta. Todo el resorte

de presidn de gas consta, puss, de 5 partes y endter—

minados casos de 4 partes solaaente que son, en su forma, .

de una mdxima sencillez. Gracias a ello pueden construirse
resortes de presidn de gas de cualquier vamafio deseable
éun del mas pequeflo imaginable, gin tener gque contar
con diff.cultades de ejecucidn. En la construccidn de un
resorte de presibn de gas segin la invencidn, se 44 la
ventaja adicional de que la junta, debido a su configu-~
racién y modo de elaboracidén, igualmente de acuerdo con
la invencidn, puede, a la vez, ser aprovechada como
vdlvula de carga delresorte de presidn de gas.

Para ello} se hace gque el vdstago del pistén
sea retenido contra un tope, de suwerte que, al aumentar
la presibndel gas en el cilindro, no pueda ser empuja—
do hacia afuera el pistdén, con lo cual el gas de carga
ruedsa Ser'introdacido por las rendijas anulares que
guedan aun entre las piezas del cilindro en aguella
zona. Bl gas de carga encuentra asi paso por entre la
rendija anular de la aberturs de salida para el védstago
en la base del cilindro y, despuds, por la rendija anuler
entre el cilindro y el canto externo de la junte, y fi-
naluente, por la rendija anular entre la pieza de gula

y el cilindro por una parte y la pieza de guia y el
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védstago del pistén por otra parte.

Al eliminarse el obstdculo pueste al vdstago del
pistén, se desliza éste hacia afuera, de forma que le
junta toma su vosicidn de eficacia, en la cual, simul-
tdhecamente ejerce su accidén de estanqueidad sobre el
véstago y sobre la pared interna del cilindro entre la
pleza guia y el lado de la cara del cilindro.,

Con el gas dé carga, se puede, en determinados
casos, introducir la necesaria cantidad de engrase, por
las rendijas anulares enire las partes metélicas. .

Te necesaria alteracidn de f oruma en la junta,
para la esfanqﬁeidad entre €sta y la pared interna del
cilindro puede ser provocada por la fuerza inicial en
su perforacién, debido a la cual la junta se cifie her—
neticamente al vdstago, puede ser determinada en tal cuan-
tia que produzeca la deseada alteracién de forma para que
se alcance alli la friceién precisa, Ia alteracidn de
forma puede taumbidn provocarse cortando rédpidanente la
presién del dispositivo de llenado de manera que mediante
limitaci¥in del chorro de gas en la rendija entm el dis-
co de la junta y lg pared interns del cilindro, se pro-
voque una presién interior que oprima la junta.

Finalmente, la alteracidn de forma de la junta
puede provocarse también por el wovimiento hacia afuera
del védstago que dard lugar a que la pieza guia empuje
la junta. Preferentemente, sin embargo, cooperan entre
gl todos estos wrocesos.

Los discos de junte segin la invenciébn se

fabricardn preferentemente nediante troqueles de filo cir- -

cular actuando sobre un'soporte de material blando tan

i.A
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homozénea como sea posible. E1l disponer un soporte de

>

materia que ceda debajo del trogues es ya conocido en .

gi mismo, pero con la finalidad de proteger la herra-

mienta de troquelado de posible dafio o destruccién des— i

rués de realizarse el corte del material que se trata. S

Sin embargo, segun la invencidn, tal soporte inferior

sirve para que el altamente eldstico y antiabrasivo ma- égf
terial gque ha de troquelarse pueda segulr cediendo
en el blando soporte, de suerte que, mediante el érgano
de troquelado, provisto de una cuchilla de conformacidn
cilfndrica resulte ya la conicidad del canto interno
de la perforacién y‘deleexterno del disco, Ademds, ge
logra un corte mas agudo y limpio en el material de
herméticidad que ge troguela, gracias a la estructura de
méxima finura y homogeneidad del material del s oporte,
En un desarrollo ulterior del procedimiento, el
érgano de troquelado pusde accionarse de forma que su
herranienta atmue de un tirdn el material de hermeticidad
g troguelar hasta poco antes de terminafse el corte; en—
tonces se detenga brevemente y, solo despuds, se ulbiue
la operascidn de trogquelado. Durante la breve farada

de la herramienta de corte, la friccidn deslizante de

la cuchilla en sus superficies laterales contra el ma-

terial de las juntas & cortar, pasa a friccidn de adheren-j{n

cia, Esto hace que, al recomenzar el movimiento de corte

¥y por tanto, hasta que termine la friccidn de adheren-
cla, el material de 1as juntas se hunda adn més profun-—
damente en el materizl de goporte. De este modo se logra
un grado mayor en la conicidad de los cantos inferior
vexterior del disco, lo cual permite llenar las altas 27*'

exigencias inherenles a estas juntas y de las gue ya

se ha tratado anteriormente en detalle.
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En la fabricacidén de los discos de junta segin
la invencidn, se procederd, preferentemente, de modo gue ‘
nunca se emplee mas de una vez, en la misma operacién'de,uragf
troguelado, cada una de las zonas del material de soporte.

Por tanto, de preferencia, se hardn pasar por la herra-

mienta trogueladora dos bandas, colocada una sobre la

otra, respectivamente de material de juntas de hermetici-
dad y de material de soporte.

Se ha puesto de manifiesto en las experiencias'
realizadas que, con el enpleo de "Vulkollan®" como mate-

rail para los discos de Jjunta colocado sobre una super-

ficie de cromo finamente esmerilada, se obitenen los ue-
jores resultados an el sentido de la invencién, Tambien

se ha demostrado que la combinacidn "Vulkollan" con una

alta aleacidn de aceros al cromoniquel da resultados izual-
mente buenos.

Por supuesto,ademds del "Vulkollan" que, como

se ha dicho, es una denbminacién comercial para un valio-
so grupo de materias pldsticas como el Poliester-Acido
adipinico-zlicoetileno, en asociacién con Disocianato-1,5- L
Naftileno, también son aptas para la preparacidn de los
discos de Junta otras materias de propiledades seme jantes
como, por ejemplo, Desmophene o andlogas.

Otras caracteristicas de la invencién y parti-
cularidades de las ventajus obtenidas con la aisma, se
nanifiestan.en la siguiente descripeidn referida a los
ad juntos dibujos, en los'cuales:

-~ lg figura 1 muestra ene gcala aumentada el disco de
junta en su esgtado planoy
- la figura 2 representa la misma Jjunta después de ser

aplicada, por ejemplo, al vdstago de un pistén de un re-

sorte de presidn de gas;
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- la figura 3 ilustra la posicidn que tona la junta tan

pronto como se ejercer pregidn sobre ellaj

- la figura 4 muestra, ene scala todavia mucho mayor, una

seccidén de medio disco de junta en el cual se indica el re-

parto de sus tenslones intsrnas;

- la figura 5 representa el empleo del disco de junta segin
la iavencidn, en un resorte de presidn de gas y, precisaiente,
en la posicidén que adopta antes de que el gas de presidn

haya sido introducido en el regorte;

— la figura 6, que se corresponde con lg fig. 5, muestra

la janta en su posiciédn de trabajo, y

- la figura T representa, por dltimo, una configuracidn es-
pecialmente ventajosa de la junta segin la invencidn, tal Vol
como puede ser obienida, tomandose determinadas medidas du-— jfﬁ
rants el proceso de su fabricacidn,

Eh la figura 1 se presénta el disco de junta, segin
la invencidn, tal como sale de le herramienta de troguelado,
es dzcir, en su estado plano. E1 disco 1 ofrece dos superficiesj
planas paralelas, 2 y 3, asi cowo una periforacidén central 4
con canto cénico 5. De prefercncia, nuede btambién sexr. confor-
mado cénicamente el canto exterior 6, lo cual es beneficioso

al enplear el disco de junta, en resortes de presién de gas,

con funcidn adicional eventual en el llenado de dichos resor—
tes de presidn de gas y su hermeticidad general, no benefi-

ciando solamente la hermeticidad del vdstago del pistén.

Los discos de junta segin la invencidn esténhechos
de una material altanente eldstico y resistente a la abrasién,
por ejemplo, el conocido en el comercio con el nombre de

"Vulkollan™ u olro de propiedades andlogas, siendo preferidos

g
BTN

aquellos materiales capaces de absorber aceite en cierto

grado.
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Cuando se aplice un disco de junta ssgun lg

figurs 1 a la zona que se desca hacer hermética, por
e jemplo, un vdstago de pistdn 7 de un resorte de presidn
de gas, siendo el didmetro del vdstago 7 del nistén
algo mayor que el diduetro de la perforacidén 4 del disco
de junva 1, toma éste la posicidn y forma qué se re—
presenta en la figura 2, es decir, las prinitivas su-—
perficies planas 2 y 3 cesan de ser planas y forman

)

superficies cénicas, mientras que el canto 5 de la per-
foracidn 4 se cifie en toda su extensidén a la supsrficie

del véstago del pistén. El canto circular exterior 6

- asigue entonces la variacidn generasl de forma y queda

paralelo al canto 5 de la perforacidn 4.

Si ahora se ejrce presién gobre el disco de jun—
ta 1 en la diregcién de la flecha 8, viene este a des-
cansar, en la forms representada, sobre un apoyo.9.
Adopta entonces, el disco de junta, una forma en la

que las superficies 2 y 3 estdn de nuevo planas y los

cantos 5 y 6 quedan verticales respecto a aguellas, aumen- 7

tdndose el didmetro del disco de Junta 1.

En lag figuras‘1 a 3 se muestran el disco de
juhta 1 v el apoyo 9 siempre en seccidn, mientras que el
trozo representado del véstago del pistdén se umuestra
entero,

Tas varieciones de forica en el disco de junta
como consecuencia de ser aplicado al véstago del pistén.
7, dan lugar en aquel a tensiones que, segin se indica en
la figura 4, van en la direccidn y con las magnitudes
geflaladas por las flechas 10. |

Utilizando las juntas segin la invencidn para

alta presidn se huce, por primera vez, posible fabricar
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resortes de presién de gas que ofrecen uns suficiente
duracidén de vida dtil, de suerte que puedan ser empleg-
dos en muy diversas finalidades. Tal resorte de presidn
de gas consiste, segiun la invencién, en un cilindro 11
con un pistdén que se desliza dentrode é1l y qué Se pro-
longa en su véstagb T, el cual sale hacia afuera en uns
buse del cilindro 11. Eh esta base estd la pared del
ci.lindro 11 rebordeada hacia adentro y retisne el apoyo
o) fieza gula 9. En casos determinados, esta extremidad
robordeada de la pared puede constituir por si misma ei
aoyo para el disco de junta. .

Con el empleo de los discos de junta 1, segin la
iavencidn, en un tal resorte de vresidn de gas, se posi-
bilite un proceso de llenado de concepcidn extraordina— .
riamente senc;lla. El vdstago 7 del pistén ss situa con-

tra un tope 13, a fin de que, al subir la presibn en el

cilindro 11, no pueda salir hacia afuera. Bl gas de carga.
gie, por su duro trabajo, serd un gas inerte; se introduce
en el cilindro por las rendijas anularss existentes entre 5
las partes 11, 9, 1 y 12, en la posicidn representada en
la figura 5. Ia posicidén del disco de junita 1 corresponde
aqui a la posicibén y configuracidn representadas en la
figura 2.

Al terminarse la operacidn de carga del gas, se
separa el tope 13 del vdstago 7. Este es, en consecuencia,
rresionado hacia afuera y el disco de junta 1 toma la

rosicién revresentada en la figura 6 que corresponde g su -

vez g aquella de la figura 3.
El disco de Junta constituye, por tanto, bajo

la accidn de las tensiones doaminantes en €1 (vease la
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figura 4) un factor irreprochable de hermeticidad alrede-
dor del védstago 7 del pistén, haciendo, adeuds, mediante
el aumenté de didmetro causado por la variacidén de forua,
un contacto irreprochablemente herwético con la pared in-
terna del cilindro 11.

Con estas pocas y sencillas piezas se pueden ;Aﬁ*

Jabricar, sin dificultades, rssortes de presidn de gas
(e las mag diminutas dimensiones, que, como se ha demos=— '
trado en los ensavos, llegan, sin mas, a efectuar movi-
1nientos de trabajo en drdenes de wagnitud de 106, ¥ aun
nis, sin gue la presién existente en el resérteade pre-
sibén de gas, necesaria para su funcién, decrezca apre-
clablemente,

Parg dar a losg disco de junta 1 la forma de
partida que se representa en la figura 1, el naterial
cel cual hén de ser troguelados, puede ser cortado sobre
vn soporte de material blando, de la méxina homogeneidad
v de fina estructura. Los cantos cénicos 5 y 6 son silmple
consecuencia del hecho de que el altamente eldstico ma-— '
terial de los digcos de junta 1 se hunde hasta un grado de%v&w:
terminade en el blando soporte sobre el gque descansa., Para :
ello la presién del troquel o herramienta de corite tiene
lugar, por supuesto, desde abajo, con referencia al di-
btujo de la figura 1. 51 se hace funclonar el troquel des-
de arriba como es usual los discos salen del troqucl efec-
tivamente de la forme vista en la figura 1; pero con la
rarte ..as estrecha de la perforacidn 4 en su cars inferior
de manera que, en este caso, la superficie 2 estd arriba
y la superficie 3 debajo. En las figuras siguientes 2 a
6 se ha optado por la representacidn invertida de la fi-

gura 1, solamente por adaptacidn.
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Ta. sorprendente efectividad de los discos de
junta segin la invencidn parece, sobre todo, denender
te le direccidn de la vpresidén con la cual son troquela—
ios los discos. E1l lado primitivamente mds estrecho de la
perforacidn 4 en la zona limite entre el disco y el corte
¢el troquelado, separa con agudeza de cuchillo el medio
¢ hermetizar de la supéfficie de, por ejemplo, el vdstago
de cilindro 7. Este wodo de accibn puede ser todavia re-
Zorzado mediante la conformacidn del disco de junta segin
se representa en la figura 7. El corte diagonal de este
disco de junta 1' se obtiene gsiuplemente por el hecho de
que la herramienta de troquelado gue incide en el ma-
serial del cual se hacen los discos de junta, despuds de
penetrar en la mayor parte de su espesbr, es detenido
brevemente de modo gque duraute la operacién de troquelado,
una determingda friccidn deslizante producida entre las
paredes laterales de la cuchilla y el material, se trans-
Iforma en friccidén de adherencia . Cuando, entonces, se
complete el proceso de corte debe ser primerasente ven-
clda esta friccidn de adherencia lo que estd asociado
& un mayor hundimiento del material de discos de junta
en el blando soporte de troguelado. La conicidad de la
tiltima zona de la perforacidén del disco de junta aunenta,
por tanto, respecto a la conicidad de la zons resitante
¢e dicha perforacién, |

Los materhles, forma, tamafio y disposicidn de

los elementos serdn susceptibles de variacidn siewpre

e éstg no suponga una alteracidén de la esencialidad
ieliinvento.

Tos téruinos en que se ha redactado esta wewo—
ria deberdn ser touwados siempre en sentido auplio,no

limitativo .
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NOTA DE REIVINDICACTOWEs 4 4 4 41

Se reivindica como de propia y nueva invencidn
a favor de Ing. H. P. DOETSCH, domiciliado en
2ltdrossenfeld, Uber Bayreuth (Alemania), lo especifi-
cado en las.siguientes reivindicaciones:
IRII[ERA.~ Dispositivo de carga y cierre heruético, en
rarticular para resortes de presidn de gas y andlogos,
rrovisto de una junta, caracterizado en gue consiste
en un diséo plano delgedo de materiasl altamente eldsti-

co, resistente a la gbrasién y susceptible, de soltar

¢ absorber aceite en determinada cantidad cuya perfora—

cién para el paso de la pieza a hermetizar estd confi-
gurada cbénicamente y tieme cantos vivos en sus extremos
estrechos, siendo su didmetro menor que el de la parte

de la pieza gue ha de pasar por ella y ser nermetizada.

SEGUNDA.— Dispositivo de carga y cierre hernético, en

rarticular para resortes de presidn de gas y andlogos,
en el cual la junta & que se refiere la primera reivin-
dicacidn se caracteriza, en que tambidn los cantog exte-
riores de las superficies constitutivas del disco de
unta tienen configuracidén cdénica, a cuyo efecto, el
diavetro menor (del disco) queda en el mismo lado que el

didmetro menor de la perforacidn.

TERCERA.- Dispositivo de carga y cierre hermético, en

rarticular para regorte de presidbn de gas provisto de

un cilindro y un pistén que se desliza en 1l y cuyo véS—
tago sale fqera del cilindro por uno de los ledos fron-—
tales, caracterizado en que el disco de junta segin lg
reivindicacidn anterior de que va dotado estd dispuesto
entre el lado frontal del cilindro qae le sirve de apoyo

3 una guia del vdstago del cilindro.
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CUARTA.- Dispositivo de carga y cierre hermético, en
particular para resortes de presidn de gas, segin las
reivindicacilones anteriores,-caracferizado en que pars
la carga se prevee un tope que detenga e impida el
novimiento de avance del pistén, de suerte que el gas,
sventualuente con la cantidad necesaria de carga lu-
bricante, se introduzca en el cilindro a través de las
rendijas anulares que, en dicha posicién quedan aun

abiertas entre las partes constructivas individuagles,

las cuales se cierran al retirarse el tope a que se re-

fiere esta reivindicacidn.

WUINTA.- Dispositivo de carga y cierre hermético , en
narticular para resortes de pregi&n de gas a que se
refleren las reivindicaciones anteriores, caracterizado
en que el disco elasborado eon un material altauente
31dstico y resistente g la abrasidn estd cortado a tro—
juel sobre un soporte blando, hecho de un material

lo mas homogeneo posible.

SEXTA.- Dispositivo de carga y cierre hermético, en par— )
‘ticular para resortes de presidén de gas a gue se refie-
ren las reivindicaciones primera a cuarte, caracterizado
an que la operacién de troguelado, se ha detenido poco
antes de que el troquel haya completado el corte del
wnaterial del que se ha hecho el disco y solaiiente des—
niés de esta pausa se ha ultimado el corte.

3EPTINA.- Dispositivo de carga y cierre h ermdtico , en
Harticular resortes de presidn de gas a que se refieren
las reivindicaciones quinta a sexta, caracterizado en
jue un lugar del material de soporte no serd nunce ei-

»leado en la operacibn de troquelado mas que una sola vez,

k=
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OJTAVA.- Dispositivo de carga y cierre hermético, en
particular para resortes de presidn de gas a que se
rafiere la reivindicacién séptima, caracterigado en que
el material de los discos de Junta y el material de
aiporte son conducidos, paso & paso, en forma de dos

bandas superpuestas, por la herramienta de troquelar.

- NOVENA.~ " DISPOSILIVO DE CARGA Y CIERES HERMETICO, EN

PARTICULAR PARA RESORTES DE PRESION DE GAS Y ANALOGOS ™
Tai y como se deja descrito en la memoria

precedente que consta de diecigeis hojas folladas y me~

canografiadas por una sola de sus caras y una de planos.,

Madrid, 19 de Mayo de 1.962

P.A. de ;n,g. H. P. DOETSCH

Victor Gil Vega
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