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de algodén que tienen un revestimiento cerdmico para dureza|

.y lisura aumentadas.

recogedor incluye una_pluralidad‘de pﬁas'recogedoraé verti-~

‘mudadores de caucho, uno para cada fila de husos de recoéf:

Antecedentes del invento ..

El presente invento se refiere‘a”huséé'ﬂééﬁgedéﬁaé?-f

Un reécogedor de algbdén tipico incluye una plurali
dad de husos giratorios con plas, gue penetran en las plan-

tas para retirar de ellas el algoddn. Un conjunto de tambor

cales que soportan cada una una columna_de'huSOS'recogedga‘
res giratdrios que se extienden horizontalmente. Cada'ﬁﬁgpl
es‘alargado e_i:cluyé-una rueda'dént&da de acciOnamienfﬁu;
que es movida para hacer girar el huso alrededor de su eje
principal cuando las plias se aplican al algodén. El alébaéﬁ

ge enrolla alrededor de los husos y es mudado desde los mig

mos por un mecanismo mudador que incluye una pluralidad de-

¥

d.ao ...f'

Un huso tipico recogedor de algoddn estid fabricado

de acero especial tratado térmicamente que estd cromado pa-

ra proporcionar una superficie lisa y dura. Con estas cla-
ses de husos tipicos de la técnica anterior existen variosi

|
problemas. Pueden formarse puntos deslustrados o Aasperos ‘
en el huso cuando se estd realizando el cromado. Tales irrg

gularidades tienen gue eliminarse para impedir gue el algo

dén se pegue a los husos o el algoddén no se mudard apropia

damente y serd lanzado de nuevo a las filas fuera del com- |

partimento de recoleccidn. Tal proceso de acabado requiere
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|una operacién adicional durante la fabricacién, y si ha-sa?f'

ieliminaﬁ el deslustrado .o las irregularidades,'el.huse»pue—

de ser totalmente ineficaz para cosechar algodbén. Como el
%huso.esté sometido a un desgaste constante en un medio hos-
!til, la vida Gtil del huse eé.a menudo inferior ﬁ‘laJdgggg;f.
ida, incluso con el cromado duro. Cuando el huso es sometido
ga la arena, que es mucho mds dura que el cfomado, se acale-
Ena el desgaste. La sustitucién de los husos es una tarea
%larga y costosa ¥y reduce la produdtividad de la cosechadora
de algoddn. ~ >

Por consiguiente, un objeto &el presente invento
i es proporcianar un huso recogedor de algoddén perfecéiOnado;
Otro objeto del invento es proporcionar un huﬁd:?g
%cogedor de algoddn perfeccionado que tiene una expectaiibé

,de vida Gtil incrementada en comparacidn con al menos la

mayoria de otros husos recogedores de algoddn de la tédﬁicé

anterior.

Otro objeto del invento es proporcionar un huso oe:
ECOgedor de algoddn que tiene una superficie mis lisa y mééf'
%dura gue la mayoria de los husos de la técnica anterior.Tb<’

édavia otro objeto es proporcionar un huso de este tipo que;

-

i no requiere ninguna operacidén de acabado durante la fabric

fcién y que, no obstante, estd exento de deslustrado u otras
%irregularidades gue darian por resultado una recogida y
vuna mudada ineficaces del algoddn.

Aln otro objeto del invento es proporcionar un hu

' so recogedor de algoddn que es menos costoso de fabricar

.

;que al menos algunos tipos de husos recogedores de algod6n§

~de la técnica anterior y que, no obstante, tiene una superﬁ

ficie ms lisa y mds dura que los husos de la técnica ante-

H
|
i
1
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\jto muy delgado de material cerédmico. El materlal ceramico

De acuerdo con los anteriores objetos, un huso re-

cogedor de algodén estd provisto de un cuerpo cénico alarga
;do hecho de metal duro y que tiene un extremo de rec0g1da

en- forma de cono ¢con dientes recublerto con un revestimien-

preferiblemente 6x1do de silice/cromo-alumlna 0 equivalen-
'te, recubre todo el extremo de recogida, incluidos los dien
tes o plas y la punta, y proporciona una superficie muy 1i-
sa, extremadamente dura, gque no requiere ningfin acabado y

' que tarda més en désgaste que las superficies de husos reco

7ged0res:conVencionaLes,JEl.revestimiento ceramico puede te-

’ner una dureza mayor que la de la arena de manera que eI

t huso tardari mucho. mds en desgastarse que un huso convencio
%nal en condiciones arenosas. En una realizacibén, todo el hu
| .
so recogedor, incluida la parte cilindrica de apoyo y Ia .:
rueda dentada de accionamiento, €sta recubierto con una del
. gada capa de material cerdmico. En una realizacién alterna-:

tiva, sélo'el extremo cénico de recogida tiene un revesti- |

' miento ceramlco. "Aunque el revestimiento es sustanc1a1mente:-

PRy

{ uniforme, se cree que un ligero efecto de redondeamiento g

sobre la parte superior de los dientes y plas proporciona |

un mejor desgaste de los dien*es y un enganche mis ventajo-
S0 y una mejor accibén de mudada.
Estos y otros objetos, caracteristicas .y ventajas

del presente invento resultardn evidentes a los versados

en la técnica de la descripciébn que sigue y de los dlbuaos

Breve descripcidn de los dibujos

La figura 1 es una vista en alzado, a mayor esca-,
|
{
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 @13, del huso perfeceienaﬂn.

|tra el revestimiento ceradmico, con un grosor exagerado para

Juna parte'de punta redosdeada 20 y estd provisto de acanala

ftlagudas 56 que se encuentran en general en la superficie

La figura 2 es una vista en seccidn del huso, toma

laa a lo largo de las lineas 2--2 de la figura 1 y que mues-

[fines ‘de -claridad.
i

Descripcidn de la realizacidn preferida

% El huso recogedor de algoddn, indicado en general:
i ° .
%en 10, incluye un extremo de recogida en forma de cono 12,

éun cuerpo cilindrico o parte de apoyo 14 destinado a ser
;hecho girar dentro de un casquillo soporuado en la ‘barra re

ecogedora vertical (no,mostrada), vy una rueda dentada dé

,acclonamiento 16 formada en.el extremo del huso 0puesto aI

’extremo de recoglda 12.

El extremo de recogida en forma de cono 12 inciuye

aduras alternas 22 y mesetas 24 gque discurren a lo largo ded|

ghuso 10. Preferiblemente, estén previstas tres acanaladunae:

’22 que estan equiespaciadas alrededor de la periferia del.

extremo de recogida 12. Las acanaladuras 22 estén aplanadaft.

’ v e

xy estdn situadas radialmente hacia dentro de las mesetas rej

Jdondeadas 24. Una pluralidad de dientes o plas 28 sobresa-

l

1e sobre las acanaladuras 22 e incluye superficies super10~

res algo aplanadas 32 que se encuentran en general a lo lar

<«

i
;go de la superficie del cono descrita por la continuaci6n ;
'de las mesetas 24. Las plhas 28 1ncluyen partes de punta pug

3
(

cénica continuada a través de las mesetas 24. Los dientes_;

o phas 28 estédn rebajados algo en lugares 38 para aplica-
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'feiéﬁgiatensa 2 las phas en el algoﬁéng,Ladéenﬁisnxacién;glgq'

cerdmico 40. Recubriendo la zona de apoyo 14 y la rueda dbg

fte para prolongar la vida Gtil de estos elementos. En una

hai.y»ei-funcianamiento general del huso;recogedor 10 es en|
general igual que los husos recogedoréS'de'la ﬁécnica-anée-
rior:oomercialmente disponibleé, tal como se utilizan en la
recogedora de algoddn John Deere 9940 y,_pér\consigui¢n$g,v
no se describirén con més detalle en esta memoria. 'fﬂ
Como se ve mejor en la figura 2, todo el extremo
de recogida en forma de cono 12 estd recubierto con una ca-
pa de material cerdmico indicada genefalmenteven'40. Prefe-
riblemente, el revestimiento cerdmico 40 es muy delgado en
comparacién con las dimensiones de las pfias 28 de manera
qﬁe la‘configuracién eficaz del extremo de recogida 12 per-
manece relativamente invariable. En la realizacién preféfﬁr
da, el revestimiento cerdmico 40 estd fabricado de 6xid;fﬁé
silice/ciomo—alﬁmina y es del orden de 0,0254 a 0,0508mm de
grosor. Asimismo, en la realizacién preferida, todo el ﬁﬁé&
10, incluidas la parte de apoyo cilindrica 14 y la rueda

dentada 16, estd cubierto con la delgada capa de material .-}
tada 16, se proporciona una superficie resistente al desgasj

realizacidén alternativa, solamente el extremo de recogida

gen forma de cono 12 esti cubierto con la delgada capa de ma
gterial cerdmico 40.

i La parte de cuerpo principal del huso 10, indica-
%da generalmente en 42 en la figura 2, es preferibleﬁente
iun acero duro de grano fino. El revestimiento cerémico 40

" es preferiblemente SCA K—ramic(é)aplicado por un procedi-

miento de tratamiento con material cerémico obtenible a tra

vés de Kaman Sciences Corporation, Colorado Springs, Colo-
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t+xado. Se proporciona una superficie.muy'résiateﬂtﬁ’al“ﬁ%ﬁﬂﬁ'

|
|

r e o —————

después de que se aplica el revestimiento 40, las partes -

gaste, dura y lisa gue aumenta la expectativa de vida til
vy el rendimiento de recogida del huso 10. Se prefieren una
dureza de material cerémicb'minima,de 700 segiin el método

de Vickeps en la parte de apoyo 14 y la rueda dentada 16,

y una dureza de material cerémico de 700 a 3000.segﬁn elimé'
todo de Vickers en el extremo de recogida 12. La arena tie-.
ne una dﬁreza dei orden de 1200 segfin el método de Vickers
y un valor més alto, pof ejemplo 1800, en el revestimiento
cerdmico aumentaréd la expectativa de vida 1til del huso en
condiciones arenosas. Cuando se revisten el cuerpo 14 y la
rueda dentada 16, el méximo grosor preferido en el cuerpo

&

y la rueda dentada es de aproximadamente 0,0127mm. En iﬁi_

realizacidn preferida, se elimina una operacidbn de aalcal:‘m‘do',r

pero el huso revestido puede ser pulimentado para conseguir

L
‘e

un grado incluso mayor de lisura. e

~Aunqgue la configuracidén global del extremo de recd

gida en forma de cono 12 sigue siendo sustancialmente iguam‘

planas superiores %2 de las plas 28 se redondean ligerame@;':
te, por cuanto que el revestimiento 40 se engrosa ligerameg‘
te en el centro con respecto a los bordes de las seccidnes
planas 3%2. Este ligepb efecto de redondeamiento se cree que
es ventajoso para auuwentar la vida (til de las plas y la

mudabilidad del extremo de recogida 12. Las zonas recorta-
das 38 llegan a redondearse ligeramente en lugar de ser

bruscas, pero esto no tiene ningin efecto adverso percepti-
ble sobre el funcionamiento del huso.

Habiéndose descrito la realizacidn preferida, re-~

sultard evidente que pueden hacerse modificaciones sin apaﬁ
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I

tarse del alcance del invento como se define en las

dicaciones que se acompafian.
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‘REIVINDICACIONES

Los puntos que como caracteristica de novedad.se
presenten para qﬁe sean objeto de esta solicitud de Modelo
de Utilidad en Bspafia, por VEINTE afios, son los que se reco
gen en las reivindicaciones siguientes:

12,~ Un huso recogedor de algodén,que tiene un ex
tremo de recogida alargado, generalmente en forma de cono
giratorio alrededor de su eje principal, una pluralidad de
acanaladuras y mesetas espaciadas de maneras alterna alrede~

dor de la periferis del extremo, y una pluralidad de dien-

tes que sobresalen sobre las acanaladuras, incluyendo di=

chos dientes. superficies supericores algo aplanadas que es-
tén 51tuadas en general a lo largo de la superf1c1e del co-
no, caracterizado porque comprende un revestimiento de des-
gaste cerdmico, delgado y liso, Jue recubre uniformementé.T
en esencia todo el extremo de recogida, inclufdos los dien-
tes, de manera que la configuracién eficaz del extremo de

recogida permanece relativamente invarlable.

22 ,~ Un huso segin la reivindicacién 12, en el quE.

el revestimiento cerémico es del orden de 0,0254 a 0,0508 i

.

mm de grosor, .

38,- Un huso segin la reivindicacién 18, en el
que el revestimiento de desgaste cerdmico cubre todo el hu-
SO recogedor;

48 .~ Un huso segin la reivindicacién 19, en el
que el revestimiento cerdmico tiene una dureza cerdmica del
orden de T00 a 3000 segin el método de Vickers.

58.,~ Un huso seglin la reivindicacién 12, en el

A
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que el huso recogedor incluye una ruede dentada de aociona-
miento y 1la ruede dentada de accionamiento incluye un reves
timiento de desgaste cerdmico delgado.

62,- Un huso segiin la reivindicacién 58, en el
que el grosor del revestimiento cerdmico en la rueda denta-
da es del orden de 0,0127mm,

T8.~ Un huso segin la reivindicacién 12, en el
que el huso recogedor iﬁcluye una base de acero y en el que
el revestimiento de desgaste cerdmico delgado estd unido a
la base de acero.

' 88,- Un huso segin la reivindicacién 18, en el
cue el huso incluye una zona de apoyo, comprendiendo ademéds
la mejora un re&estimiento de desgaste cerdmico en la zona
de apoyo. _

9&8,.- Un huso segin la reivindicacién 88, en el
que la zona de apoyo estd recubierta con un revestimiento
cerdmico del orden de 0,0127 mm de grosor. 4

108.~ Un huso segin la reivindicacién 12, en el
que el revestimiento de desgaste comprende 6xido de silicgﬂ.

cromo-alfimina.

112.~ Un huso segin la reivindicacién 12, en ei'f'
gue el revestimiento cerdmico es ligeramente méds grueso en"‘l
el centro de las superficies aplénadas para proporcionar
un efecto de redondeamiento sobre dichas superficies,

128,~ Uh huso segiin 1a reivindicacién 12, en el
que el revestiﬁiento comprende una capa de material cerdmi-
co del orden de 0,0254mm a 0,0508mm de grosor.

138.~ Un huso segén la reivindicacién 12, en el
gue el revestimiento cerdmico tiene una dureza de méds de

1200 segiin el método de Vickers.
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na por una sola cara.

148,- Un huso segin la reivindicacién 18, en el
que el extremo'de recogida estéd fabricado de acero duro y .
el revestimiento cerdmico estd unido al acero.

152,- Un huso segin la reivindicacién 12, en el
que todo el huso recogedor estd recubierto con una éelgada
capa de matérial cerémico. | :

168.~ "UN HUSO RECOGEDOR DE ALGODON".

Tal y como se ha descrito en la Memoria que ante-'
cede, representado en los dibujos qué se acompaiian y para

los fines que se han especificado.

.Esta Memoria consta de diez hojap| escritas a méquil

Madrid,

N ' t=aburv
Ferflando &€ e
Pl A. Por Hodes

5
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