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Industriss Kores, S.A., de nacionalided espafiole, esta-
blecida en Barcelona, calle Cerdefia, 480-488, solicita regis-
trar una Patente de Introduccidn, por 10 afios, pere Espafia ¥y
sus Posesiones, que se refiere a: "PROCEDIMIENTO DE FAERRICA-
CION DE UNA LAMINA COLORANTE ELANCA, PARA LA CORRECCION DE
ERRATAS MECANOGRAFICAS".~

El objeto de la presente solicitud de Patente de Intro-
ducecidn lo'constituye un procedimiento de febricacidn de ﬁna
lémina colorante blanca, que permite corregir errates de escri-
ture mecanogriéfica.-

Parae le reproduccidn de la escritura o de cifres, por me-
dio de méquinas de escribir, o de otros tipos llamadas de ofi-
cina, se emplea, generalmente, una sustancia colorante negra o
policroma, que contiene, por ejemplo, colorantes orgénicos so-
lubles o negro de humo, los cuales se aplican sobre una hoja
de papel de escribir blenco, o0 por lo menos de color claro,
plédsticamente o en forma fija de cintae de mdquina, papel azul
o- papel carbén.- Junto a consideraciones puramente estéticas ’
este slsteme de reproduccidn tiene, en primer lugar, un motivo
précticos pare le reproduccidn de signos oscuros sobre une ba-
se clara, baste une cantidad de sustancia colorante relativa-
mente pequefle y mucho menor que pare obtener signos claros so-
bre una base oscura, con la misma absolute intensidad del con-

traste de colores., Para la obtencidn de la impresidn colorante
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"plenca'® se han de emplear pigmentos que no alcanzan, nil con '

" .mucho, el poder opaco de las materies colorantes oscures o ne-

gras, yea que su poder opaco lo obtienen, ﬁnicamente, por la
molienda fina de cristales incoloros. Por consiguiente, la ca-
pacidad opaca necesarie sdlo se puede obtener aumentendo, suce-
givamente, los gruesos de las capas.- .

Naxurélmente, una gruesa capa de color sdlo puede trasla-
darse uniformemente al papel de escritura; siempre y cuando
se desprenda de la lémina soporte en todo su grueso, para lo
cual la cohesidn entre las capas de coclorante debe ser mayor
que la édhesién de la capa sobre la lémina soporte o portado-
re.— El mayor espesor de las capas colorantes origina también,
forzosemente, un incremento de la consistencia en el interior
de los planos de dichas cepes, de lo que resulta que la cape
formada pera le reproduccidn de los signos, tiene qne ser reel-
mente arrsnceda de su coherencia.- Asi pues, la solucidn estri-
be en que, por medio de una exacta proporcidn entre las fuer-
zas de cohesidn y de adhesidn, reguladas al igual que la impre-
sidn de uha fina capa de colorante de papel carbon, -aproxima-
damente 1/100 parte del grueso de une capas colorante blanca-,
se obtenge una fiel reproduccidén de los tipos.—

La solucidn de este problema es la condicién bésica para
que se pueda eplicar, en la préctica, un procedimiénto ya co-
nocido desde hece bastante tiempo; a saber: eliminar los sig-
nos reproducidos por le mdquina de escribir, o de otro tipo de
las empleadas en oficinas, marcados erréneamente, volviendo a
escribir estos mismos signos equivocados y extendiendo, sobre
los miemos, una capa opacé del mismo color del pepel de escri-
bir. S1i bien este asunto ya se ha sxpuesto en la memoria de
las patentes alemana N¢ 268.83%, suiza 209.866 y frencesa -
849.868, no se pueden obtener,.de acuerdo con ninguna de las

citades patentes, masas opacas o léminas colorantes de forme
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aceptable.~ Por dicha razén, tales patentes no tienen ningunsa
importancia priactica, ya que Unicamente plaentean el problema.
S8lo con los procedimientos y férmulas, puestos de manifiesto
a continuscidn, es posible producir una lémine colorante, opa-
ca y blanca, con la cual se pueden hacer desaparecer los sige
nos marcados errdneemente, volviendo a escribir sobre los mis-
mos.~ Con ello se he perfiiado claramente el objeto del pre-
sente invento.-

La ldmins blance pare corregir erratas de mdquins, se
prepare como sigue:

Un pigmento blanco de gran capacidad opaca, junto con
eventuales colorantes adicionasles, un material aglomerante y
un agente humectante, se suspenden finamente en un liquido,
mediante previa molienda.- La maese colorsnte, muy fluida, se
vierte, por medio de la méqﬁina vertedora "Rakel'", sobre la
ldmina soporte, estableciendo un espesor‘devcaparhﬁmeda de
unos 0,08 mﬁ., la cual se seca inmediatamente.- Este modo de
aplicacidn es conocido desde hace mucho tiempo y‘no es objeto
de la presente solicitud de patente.~

La lémine provista de le citada capa, puede ser elabora-
da ulteriormenté, tanto en forma de rollos, cémo~en une espe-.
cie de cinte blance de miquina de escribir, como también en
forma de pequefias hojitas, menejables.- Estas ultimes son -
igualmente apropiadas para larcorreccién dél o;iginél del es-
crito, as{ como también para la de todas las copias, a cuyo
fin debe colocarse, en lugar de cada, una de las hojas del es-
crito, une hojita de correccidén.- Con solo una presidn del ti-
po de letra, se desprende la masa opaca de todas las hojitas
y facilita la correccidn simuiténea de los errores idénticos,

en todas las hojas.~ E1 recubrimiento del error, obtenido de
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este forme, debe satisfacgr las siguientes exigencieas:

12,- La cape colorante blanca aplicada debe poder ser es-
crita de nuevo con cinta de méquina y/o pepel cerbén o azul,
8in perjulcio de su estructure.- Para ello es necesario que.
la misma no sea gplicada al papel de escribir en forma de un
polvo suelto, sin resistencia e la friceidn, sind en forma
de una capa firmemente adhesiva.-

22,- La correccidn debe ser duradera, esto es, independien-
te dé las variables condiciones climatoldgicas, especislmente
de las tropiceles, con eltas temperaturas y humedad del aire.-

Estas exigencias indican claramente que el material -

eglomerante de la masa opaca, representa un factor decisivo.-

"En principio se sugirid emplear, pare la lémina colorante

blenca, materias aglomerantes o combinados de las mismas,simi-

lares a las empleadas en la fabricacion del papel carbén o

'aéul;- Pero ya en los primeros enseyos en este sentido, quedd

demostrado el considerable perjuicio que representaba el emplec
de tales materias.- La plasticidad de las ceras natursles o
sintéticas, o de las materias cerosas empleadas, en s{ necesa-
ria para une fiel reproduccidn, se obtiene por medio de la mez-
cla natural o ertificial de aceites vegetales y/o minerales,
similares.-

Le presencis de esta clase de materias en la cepa opaca
blance, las cuales a temperatufas de hasta unos 602 C se ha-
llen en eetadb 1{quido o parcialmenfe 1{quido, conduce, sin
embargo, en un corto plazo de tiempo, & que el color de la
escritura penetre en la cape opaca y con ello impide la elimi-
nacidn continuade de los signos recubiertos.~ Por lo demés,
tembién eparece el mismo efecto cuando la mase opace no con=
tiene ninguns clase de materia aglomerante.- Si, por el con-

trario, se emplean, como materias aglomerantes, ceras sin ta-
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les adiciones oleaginosas, por ejemplo,ceresina dura, ceras
de mineria purificadas, ceras sintéticas, cloruros de nafte~
line, poliestirenos y otras materias de caracter ceroéo, en-
tonces, pare la elaboracidn de une mase opace que se. despren=
da controledamente y que posea suficiente resistencia a la
friccidén, se tendréd que reducir tanto le participacién del
pigmento opaco, que ello influiréd en la calidad de la correc=
cidn, ya que la capa opaca tendrd que ser reforzeda.-
Simulténeamente, aparece la necesidad de compensar, por
adecuadas adicilones, la carencia de adhesidn originada por la
falte de los"aceites; pare ello se puede utilizar, en primer
lugar, resinas naturales y sintéticas, por ejemplo, colofonia
¥y resinas blandas de moléculas lo mayor posible, de la clase
de las reinas de polivinilo, siempre y cuando éstes no favo-
rezcen la penetracidn del color de la escritura.- Lo mds epro-

piedo es una adicidn de "albertato", una sal de aluminio del

docido elbértico.- Todas estas materias pueden tener tembidn

simulténeamente la funcidn de un agente humedecedory—

Una especial atencidn se debe dedicar & la eleccidn de
la ldmina soportevy precisamente por los siguientes motivos:

Todas las materias aglomerantes inclufdas en la solucidn,
tienen la tendencis natural de infiltrarse en la base, junto
con el disolvente y con ello fijar, con més o menos consis-
tencia, la capa colorante extendida sobre la lémine soporte.-
Como esto puede perturbar sensiblemente el desprendimiento
correcto de la cape colorante, se tienen que emplear, como
léminas soporte, papeles muy consistentes, o sea ricos en co-
la.= Por lo tanto son muy adecuadas éiertas clases de papel,
como semi-pergeminos y papeles de impresién art{stica.- Por lo
demés, generalmente, todo depende de una exacta eleccidn de
todos los materiales que concurren, con objeto'de obtener le

relacién més favorable entre adhesidén y cohesidn.-
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Si.ibien, con ello, son posibles unas correcciones rela-
tivamente' buenas, las siguientes observaciones dieron motivo
persa nuevos ensayos, con otros tipos de materias aglomerantes.

Se ha demostrado que ceras y materias cerosas, en una
mezcle con pigmentos, con adicion de sus concetraciones, pier-
den répidesmente las caracteristicas aglomerantes y se trans-

formen en una masa quebradize y esmorfa, la cual, aplicada en

" finas capas, puede\reducirse féeilmente & polvo frotando.=-

Por el contrario, con casi todas las materias aglomersntes
de le industria de lacas, se puede obtener une resistencie me-
cénice mds elevada, junto & une simulténea perfeccidn de las
caracteristicas de treslacion, si se toma en consideracidn
el siguiente principio de elaboracidn, cuyo hallazgo repre-
senta, en si, el micleo del invento:

_ La materia aglomerante empleada no debe ser disuelta
por el "disolvente" empleado en cada caso, 0 sea que el "disol

vente" no debe servir como a tal, -en la forma aplicadas ﬁbrmg;

.mente;, 8ind inicemente como l{quido de suspensidn.- Esto es

neceeario debido a que materias aglomerantes disueltas total
0 solo parcialmgnte, como resinas, resinas sintéticas, jabo-
nes, caucho o materias naturales o sintéticas del tipo del
caucho y otras mds, despuds del secado formen una resistente
y compacta pelicula, de la cual, por efecto de presidn, no se
puede desprender ningune clase de part{culas determinadas y
perfiladas.- En contraste con esto, las meléculas de una ma-
teria aglomerante suspendide Unicemente, estando en parte Yy
eventualmente en forme gelatinosa, forman, después del secado,
una capa microporosa, sin consistencia fija, en la cual las
part{culas de pigmento estén ligeramente incrustadas y por -
ello son casi plésticamente deforﬁables.— El estado (parcial)
de hinchezdén o de gelatinado tiene como consecuencia que, =i

bien se produce una aglomeracidn en la misma maesa opaca, la
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~ cual gracias é ello puede transformarse en una cape consisten-
te, no ss prﬁduce en la misma proporcién la aglomeracidn de la
masa opaca & la ldmina soporte, debido a que, estando la mate-
ria aglomerante ya hinchada y en estago préximo a la solucién,

180 no puede infiltrarse en la lémina soporte.- En le préctica es-
to significa que la tan necesaria resistencia de la capa, no
tiene que lograrse a costa de une fijacidn mds firme de.la capa
opace sobre el soporte de la capa.- Al mismo tiempo se ha des-
cubierto un buen método pare la exascte proporecidn de las fuer-

185 zas de adhesidn y de cohesidn, tal como anteriormente se ha re-
conocido como necesario, o sea, por medio de una variacidn de
la participacidn de la materia aglomerante, gzelatinada al mé-
ximo, en proporcidén con la participacién de le materia aglome-
rante, qﬁe es uUnicemente finamente suspendidé.-

190 Le verdadera novedad de este procedimiento consiste,pues,
en que la materia aglomerante, en s{ imprescindible, no es ela-
borada en el corriente estado de disolucidn.-~ Antes bien, Be
halla en un estado sﬁelto, favorable para el traslado del colo-
rante y unicamente bajo la presidn de un tipo de letra, o tam-

195 bién de un utensilio de escribir manual, que moldea una cape
relativemente resistente.- | |

No todas las materias aglomerantes poseen, en igual pro=-
poreidn, la necesaria cualidad de aglomeracidn, incluso en es-
tado seco, para qgé sean adecuadas a la presente aplicacidn ¥y

200 Aelaboracién.- Igual como en las materias aglomerantes cerosas,
existe también la posibilidad de obtener la eventusl carencie
de resistencie de adhesién, por medio de la adicidn de pequefias
cantidades de uns sustancie muy adhesivae, por ejemplo, las re-
ginas citadas anteriormente, resinas blandas o del "albertato',=-

205 Pero también se puede pasar con muy redugides gdiciénes, les

cuales, précticamente, tienen sdlo la fuhcién de agente humec-—
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tante, si como medio aglomerante se emplean sales de aiuminio,

con gran contenido de dcidos grasos superiores, a partir de
unos 012, por ejemplo, estearato de aluminio o simileres.- Las
siguientes caracteristicas, que naturalmente se hallan igualmen-
te, més o menos, en otras ﬁaterias, permiten considerar e los
jabones metélicos como eépecialmente adecuados para los presen-
tes fines de aplicacidns |

12, La gran capacidad de adhesidn, incluso en estado seco,

o séa gsin mezcla de sustancias que a temperaturas inferiores

& los 602 C se hallan en estado de agregacidén liquido.- Con =
tuen criterio debe considerarse, para la suficiente adhesidn,
la tendencia & le aglomeracidn, la cual puede comprobarse fé-
cilmente al restregar una pequefia cantidad de la materia sglo-
merante entre las puntes de dos dedos.- Estas carascteristicas
las presentan, en primer lugar, los Jabones de aluminio; reque-
ridas probablemente por la valencia. del dtomo del Al.-

22, La caracteristica comin en casi todos los jabones metgli-
coa_de repeler los 1fquidos.- No obstante, bajo la denominacidn
de 1{quidos no se'debe entender iUnicamente el agua, sind, en
primer lugar, todos los acelites Yy materias oleagiﬁosas, incluso
la glicerina.— Esta cualided es necesaria para evitar la penetra
cidn de los colorantes de escribir, que entre otros contienen
glicerina (la cinta de méquina) y aceite (el papel carbén).

32, La cuaslidad de‘hincharse ¥y en consecuencia la posibilidad
de poder regular cualquier grado de gelatinizacidn de la mate-
ria aglomerante entre la "no-hinchazdén" y la "hinchazén" médxi-
maj por ejemplo, gelatiniéando al méximo una determinade parte
de la cantidad total de le materia aglomerante, por medio de
recalentamiento (generalmente entre 5 a 20%) en una parte del
medio de suspensidn empleado para este fin.- De esta forma se

puede producir el gredo de aglomeracidn mds favorable para -
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unsa traslacién,_lo més correcta posible, de la capa opaca al
pepel de escribir, sin tales adiciones, como, por'ejemplo, .
disolventes, agentes humectantes y otros, los cuales pueden
influir negativemente en las cualidades de la capa opaca.-
Ademfs, de esta Miisma forma, se puede graduar ficilmente la
consistencia mds adecuads para la aplicacidn de la masa colo-
rante (ain 1{quida) sobre la lémins soporte, igualmente sin
eventuales efectos secundarios negativos, de otras adiciones.-

48, La forma tegnolégica, méds favorable, para la elaboracidr
de la presencie, como precipitacidén de grano muy fino.-

Las mismas ventajas se obtienen, también, empleando, por

ejemplo, el producto de transesterificacidn del butirato de

“aluminio, con dcidos grasos, por ejemplo, el dcido estedrico,

estabilizado con éster acetil acético.( Ejemplo de elabora-
cién III).-

Similares cualidades presenten todas las resinas y mate-
rias aglomerantes resinosas, empleadas en la industria de bar-
nices. (Ejemplo de elaboracidn IV),.- '

| El empleo de caucho y de las materias derivadas del mis~
mo, ye sean naturales o sintéticas, se ve dificultado por el
hecho de que, generalmente, éstas se presenten en una solucidn
o emulsion, éonetituyendo condiciones desfarovables para la
elaboracidn.— .

Segun este principio, tembién se pueden elaborar ceras y
materias cerosas en estado no disuelto, parcial o totals; pero,
en géneral, sy cuali@ad de formmcidn de gelatina es insuficien=-
te, para el presente objeto.; No obstante, dicha carencié‘pue- é
de remediarse fdcilments, por adicidn de jabonés metdlicos u |
otras materies™hinchables®.-~ | !

Como pigmento opaco, ademds del blanco de titanio (TIO,)

en sus diversas formas como "rutilo" y "anatas", se puede te-
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ner en cuenta tambidn el blenco de sulfuro de cinec (ZnS);
pero, debido a la reducida capacidad de opacidad, se tendrd
que aumentar posiblemente el grueso de la capa hasta un 30%.~
Pare fines especiales, por ejemplo, para la correccidn de

lag copias solamente, puede eﬁplearse, en lugar de los plige-
mentos blancos anorgénicos de gran poder opaco, un pigmento
orgénioo, como es la celulosa finamente pulverizada, o sus
derivados, ya que, debido éhla transparencia de la mayoria

de los papeles de copia y tembién del papel para correo aéreo,
no se precisa una cobertura muy pronunciada.- Por consiguiente
también puede obtenerse el mismo efecto, reduciendo el grueso
de la capa hasta unos 0,008 mm. y aumentando, al mismo tiempo,
la participacidn del medio aglomerante.-

Como agente humectente es conveniente empleAr aquellos
que puedan originer un incremento de la caracteristica adhesi=
ve, comc son, por ejemplo, todas las resinas y materias fési-
noses.- También son adecuados los agentes humectantes conrca-
racter{sticas "hinchantes", 2 los cuales ademés de la "leciti-
na", pertenecen también los productos que contienen "bentonos"
y'ﬁuomoe", as{ como los conocidos bajo la denominacién comer=-
cial "Albertato".- Por medio de un mejor rociado se obtiene
une intensificacién de la capacidad adhesiva, as{ como una ma-
yor resistencis mecénica (resistencia a la frotacidn).- El Al~
berteto”, es la sal del eluminio del dcido Albértico, un pro-
ducto adicional del fenol-resol con dcido Abiet{nico;"bentono"
es el producto de la reaccidén de las aminas élcali—sustituidaé%
con los silicat;s alcalinotérreos y "duomos" son el dioleato .
de una diemina elcali-sustitufda.- |

La eleccidén del 1liquido de suspensidn estd condicionado,
en cierta forma, a la eleccidn de cada materisa aglomerante,ya

que ésta no debe integrarse a la solucidn.- Se pueden emplear
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si es necesario, todos los medios disolventes orgénicos,inclu-
80 el agus.-

Si se emplean materias aglomerantes de caracter ceroso,
se ha comprobado que es muy adecuado emplear, como material de
soporte, un papel liso, rico en cola, pero no demasiado duro
y débilmente absorbente, como, por ejemplo, los semi-pergami-
nos, o los papeles de impresidén arti{stica.- Papeles més densos,
como el pergamino o también las lédminas de materias sintétices,
son menos adecuados, debido & que la capa opace no se adhiere
tan f{rmemente & los mismos y al ejercer la presidn se puede
deshojar, inesperademente, en grandes trozos.- Cuando se uti-
lizen materias aglomerantes no solubles, lo més adecuado es

emplear un papel del tipo denominado papel de ilustracidn, o

de impresos, el cual estd bien satinado, débilmente encolado

¥, por ello, es buen absorbente y tiene un grueso de unos -

' 0,06 4 0,08 mm.~ Para ldminas colorantes con cualidades de

traslacidn, este espesor resulte muy anormal; as{, por ejemn- %
plo, los papeles carbdén tienen un grosor de 8610 unos 0,02 & §
0,03 mm.- Pero pare la traslacidn de la capé colorante blanca %
sece, o0 relstivemente seca, es més ventajosa una ldémins sOpor=
te gruesa, debido a que garantize una distribucidn mds unifor-
me de la presidn de escritura.-

Los ejemplos siguientes dan a conocer algunas fdrmulas f
espec{ficas del invento.- Dentro del marco de la presente soli—é
citud de patente, son posibles numerocsas variaciones.- :

Ejemplo I:s 10 partes de ceresinardura, 15 partes de blan-
co de titanio "rutilo", 3 partes de albertato" y 130 partes de ?
cloruro de etileno, son molides f{namente en un molino de bo~ f
las y a continuacidn se extienden sobre un semi=-pergamino, o
un papel de impresidn artistica, formando un espesor de cape

himeda de unos 0,10 mm. y entonces se evapora el dia&ivente,
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hesta el secado.- En este ejemplo, la ceresina dura es el aglo
merante; el "albertato" es el agente humectante y el medio
edhesivo; el blancofdeftitanio es el pigmento opaco; y el clo-
ruro de etileno es el liquido de suspensidn.- Este ejemplo es
caracferistico pera todas las capas opaces blancas que contie-
nen ceras o meterias cerosas, como materia aglomerante.-—

Ejemplo II: A une parte de la mezcla del disolvente,com-
puesta por 15 partes de diclo?oetileno y 45 partes de triclo~-
roetileno y 80 partes de cloruro de etileno, se gelatinizan
el méximo 0,5 partes (o sea un 5% de la cantidad total) de
éster de aluminio, por medio de celentamiento y después, en
un molino de bolas, se muele fino el resto de la mezcla del
disolvente, junto con 10 partes de éster de aluminio, 28 par-
tes de blanco de titanio "rutilo" y 1,5 partes de "albertato®.
La mssa colorante 1iquida‘se aplica sobre el papel soporte
(papel de ilustracidn o de impresos) con un éspesor de ca@g
mimeda de unos 0,08 mm. y se seca inmediatamente.-

En este ejemplo, el éster de aluminio (parcislmente gela-
tinizado) es el aglomerante; el blanco de titanio es el pig~-
mento opaco; el "albertato" es el agenfe humectante y el medio
adhesivo; y la mezcla de hidrocarburos clorados en el 1l{quido
de suspensidn.-

Ejemplo 1III: En este caso la mezcla se compone de 10
partes de un producto de tramsesterificacion del butirato de
aluminio con el dcido estedrico estabilizado con el ester
acetilacético, 26 partes de blanco de titanio rutilo, 1,5 par-
tes de albertato, 20 partes de dicloroetileno, 20 partes de
tricloroetileno y 100 partes de cloruro de etileno.-

En este ejemplo el producto %ransesterificacion es el aglome-

_rente.~ La elaboracidn se efectia de forms andloge al ejemplo

II.""
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Ejemplo IV: La mezcla se compone de 10 partes de "alber-
tato", 26 partes de blanco de titanio "rutilo", 1 parte de "al
vertol", n otro agente humectante y 80'par¢es‘de acetona,.~ En
este céso, el "albertato" es el aglomerante, que no puede di=-
solverse en la acetona.- La elaboracidn se efectia de forma
andloga al ejemplo II.-

Para dar cumplimiento & lo dispuesto en el Articulo ;0
del ﬁigente Estatuto sobre le Propiedad Industrial se hace
constar, como fuente informativa, gque el procedimiento de fa-
bricacidén de una lémina colorante blanca, pare la correccidn
de erratas mecanogréficas; a que nos hemos referido en el
transcurso de la presente memoria descriptiva, es explotado
con éxito en Austria, por la firme W. Koreska, de Viena, que
fabrica esta clase de papel corrector.-~

La Patente de Introduccién por: "PROCEDIMIENTO DE FABRI-
CACION IE UNA LAMINA COLORANTE ELANCA, PARA LA CORRECCION;DE
ERRATAS MECANOGRAFICAS", cuyo privilegio de explotacién e{{
Egpefie y sus Poaesioneé, ge solicita por un periodo de 10 afios,
deberd recaer sobre las particularidades, que se concretan én
1ag giguientes,

REIVINDICACIONES
12,- "PROCEDIMIENTO DE FABRICACION DE UNA LAMINA COLORANTE
BLANCA, PARA LA CORRECCION DE ERRATAS MECANOGRAEICAS", caracte

‘rizado por el hecho de que estd compuesta por una hoja de pe-

pel soporte, o de un materisl similar y de una capae que cede
color, la cual, bajo la presidn de un uteneilio de escritura
menual o de un tipo de mdquine de escribir o de otra clase de
las empleadas en oficinas, se desprende de ls ho&a soporte ¥y
cubre, de esta'forma, el signo erréneameﬁte escrito hasts ha-
cerlo invisible, siendo la capa que cede el color de un espe~

sor capaz de cubrir y de estructura micro-porosa.-
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28,- "PROCEDIMIENTO DE FABRICACION DE UNA LAMINA COLORANTE
BLANCA, PARA LA CORRECCION DE ERRATAS MECANOGRAFICAS", segin

»,

la reivindicacidn 18, caracterizado por el hecho de éue ge
emplee un pigmento opaco, de gran capecided de cubricidn, el
cuael es molido con un medio aglomerante, en el seno de un 1{-
quido en el cual no se disuelve el medio aglomerante, sind

que forma Unicamente une suspensidn muy fluida, que se extien-
de sobre el soporte de la capa coloranfe.-

3e8,- "PROCEDIMIENTO DE FABRICACION DE UNA LAMINA COLORANTE
BLANCA, PARA LA CORRECCION -DE ERRATAS MECANOGRAFICAS", segun
le reivindicacidn 28, caracterizado por el hecho de Que, para

lograr une fevorable proporcidn entre la fuerza de adhesidn y

‘la de cohesidn de la capa colorante, sece y extendids sobre-

el soporte de la cape, es sometida & un celentamiento, para

que se gelatinice, al méximo, une parte del medio aglomerante
con un disolvente, Que puede ser, por ejemplo, tricloroeti;e-
no o benceno, mientras que el resto del medio aglomerante,' &

la temperatura de elaboracidn, queda en fine suspensidn en el

mismo 1fguido o, como méximo, resulte ligeramente hinchado.-

48,- YPROCEDIMIENTO TE FABRICACION DE UNA LAMINA COLORANTE
BLANCA, PARA LA CORRECCIUN DE ERRATAS MECANOGRAFICAS", segun
la reivindicacidn 28, cafacterizado por el hecho de Que pare
obtener une favorable proporcidn entre la fuerzs de adhesidn

y la de cohesidn de la capa colorante, seca y extendidea sobre
el soporte de la ceapa, es sometida & un prudente recalentamien-
to de la totalidad del medio aglomerante, en cualquiera de los
1iquidos de suspenai6n empleados, lo que permite reguler al
grado de gelatinizecidn deseado.- 7 5
58,= "PROCEDIMIENTO DE FABRICACION DE UNA LAMINA COLORANTE
BLANCA, PARA LA CORRECCION DE ERRATAS MECANOGRAFICAS", segin '
las reivindicaciones 28 & 48, caracterizado por el hecho de ‘

que, como medio aglomerante se emplean jabones metdlicos de
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deidos grasos, en egpecial del aluminio.-
68,- "PROCEDIMIENTO DE FABRICACION DE UNA LAMINA COLORANTE
BLANCA, PARA LA CORRECCION DE ERRATAS MECANOGRAFICASY, segin

las reivindicaciones 28 4 52, caracterizado por el hecho de
que para mejorar les cualidades aahesivas, se emplean agentes

humectantes, en forme de resinas o de compuestos de tipo resi-

. noso, que se hinchan.-

78.- "PROCEDIMIENTO DE FABRICACION DE UNA LAMINA COLORANTE
ELANCA, PARA LA CORRECCION DE ERRATAS MECANOGRAFICAS", segin
la reivindicaciénv2ﬁ, caracterizado por el hecho de Que el me-
dio aglomeranfe se compone, exclusivamente, (en sentido fisico,
de materias cerosas, las cusles no contienen ningdn componente
con punto de fusidn inferipr a los 502 C; pero, por el contra-
rio, contienen adiciones de resinas naturales o sintéticas,ta-
les como "Lecitina" y otros agentes humectantes.-
8e,- WPROCEDIMIENTO DE FABRICACION DE UNA LAMINA COLORANT?
ELANCA, PARA LA CORRECCION DE ERRATAS MECANOGRAFICAS", segin
cualquiera de las anteriores reivindicaciones, caracterizddo
por el hecho de que a la capa colorante se le afladen jabones
metdlicos, en forma no disuelta, o parcielmente "hinchados".—
98,- WPROCEDIMIENTO DE FABRICACION DE UNA LAMINA COLORANTE
BLANGA, PARA 1A CORRECCION DE ERRATAS MECANOGRAFICAS",~ Tal
como se he descrito en ls pfesente memorig.~

Consta‘de quince hojas foliadas y mecanografisdes por
una sols cara;-

‘Barcelona a 11 de Mayo de 1962

P.A. de Industrias Kores, S.A.-
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