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MEMORTIA DESCRIPIIVA

gque se acompafia a una solicitud de patente de invencidn
por veinte afios, para Eépaﬁa y sus Posesi ones, poxr PROCE-~
DIMIENTO PE CIERRE UNITARIO DE ENVASES FLEXIBIES PROTEGI-
DOS, a favor de la razén social QUIMICA SANTA RITA S.I.
de nacionalidad espafiola, residente en Natahoyo (Gijén,As-

turias).

- ms s e e

La presente inveneidn se refiere a un procedimient
de cierre unitario de envases flexibles protegidos, y mds
convretamente al procedimiento de enwsado, en general,en
el que interviene una bolsa de material flexible que se
protehe por una envolvente de mgterial mds duro y rigido,
y que se cierran en conjunto en una séla operacién por
efecto de que el pegamento por el cual se adhieren los bdor
des de la bocabde la envolvente tiene por efecto al propio
tiempo la soldadura, por fusién, de la bolsa flexible alo-

jada en su interior, logrdndose el cierre hermético.
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protegee.

Una de las caracterfisticas de la invencién e stribda
en proveer una bolsa de material flexible constitufda en
un pldstico tal como el politeno o similar, formada a par-
tir de un tubo, en la que se glojarid el liguido (tal como
hipoclorito sédico concentrado o similar).

Otre de las caracteristicas de la invencidén estribg
en el hecho de que dicha bolsa lleva una coraza consisten-

te en una envolvente de material mds duro y rigido, que la

Otra de las caracteristicas segin la invencidn con<+
siste en el hecho de gque introducida la bolsa de material
flexible y pléstico constituida a partir de un tuwbo, dentro

de su envolvente, se procede al pegamento de la boca de di+

cha envolvente, 1o cual tiene por efecto lograr la soldadu-
ra conjunta de la boca de la bolsa de pldstico, logrdndose
asf un cierre hermético gue garantiza las condiciones mds
éptimas de transporte, almacenamiento y conservacién del

1{iquido envasado.

El procedimiento, segim la invencién recae en esens
¢cia sobre los puntos siguientes: Se constituyen unes bolsag
de material pldstico flexible, por ejemplo de politeno o

8imilar, hechas a partir de una 14mina soldada por sus bor-

des libres longitudinales, formando una especie de tubo de
dimensiones apropiadas.

Paralelamente se construye una envolvente para di-
cha lémina, heche en un material rigido, o més exactamente)
dotado de un cierto grado de rigidez y dureza, tal como car-
tulina gruesa o cartén fino, etc., que se forma a partir de
una lédmina plaﬁa, med iante las necesarias dobleces.

Constitufda la bolsa por corte de un sector del tu+

bo de pléstico flexible, se suelda una de sus bages y se
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introduce en su envolvente, gue tehdré tambidn cerrada su

base inferior. Entonces se procede al pegamento de la boca
libre de dicha envolvente, accidén gue impluce en conjunto
la soldadura quimica de la bolsa de pldstico alojada en
diche envolvente, con lo cual el conjunto gueda cerrado,
recortdndose entonces el reborde sobrante o saliente de la
bolsa de plédastico que exceda de las haces de la boca de
la envolvente ya sellada o pegada.

En ana pequefia variante de realizacién, la bolsa
alin no cerrada por su extremo inferior, se introduée en
la envolvente; se procede entonces al pegamento del fondo
o base inferior de ésta, que habrd permanecido abierta,
y seguidamente al llenado de la bolsa, tras lo cual se re-~
pite la operacidén de pegado y soldado conjunto de la base
superior, recorténdose ios rebordes que asomen, de la bol-
sa de politeno. Cualquiera de estos dos sistemas, que son
précticamente el mismo, sin oira alteracién que la de la
fage de llenado de la bolsa, d4d el resuktado apetecido,ya
que el momento de llenado de la bolsa, segin la invencién,
eg accesorio, pues lo esencial estriba en el hecho de gue
la bolsa, introducida en la envolvente, quede cerrada por
soldadura gquimica bajo el efecto del pegamento que se apli
ca a lus bocas de la repetida envolvente, todo ello en un
mismo acto.

Indudablemente la forma ée la bolsa y de la envol~
vente pueden ser cualesquiera; sin embargo, ateniéndose a
un orden racional, la bolsa aeré preferentemente rectangu-—
lar y la envolvente la cubrira’ exactamente, pero debe te-
nerse en cuenta que la bolsa, una vez llena, forms un cuer
po que se afina fior las bases en una direccidn mientras se

ensancha en la direccién opuesta, siendo mds redondeada
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por el ecentro. De acuerdo con ello, la envolvente, hecha

como se ha dicho a partir de una ldmina plana de cartuli-

'\‘.

75 na o de cartén delgado, habri de tener las necesarias fis-
tas de debilitacidén para que, al armarla, adopte la forma
necesaria para gue pueda ubicarse perfectamente bien den-
tro de la misma la bolsa de pldstico llena de ligmido,

De acuerdo con cuanto antecede, la bholsa se cons-
80 truye a partir de la lé4mine de politenoc o similar, dobla-
da longitudinalmente por su eje ceritral, superponiendo 10; .
bordes libres, gque son seguidamente soldados, y de esta ma-
nera se logra una especie de tubo gue luego se trocea en
el tamaﬁoglproximado gue ha de fener la bdlsa definitiva.
85 Simuktéineamente se procede a la preparacién de la
encubierta o envolvenite, a partir de una 1lfmina plana de
cartulina gruesa o cartén fino, de forma rectangular, so-
bfe la que se practican unas lineas de debilitacidén para
lelas a los bhordes laterales libres, gue enmarcan lo que
'90 ha de ser la cara delantera de la en-volvente, dobléndose
por las mismas hacia atrds y superponiéndose los bordes
libres de la 14mina, que son unidos por pegamento, for-
mando asf la cara posterior; practicdndose paralelamente &
caada lado de estas lineas de doblez Sgue pasan a consti-
g5 tuir los bordas laterales de la envolvente) unas pistms
de debilitacidén gue, en un punto cercano a cada uno de
pus extremos, sufren una desviacidén oblicua de manera gue
van a unirse a los terminales de las antes citadas lineas
de doblez, y mds comcretamente, a un punto cercano a cada

100 extremo de las mismas. Paralelamente a los bordes de las

bases de esta envolvente se har practicado pistas de debi-
litacién para germitir el armado del conjunto en la misma

forma que presenta la bolsa ubicada en el mismo.
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Seguldamente se introduce la bholsa de pléstico

dentro de esta envdivente ya armadsa; se presupone gue la
bolsa citada va yya llena o0 se llena tras ubicarja en.la
envolvente, ya que €sto es indiferente a efectos de 1la
invencién; entonces de firocede al pegamento de la boca
de dicha envolvénte, por sus bordes libres, y ello'impli-

ca simultdnea y conjuntamente la soldadura quimica de 1la

boca de la bolsa por sus bordes, quedando una pequefia pard
te mobrante a manera de rebaba, que se corta al nivel del
borde de la boca de la envolvente, y el envase gueda ya
apto para su almacenaje, transfiorte y uso ulterior,

Se recalca una vez més que es indiferente que las
bolsas se introduzecan ya llenas dentro de la envolvente
(o gque implica el cierre independien te de las bases in-

feriores de una y otr, previos al llenado ; o bhien se 1lles

nen cuando la bolsa ya esté introducida en la envolvente,
habiéndose efectuadoc entonces previamente el pegamehto y
soldadura conjunta de las bases inferiores de bolsaz y en-
volvente para permitir el llenado, y una vez llenas, se
procede al pegamento y soldadura simulitdnea de la boca o
base superior, en conjunto, de bolsa y envolvente, para
dejar herméticamente cerrado el conjunto.

Finelmente s6lo resta hacer constar que en la
presente invencidén caben cuantas variantes de r-ealizacién
y de aplicacién sean factibles dentro del cuadro general
de la misma, pudiéndose fahricar en toda clase de nmate-

riales y tamafios apropiados, sin limitacidn.

- e e ww e W
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NOTA, -~ Descrito suficientemente cuanto an tecede
sélo resta consignar que lo que se declara propio y nuevo

del golicitante es lo contenido en las siguientes:

REIVINDICAC IONES

1l - Procedimiento de cierre unitario de envases
flexibles protegidos, caracterizado por el hecho de que
como fase inicial se construye un primer cuerpo de envase
a manera de bolsa, que se hace a partir de una limins de
wn material pldstico, flexible, rectangular y alargada,
doblindose por su eje longitudinal por superposicidén de
dos planos que se unen por soldadura por sus bordes libres)

trocedndose posteriormente ensecciones que han de tener la

¥

longitud aproximada que haya de ser la de la bolsa, guedan

do formando a s unos eectores tubulares.

2 - Procedimiento, segln reivindicacidn 12 caracte
rizado porque simultdneamente se construye una envolvente
a partir de una ldmina plana de cartulina gruesa o carién

delgado, a las que se &4 forma rectangular, practicdndose

T

seguidamente sobre la misma unas 1ineas de debilitacién pai

ralelas a los bordes laterales libres , que enmarcan lo

que ha demer la cara anterior de dicha envolvente, dobldn,
dose por las mismas hacia a.tréé y superponiéndose los bor-
des libres de dicha l4mina, que son unidos por pegamento
y forman la cara posterior; practiedndose paralelamente

a cada lado de estas lineas de doblez, g ue forman los dn-
gulos de la envolvente, unas pistas de debilitacidn que,

en un punto ¢ ercano a cada extremo de dichas lineas de do-

blez, sufren una desviacién oblicua de mamers que van a
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unirse a los extremos de las mencilonadas linzas de dobles;

practicdndose paralelsmente a los bordes de las bases de

la envolvente unas pistas de debilitacién a f£in de permitir

el armadod el conjunto y gue esta envolvente adopte la misr

ma forma que adoptmra, una vez llena, la bolsa de pldstico
gue se ubica en lag misma,

3 - Procedimiento, segin reivindicaciones 1 y 2 caL
racterizado porque se procede a la soldadura del borde 1n;
ferior de la bolsa de pldstico, tras lo‘cual se llena de
liguido y, simulténeamente se ha procedido al pegamento de

la base inferior de la envolvente, tras lo cual la bolsa v
cargeda y abierta por su boca de carga, se introduce en la
envolvente por su boca superior, procediéndose al pegado
de ésta por sus bordes libres, lo cugl implica simultdnea-
mente y conjuntamente la soldadura quimica de la boca de
la bolsa de material pldstico, en un sélo acto; recortén-
dose entonces la rebaba de ésta que sobresalga por el bor-
de de la enwvolvente, ya cerrada.

4 -~ Procedimiento, segin reivindicaciones de 1 a
3 caracterizado porque la bolsa de materi al plédstico se
inteoduce en la envolvente vacia y cdn sus dos extremos
abiertos, estando también abiabtos los extremos de la enwvolf
vente, tras lo cual se procede al pegamento y soldsdura con
junta, de la manera ya indicada, de la base inferior; pro-
cedidndose seguidamente @l llenado de la bolsa, y conclui-
do éste se procede al pegamento del borde de la boca supe-
rior de la envolvenite 1lo cuzl implica, como en el caso del
borde de la base inferior, la soldadura simultdnea, guimi-
ca, de la bolsa de pldstico en el mismo acto de la pegadur
de la boca de la envolvente y como congecuencis derivada

de dichs pegadura, recortdndose entonces las rebabas gue
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sobresalgan de los bordes de las bases, logrédndose asf un
cierre hermético.

5 - PROCEDIMIENTO DE CIERRE UNITARIO DE ENVASES
PLEXIBIBS PROTEGIDCS.

Todo segiin va descrito en esta memoria, que consta
de ocho hojas foliadas y mecanografiadas por una séla cara

con ciento noventa y siete lineas.




Fwa LA

QUIMICH SANTH RITA S L.

LSCHLR VARIABLE




	Bibliographic data
	Description
	Claims
	Drawings



