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La presente solicitud ;iene por objeto .rain cara­

cho de fabricación y explotación en exclusiva, sobre las mejora: 
que se concretan en la patente en curso, por perfeccionamientos 
en la fabricación ce depósitos hidráulicos, con destina prefe­
rente a la contención y descarga del agua de las instalaciones 
sanitarias.

El nuevo concepto que preside la esencial!dad de estos per­
feccionamientos, atiende particular y preferor.tenente a la eli­
minación absoluta de las anteriores continencias y percances de­
rivados de la formación del hollín calcáreo y de los óxidos, 
consustanciales con la composición metálica de tal clase de de­
pósitos, solucionando los incoacnientes expuestos mediarte la 
utilización de productos y que no solo sean inatacables por la 
corrosión, sino que a la vez reúnan condiciones de ligereza de 
peso, oportunas para simplificar y mejorar el proceso de fabri­
cación y los resultados obtenidos.

Otra de las condiciones que se resuelven con el.presente 
perfeccionamiento, es ls de reducir de modo manifiesto el gro­
sor y peso de los tabiques, lo mismo que la concreción en forme 
elementales que otorguen al depósito las posibilidades máximas 
de eficacia en el cometido de alnacenerúentc y contcnión de una 
cantidad de agua, cuyo peso y volámen, no llegue a sobrepasar 
la. capacidad de resistencia de los elementos que construyen el 
recipiente forrado.

Desde el punto do vista mecánico, la característica funda­
mental del perfeccionamiento radica en mantener el máximo de 
adelmazamiento en la-s paredes componentes del depósito exten-

füiencto cieno angerar'.ierro graneo ce material cono er. pesoj a 
la mayor parte del área de las citadas perales, concentrando el­
los puntos que see.u ge omÓtri cas -ente la clave de le. resistencia 
la acción de otros elementos destinados a aportar la energía 
de constitución que sea necesaria.
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Con el fin de facilitar la explica
presente mem-oria una lámina de dibujos 
sentado el ajénalo demostrativo de la 
cionauierto.

c±ón, se a.eci.ipa..:̂ a a ra 
, en la. que se ha repre- 
realización del perfec-
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Bn el plano, la Figura 18., dibuja en alzado, el aspecto 
exterior del depósito hidráulico, visto por su parte mas am­
plia. .

La Figura 28., representa el corte seccional medio, n* ̂ .i.
depósito, efectuando por el plano CD de le Figura 18.

10.- ha Figura. 3§., esquematiza i.a planta del deir) ̂ S i G O ̂ vis-
to por la sección practicada al nivel de AD en le. Figura 18.

' La Figura 48., corresponde al seccionar-ien.to por el plano 
EF de la Figura 2a.

Y la. Figura 5§., es un esquema en perspectiva de una zo­
na angular del depósito.

Con arreglo a lo disonado, la cara interna de la pared 
posterior (6) Fig. 48., es la más demostrativa de la presencia 
de los listones lineales (?) que se distribuyen con un parale­
lismo vertical, partiendo del hecho de la coincidencia previste 
de dos de dichos listones, con los lugares de situación de los 
orificios (8) destinados a determinar el paso de los elementos 
de fijación y sustentación del recipiente.

Según la Figura 18., toda la parte superior del depósito, 
ostente visiblemente por el anterior, 
regular y normal ($) que se mantiene 
de mayar diámetro de todas las zonas,
ningdn relieve y en el que se insertí _
raciones (10) destinadas a los empalmes de ir.stalación/de los 
tubos conductores del agua.

A partir del límite inferior de esta acra, es desde don­
de los listones descendentes, empiezan a ser ostensibles en su 
volúmen, tal como se aprecia en las Figuras 28 y 48, vistos la­
teralmente sobre la superficie normal del tabique de fondo (ll)

.a pre señera ae une. zona
-notarte en. su grosor,el
¡n el que no se aproara
el re sto de las merfo-



En la Figura 36., se pone de manifiesto que la superficie 
áel fondo (12) es la más reforzada, ya que sobre toga ella, es 
donde descansa el peso de la cantidad de agua. de la carga to­
tal, y por existir en su centro, el orificio (13) destinado a 
recibir el empalme de la cañería de descarga, sara ello, los 
listones (14 y 15) se cruzan centralmente recibiendo ao nsás en 
ios bordes del orificio, la afluencia de otros dos listones 
(16) y (l?) que son las diagonales del rectángulo de la base.

las ccuatro -paredes del depósito que se ven seccionadas 
por el nivel AB de la Figura la., muestran el contorno de los 
relieves correspondientes a los listones verticales (7), los 
cuales segdn puede apreciarse, se prolongan angularnente hasta 
llegar a enlazarse con los listones diagonales de la base.

La Figura 56., son una perspectiva parcial de uno de los 
ángulos y vórtices del depósito, demuestra que la curvatura 
que adoptan las aristas (1S), crea la consistencia y rigidez 
que sustituye a la ausente acción de engrosamiento auxiliares 
en dichos lugares.

Con todo ello se ha descrito el ejemplo que defina cla­
ramente la contextura derivada del perfeccionamiento, siendo 
subsceptible de experimentar -arlantes^. en cuanto a cantidad 
y distribución de los listones, así corno ondc-talles de calidad 
y dimensión, con lo que no se altera ni modifica la esenciali- 
ded prevista.

b C T A
En resumen, la presente solicitud re caerá sobre las si­

guientes reivindicaciones.
16.- Sistema de fabricación de depósitos hidráulicos, cas

racterizados por comprender en el proceso de moldea lento de ta 
tiques ce reducido grosor, el establecimiento previo de elemen­
tos dotados de un mayor grado de resistencia, consistentes en 
listones lineales que, constituyendo una. red de costillares ais
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iniciados equitativamente, ocapan estra^epioaírente los lunares 
en que es res.yor la necesidad 6e refuerzo ante la presión del 
peso del agua, cono son los pl nos la j.nscrción ñe los orifi­
cios relacionados con el. mortaje Jel depósito, con la finali­
dad de sumar conjunta, ente cu todos los puntos ce la. estructu­
ra cal recipiente forrado, una resistencia a la torsión y a  la 
rotura, mayor qrc la. presión del poso del anua contenida.

2 § .-  Sistema 3c fabricación de depósitos hidráulicos, sa­
yón la re ivi n.d i c a. ci ón 1--., caracterizado porque el arrazón de 
listones que se citan, entren en la fase de moldeo, a forrar 
parto integrante y compositiva de la rasa "rifóme pro deter­
mina el cuerpo del depósito, con la particularidad de qrc en 
la superficie entorna de las paredes perfecta este lisa, pasan 
a sor invisibles e inapreciables tenia' m? lacero relióme en 
las caras laterales tatemas y con sirón mayor valóren en la 
car" irterrr "e le laso del depósito, r sultredo coro arca de 
nryer prosor despuós lea releso tea: le sene n.ar,piñal de la bo­
ca superior, ar la qru so encuadran cono pantos do rryor vulm- 
ralilidad les orificios destarados a 1" s*aspo-*.siór. de todo el
pedo del conjunto.

35.- Cisterna de, fabricación ie depósitos lin^óolicos, ca­
r eterizado porque el ar anón de listones pro so cita en In rci­
ovndicaciós 15., al enere,*.o rars o a la baso de.i lepó 'to, concu—
rren todos ellos cae las: ai;apénalos y bisetriocs del rectóapulo
fe-me--do a fin. de corv^rq^r ea: el p*:esto contra! lorde: lo. i?:plan-
tación do? orificio mayor eorrospor^ieute a la salida, requiere 
una acr* elación do ole .ortos do resistencia.

4-5.— listona -lo fabricación de- dfsósitos hidráulicos, se- 
pór. ?.p. reivindicación 13., can" ot"rizado porque en 1,. curvatura 
que se la otorsa :a lúe eea'ste.s s:o:'.-::v -o*., conté,rao a.o le. lean- as: 
coro en 1:: ensero latcrhvs*: :cf-?ica la razón do cr ürtalosa y 
razón do 3.a smsorcia de relieves en licúas zonas lineales.
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