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La iuVﬁncion a gue se refiere la ﬁresente Memoria constituye =
una novedad industrial, edém éarqcteristicas ¥ ventajas gque la hacen
merecedora del privilegio de explotacién exclusiva que por ella se
soticita, de acuerdo con Ies prescripciones del Estatuto vigente de
la Prupiedad Industrial de fecha 26 de Julio de 1,929, texto refun-~
dido, publicado el 30 de “bril de 1.930.

Segin el invento, este se contrae como su enunciado indica, a
un sistema de forjado autédrquico con semi viguetas de hormigén pre-—
fabricado destinado & proporcionar un forjado continuo del tipo de
hormigdn ermado aligerado y ligado a le estructura, con el cénsiguien$
te beneficio de todo forjado aligerado continuo, y en el que él
lhormigén se utiliza de manera distinta & como se viene empleando has-
ta ahora en los conocidos forjados derviguetas de hormigén.

La descripcién se efectise con ayuda del dibujo que se adjunta
& base del cual se expone la estructura del sistema, al propio tiempo
que su funéionamiento.

El forjado esté compuesto fundeamentalmente por un elemento de
hormigdn prefabriocado &, en forme de U, con la concavidad hacig arribL.‘
Este elemento forma una semi migueta que va armada con el hier¥o nece+4
sario para resisiir el momento solicitante definitivo y queda ejecutada
al procederse al relleno y la capa de compresidn, que constituyen por
lo tanto el elemento resistente del forjado.

La forma en U de esta semi vigueta es una forme inédita en la
construccion de viguetes de hormigdn, y tieﬁe la ventaja de propor-
cionar una amplia superficie pare el apoyo de las piezas de relleno, -
y de presentar una concavided necesaria pera producirse la Intima wnidn
entre la semi vigueta y el hormigén de compresifn que la completa,
asi como tambien la de absorber los esfuerzos cortantes.

El hierro necesario para la resistencia correspondiente a cada

nervio se coloca en dos redondos alojadoe en los laterales de le base




. de la semi vigueta A,
: Sobre cada‘extremo superi®r de egta.smemi vigueta apoyan los
elementos @e relleno B, Estas.piezas’de relleno pueden ser de mate—
rial cerémico o de hormigén,

5f La pleza B, en la forma que se indica en la figura, posee dos

grandes huecos b' y b'' de diferente altura, por lo gue se originan

P . f en la parte superior de las piezas B, dos superficies a distinta al-
tura, con lo que wse consigue reducir noteblempnte la cantidad de hor-
wigdn neéeaﬁ:ﬁo para formar la cape de compresidn del forjado.

10 Las pleses'®, se colocan conlrapeadas, como se indica en le fi-
gﬁra, form&ndose asl una superficie alternadamente irregular, gque
contribuye eficazmente a la afheérencia del hormigbn con las mencio-
nadas piezas. FEstas piezas poseen lateralmente, unos solapes o
pestafias necesarios para su apoyo sobre las semi viguetes,

. 15 Las sami ¥fguetas de hormigdén A, son prefabricadas en taller,
con hormigén vibrado y trasladadas a obra una vez fraguadas, procedién}
dose a la definitiva'fabrioaoién de estas semi viguetaes, apoyando sus
extremos en los muros o vigas, y separando sus ejes convenientemente
para poder apoyar posteriormente las pieza® de relleno B, piez;s que
20 pueden ser de hormigdn 6 cerémica, ejecutadas en taller 6 a pié de
obra en el primer case y cocidas en #UPno en el segundo.

Segim la.longitud de luces entre apoyos del forjado a oculdir, se
colocarén una o més sopendas, con sus correspondientes tablones de
apoyo, con el fin de disminuir el vano totai en vaplk parciales de
25 . menor luz y poder proceder con seguridad al Yesto del proceso de la
ejeouqién del forjado.

One vez colocados los elementos semi vigueta, se procede a re—
ilenar Tos vacios entre cada dos elementos con lam piezas B, de re-
lleno, apoyando las pestafias laterales en la parte superior de cade

30 brazo lateral de las piezas A,
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A continuascidn se procede al hormigonado del conjunfo sobrepa—~
sando en un centimetro la suﬁerficie mas alta de las pidzas de relleno.
Queda asi finalizada la ejecucifn del forjado constituyendo este hor-
migonado final el slemento que proporciona el Intimo enlace de todos
los elementos y piezas qﬁe constituyen el forjado,

Aparte de las ventejas géneralés econdmicaes de todos los forja-
dos autdrguicos, que no nesesitan encofrado, este siétema que repres
ta una utilizacibn nueva del hormigén en viguetas, tiene sobre los dI
més tipos dé forjado autdrquico las siguientes ventajas:

La diferenciacibn de piezas para vige 4, y las piezas fara re-
lleno B, hace que puedan aprovecharse al méximo las diferencias que
desde el punto de vista constructivo, caracterizan a cada una de es-
tes misiones,

A diferencia de la mayor parte de los forjados autdrquicos,
el sistema mecéniico de resistencie que se forma, es perfecto, ya que
no se pier&e en ningtn momento, la continuidad entre el hierro, el
hormigdén y la capa de compresidn, con lo cual quedan completamenfe
absorbidos los esfuerzos cortantes.

El hormigbn se utiliga péra conseguir forjados continuos;

Log elementos redistentes, semi viguetas, se ejecutan en taller,
lo cual facilita su puesta en obra y permite une ejecucidén cuidada y
vigilada,

Utilizando las mismas piezas resistentes, semi viguetas, pueden
obtenerse forjados de diferentes resistenciés y alturas sin més que
modificar simplemente la altura de las piezas de relleno,

Hecha la descripeidn precedente, hemos de afiadir, que los deta-
lles de realizaci6n de la idea -expuesta, pueden variamr, sin que por
ello cambie la esencia de la invencién que es la gue se desprends de
los parrafos que anteceden y la que se reivindice en la siguiente

N o0 T A

En resumen: La Patente de Invencion que se solicita, recaeré

sobre las reivindicaciones siguientest
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GON PREFABRICADO, caracterizédo porque estid compuesto fundamentalmen-—
te por un elemento de hormigén prefabricado, en forma de U con la
concavidad hacia arriba, ouyo elemento forma une semi vigueta que
ve armada con el hierro necesario para resistir el momento solicitan-|
te definiiivo y que gueda ejecutada al procederse al :elleno ¥ la caps
de compresidn, que constituyen por lo tanto el elemento resistente
del forjado; proporciomando la forma en U de esta semi vigueta una
amplia superficie para el apoyo de las piegas deArellenc y ppesentand:
una concavidad necesaria para producirse la intime unién entre la se-
mi vigueta y el hormigdn de compresidn gque la completa, lo que per-
mite absorber los esfuerzos cortantes, estando armada esta vigueta
por medio de dos redondos alojados en los laterales de la base de la
misma. ,

26, SISTEMA DE FORJADO AUTARQUICO CON SEMI VIGUETAS DE HORMI
GOy PREFABﬁICADO, caracterizado segin la anterior reivindicacidn y
porque, sobre cada extremo superior de esta semi vigueta apoyan los
elementos de relleno que pueden ser de material cerdmico o de gormigém
Yy que responden a las ceracterfisticas de poseer dos grandes huecos de
diferente . alture, por lo que se originan en la parte superior de em-
tes piezas de relleno, dog superficies & distinta altura, con lo que
se consigue reducir notablemente la capa de hormigdn necesario~que
forma la de compresién del forjado; colocdndose estas piezas de relledo
contrapeadas, pare former asi una superfioié alternadamente irregular
que contribuye eficazmente a la adheréncia del hormigén con las mencig-
nadas piezas, que poseen lateralmente unos solapes o pestafias necesa-
rios para su apoyo sobre la semi vigueta,
| 38, Se reivindica por ultimo, como objeto sobre el que ha de
recaer la Patente de Invencion que se solicitas " SISTEMA DE FORJADO

AUTARQUICO CON SEMI VIGUETAS DE HORMIGON PREFABRIC Ve
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Todo conforme queda descrito y reivindicado en la presente Me—
moria que consta de seis'péginas mecenogrefiadas y dibujos a’d:juntos.
Madrid, 16 de Mayo de 1962
ALFONSO UNGRIA
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