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Esta invención se refiere al llenado'y/o vaciado' 
de recipientes, en particular, aunque no de forma exelusi^á^ 
a recipientes para productos alimenticios líquidos o semi—
líquidos cuya manipulación y aimacePagiento precisan cob&g^" 
piones asépticas.

Para transferir un producto alimenticio líquido-0''
semi'lí.quido a o desde un recipiente de almacenamiento a
granel se facilita, como es sabido, un miembro de acoplamien
to que puede acoplarse al cierre del recipiente para unir
un conducto de alimentación'o descarga del producto., Syn
embargo, dichos acoplamientos conocidos dan.lugar a prbpres
del operador que originan una posible pérdida de prodddbó
o ]a- contaminación interior del acostamiento y elementos

****conectados. Además, en las aplicaciones que precisan condi­
ciones asépticas, antes de hacer el acoplamiento, es preciso 
lavar o pulverizar con fluido esterilizante las superficies 
expuestas del cierre y del miembro de acoplamiento que,, 
pueden entrar en contacto con el producto.durante el.'lípnado
o descarga. Esto es incomodo y-susceptible de dar lugar a 
errores del operador y, además, carece de fiabilidad para 
conseguir la asepsia.

La presente invención pretende eliminar o reducir 
los inconvenientes indicados y facilita consiguientemente, 
según un aspecto, un acoplamiento separable, qué incluye 
un cierre de un recipiente, y un miembro de acoplamiento 
que puede conectarse de forma separable con el cierre para 
alimentar producto al recipiente o sacar producto del mismo 
teniendo el cierre y el miembro de acoplamiento válvulas
respectivas colocadas en serie en el recorrido del producto 
por el acoplamiento, estableciéndose una conexión mecánica
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'entre las válvulas cuando se - acoplan* "él'^ia^é-'y "--
do acoplamiento y por cuyo-medio*las válvulas pueden mcwgpge

;h¡
1

juchas entre sus posiciones abiertas y. cerradas, e incluyendo 3' ' ' t* u
e 1 cierre medios que pueden ace ionarse 
de acoplamiento para accionar la yálTm̂ '̂ 'á,̂ '-' 
te dicha conexión mecánica, la válvula 
miento.

Según la invención se facilita, según un segundo 
aspecto, un acoplamiento seoarable, que incluye un cierre de 
un recipiente, y un miembro de acoplamiento que puede conec­
tarse de forma separable con el cierre.-para suministras^

"*-*- **producto'al recipiente o sacar producto del mismo, teniendo 
el cierre y el miembro de acoplamiento válvulas respectivas 
colocadas en serie en el recorrido de flujo del producto 
cor ' acoplamiento y que pueden moverse juntas entre sus 
Posiciones abiertas y cerradas, incluyendo el acoplamiento 
medios para suministrar un fluido esterilizante a la ^arte. 
del recorrido de flujo del producto que está entre las vá̂ .- 
yulas.y'en la que puede separarse el acoplamiento.

Estos y otros aspectos y características de la in- 
mención serán evidentes por la siguiente descripción de un 
acoplamiento separable según la invención, que se hace a modo 
de ejemplo y con referencia a los dibujos adjuntos, en los que: 

La figura 1 muestra el acoplamiento antes de engan­
char el cierre ¿el recipiente en un cabezal de llenado que 
forma el miembro de acoplamiento. * .*

La figura 2 muestra el acoplamiento durante la este­
rilización o purga,, estando el cierre parcialmente enganchado 
en- el cabezal de llenado.

La figura 3 muestra el montaje durante el llenado

,á
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ehíS'*hhá'P'Í'y t !ddlt producto, estando c.l cierra plenamente. éñ^aphpád^án ej

í4̂ ,* " d  ̂ ' ' ' -"*''*'
'-71 "' ' ' cabezal-de llenado. *' ' '^ !
;̂5i.
l'r.t:'

.-"" - '.,- ,''.- -.¡Y.'-.l-a.'.figura 4 os una visca parcial*"que"mués^?!^^ 
un dispositivo. de f i jaci ón del acoplamiento, según se ve;

^Sd?i'y Fd'se$p'F̂ /bphrP.ê dd'cUlar las vistas* de^lá's-^;g^pa4u%3^^
.?- . * * ' ' *  ̂ r '

'
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Con referencia a la figura 1,̂ un 'acoulamienud^sé
r ' ^   ̂ ' * - ** ' ' ' '* ,

rabie por el qüe puede morarse con un producto un.^es^dl
^  ' -: , ' . ' . ' z . í ^  r - r ; , " í14 comprende un cierre 10 del recipiente., y un"--cabêsa3. *̂ dé̂  *3ágS&

...' '"o"', ' ''-'''"'î i..' "'" ' <"/'. - -i, o ' - " - " *  "*ll'anád'o 1:2 con - el'que ruede engancharse el- cierre, como 'se-'Ĵ b̂
describirá más adelante.

51 cierre se muestra en posición en el. recipiente
55 5' .. - - 5^<5: itú .*' '." ', h'.'"'*11-4.̂ -:Édjñjt'áhdose en una abertura 15 de uha liared 16 delI''̂ ?eci--víM

; '''.-' '."'*' '. i ' .1 itt'i
Diente de maríeiá/ due cierre la ''abertura al 'tránsito, bt.c.i.

' < ' , ' .'. - El' .recipiente, puede ser,,,un recj.piente voluminoso'':típî d*papa 1".*1
7;̂

productos ál j.meuticios líquidos ó semilíquj.dos (por ejemplo,'-'
trozos do melocotón en almíbar), v estar formado por una -'h-̂
bolsa -interior que. contiene el producto hecha de lamina*de 4

****
plástico flexible y que forma .la pared 16, y da apa daga _

- .;*'" - -* '*.- * ''-* , '" _ . .. yA)
t̂ei.idr'''''(nb'iáo'sÍP̂ iáy'*'' de cartón onduiado t r i p l e q u ^  â ô.p̂ ta- -5^
y protege la bolsa. ' - '

Coa mayor detalle, el.cierre 10 incluye un cuerpo
13 que tiene una espiga 20 que sobresale de la pared-del
recipiente y una pestaña de colocación 22 en el interior
del recluiente, un anillo de montaje 23 enroscado en laiespigal^
20 en las roscas de tornillo 24 de manera que fije.el cierre .y,
en posición en el 'recipiente atracando de forma hermética

' ' . . ' , ' ' - . '' 4la pared 16 del recipiente alrededor de la abertura 15 contra
la pestaña 22, y una válvula 23 que engancha una perforación * 
continua en el cuerpo 18 en las roscas de tornillo cooperantes^
26. .....u , . : , ; a 3

....



La válvula 25 se muestra en la figura,! 
alción en la que está plenamente enroscada en el cuerpo *
18. En dicha posición cierra la perforación del cuerpo de 
manera que no fluya producto, mediante el enganche de up i
borde'obturadob 23 de la válv^la^ con; upa. ,superficie;,
drica suave 50 que formé parte de la perforación del cuerpo..;-^

- - - -  . f  '. : r  c ,,.El borde obturador 28 se forma sobre la cabeza
en forma de hongo 32- de-la'.válvula. La válvula ,es'de un
material plástico 'elástico* tal como nailon, y un anillo, en 0

' . . f
34 situado en una ranura en la cabeza'en forma de hongo 32 .-'8̂

* . . .

se coloca de manera que asegure un buen enganche hermético 
del borde obturador con la. superficie 30 ejerciendo uifa*

5'?!̂. ' *

fuerza de compresión radial mente hacia afuera.sobre el .margen. ** ' -..-**cá;. * r. -'-a?periférico-de la cabeza en la que se coloca el borde 'Obturador^
la. '. a' vu.l a 'fien

ce al intorior del l'O cipi
stal con la r̂¡ U ^ en íor
ansversal 38 que atravi. 0 s

manqra-que^ponga en comunicación la perforación ciegajppn él'-.. 
exterior de la válvula detrás de la cabeza en forma de hongo.

La cara exterior 40 de la cabeza en forma de hongo t 
32 se forma diagonal.mcnte con una ranura 42 en la que puede 
enganchar un caliento complementario 44 de una válvula 46 
de^.cabezal de llenado 12 oara acoplar la cabeza en forma 
do tongo 32 y la 'álvnj.a 46 para que giren juntas como se 
describirá con mayor detalle mas adelante. Haciendo*girar en 
sentido apropiado la válvula 46 del cabezal do llenado, la 
válvula de cierre .25 puede enroscarse desdo la posición ce­
rrada mostrada a una posición abierta en la que la perfora­
ción transversal 38 está separada del extremo libre del.cuerpo^
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18 del cierre para que el producto pueda entra? en el racipig 

La válvula 46 del cabezal de llenado tiene una
cabeza en forma de hongo 48 ¿otada del saliente 44, y up . ' 2$1
eje 50 que se monta de manera que se mueva rotacional y axiales
mente en relación a la cuja 52.. La cabeza 48' se muéptra,#n
la figura 1 en posición cerradá, en'la que un bordé obturíá-r̂
dor 54 de la cabeza engancha herméticamente con una superfi-r"''̂

.  ̂ " . ' . 'Lr
cié cilindrica 56 facilitada en la caja 52. El enganche del
borde 54 y la superficie 58 es similar al enganche, antes ,rú
descrito, del borde 28 y la superficie 30 del cierre 10, - 3^

' * * * -

facilitándose igualmente un anillo en 0 (designado cQH.el .y
número 58) para asegurar la estanqueidad a los líquidas. ^

dentro de la caja 52, detrás de. la cabeza en forma
. ' ; Ldg

ríe hongo 48, se forma una cámara 60, do manera que se'éierre .
' - . .' ' * ' '< "Mcor la caneza en ra posición mostrada* Un conducto 62 conec— -2¿ 

i:;a la cañara con un depósito de almacenamiento del producto
L

a granel (no. móstrado*). Cuando la válvula 46 está enla'po- ...?
* * * *

sicion aun orto, la cabeza so retrae a la cámara 60 dé*m<anera 
cus puéca iluir el producto desde la cámara y pasar Pcfr*la d 
caneza u . para salir por el cabezal de llenado en una cavidad^,3 
64 formada en la caja 5 2.

La cavidad 64 se dimensiona de forma que reciba 
el extremo soorosaliente libre de la espiga 20 del cierre 
j.J. ''¿ero un nar do a 'líos obturadores espaciados axial— 
monto 8-1, 6 / que se ¡rtc dan en su. pared y so colocan por 
separado de manera que enganchen de forma estañe? a los 
fluidos con la superficie cilindrica exterior 68 qué presenta 
la espiga 20 mas allá del anillo de montaje 2 3.

Un paso do suministro '/O de vapor recalentado atra­
viesa la caja de manera que entre en la cavidad 64 entre los
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rica. dispositivo *74 se acopla pn* ̂ se^e^y^;P^e^qr§tur¡ 
78 que facilita en las lipas, $0.; ú#a.'
**'-*' -7 ' < - ' ' 7' *' ' '3' -' ../'-;;-- -il'É't.ptp-. - 4 -,̂A,dependieres di la temperatura y/o la visuáliB^ci'óh de- . : p , r'lI,,...';
iperatura.-, '. ; ' -. ' '

Se sobreentiende que, aunque no se-muestran 
hacen conexiones adecuadas de suministro y descarga d 
a la caja en el paso de suministro 70' y el dispositi'Yé.^%t

,   . .  _ ' . .  - . , . . . - .  . .  4 , .  . ^ , , . . . . . . . . . .

yés^b-cti^amqáté.' pichas .conexiones nuéd'enpihciuir -una ̂ <á,lvulá.'î' . 7: /I . . ' ." : .
de control. . - .. -. * '*''' - -. ''4.^

El eje 50, cerrado por los anillos en O 83- sale _ ^
ce ia.c

"¡c
:abena 48, atraviesa la cajá .3 2 y llega a un acciopadorr^

12, El accionadrr tiene un cuerpo cilindrico'84 -montado en E ü
' ' a p  .. .'- <: ;

, y una coca de accionamiento 86 que se cOlocEÍ's&bre EP
el extremo libro del cuerno. El extremo libre del eje*j5<0,. . .. . ,, .' ..... .-. 1 ' .' - -t i ' ú
so.brespTe'*'T?oT"'"'la. base de\ la ' copá'-'d#' '-á'CC''Ípn^.ie'^Ót%^ que
gire coa la copa so conecta por un pasador 92 que atraviesa -*ld 
t.ráns'yersal'mente el eje y tiene los'extremos colocados en .-' i* 
ranuras opuestas,94 forradas en la'base de la copa. ' .-' /l*'

Para excluir la posibilidad'de que microorganismos.*' p 

y demás contaminación' entren en 1.a cámara 60'a lo largo del ^ 
eje pC, el cuerpo 84 del.acciónador se coloca de marera.que 
defina una cámara cilindrica 96 alrededor del eje, y. sé' p , 
facilitan, orificios do entrada y salida 97i 9 8 .por medio,de 
los cuales la cámara puede purgarse continuamente'con el vapor*

^ i ?

a presión.superatmosfér.ica que se suministra y descarga a
30

,

través do conexiones adecuadas.En la cámara 96 se coloca un-?^



-f/Ly.
mué 11 e de, compresión 99 -rúe emcu
cerrada la válvula, 46 delyc&begal de'. ** -- r j ̂c*Tp
- . El .funcionamiento- y-, uso del

y nú? componentes, a saber, el cierre 10 del recipiente...̂ -/
el cabezal ielionado 12, son Gn;,^enaral^lp#.

Los ,recipientes 1.4. a 11 enarse'
reciben en la planta do llenado coa sus cierres LD'e&i^g^.,_ 
ción y cerradas sus válvulas 25. Papa evitar que durante^ 
tránsito se produzca una-grave. contaminación, los ex&ssysa^^
sobresalientes libros de las espigas'de cierre 20 se:_pro^
con tapones de plástico de presión (no mostrados). D&d^&eá * 
de quitar/éstos últimos, los . recipi'ep.t̂ P.$iB{;' 
turnó al cabezal de'llenado 12.de manera
en la finara 1,. la cavidad 64'y la espiga de cierre !3%5 ̂ el
recluiente estén alineadas axialmente. La válvula.46 del *- '/ '..3'̂
cabezal ¿o llenado permanece entonces cerrada a partlj^.de

. . 't'.-'dl'gla oneracion de llenado anterior, y ñor consiguientelel pror-̂ ''** .,* *
ducto se mantiene on la cámara 60 en comunicación coif'̂ HL -.

- ***!#

depósito de almacenamiento a granel vía el conducto;62*lSe d- 
observaré que 1.a presión hidrostética dpi producto.actúa ea "
la válvula*46 en el sentido de mantenerla cerrada. - i/

Es preciso llenar asépticamente el recipiente con -i 
producto, y para ello se esterilizan las superficies del . 
cierre y dol cabezal de llenado que están expuestas a la d
atmósfera y con susceptibles de entrar en contacto con el

. - -"-i-producto. y/
Esto se lleva a cabo uniendo el cierre 11 y el ' 

cabezal de llenado 12 hasta que, como se muestra en la fignrat 
2, la espiga so reciba parcialmente en la cavidad 64 de ma­
nera que la enganche el anillo obturador exterior 66 que con-



fo.r:R;a'.ijp_;,3 medio
paso. 70 se.introduce después vapor a presión a una- 
tura superior a la temperatura dé esterilización en 
vacio ..1 pp (figura 2) qup queda enlapavidad. 
gas de válvula parpadas 32, 48, de manera qua/^so é¿tg 
las superficies expuestas del cierre y cabezal que éstÓEt-j?" 
/entre los bordes obturadores 28, 54.

Después/de transcurrir tm^p&ripdo dé tiempo sufi^?
*f̂ ¡. cíente oara.asegurar la completa esterilización,.se juntan

y ''más el recipiente y el cabezal de llenado para introducir
.r0.1.e0.ame'n'té..la ..és.p.i.g ejemplo,. **.'"'/' ' i.' / f':'7/if"f/ **, .'
/ cbú;. ê -,'.disposit''ivb.''d'S.'. fijác.ión': .110.' ilustpado^epíla 4, *4̂

**'*'*̂después .-da lo cual puede girarse a mano la-.oopa dé acciona- ji
miento para hacer girar el eje $0 y, cuando el salidnbé
44 haya enganchado c ¡ la ranura 42 como se muestra en la'
figura tbrir.por ello ambas válvulas conjuntamenté*bbros-
cando la válvula del cierre 2$ a lo largo del cuerpo*!^ del /y

^  ^  ^cierre.. La figura 3 muestra el montaje cuando las vá^&qlao. -i 
están totalmente abiertas; entonces puede fluir él ^gágacto j 
desde él depósito de almacenamiento a granel al recipiente.

Debe observarse en particular que la válvula 46 
del cabezal.dé llenado se acciona ñor medio de la válvula 4
25 del cierre, y por consiguiente sólo puede abrirse cuando /y 
el cierre 10 enganche el cabezal de llenado de manera que su 
salida esté cerrada herméticamente. Por consiguiente, es '"'./j- 
escaso o nulo el peligro de que, debido al error del operador; 
se pierda producto por la válvula del cabezal de llenado. 
Ademas, para que funcione la válvula del cierre se precisa 
la presencia de la válvula del cabezal de llenado, y de nuevo
se reduce la posibilidad de error por parte del operador*



.; Una ve7¡ introducida en el recipiente la cantidad^ 
necesaria de producto,; la copa de accionamiento 06 se Ram?,-- 
girar en dirección opuesta a la de abertura, moviendo 
válvula 25 a su posición cerrada y haciendo que el muelle 
y la carga hidrostática del nroducto de la
la válvula 46 al mismo tiempo. Después se separan-'el reóipi$e'
te,¡y. el .cabezal de llenado.asumiendo^la.posición papciaíia€&#!^
enganchada mostrada en la figura 2,.por ejemplo, soltando el"\?
dispositivo de fijación 110, por lo que se introduce vapor ^
en el espacio roción formado 100 para quitar todo producto
residual de las superficies expuestas del cierrelOy^dei.
cabezal de llenado 12. La presión del vapor del paQo*yo*se
mantiene preferentemente durante sustánéiálmenté todo el
tiempo que dure la operación de llenado,- es decir, ddrefnte
el tiempo en que la espiga de cierre 20 se recíba parcial
o totalmente en la cavidad.64, para mantener una ba^féyá

* 1*estéril. Aunque para dicha operación de esterilización'¿Le las ̂
- ''**"**superficies de;la cámara 100 antes;del llenado puedenáoreci^ ftC

' ' '. ' .'t' ' - d i ^
yarse varios minutos, la operaciónlde.purga puede 1] ie
cabo con mayor rapidez, y.la posición córpespondientepdo

oraren parcial mostrada en-la figura 2 puede conseguirse.
.rsiantareanente ,4$

Una vez realizada la operación de purga, se desen-  ̂
gauchan totalmente el recipiente y el cabezal de llenado, y i 
el recipiente se sustituye por otro recipiente vacío 10 para c# 
llevar a cabo la siguiente operación de llenado. Después se tí 
repite la secuencia descrita. . fi

Para reducir la fuerza que hace precisa el enganche * 
de las roscas de tornillo 26 al cerrar y abrir las válvulas i 
25, 46, y para contribuir a que la válvula 46 del,cabezal depp,á¡
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llenado siga a la válvula 25 del ciérre durarte el cierne. ,-. * .'. \ ' , " "ve,
la perforación interior de'le .copa de accionamiento puede 
estar roscada, como se muestra en la figura 3 , a lo largo^r" 
en 102 para enganchar con las roscas -de tornillo complementa-^.^ 
rías 104 en el extremo libre, del cuerdo.' adoi.óp^^ 
pescas son tales quei cuando se Race-girar la,copa dora.
namiento.para abrir o cerrar las válvulas .25̂  46, la'aep^
. . - ' -b^se mueve a lo largo del accionador al unísono con elgm'ovímiéd-#
to de las válvulas, ejerciendo una. fuerza axial.' en el eje o-h
por el enganche de fricción del pasador 92 con las paredes ^ 
de. las ranuras 94. Tara asegurar oue la válvula 46 deüLcabe-

' * - I* :  'zal de llenado nopuéda abríase sino en tándem con H  vil—
vula 25 del cierre, en la base de la'popa', én , los extremos c339***'- 

+  < * * . * * 'inferiores de las rapuras 94 se maquina'un rebajé añulhr ^
105 en el que puedo -p;

coi­i'exi'ón.
oue la pos-ición axial

gura -
- / X .? .

^  - 
r  *S*i.pp si.cióp'.'a x i . a l v á l v u l a .  25 dentro del, cierre .10*#..̂ ,̂.. -- C " . .U_. VVi ..' - ' . *.' 'CC-.l,5 ..'.5/;gy:g.gí/'ĝ Vgg.̂ bé̂ ^

i -de .la realiaacâ í̂ --̂ .-*--*-̂
descrita, es un-dispositivo de fijación 110-(figura 4)-que --dgS
viene dos miembros de chapa opuestos 1 1 2 con bordes libres' ^

g ' ' ' .- . . . . d ' 'lihLvlS
cóncavos y parcialmente circulares 114,"que--'.pueden moverse

*+ * . .a los lados en guías 115 de manera que enganchen en uná.ran'un^ 
Periférica 116 del anillo de montaje 23. A cierta distancia ;
de sus bordes libres 114 los miembros dé chapa se doblan , - i tg 
90^ formando brazos paralelos entre sí 118. 'Dos exnéntricas-5'i 
120 montadas de forma rotativa en pasadores horizontales *9 
121, una en cada lado de la caja 52 del cabezal de llenado,, 
tienoh protuberancias descentradas 122 en las que se articu- S 
lan por separado y se sujetdn- ,brá̂ Sá§iá30



312. Los miembros de chapa 112 se enganchan en la ranura
cuándo el cabezal-de llenado esta en- '

-ren. la figura 2. Los manubrios 124 (finura 2) 'lijados a las -/ 
protuberancias 122 permiten girar manualmente las éxcéntri-**r 
cas .120 de manera que se juntan*el rierpe-y.
llenado al pasar a la& posiciones centrales, y sujetarlas .....
fijamente para la Operación de llenado."Pop razones de

1 : ... , ... . ' r ^
dad- en la figura 1 se omite el dispositivo'der fijación!' 1X0¿

Aunque el acoplamiento separable descrito está
destinado a ser accionado manualmente, se observará que pueda^
adantarse fácilmente a la automatización total o parcial,* " * ^.. : ; ' - -cu rrdotando, cor ejemolc, a la copa de accionamiento

-í '-f "*

dispositivo eléctrico o neumático,- sustituyendo el dispositiva^*
110 por un dispositivo Ae.fijación neumático,, y facilitando 
un.adecuado, control secuencia! automático.

En la construcción ilustrada .pueden introducirse .
carias modificaciones, or ejemplo,-el cierre 10 puede ser

. . 3de material plástico moldeado sin roscas de tornillotéxtepnas 
pero concuna ranura circunferencial a la que puedaJ^ai&ar jr^S 

úna pestaña complementariálde un miembro de.montaje de-mate- ,

: - - C s M

na

riel plástico, sustituyendo de esta forma el anillo de monr-, 
taje 2?. Dicho miembro de montaje puede tener paredes urti­
cales que.rodeen el cierre 10 y- sirvan para guiar el cabezal 
de llenado 12 a la posición de enganche con el cierre. El 2
dispositivo de fijación 110 puede sustituirse entonces por,- 
un grupo de varillas verticales cor pies laterales y'medios. , j 
papa hacer girar las varillas de manera que balanceen sus 
pies bajo una pestaña lateral en el lado del cierre 10 y para i
levantar las varillas de forma que se junten el cierre y el 
cabezal de llenado. La válvula 25 daltei^rre puede estar
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,% 3

10

'25

30

una cabeza en forma de cúpula con. clavijas sobres
que'enganchen en los rebajes.complementarios'^e una cabía

... .-' ' *bcorrespondientemente cóncava de la válvula 46 del cabezal
.-. .. - - 1̂,'',̂ - 

llenado. El. borde obturador 28 puede sustituirse por un par-',-
de labios obturadores horizontales espaciados'
en pararealizar la purga, la vál&ulá 25 gaúáál
drá.eh' la pósicíóh^árilá que el esoacio entre los'r^oA.^,
' -'̂ b, 'r- ' , , ' t T
este expuesto á:i suministro de vapor esterilizante par&*a%&-%¿ 
.adrar la eliminación de todo' residuo del producto.

En la práctica, él acoplamiento sé coloca deforj&arb 
horizontal, en vez de -en la forma vertical mostrada, Rara 'qué'^ 
la salida de vaoor 72, 74 se extienda hacia abano

^ - T s i*él condeusádo.
... ..... ...... . ...

' Además ,. aún<"'o se ha descrito con relación
'do aséptico de los recipientes 14 a partir de un depósito"da^d^S 
almacenamiento a' prancl, el'acdplamiento descrito tambrerí' 
puede colocarse para que sirva para vaciar los recipaéhtééu'^^^íí

séptica. En.tai caso, el conducto 62 se colaba deb'"^ 
iorpa-#'hu.̂  producto al cabezaM "" ^
1̂:producto dei cabezal 12. Por lo demás, el dispositivo y

la secuencia de operaciones no sufren cambios esenciales.
.*' A diferencia de los métodos conocidos de llenar o '

vaciar recipientes aséoticanente, el- acoplamiento descrito no "' ' Ú ' - - '
precisa esterilizantes químicos ni atmósfera estéril para *'-%
lo-;rar la anopsia. Esto, unido a la seguridad contra fallos.

*¡li

y a la adaptabilidad del acoplamiento a diferentes productos -r'i
mediante el uso de materiales adecuados, hace del acoplamiehjtp!^ 
un dispositivo'particularmente valioso para pequeñas empresas, 
que con el pueden recibir y manipular productos estériles de „*%%
forma sencilla y sin los cuantiosos, gastos que supone él- equég "̂K

-  , 7 ^



íJttde esterilización U.H.T.
Aunque la invención tiene especial aplicación pa-* 

na el llenado o vaciado asépticos de recipientes, también 
puede servir para el llenado o vaciado no asépticos de re--*^

resumen, el Modelo de Utilidad que se solici­
ta deberé recaer sobre las siguientes:

. . .  - - ... . . .  . , . . .

.- REIVINDICACIONES -
1. Dispositivo de acoplamiento separable para el

transvase de productos líquidos o semilíquidos que'com-
prende un cierre de un recipiente, y un miembro ctaaco-

*

' $  

'S

plamiento que puede conectarse de forma separable con el , 3<-,.

cierre para alimentar producto al recipiente o s&car produc ,
to del mismo, caracterizado porque el cierre y el miembro y;-j
de acoplamiento tienen válvulas respectivas colocadas.en ^

. "* -serie en el recorrido de flujo del producto por al'&co- . 
plamiento, estableciéndose una conexión mecénica/éatre - 
las válvulas cuando el cierre y el miembro de acpplñmien
to están plenamente enganchados y por cuyo medio las vál— 
vulás pueden moverse entre sus posiciones abiertas y ce- - 
rradas, e incluyendo el cierre medios que pueden accionar  ̂
se desde el miembro de acoplamiento para accionar l a — ^ 
válvula del cierre y, mediante dicha conexión mecánica, '§ 
la válvula del miembro de acoplamiento. ^

2. Dispositivo según la reivindicación 1, carao- 
terizado porque las válvulas pueden moverse longitudinal- % 
mente en 1.a misma dirección entre sus posiciones abiertas ? 
y cerradas y pueden girar juntas debido a la conexión me­
cánica entre las mismas, incluyendo el miembro.de acopla­
miento un accionador para hacer girar las válvulas, e in- :



cluyendo los medios del cierre superficies excántri- ^ 
cas cooperantes por las que dicha rotación de la vál­
vula del cierre genera el movimiento longitudinal de la 
válvula del cierne y, mediante la conexión mecánica, lá 
válvula del miembro de acoplamiento. 1 1

, 3* Dispositivo según la reivindicación 2^ ca­
racterizado porque la válvula del cierre se engancha - 
en el cuerpo del cierre por roscas de tornillo que for­
man dichas superficies excéntricas cooperantes.

4. Dispositivo según la reivindicación $.9.3*

*

caracterizado porque las válvulas del cierre y deü miem 
bro de acopiamiento tienen cabezas opuestas con suger-
ficies obturadoras colocadas de manera que enganchén -

' ' ' . ' las superficies complementarias del cierre y miembro de ;
^

acoplamiento respectivamente, incluyendo la conexión me- ;. "*
cánica formaciones cooperantes en las cabezas de'las vál 1**** g
vulas por las que las válvulas se conectan de manera que
giren juntamente.

5. Dispositivo según cualquiera de las reiviadi - 
caciones 2, 3 y 4, caracterizado por una conexión entre 
el accionador y la válvula del miembro de acoplamiento
colocada de manera que lleve a cabo el movimiento lon­
gitudinal de la válvula del miembro de acoplamiento a la 
misma velocidad y en la misma dirección que el movimien­
to de la misma efectuado por la conexión mecánica entre 
las válvulas,haciénaose inoperativa la conexión entre el 
accionador y Ja válvula del miembro de acoplamiento al fún; 
cionar el accionador cuando no hay conexión mecánica entre 
las válvulas.

6. Dispositivo según alguna reivindicación pre-
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$5

cedente, caracterizado por medios para suministrar un 
fluido esterilizante a la parte del recorrido de flujo 
del producto que está entre las válvulas y  en la que pue 

el-acoplamiento, s - " y-s
7. Dispositivo segúq. laá reivindicaOioneg'-an-- ^ 

tériores, caracterizado porqué comprende un cierre^de " ^
un recipiente, y un miembro de acoplamiento que puede
conectarse de forma separable con el ciérre para suminis,
trar producto al recipiente o sacar producto del mismo, 
caracterizado porque el cierre y el miembro de acopla- 
miento tienen válvulas respectivas colocadas en serie en 
el recorrido de flujo del producto por el acoplamiento y 
que pueden moverse juntas entre sus posiciones abiertas y

' ̂

cerradas, y porque el acoplamiento incluye . medios para su
ministrar un fluido esterilizante a la parte del recorrí-* * *
do de flujo del producto que está entre las válvulas y en 
la que puede separarse el acoplamiento.

O la 1 b J

Q,

' 4. 4

racterizado porque, al separarse el cierre y el miembro "-'ie':'̂
acoplamiento, se alarga el recorrido de flujo del produc- - i"-"-á

3 0

to entre las válvulas formando una cámara que tiene una - 
pared periférica y con una de dichas válvulas en cada ex­
tremo, comprendiendo dichos medios pasos de suministro y 
salida del fluido esterilizante formados en dicha pared 
periférica.

9* Dispositivo según alguna de las reivindicacio 
nes 6, 7 y 8, caracterizado porque dicho fluido esterili 
zante es vapor recalentado.

10. Se reivindica por último como objetó sobre 
el que ha de recaer el Modelo de Utilidad que se solici-

-  -
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ta: DISPOSITIVO DE ACOPLAMIENTO SEPARABLE PARA EL TRANS- '' 
VASE DE PRODUCTOS LIQUIDOS O SEMLLIQUIDOS.

Todo conforme queda descrito y 
presente memoria
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