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PATENTE DE INVENCION 

Your R e f .P a t s /2 4 / l5 0 6 /2 2  .

" P roced im iento  y ap arato  p ara  l a  o b ten ció n  de cuerpos 

s ó lid o s  por com presión de polvo a  tem p eratura e lev ad a  

en un molde "

UNITED KINGDOM ATOMIC ENERGY AUTHORITY, 

en tid a d  in g le s a ,  r e s id e n te  en 1 1 -1 2 , 

C h arles I I  S t r e e t ,  Londres, I n g la t e r r a .

E s te  in v en to  se r e f i e r e  a  l a  o b ten ció n  

de cuerpos s ó l id o s ,  por com presión o p rensado, en 

c a l i e n t e ,  de p a r t íc u la s  m e tá l ic a s .

Una té c n ic a  para  l a  o b ten ció n  de cuer­

pos s ó lid o s  por com presión o prensado en c a l ie n t e5
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de polvo m etálico ,-d en om in ad a p re s ió n  en o a l ie n te ,  

de se n tid o s  c o n t r a r io s -  comprende e l  com pactar polvo 

a una tem p eratu ra  e le v a d a , en  una m atriz  o molde, 

e n tr e  dos p iso n ea  ax ilm en te  a lin e a d o s , que p en etran  

en  e l  o r i f i c i o  d e l molde, desde extrem os op u estos 

de é s t e .  D urante l a  o p e ra ció n  de com presión, ambos 

p iso n es  han de perm anecer l i b r e s  para  moverse en e l  

molde, y cuando d ich o s p iso n e s  se d isp onen  v e r t i c a l  

m ente, uno f i j o  y  o tro  m ó v il, e l  molde ha de te n e r  

un so p o rte  e x t e r i o r ,  a n te s  de i n i c i a r s e  l a  opera­

c ió n  de com presión , h a s ta  que l a  a p l ic a c ió n  p rim i­

t i v a  de p r e s ió n  por e l  p isó n  m óvil compacta e l  p o l­

vo a  s o l id a r iz a r  en  e l  molde, en cuyo momento e l  

so p o rte  e x te rn o  ha de poder s e p a r a r s e , o h a  de s e r  

de t a l  n a tu ra le z a  que p e rm ita  que e l  molde se mueva 

con r e s p e c to  a l  p is ó n  f i j o  durante e l  r e s to  de l a  

o p e ra ció n  de com presión. Se ha propuesto  s o s te n e r  

e l  molde por medio de un m u e lle , a n te s  de empezar 

l a  o p e ra ció n  de co m p re s ió n ;e l movimiento n e c e s a r io  

d e l molde con re s p e c to  a l  p is ó n  f i j o ,  durante l a  

o p e ra ció n  de com presión, se perm ite por l a  f l e x ió n  

d e l m u elle . Cuando e l  m a te r ia l  que se p ren sa  e s  de 

t ip o  c a r o , e l  empleo de un componente re la tiv a m e n te  

económico e i n u t i l i z a b l e ,  t a l  como un m u elle , puede 

ju s t i f i c a r s e .  S in  embargo, cuando e l  polvo e s  de 

t ip o  económ ico, y se d e s t in a  q u izá  a  l a  p rod ucción  

en  s e r ie  de com ponentes, un m uelle p ara  i n u t i l i z a r ­

se en cada com presión, r e s u l t a  re la tiv a m e n te  caro  y 

su u t i l i z a c i ó n  debe e v i ta r s e  desde lu e g o .

Es tam bién con v en ien te m antener e l  p o l-



vo en e l  molde a  l a  tem p eratura de com presión, an­

t e s  de a p l ic a r  l a  p r e s ió n , por medio d e l p is ó n  mó­

v i l ,  un tiem po s u f ic ie n t e  p ara  p e r m it ir  l a  e lim in a ­

c ió n  de lo s  g a se s  que e l  p olv o co n ten g a . Cuando se 

u t i l i z a  un m uelle p ara  s o s te n e r  e l  m olde, l a  expul­

s ió n  de l o s  g a ses se hace d i f í c i l  ya que l a  p re s ió n  

ha de a p l ic a r s e  por e l  p isó n  m óvil p ara  com pactar 

e l  polvo d e l m olde, y por ta n to  p ara  s o s te n e r  dicho 

molde a n te s  de que e l  m uelle se deforme por ablanda­

m iento a  l a  tem p eratura e le v a d a .

De acuerdo con e s te  in v e n to ,e n  un proce­

dim iento p ara  l a  com presión de polvo a  una tempera­

tu r a  e le v a d a , en  un molde, e n tr e  p iso n es  su p e rio r  e 

i n f e r i o r ,  v e r tic a lm e n te  d is p u e s to s , se aco p lan  medios 

de s o s té n  p ara  so p o rta r  e l  molde desde(uno de lo s  p i­

so n e s , a n te s  e in ic ia lm e n te  durante l a  o p e ra ció n  de 

p ren sad o . E l  molde c ita d o  puede s o l t a r s e  de lo s  me­

d io s  de s o s té n  después de l a  a p l ic a c ió n  de p re s ió n  

i n i c i a l  s u f ic ie n t e  p ara  com pactar e l  polvo en  e l  

m olde, de t a l  modo que é s te  se so s te n g a , después de 

s o l ta r s e  de d ich o s m edios, p or f r i c c i ó n  con e l  polvo 

comprimido; ambos p iso n e s  a  co n tin u a c ió n , pueden mo­

v e rse  con re s p e c to  a l  molde, durante l a  mayor p a rte  

d e l r e s t e  de l a  o p e ra ció n  de com presión.

En una form a de e s te  in v e n to , e l  molde 

t ie n e  un re v e s t im ie n to ; d icho  molde se h a l l a  s o s te ­

nido desde e l  re v e s tim ie n to  por a ju s t e  con é l ;  e l  

re v e s tim ie n to  e s t á  dotado de una se p a ra c ió n  tr a n s ­

v e r s a l  s u je t a  con puntos de so ld ad u ra ; e l  molde y 

e l  re v e s tim ie n to  e s tá n  so s te n id o s  por l a  d iv is ió n
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t r a n s v e r s a l  apoyada sobre l a  c a ra  su p e rio r  d e l p isó n  

i n f e r i o r ,  por cuyo medio a l  a p l ic a r  l a  p re s ió n  i n i ­

c i a l  a l  polvo con ten id o  en e l  re v e s t im ie n to , por 

movimiento d e l p isó n  s u p e r io r , con re s p e c to  a l  i n ­

f e r i o r ,  d icho polvo se com pacta p ara  s o l id a r iz a r s e  

en  e l  re v e s tim ie n to  y d i l a t a r  é s te  en  e l  molde, con 

l o  c u a l e l  re v e s tim ie n to  y por lo  ta n to  e l  molde se 

v en  fo rz a d o s a  moverse con re s p e c to  a l  p isó n  in fe ­

r i o r ,  rompiendo a s i  lo s  puntos de soldadura e n tre  

l a  d iv is ió n  t r a n s v e r s a l  y e l  r e v e s t im ie n to ; en e s ­

t a s  co n d ic io n e s  lo s  dos p iso n e s  son a o o n tin u a ció n  

m óv iles con  re s p e c to  a l  m olde, durante l a  p a r te  r e s ­

ta n te  de l a  o p e ra ció n  de com presión.

En o t r a  form a de e s te  in v e n to , e l  molde 

e s t á  so s te n id o  d irectam en te  desde uno de lo s  p is o ­

n e s , por medio de b razo s de é s te  que se a ju s ta n  en - 

s a l ie n t e s  d e l m olde; d ich o s b razo s pueden s o l t a r s e  

de lo s  s a l i e n t e s  por r o ta c ió n  d e l p isó n  con r e s ­

p ecto  a l  m olde, después de l a  a p lic a c ió n  de p re s ió n  

i n i c i a l  s u f ic ie n t e  p ara  com pactar e l  polvo d e l mol­

de e n tre  lo s  p is o n e s , de t a l  modo que e l  molde se 

so ste n g a  después de s o l t a r  l o s  brazos de lo s  s a l i e n ­

t e s ,  por f r i c c i ó n  con e l  polvo comprimido.

En una t e r c e r a  form a de e s te  in v e n to , 

e l  molde e s t á  so ste n id o  por un e s c a ló n  d e l p isó n  

s u p e r io r , con o b je to  de poderse mover lib rem e n te  

h a c ia  a r r ib a  con re s p e c to  a l  p is ó n  s u p e r io r , con lo  

c u a l ,  después de l a  a p l ic a c ió n  de p re s ió n  i n i c i a l  

s u f ic ie n t e  p ara  com pactar e l  polvo d e l molde, de t a l  

modo que e l  molde e s té  independientem ente so ste n id o
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por f r i c c i ó n  con e l  polvo comprimido, e l  p isó n  supe­

r i o r  puede moverse h a c ia  a b a jo  con re s p e c to  a l  molde 

independientem ente s o s te n id o .

A co n tin u a c ió n  se  d e s c r ib e n  t r e s  mode­

l o s  de e s te  in v e n to , por v ia  de e jem p lo , con r e f e ­

r e n c ia  a  lo s  d ib u jo s  a d ju n to s , en  lo s  que

l a  f i g .  1  e s  un c o r te  v e r t i c a l  de un 

modelo de e s te  in v e n to ,

l a  f i g .  2 e s  un c o r te  v e r t i c a l  de un 

segundo modelo de e s te  in v e n to ,

l a  f i g .  3 e s  un d e t a l le  en p e r s p e c t iv a , 

d e l modelo rep resen tad o  en l a  f i g .  2 , y

l a  f i g .  4 e s  un c o r te  v e r t i c a l  de un 

t e r c e r  modelo d e l in v e n to .

En l a  f i g .  1  se re p re se n ta n  un con ju n ­

to  de un molde c i l i n d r i c o  1 de g r a f i t o ,  un p is ó n  i n ­

f e r i o r  f i j o  2 y  un p isó n  su p e rio r  m óvil 3 .  E l  molde 

1  e s t á  p r o v is to  in te r io rm e n te  de un re v e s tim ie n to  

de a cero  d u lce  4 que t ie n e  una d iv is ió n  tra n s v e r ­

s a l  5 s u je t a ,  por puntos de so ld ad u ra 6 ,  en  e l  re ­

v e s tim ie n to  4 .  E l  con ju n to  d e l molde 1  y e l  r e v e s t i ­

miento 4 , se s o s t ie n e  desde e l  p isó n  i n f e r i o r  f i j o  

2? e l  re v e s tim ie n to  4 e s t á  so s te n id o  por l a  sep ara­

c ió n  t r a n s v e r s a l  5 que se apoya en  l a  c a ra  extrem a 

su p e rio r  d e l p isó n  f i j o  2 , y e l  molde 1 ,  t ie n e  un 

e s c a ló n  in te rn o  7 desde e l  c u a l  se s o s tie n e  por e l  

re v e s tim ie n to  4 .

En e l  empleo d e l d is p o s i t iv o ,  e l  conr- 

ju n to  d e l molde 1  y  d e l re v e s tim ie n to  4 se a co p la  

sobre e l  p isó n  i n f e r i o r  f i j o  2 ,  y  e l  polvo m e tá l l -
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oo 8 a  com pactar a  e lev ad a  Tem peratura, se^vierte en 

e l  i n t e r i o r  d e l re v e s tim ie n to  4# por encima, de l a  

d iv is ió n  tr a n s v e r s a l  5 . E l  p is ó n  su p e rio r  3 se i n ­

trod u ce en e l  re v e s tim ie n to  4? y  e l  con ju n to  se 

monta en un horno de v a c io  e n tre  l o s  p iso n es  de una 

máquina h id r á u lic a  de com presión. Todo e l  con ju n to  

se c a l i e n t a  en e l  horno h a s ta  que e l  polvo m e tá lico  

a lc a n z a  l a  tem p eratu ra  de com presión (o s e a , para  

polvo de b e r i l i o  a lred ed o r de 900 a  1 .1 5 0 S C ) . A con 

tin u a ciÓ n  se a p l ic a  p re s ió n  p ara  fo r z a r  e l  p isó n  su­

p e r io r  3 h a c ia  a b a jo  dentro  d e l re v e s tim ie n to  4 , cqm 

prim iendo a s í  e l  polvo M e tá lico  8 c o n tra  l a  d iv is ió n  

t r a n s v e r s a l  5 . La p r e s ió n  d e l p isó n  su p e rio r  3 com­

p a c ta  e l  polvo m e tá lic o  8 en e l  re v e stim ie n to  4 de 

t a l  modo que e l  polvo comprimido 8 se s o l id a r iz a  en 

e l  re v e s tim ie n to  4 y d i l a t a  é s te  en  e l  molde 1 .  A s i, 

se a p l ic a  una fu e rz a  descendente a l  re v e s tim ie n to  4 

y a l  molde 1 ,  que rompe lo s  puntos de so ld ad u ra 6 en ­

t r e  l a  d iv is ió n  t r a n s v e r s a l  5 y  e l  re v e s tim ie n to  4# 

p erm itiendo de e s te  modo e l  movimiento descendente 

d e l molde 1 y d e l re v e s tim ie n to  4 con re s p e c to  a l  

p isó n  i n f e r i o r  f i j o  2 ,  durante e l  r e s to  de l a  operar- 

c ió n  de com presión, A ntes de romper lo s  puntos de 

sold ad u ra 6 , e l  con ju n to  d e l molde 1  y d e l r e v e s t i ­

m iento 4 se s o s t ie n e  por l a  d iv is ió n  t r a n s v e r s a l  5 

desde e l  p is ó n  i n f e r i o r  f i j o  2 .  Después de romper 

l o s  puntos de sold ad u ra 6 ,  e l  con ju n to  d e l molde 1 

y  d e l re v e s tim ie n to  4 s e .s o s t ie n e  por co n ta c to  f r i c  

c io n a l  d e l  re v e s tim ie n to  4 con e l  polvo m e tá lic o  8 

que se ha d ila ta d o  en áL re v e s tim ie n to  4 por l a  com-30 .
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En l a  d is p o s ic ió n  de l a  f i g .  1 ,  e l  mol­

de 1 se s o s t ie n e  en  su. p o s ic ió n  su p e rio r  por l a  d i­

v is ió n  t r a n s v e r s a l  5 que a c tú a  m ediante e l  r e v e s t i ­

m iento 4# Los puntos de so ld ad u ra 6 adm iten l a  ca r­

ga i n i c i a l ,  y e s  n e c e s a r io  a p l ic a r  p re s ió n  por me­

d io  d e l p is ó n  su p e rio r  3 p ara  d i l a t a r  e l  re v e s tim ie n  

to  4 en  e l  molde 1  a l  p r in c ip io  d e l c i c l o  de ca ld e o , 

a n te s  de c i z a l l a r s e  l a s  so ld ad u ras 6 a tem p eratura  

e le v a d a , b a jo  e l  peso d e l molde 1 .  A s i, en  e s te  t ip o  

de c o n s tru c c ió n , e s  d i f í c i l  m antener e l  polvo 8 a  l a  

tem p eratura de e lim in a c ió n  de lo s  g a s e s .

En l a  f i g .  2 se r e p re s e n ta  un m ontaje 

de un molde 11 c i l in d r ic o  de g r a f i t o ,  un p isó n  in f e ­

r i o r  f i j o  12 y un p is ó n  su p e rio r  m óvil 1 3 .  E l  molde 

1 1  e s t á  p ro v is to  in te r io rm e n te  de un re v e s tim ie n to  

14  de acero  du lce con una d iv is ió n  t r a n s v e r s a l  15 

s itu a d a  por puntos de so ld ad u ra 1 6 ,  en  e l  r e v e s t i ­

m iento 1 4 . E l  molde 11  t ie n e  dos s a l i e n t e s  diame­

tra lm e n te  opuestos 17 y e l  p is ó n  su p e rio r  13 t ie n e  

un p ar de b razo s 18  rad ia lm en te  prolongados que se 

a ju s ta n  en ran u ras 19 de lo s  s a l ie n t e s  1 7 .  Como se 

in d ic a  en  l a  f i g .  3 , l a s  ran u ras 19 se  h a l la n  en  ca­

r a s  o p u estas de lo s  s a l i e n t e s  17  de t a l  modo que lo s  

b razo s 18  pueden s o l t a r s e  de l a s  ran u ras 19 por ro­

ta c ió n  d e l p isó n  m óvil su p e rio r  13 con re s p e c to  a l  

molde 1 1 , en se n tid o  opuesto a l  d e l r e l o j .

En e l  empleo de e s te  modelo, e l  molde 

11  y re v e s tim ie n to  14y se  co lo ca n  sobre un p isó n  in ­

f e r i o r  f i j o  12 de t a l  modo que l a  d iv is ió n  tr a n s v e r -
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s a l  15 se apoye en l a  c a ra  su p e rio r  d e l mismo. E l  

polvo m e tá lic o  a  com pactar a  tem p eratura e le v a d a , 

se v i e r t e  d en tro  d el re v e s tim ie n to  14 y lo s  brazos 

r a d ia le s  18 se a ju s ta n  con  l a s  ran u ras 19 de lo s  

s a l i e n t e s  17* E l  co n ju n to  se monta en  un horno de 

v a c io  e n tr e  lo s  p iso n e s  de una máquina h id r á u lic a  

de com presión . Todo e l  co n ju n to  se c a l i e n t a  en  e l  

hom o de v a c io  y  se a p l ic a  p re s ió n  a l  p isó n  supe­

r i o r  1 3 . E l movimiento c o n s ig u ie n te ,h a c ia  a b a jo  d el 

p is ó n  su p e rio r  13 se  tra n sm ite  a l  molde 11  a causa 

d e l a ju s te  de l o s  b razo s 18 con l o s  s a l i e n t e s  17 d e l 

molde 1 1 .  E l  polvo m e tá lic o  20 se compacta i n i c i a l ­

mente e n tre  e l  p isó n  i n f e r i o r  f i j o  12 y e l  p is ó n  

su p e rio r  m óvil 13y d ila ta n d o  e l  re v e s tim ie n to  14 
en  e l  molde 11  de t a l  modo que d icho re v e s tim ie n to  

se a g a rra  por f r i c c i ó n  en  e l  molde 1 1 . A s i, e l  movi­

m iento descendente d e l molde 11 con e l  p isó n  supe­

r i o r  1 3 y se tra n sm ite  a l  re v e s tim ie n to  14 rom pien­

do lo s  puntos de so ld ad u ra 16 e n tre  l a  d iv is ió n  

t r a n s v e r s a l  15 y e l  re v e s tim ie n to  1 4 . E l  p is ó n  su­

p e r io r  13 puede en e s ta s  co n d ic io n e s  h a c e rse  g ir a r  

e n  se n tid o  c o n tr a r io  a l  d e l r e l o j  con re s p e c to  a l  

molde 11 so ltan d o  de e s te  modo lo s  b razos 18  d e l 

a ju s t e  con l a s  ran u ras 19 de l o s  s a l i e n t e s  1 7 y e l  mol 

de 11  y e l  re v e s tim ie n to  14 quedan en to n ces s o s te n i­

dos por c o n ta c to  f r i c c i o n a !  d e l re v e s tim ie n to  14 

con e l  m eta l e n  polvo 20 compactado e n tre  lo s  p i­

sones 12 y 13* E l  r e s to  de l a  o p e ra ció n  de compre­

s ió n  se r e a l i z a  con lo s  b razos 18 separados de lo s  

s a l i e n t e s  17.30



5 .

10.

1 5 .

2 0 .

2 5 .

En l a  f i g .  4 se re p re s e n ta  un con ju n to  

de un molde c i l in d r ic o  de g r a f i t o  2 1 , un p is ó n  f i j o  

i n f e r i o r  22 y un p is 5 n  m óvil su p e rio r  2 3 . E l  molde 

21 t ie n e  un e s c a ló n  in te rn o  2 4 , y e l  p isó n  su p e rio r  

23 e s  de se o c ió n  red u cid a  en  su extrem o s u p e r io r , 

p ara  p ro p o rcio n ar un r e s a l t o  ex te rn o  23 d e l que se 

suspende e l  molde 21 p or e l  e s c a ló n  in te rn o  2 4 . E l  

molde 21  e s t á  d otad o, in te r io rm e n te , de un r e v e s t i -  

n iento 26 de a cero  dulce p ro v is to  de una d iv is ió n  

t r a n s v e r s a l  in te r n a  27 s u je t a  por puntos de so ld a­

dura 2 8 , en  e l  re v e stim ie n to  2 6 .

En e l  empleo de e s te  m olde, e l  r e v e s t i ­

m iento 26 se a co p la  sobre e l  p isó n  i n f e r i o r  f i j o  2 2 , 

de t a l  modo que l a  d iv is ió n  t r a n s v e r s a l  27  se sos­

ten g a  sobre l a  c a ra  su p e rio r  d e l p is ó n  i n f e r i o r  2 2 . 

E l  polvo m e tá lico  29 a  com pactar a tem p eratura  e le ­

vada, se v ie r t e  en  e l  in t e r i o r  d e l re v e s tim ie n to  26 

y e l  molde 21 se a ju s t a  con e l  p isó n  su p e rio r  23 y 

se dispone sobre e l  re v e s tim ie n to  26^ en  l a  p o s ic ió n  

re p re se n ta d a  en l a  f i g .  4 .  E l  con ju n tó  se monta en 

un horno de v a c io  e n tre  lo s  p iso n e s  de una máquina 

h id r á u lic a  de com presión. Todo e l  co n ju n to  se ca­

l i e n t a  en  e l  &onno y  se a p l ic a  p re s ió n  a l  p isó n  su­

p e r io r  23 comprimiendo a s i  e l  polvo 29 c o n tra  l a  d i­

v is ió n  t r a n s v e r s a l  2 7 .  E l  movimiento descendente d e l 

p isó n  su p e rio r  23 en e l  re v e s tim ie n to  2 6 , vá seguido 

in ic ia lm e n te  por e l  molde 21  que r e s b a la  h a c ia  aba­

jo  sobre e l  re v e s tim ie n to  2 6 , h a s ta  que l a  p re s ió n  

d e l p is ó n  su p e rio r  2 3 , hace que e l  polvo m e tá lic o  

29 comprimido se s o l id a r ic e  en e l  re v e s tim ie n to  2630
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y d i la t e  é s te  de t a l  modo que se  s u je te  en e l  molde 

2 1 . A s i, se a p l ic a  una fu e r z a  descendente a l  re v e s­

tim ie n to  2 6 , capaz de romper l a s  sold ad u ras de pun­

t o s  28 e n tr e  l a  d iv is ió n  t r a n s v e r s a l  27 y e l  re v e s­

tim ie n to  2 6 , perm itiendo depeste modo e l  movimiento 

descendente r e la t iv o  d e l molde 21 y e l  re v e s tim ie n to  

26 con re s p e e to  a l  p isó n  i n f e r i o r  f i j o  2 2 , durante 

e l  r e s to  de l a  o p eració n  de p r e s ió n . A ntes de rom­

p er l o s  puntos de sold ad u ra 28 , e l  re v e s tim ie n to  26 

se s o s t ie n e ,  por l a  d iv is ió n  t r a n s v e r s a l  2 7 , desde 

e l  p isó n  i n f e r i o r  f i j o  2 2 , m ien tras que e l  molde 21 

se s o s t ie n e  desde e l  p is ó n  su p e rio r  2 3 , en  e l  r e s a l ­

to  e x te rn o  25* Después de romper l o s  puntos de s o l­

dadura 2 8 , e l  co n ju n to  d e l molde 21  y d e l r e v e s t i ­

m iento 26 se s o s t ie n e  por co n ta c to  f r i c c i o n a !  d e l 

re v e s tim ie n to  26 con e l  polvo 29 que, som etido a  

l a  com presión a p lic a d a , ha d ila ta d o  e l  re v e s tim ie n ­

to  26 p ara  s u je t a r s e  en e l  molde 2 1 .

En l a  d is p o s ic ió n  de l a s  f i g s .  2 , 3 y  

4 ,  e l  molde se s o s tie n e  p rim itiv am en te desde e l  p i­

són s u p e r io r . Por ta n to ,  en  e s to s  m odelos, e l  polvo 

d e l molde puede m antenerse a  una tem p eratu ra  e le v a ­

d a, p ara  e l  desprendim iento de l o s  g a s e s , a n te s  de 

a p l ic a r  l a  p re s ió n  por e l  p isó n  s u p e r io r .

N O T A

D e s c r i ta  su fic ie n te m e n te  l a  n a tu ra le z a  

d e l in v e n to , a s i  como l a  manera de r e a l i z a r l o  en l a  

p r á c t i c a ,  debe h a ce rse  c o n s ta r  que l a s  d is p o s ic io ­

nes an terio rm en te  in d ica d a s  son s u s c e p t ib le s  de mo­

d i f ic a c io n e s  de d e t a l le  en cuanto no a l t e r e n  su30
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p r in c ip io  fu ndam ental. También se  hace c o n s ta r  que 

e l  in v en to  se r e f i e r e  a  una S o l ic i tu d  de P aten td  

p re sen ta d a  en I n g la te r r a  con fe c h a  17 de mayo de 

1 .9 6 1 ,  nS 18054  aco g ién d o se , por l o  ta n to , a  lo s  

b e n e f ic io s  que conceden lo s  Convenios In te r n a c io ­

n a le s  en  v ig o r  y siendo l o  que c o n s titu y e  l a  esen­

c i a  d e l r e f e r id o  in v en to  y por lo  que se s o l i c i t a  

P a te n te  de In v en ció n  por 20 años en  España: "PROCE­

DIMIENTO Y APARATO PARA LA OBTENCION DE CUERPOS SO­

LIDOS POR COMPRESION DE POLVO A TEMPERATURA ELEVADA 

EN UN MOLDE"; c a ra c te r iz á n d o se  por lo  s ig u ie n te :

1 *  -  P roced im iento  para  l a  o b ten ció n  

de cuerpos s ó lid o s  por com presión de polvo a tem­

p e ra tu ra  e le v a d a  en  un m olde, c a ra c te r iz a d o  por re a ­

l i z a r s e  a q u e lla  e n tre  p iso n e s  su p e rio r  e i n f e r i o r  

v e r tic a lm e n te  d is p u e s to s , y por ad ap tarse  medios 

p ara  s o s te n e r  e l  molde desde uno de lo s  p iso n es  

a n te s  de l a  o p eració n  de com presión e in ic ia lm e n te  

durante l a  misma; e l  molde c ita d o  puede se p a ra rse  

de l o s  medios de s o s té n  después de l a  a p l ic a c ió n  

de p re s ió n  i n i c i a l  s u f ic ie n t e  p ara  com pactar e l  

polvo en e l  molde, de t a l  modo que e l  molde e s té  

so s te n id o  después de l a  s o l tu r a  de d ich o s m edios, 

por f r i c c i ó n  con e l  polvo comprimido; ambos p is o ­

n es pueden lu ego  moverse con re s p e c to  a l  m olde, du­

ra n te  l a  mayor p a rte  r e s ta n te  de l a  o p e ra ció n  de 

com presión.

28 -  Aparato p ara  l a  a p l ic a c ió n  p r á c t i ­

c a  d e l p roced im iento  según r e iv in d ic a c ió n  1 8 , ca ­

r a c te r iz a d o  porque e l  molde t ie n e  un re v e stim ie n to



5 .

10*

1 5 .

20.

2 5 .

y se h a l l a  so s te n id o  desde é s te  por a ju s te  con  é l?  

d icho re v e s tim ie n to  t ie n e  una d iv is ió n  t r a n s v e r s a l  

f i j a  por puntos de soldadura? e l  molde y e l  re v e s ­

tim ie n to  e s té n  so s te n id o s  por l a  d iv is ió n  t r a n s ­

v e r s a l  apoyada en l a  c a r a  su p e rio r  d e l p isó n  in f e ­

r i o r  y por cuyo medio a l  a p l ic a r  p re s ió n  i n i c i a l  a l  

polvo d e l re v e s t im ie n to , por movimiento d e l p isó n  

su p e rio r  con re s p e c to  a l  i n f e r i o r ,  e l  polvo se  com­

p a c ta  p a ra  s o l id a r iz a r s e  en e l  re v e s tim ie n to  y d i­

l a t a  é s te  en  e l  molde, eon l o  c u a l e l  re v e s tim ie n to  

y  por l o  ta n to  e l  molde se  ven o b lig a d o s a  moverse 

con re s p e c to  a l  p is ó n  i n f e r i o r ,  rompiendo a s i  lo s  

puntos de so ld ad u ra  e n tr e  l a  d iv is ió n  t r a n s v e r s a l  

y e l  re v e s tim ie n to ?  ambos p iso n es  a  co n tin u a c ió n  

pueden moverse con re s p e c to  a l  molde durante l a  

mayor p a rte  d e l r e s to  de l a  o p e ra ció n  de com presión.

38 -  A p arato , p ara  l a  a p l ic a c ió n  p rác­

t i c a  d e l p roced im iento  según r e iv in d ic a c ió n  1 8 , 

c a ra c te r iz a d o  porque e l  molde se s o s tie n e  d ir e c ­

tam ente desde uno de l o s  p is o n e s , por medio de 

brazos de é s te  que se a ju s ta n  con s a l i e n t e s  d e l 

molde? l o s  brazos c ita d o s  pueden s o l t a r s e  de lo s  

s a l i e n t e s  p or r o ta c ió n  d e l p is ó n  con r e s p e c to  a l  

m olde, después de l a  a p l ic a c ió n  de p r e s ió n  i n i c i a l  

s u f ic ie n t e  p ara  com pactar e l  polvo d e l molde e n tre  

lo e  p is o n e s , de t a l  modo que e l  molde se so ste n g a  

después de se p a ra r  l o s  brazos de lo s  s a l i e n t e s ,  

por f r i c c i ó n  con e l  polvo comprimido.

48 -  A p arato , p a ra  l a  a p l ic a c ió n  p rác­

t i c a  d e l p roced im iento  según r e iv in d ic a c ió n  1 8 , c a -30
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r a c te r iz a d o  porque e l  molde e s t á  so s te n id o  desde un 

r e s a l t o  d e l p is ó n  su p erio ry  p ara  poderse mover l i b r e ­

mente h a c ia  a r r ib a  con re s p e c to  a l  mismo, por cuyo me­

d io  después de a p l ic a r  p re s ió n  i n i c i a l  s u f ic ie n t e  pa­

r a  com pactar e l  polvo d e l molde, t a l  que e l  molde se 

so s te n g a  independientem ente por f r i c c i ó n  con e l  pol­

vo comprimido, e l  p is ó n  s u p e r io r  puede moverse h a c ia  

a b a jo  con re s p e c to  a l  molde independientem ente so s­

te n id o *

5* -  P roced im ien to  y  ap arato  p a ra  l a  

o b te n c ió n  de cuerpos s ó lid o s  por com presión de p o l­

vo a  tem p eratu ra  e le v a d a  en  un molde, t a l  y como que­

da su sta n cia lm en te  d e s c r i to  en  l a  p re se n te  Memoria 

e i lu s tr a d o  en l o s  d ib u je s  a d ju n to s .

E s ta  Memoria c o n s ta  de t r e c e  h o ja s  e s ­

c r i t a s  a  máquina ppr una s o la  e a r a .  m e a
MAY. 19!%
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