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La presemte petente de introduceién se refie-
re & mtjoras en la construceidn de prensas hidrdulicas para
vulcanizer pisos de calzado, medisnte cuyas me joras se establece
una prensa, hidrdulica de alta presién, gsemi-sutomédtica, que
funde, moldea y vulcanize pisos de goma compacta s tods clase
de calzado (especialmente del fuerte), que he sido previamente
montado, ocuye preunsa se carscteriza Dor su seanclllez, practico
empleo y elevade rendimiento.

Pars mayor claridad concretaremos les caracte-
risticas de la prensa hidrdulica que se reivindice, con referen-
cla a las adjuntas figuras, que corresponden a una forma de
eJecucién, gue se presenta a titulo de ejemplo con el f£fn indi-
cado, ya que la forma, dimensionew y materialcs con 108 cuales
ge fabriquen sus piezas, serdn en ceda caso los que se estimen
pertinentes, sin que tales verisdiones afecten & la esencisli-
dad reivindieada, por lo que las prensas que se fabriquen, con

cualquiera de esas modificaciones, no serdn sino variantes

i 1gualmente comprendidas ¥y protegidas por el presente registro.

La fige 1 ilustra la vista de conjunto, por su

| frente y un costado, de una prensa hidrdulice para vulcanizer

. suelas de calzado, establecida de acuerdo con lo que se reivin-

5 dica.

La fig. 2, en representacién anfloga, correspon-

;fde & la bancada o chésis de dicha breansa, formada como se apre-

 ela exclusivamente por perfiles laminedos comerciales.
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Las figs.‘s 4 5 se refieren al equipo de doblei
horma; presentando la fig. 3 el mecanismo de trinquete, para i
situacién de las hormes con referencie al molde; y la fig. &6
los topes fijos, que definen la posicién de las hormas oon re-é
lacibn al molde. '

Las figs. 6 y 7 presentan el sistema &e horma
desplazable o reducible en su longitud total y el correspon-
diente dispositivo de accionamiento; la fig. 6 en posicibn des-
hormede, y la fige. 7 en posicibn normal.

Le fig. & muestra, en perspective, el dispositi-
vo de embisagrado y clerre del vestidor porte-molde, con aper-
tura horizontal.

La fig. 9 detallae, por separado, los soportes
y guias e dicho bastidor porta-molde.

Con referencis a dichas figuras y a los nfine-
ros que sobre ellas designan lps partes y detelles de la wéqui-
na representeda, gque interesan a les fines de esta memoria,
la descripeién de la misma ez como sigue:

La bancada o chésis de la prenss (fig. 2),
estd formads exclusivamente por viguetes en U, de perfiles
laninados comerciasles, cuya disposicidn y ensamblaj)es se sefia-
lan en las figs. 1 y 2. No se emplean otras piezas de acero
moldesdo ¢ hierro fundidc, para el acoplamiento o unién de los
diferentes elementos gque le constituyen, por lo que asi es ex-j

traordinariemente sencillo y de gran fortaleza. Se compone 38
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dos viguetas verticales 2 (fig. 2) de perfil en U, que hacen

de columnes de la prenss, unidas en su parte inferior medlante
dos travesafios 1 del mismo perfil, doblados en sus extremos ;
ocon ramsles & escuasdra, ouyos travesafios sirven de base de la |
prensa, al mismo tiempo que soportan el ciliandro hidréulicec 5,
Los ensamblajes de estes piezas 1, con las columnas 2, estén
reforzedos mediante dos piezas de perfil angular 21, soldadas
a les columas y atornilladas a los travesafios, para poder desé
montar fécil y totalmente el chésis.

En le cabeza de la méquina, las coluanas se
wnen mediante uan puente de acero redondo 3, con tuercas 4 en
gus extremos, consiguiéndose, con la disposicibn reseiiada, dar-
le una gran rigidez al ohédsis, garantizandolo de toda deformaecibn
como consecuencia de los elevados esfuerzos a que se someten
sus elemeantos.

Como sistema de presidn mas eficaz y econﬁmico;
gse ha elegifo para esta méquina el de un solo cilindro hidréupi
1ico 5 (fig. 1) de alte presibn, colocado en posiciéun verticalj
y fij)ado por su vese & los dos travesefios inferiores 1 del chA;
sis de la prensa. La cabeze 20 del pistén de este cilindre O,
porta el molde de suelas de ocalzado. Dicho émbolo esté provis-
to de un limitador mecdnico 6 que regula el recorrido o carre-
ra del mismo, con objeto de poder obtener suelas del grueso
gque se desse, en vez de la medida inveriable que en otra cla-

se de mfquinas corresponden & le cabide del molde. En el oilin-

|
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dro b estén dispuestos los apoyos inferiores de los resortes
19,

Para el mando de su ciclo Ae trabejo esta |
prense estd equipafa 46 una vdlvula 6 (fig. 1) de maniobra del3
sistema hidrédulice, constituida por un solo pistén giratorio,
subdividido mediante Juntes téricas, en varies zonss estanecas
de paso, de los diferentses eircuitos hidrdulicos.

En su ouwerpo exterior cilindrico 6, se montan
los tres racores de las yespectives tuverias de los circuitos
y el énbolo deserito, en cuys cabeze va montada la maneta 36
(figs 1) de accionsmiento. E1 émbolo no va fijado al cuerpo me-
diente toranlllos o cualquier otro dispositivo de unién, siae

solamente introducido en el cuerpo. Las Juntas téricas le im-

f piden el salirse, lo que facilita la limpieza de los conductos

¥y el eventual recambio de las juntas, ya que bara desmontarlo
solamente hay que tirar del émbolo y extraerlo.

Al ir girando sucesivamente el pistén con el
mando 36, se obtiene: una posicién de trabajo, para el paso al

oircuito hidrédulico de alimentacién del eilindro, y por consi-

| gulente la fase activa de presién del émbolo; uha posieibn neu-

tra o punto wuserto; y otra de descarga, en la qu: retorns el

g 1fquido al depésito de la bomba, con el corresponiiente descen-

so de la presién en la prensa y del pistém, que corresponde na-

turalmente, & cuando se termina la fase de vulcanizacidn del

‘ plso del calzado.
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Esta védlvulae como los demds Organocs de la pren—?

ga, se caracteriza por su senocillez y eficacia.

Con el fin de aumentar el rendimiento, y mejorar,
el acebado del ealzado, la prensa mejorafa a que nos referimosé
estd proviste de un equipo de doble horme 11 (figs. L, 3 ¥y b),i
dos a derechas o dos a izquierdas, segfln el pie del correspon-
diente molde. Las horuas 11 estén colocadas simétricas eﬁtre |
si, en un plano vertieel; y, para mayor comodldad en el servi- .
cio de la méguina, van frontales las punteras y talones reapec#
tivamente a las columnas de la prensa, y montadas sobre une
camisa 10 de hierro fundido, que a su vez gira alternativamente
a2 1802 con accionamiento manual, medisnte las maunetas norizon—j
tales 9, sobre el &rbol redondo de acero 3, que une las oabezaé
de las columnas 2, e la méquine. De esta manera, la camisa 10,
soporte de las hormas, es una pieza independiente del chésis
de la méquine y no estéd sometide a ningfin cbstdculo, por lo que
su movimiento rotatorio es ligero y suave, sin requerir para
girarla ningtin esfuerzo.

La camisa 10, con el puente 3, estd proviste
de unos topes fijos 22-23 (fig. b) de posicidbn, o indistinta-
mente de un mecenismo de tringuete 33, con resorte de presién
y vdstago de uflete, que encaje en las correspondientes ranuras
de posicibn.

También es regulable loagitudinalmente la coloJ

cacién de las hormas sobre la referida camisa, para su centra- -



10

15

20

25

277366

do con dicho molde, merced a las ranuras 25 (figs. 6 y 7) de
sus vases 26.

Con cualquiera de tales @lsposiciones, se ase-,
gura automdticamente la situacibén exacta de las hormas 11 con |
relaciéu al molde.

Este equlpo doble de hormes, tiene las siguien-
tes ventales: '

- mientras se vulcaniza un zapato o bota sobre
la horms inferior, en la horma superior se puede ir descalz&n~‘
4o el calzado ya fabricado y colocando el cobte de otro calza-
do. Debido a ello se aumente considerablemente el rendimien-
to de,la médquinsa;

- 881, también el corte acomodado en la horma |
(mlentras en la otra se vulcaniza el calzado), serd precalen-
tado y secado, disminuyendose el tiempo posterior de vulecani-
zar;

- los cortes de cuero se amoldan y planchan
sobre le horme antes de vulcanizar, ofreciendo en el calzado ‘
ui acabado de mejor aspecto.

Las hormas 11 son descalzables o redueivles en
su longitud total (figs. 6 y 7), es decir, se puede acortar
el largo de las mismas, facilitando asl el ahormado y deshor-
mado del calzado sin esfuerzos y sin necesiter tainpooo el em-
pleo de calzadores.

Cada horma se compone de dos partes:! uu cuerpo
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fijo 11 con la puntera y empeins, y el talén 34, desplazable
describiendo un arco. Esta parte posterior se desliza por dos
pistas con correderas, guiadas mediante pitones, sieanfo ambas
pistes de material mas duro gque el de la horma, para evitar su§
desgaste y las holguras gue de no llevarlas se produocirian.
El aceionamiento es manusl, meé&iante una maneta 12 de manioorsa
fijade a una horguilla 24, que & Ssu vez bascula soure la base
del cuerpo fijo de la horma. Uniendo los ramales de esta hor-
guilla con la base del sector desplazable de la horma, van
montados dos eslabones articulados. Estd provisto este mecanis-
mo de un lLimitedor para la posicibu de deshormado y de un blo-
queo o anclaje de la pieza mévil en la formacibn de la norua
normal.

El bastidor porta-moldes (de los bordes y bande-
leta del ocalzado), estd constituido por un marco 7 (figs. 1
y 8), formado por dos piezas de hierro fundido, con 4isposi-
cién de tenaza, articuladas por uno de sus extreuos, mediante
el bulén 27, formaddo una bisagra especial de gran rigidez y
ajuste, Cade una de estas dos piezas, lleva solidarios los
eslabones correspondientes de visagra, ¥y estdu provistas en
los extremos opuestos, de uua configuraciba adecuada para el
woataje del cierre 15-16 del vastidor. La,secciba de las pa—
redes del marco 7 tienen forma de¢ £ en la totalidad de su con-
torno, que evita en todo momento su flexién, como consecuen-

cia de la presién lateral & que estd sometido en la fase acti-

|
|
i
i
I
|
|
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ve de trabajo dsl oilindro hidréulico. Los wufoues 28-35 ge os-

tas medias tenazas, que son en los que se woats Yy eunganchan el;
cierre 15-16, estédn brovistos de unas manetas 14 bara facilitanr
la apertura y cierre de las mismes y de unos Pitones regulables

de referencia, ¥y tope, pars el centrado exacto del molde eon

relacién a las hormas,
Fl cierre del marco-pvastidor porta-uwoldes,

es del sistema de doble horquilla 15-16: uua menor 16, cuya ar-

tlowlacibn estd rijada sopre el mufin 35, solidario a una de

las medias tenazas del marco-pastidor, y en cuys horguills va

' adosada la palanca 17 bara acolonamiento del cierre,
La otrs horguills 15, gira sobre las brazos de.

la pequefla, y eiigaxcha en el correspondiente muibn 28 de la

otra medis tenaza. Esta horquilla grande 15 tiene wua leva 29
|

1 guiada ¥y desplazable, que sirve parsg regular la presibn de cle-

 rre, eon la ventaja de conseguir 4e una forms éxacta, la uuién
¥ el bloqueo rigido bor sus dos extremos vy sin deformacibén gl
ﬁguna, del wmarco-beastidor borta-moldes 7 de log bordes y bande-
”1ata del calzado, condieibn primordial que se exije para gargi-
Qtizar que no se tlenen fugas de gomas, y por consiguiente rebg-
;bas al vuleanizar sobre los cortes gel calzado & gran presién
;las pisos de goma coupacta. e ésta maaers, el calzado que se
ffabrica, tlene un espeeto impecable,sin necesitar de 1g opera-

elén posterior del desvirado lateral de las suelas.

Los dos soportes 8, en el lado de 1g bisagre
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27 (uuo superior y otro inferior), ticnen por misién filar el
chésis de la wéquina el marco ¥ su molde, sl mismo tiempo que
sirven para moniar roscados en cada uno Ge ellos un tapén-
cojinete 13 donde se alojaun los extremos del buléu 27 de acero,
que hsce de alma o véstago de €iro de la bisagra del marco porta-
moldes. Ambos soportes 8 estédn encajados mediante guias latera-
les 37 (fig. 9) en la vigueta U izquierda, que constituye uas j
de las colunnas del cideis de la prensa, en evitacibn cou ello,
de todo juego u holgura en su ensamblaje.

El soporte superior 31, montado en ls otrs
vigueta en U; colunna derecha de la breasea, iupide cualquier
movimiento d;l bastidor porta-moldes, cuando el dumbolo 20 del
cilindro hidrdulico asciende, evitandc al miswo tiempo toda
tatige en la bisagra, y la posibilided de los esfuerzos perju-
diciales qus se podrian ejercer sobra el véstago de giro 27 de
dicha bisagra.

El apoyo~patin iuferior 18 tiene por objeto
soportar el peso del marco bastidor 7 Y su correspondiente mol-
de, en las operaciones de aperture y clierre del misgwo, deslizén-
dose sobre dicho patin (ya que estg pleza, tiene la wisma for-
me del arco que descriie el merco-bastidor al abrirse o cerrar-
se), obteniendose con el patin un apoyo para la carga, gque de
no existir aquel tendrfa que soportar solameate, la visagra y
su bulén.

Anbos soportes 31 y 18, también estdn enca ja-
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dos mediante guias laterasles 32 soure la otre vigueta coluana

de la mécuina, para conseguir los mismos efectos gue ya Sé& han !
seflalado al desoribir los dos soportes del lado de la hisagra,,
y tieaen los orificios 30 para los elementos de rijacibu. |

Finalmente el molde de las suelas, las 40s
hormas 11, y los dos medios moldes 7 de los bordes y vandeleta |
del calzado, son caleantados eléctricamente, y controlados a
temperatura fija por wmedio de termostatos apropisdos.

Los moldes y las hormas son de fdcil y rdpido .
cambio, pudliendo fabricarse con una sola méquina los distintos
temafios de calzado correspondientes a una serie determinada,
sin mds que recambiar las horuas y sus moldes.

El modo de operar con la prenss hidrdulica de
alta presién semi-autondtica, para vulecanizar pisos de calzado
descrita, es el siguiente:

- en la horma superior 11, estaado en posicibn
acortada, se coloca el corte del calzsado que previamente se ha
preparado, y se la lleva seguidamente a su rosicién normal,
blequeaddo el taldén desplazable de la misua;

- Se abre la tenaze 7 porta-moldes de los bor-
des y bandelets del calzedo, y se coloce en el wolde de la Sue~
la, la cantidad necesaria de gowa cruda, en hojas o0 en piezas,
que hen de formar el piso con el tacdn correspondiente;

= 88 nace voltear la cauisa porta-horuas 10

del puente superior 3 de la prensa heste que ls horme de srri-
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ba haya girado 1802’ ¥y se dispare el triquete 33, al llegar &
esta posicidén, o llegue la camisa hasta los topes fijos 23 deli
eje; |

- e clerra le tenaza porta-molde 7 de los
bordes y bandeleta del calzado. Previamente a estas operaciones,
las resistenclaes eléoctricas que calientan los moldes y hormas
estardn conectados y en funcionaﬁiento, hasta alcanzar la tem-é
peratura fijJa y necesaria para vulcanizar la gomsa;

- se acciona el mando 3¢ de le védlvula del
sistema hidrédulico, colocéndolo en la posicién de trabajo, ew—
pezendo a sublr el pistén con el correspondiente molde de la
suela, y comenzando & ejercer la mfquina la priwera presién,
continuendo hasta alcanzar la médxima presién, segln el grueso
de la suela y clase de goma empleada, recorridoc que se he regu~
lado con el limitador mecédnico de gque estd provisto el pistén,
menteniéndose en esta situmecidn el tiempo necesario de vulca-
nizalo;

- durante este intervalo, se monte sobre la hor-
ma libre 11, otro corte de calzado, que se va calentando y
amoldande sobre la horms;

~ una vez terminade la vulecanizacién de la plan-
te del ocalzado, se gire el émbolo de la vdlvula 6 de mando has-
ta la posicién de descerga, dejando desde ese mowento de hacer

presibén el cilindro, y descendiendo el pistén 20 con su molde

de suelas;
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- Se abre la tenaza porta-moldes 7 de los bor-
des y bandeletas, y nuevamente se hmce voltear en sentido in-

verso la caamisa 10 porta-hormas, levantando la horma eon el

calzado vuloanizsdo hasta la posicibu superior;
- 8e deshorms y se retira el calzado, que queda
de iamejorable apariencia. |
Y, as! sucesivamente, se irdn repitiendo las ope;

raciones resefindas.

-— T 0D o Ty B0 . - - -
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Este registro consta de las siguientes reivindi-
caciones:

l.-~ dejoras en la: construccién de prensas h&dréﬁ-
licas para vulocanizar pisos de calzado, caracterizadas porque
la prense consta de un c¢ilindro porta-moldes de suelas de oal-;
zado, cuyo cillindro proporciona la presién a la que se someten
los cumpuestos de goma 0 plésticos para las mismas, cuyo ciline
dro estd provisto de un limitador mecénico de regulacién del
recorrido del pistén, estando constituida la vélvule para el
mendo del ciclo de trabajo por un pistéa giratorio de paso,
que ocupa tres posiclones que corresponden: & la alimentacién
del oilindro, para la fase activae de presién del émbolo; & una
posicién neutra, y otra de descarge, eu la gque el liquido re-
torne al depbsito de la vombe de aceionasmiento del eilindro.

2.~ Mejoras segfn el punto aaterior, caracteriza-j
das porgue el marco porta-uoldes de los bordes de las suelas, §
estéd formado por dos piezas iguales, de seccidu transversal en.
Z, y proyeccibn eun planta en U, de braezos mucho wenores que la
base, cuyas plezas por un ledo estdn embisagradas a tenazes,
mediante wun bulbén, que atraviesa 10s correspondientes eslabo-
nes gque forman la blsegra y eu los extremos opuestos los seumi~
mercos presentan unos wmufiones, también salientes haocia el exte~

rior, para el cierre del warco.

3e= Mejoras segfui kos puntos anteriores, caracte-
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rizadas porgue el molde se cierra abarcando esos mufiones con
una doble horquilla, constituida por una de temafio mayor, que
engancha en un wuflém de una media tenaza, y por su otro extre- .
mo abarca & otra horquille menor, a la gue estéd articulada ¥y |
le cuel se prolonga en une pelanca Ge accionamlento; la norquii

lla mayor lleva una leva guiasda y desplazavle para regulaf la

presiba de cierre.

4,~ Mojoras segfin los puantos anteriores, caracte-
rizedas porgue el marco porta-moldes, por el lado de la blsagra,
se fija sobre ls bancada de la wfquina mediante dos soportes:
uno superior y otro inferior, cada uno de los cuales recive &
rosca un tapbn cojinete, que aloja el extrewo correspondieute
del bLulén que hace de &rbol de giro de la Lisagra; estando am-
bos soportes encajados, meliante guias laterales, en la corres-
pondiente colwana del chésis de la prensa.

e~ Liejoras seghn los pﬁntos enteriores, c:axraete--'\3
rizadas porque en 8l laldo del cierre del umarco, va dispuesto |
un soporte superior andlego a los del,otro lado, pero sin alo-g
Jamiento paras el tapén colinete; y en la parte inferior un a- J
poyo patin dispuesto para el deslizawieanto del warco porte-
sioldes en las operaciones de gpertura y clerre del mismo; am-
bos soportes s=e eucsjan tawmbidén wediante guias laterales eun la
correspondiente coluuna de la wéhquina.

6o~ ilejoras segln los puntos anteriores, caracte-

rizadas porque la prenss estéd provista de un equipo de doble
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horma (dos a derecha o dos a izquierda) uwontadas en posicibn
siuwétrica entre sif en un wiswo planc, sobrs una camiBa gque pUD;
de girar alternativamente a 180%, en accionamiento wanual so-
ore un 4riol redondo, montado pbr sus extrewos eA los laterales
del chésis, constituyendo el puente superior o cavbeza de la
péensa; yendo la camisa y el érbol provistos de tope o meoanisf
mo e tringuete gue aseguran la situascibduy exacta de las normas;
con relacibn al wmolde, en el seutido del indicado giro, y, ade-
més son desplazables longitudinalmeunte para el exacto ceatrado
de la horma coun el molde.
7.~ iisJoras segfin los puntos anteriores, carac-

terizadas porque cada horua esté constituide de dos partes:
une aanterior principal y fija, y otra abvil, correspondiente
al taldn, que sge (esplaza describiendo un areo-respecto a la
primera, para 1é adeptacién a la longitud deseada y operaciones
de calzar y descalzar la horme, cuyo movimisnto resliza desli-~
zandose por plstas de materiall mas duro que la horuas, guiada
por pitones que Se mueven sobre las correspondientes correderaq,
accionando manualmeante por un dispositivo de dovble horguills
articulada, cuyo conjunto estd cowplementado por un limitador,
pars la operacibn de desarmado y wi anclaje de la pieza mévil
ei la horums normal.

8¢~ MeJoras segfn los puntos anteriores, carac-
terizadas porque la Lancade de la preusa estd foruada por per-

files lauinados en U, que formaun las colwanas, uwaidos entre si
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en la parte superior por el 4rbol que soporta las noruas, y en

la inferior, mediaute plezas eu escuadre, eon los perfiles gue |

foruai la base, constituyendo un doble travesaifio ¢oa brazos a
wio y otro lado.
Ye~ Mejoras en la construccida de preiisas hi-

drédulicas para vulcaunizar plsos de calzado.

Segfin se describe ¥ reivindica en esta meuaria

desoriptiva y se ilustre coun los dibujos que a la miswa se
acoumpafiaii.
Cousta esta memoria de diecisiete hojas folia-

das y escritas a wéquina por una sole de sus caras,

i
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