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PATENTE
" DE
INVENCIOSN

& fevor de D* Imofa CORTES FAHFAN, de nacionalidai espa~
, fiola, domiciliada en Barcelona, Avda. Generslfsimo Fran-
00, 606, por ”PROCEDIMIENTO PARA Li FABRICACION DE GENE-
BOS DE PUNTO INDESMALLABLES®, " “

MEMORIA DESCRIPTIVA

la presente invencidn se refiexre & un nuevo pro-
cedimiento pare la fabricacidn de géneros de punto epli-
cables & la confeccidn de medias, leoterdos y dtros art{-
calos Similares, de manera gue presenten una proteccidn

5. contra el desmallado, o gea, dicho en otras palabras,

resistencia a la formsoidn de las llamadas carveras o
puntos corridos.

Es gabido que ya se ha propueéjho una gran di-
versidad de procedimientos de trabajo y estructuras de

10, punto con miras, todas ellas, a obtener tejidos trico-
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tados en los que no se puedan producir, o, al menos,
queden limitades a una extensidn reduoida, las denomi-
nadas carreras o ocorrimientos de puntos producidos por
rotura de una de las mallas que formen el tejido, como
consencuencia de un enganshdn accidental oon una arista
aguda.

De acuerdo con la invencidn se slimina substan~
cialmenté todos los inconvenientes con que se ha trope~
zado hesta el presente para consegulr unz estruoctura
de punto realmente indesmallable, toda vez que la mis-
ma proporcionse un nuevo procedimiento de tricotado en
el que se gombina una construcoidn de mallas cargsdas
oon entremallas de retencidn, de forma que se obtiene
una gran cantidad de puntos de rozamiento entre los
diversos buoles entrelazados, oada uno de los cuales
actia de freno para los otros hilos en el caso de Pro=~
ducirse la rotura de uno de los buoles oitados.

El progedimiento gue se describe consiste esen~
cialmente en triootar en mdgquina cliroular, con una ali=-
mentaoidu de dos hilos y selecocionando agujaes alternas
durante una pluralided de pasadas consecutivas, de modo
que dichas agujas acumulan los bucles formados oon uno
de los hilos y se forman entremallas con el otro hllo,
después de lo cual se selecciona agujas alternas, situa-
des entre las anteriores, y se tricota durante una plu-
ralidad de pasadas consecutivas, formando bucles acu-
muledos y entremallas con logs mismos hilos, repitiendo

el ciclo de trabajo descrito sobre al menos una parte
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de la extensidén del tejido,, "

De acuerdo con una realizacidn preferida de
la invendidn, entre cada dos selecsiones de agujas al-
ternas se tricota una pasada de mallas lisas con todas
les ggujas y formando bucles con los dos hilos, de mane-
ra que se forma una separacidn entre las zonas de ma—
llas cargadas y entremallas.

Los dibujos adjuntos muestran, a titulo de
ejemplo no limitativo del alcance de la invencidn,
una forma preferida de lleverle a la prdctica, en re-
presentacid: esguemdtica.,

En dichos dibujos, la figura dnica es un esque~
ma, & escala muy ampliada, de un tejido fabriocado de
acuerdo con el procedimiento de la presente invencidn.

Tal oomo se aprecia en el dibujo, el trisotado
segin el procedimiento se lleva a cabo utiliszando si~-
malténeamente dos hilogs ~l~ y =-2~, Durante el funciona~-
miento se selecciona las agujas parés de menera gue no
desprendan la malla formada por el hilo ~1l~-, en tanto
que el hilo =-20, por una adecuada disposiocidn de los
elementos alimentadores, queda en foma de recogida for-
mando las entremallas -3~, Al tricotar dres pasadas su-
cegsivas de esta manersz, tal ocomo se apreoia en el di-
bujo, las mallas pares —-4-, -4a-, —4b-,... Se van es—
tirando en forma de mallas cargadas sobre la misma
aguja, en tanto que las entremallas correspondientes
~3%, =~3a~, =3b-,,. ven guedando tendidas a través

de las anteriores, formendo puntos de roce suscepti-
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bles de detener cualguier rotura gque se pueda producir
en las mellaes -4- desoritas anteriormente.

Inego se teje simultdneamente con los dos hilos
=l- y -2~ la pasada lisa ~5- de forme que todos los bu=-
oles soumiledos en las tres pasades anteriores son des-
cargados y quedan retenidos por las mallas pares -6- de
esta pasada lisa -5-,

A continnacidn se invierte la selecoidn de agu-
jas desorita en relacidn con la fase anterior, de forma
gque shora sean las agujas impares las que no despren~
dan los bucles formados con el hilo -1-. Tricotando,
égual que en el caso anterior, tres pasadas consecutivas
con esta seleccién de agujas, se obtiene las malles
impares =7-, ~7a-, ~7b-,.,.. cargadas sobre la misma agu-
ja, ¥ las entremallas -8-, -éa-, -8b~,.,. tendidas en~
tre les mallas adyacentes y gque les sirven de protec-
cidn.

I la fase siguiente se despreunde naevamente
en todas las agujas, de acuerdo con una pasada lisa
~9-~ ¥ 8e va repitiendo los ciclos de trebajo descritos
en tode la extensidn de la prenda gque se desea dotar
de le resistencia contre el desmallados

Egs de notar gue las mallas ~10- formadas por
las agujas situadas entre las que retienen bucles car~-
gados en oada caso de seleccidn, son realizadas normal-
mente y utilizando los dos hilos -1~ y -2~ en su trico~
tado,

Se desprende de lo gque antecede gue las entre-



10.

15.

20,

27738

mellas, segin 8e ha indicado, proporcionan puntos de ro-
ce y de enganche que, en el primer oaso, frenan el des~
plazamiento de cualquier bucle roto y, en el segundo,
detienen los cabos rotos que se producen, dando son ello
una substancial resistencia al corrimiento de puntos al
tejido obtenido de acuerdo con el procedimiento objeto
de la invencién.

Por lo demds, serdn independientes del objeto
de la invencidn las caracterfsticas auxiliares emplea-
das en su puesta en prdotica, por guedar todo ello conm-
prendido dentro del espfritu de las siguientes reivin-

dicaociones.

NOTa

Se reivindica como objeto de la presente patente
de invencidn:

1; Procedimiento pars la fabricacidn de géneros
de punto indesmallables, caracterizado por el hecho de
tricotar en mdgquina olrcular, con una alimentacidn de
dos hilos y selececionando agujas alternas en una plura-

lided de pasadas oconsecutivas, de modo gue diches agujas

agumulan los buoles formados ocon uno de los hilos y
se formen entremallas oon el otro hilo, despuds de lo
cual, se selecciona agujes alternas situadas entre las

enteriores y se tricota durante una pluralidad de pesa~
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das oconseoutivas, formando bucles acumulades y entremsa-
llas con los mismos hilos, repitiendo el ciclo de tra-
bajo desorito sobre al menos una parte de la extensidn
del tejido,

2. Procedimiento para la fabricacidn de géneros
de punto indesmallables, segdn la reivindicacién 1, ca~
racterizado porque entre cada dos selecciones de agujas
alternes se tricota una pasade de mallas lisas con to~-
das las agujas y formando bucles con los dos hilos,

3, Procedimiento para la fabricacidn de géneros
de punto indesmallables.

La presente memoria desoriptiva consta de seis
hojas foliadas, esoritas a méquina por unae sola cara.

Barcelona, 9 de mayo de 1962,
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