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P A T E N T E  

D E

I N V E N C I O N

a favor da Da Lacia COSTES FAHFAN, da nacionalidad espa­
c i a ,  domiciliada en Barcelona, Avda. Generalísimo Fran­
co, 606, per "PROCEDIMIENTO PARA LA FABRICACION DE GENE­
ROS DE PUNTO TNDBSMAT.I^RT.ES* ,

MEMORIA DESCRIPTIVA

La presente invención ge re fie re  a un nuevo pro­
cedimiento para la  fabricación  de gáneros de punto ap li­
cables a la  confección de medias, leotardoe y abroa a r tí­
culos sim ilares, de manera que presenten una protección 

5. contra e l desmallado, o sea, dicho en otras palabras, 
resistencia  a la  formación de las llamadas carreras o 
puntos corridos.

Es sabido que ya se ha propuesto una gran d i­
versidad de procedimientos de trabajo y estructuras de 
punto con miras, todas e lla s , a obtener te jid os t r ic ó ­lo
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tados en los que no se puedan producir, o , a l meaos, 
queden limitadas a una extensión reducida, las denomi­
nadas carreras o corrimientos de puntos producidos por 
rotura de una de las mallas que forman e l te jid o , como 
consencuenoia de un enganohán aocidental oon arista  
aguda.

De acuerdo oon la  invención se elimina substan­
cialmente todos los inconvenientes con que se ha trope­
zado hasta e l  presente para conseguir una estructura 
de punto realmente indesmallable, toda vez que la  mis­
ma proporciona un nuevo procedimiento de tr ic o t  ado en 
el que se combina una construcción de mallas cargadas 
con entremallas de retención, de forma que se obtiene 
una gran cantidad de puntos de rozamiento entre los 
diversos bucles entrelazados, cada uno de los  cuales 
actóa de freno para loa otros h ilos en e l oaso de pro­
ducirse la  rotura de uno de los buoles citados.

El procedimiento que se describe consiste esen­
cialmente en tr ioo ta r  en máquina c ircu la r, oon una a l i ­
mentación de dos h ilos y seleccionando agujas alternas 
durante una pluralidad de pernadas consecutivas, de modo 
que dichas agujas acumulan lo s  bucles formados oon uno 
de los h ilos  y  se forman entremallas con e l otro h ilo , 
despuós de lo  cual se selecciona agujas alternas, situa­
das entre las anteriores, y se tr ico ta  durante una plu­

ralidad de pasadas consecutivas, formando bucles acu­
mulados y entremallas con los mismos h ilo s , repitiendo 
e l c ic lo  de trabajo descrito sobre al menos una parte
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de la  extensión del tejido.^

Be acuerdo con ana rea lización  preferida de 
la  invención, entre cada dos selecciones de agujas a l­
ternas se t r ic o ta  una pasada de mallas l is a s  con todas 
las agujas y formando bucles con los dos h ilo s , de mane­
ra que se forma una separación entre las zonas de ma­
lla s  cargadas y entremallas.

Los dibujos adjuntos muestran, a t itu lo  de 
ejemplo no lim itativo del alcance de la  invención, 
una forma preferida de lleva rla  a la  práctica , en re ­
presentación esquemática.

En dichos dibujos, la  figura  óhioa es un esque­
ma, a escala muy ampliada, de un te jid o  fabricado de 
acuerdo con e l procedimiento de la  presente invención.

Tal como se aprecia en e l dibujo, e l tricotado 
segóh e l procedimiento se llev a  a cabo utilizando s i ­
multáneamente dos h ilos -1 -  y -2 - .  Durante e l funcionar- 
miente se selecciona las agujas pares de manera que no 
desprendan la  malla formada por el h ilo  -1 - ,  en tanto 
que e l h ilo  -2o, por una adecuada d isposición  de los  
elementos alimentadores, queda en forma de recogida fo r ­
mando las entremallas -3 - . Al tr ico ta r  tres  pasadas su­
cesivas de esta manera, ta l  como se apreeia en el d i­
bujo, las mallas pares -4 - ,  -4a -, - 4 b - , . . .  se van es­
tirando en forma de mallas cargadas sobre la  misma 
aguja, en tanto que las entremallas correspondientes 
-33?, -Sa-, -3 b - , . .  van quedando tendidas a través 
de las anteriores, formando puntos de roce susoepti-
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bles de detener cualquier rotura que se pueda producir 
en las mallas -4 -  descritas anteriormente.

Luego se te je  simultáneamente con los  dos h ilos 
-1 -  y -2 -  la  pasada l is a  -6 -  de forma que todos loe bu­
cles acumulados en las tres pasadas anteriores son des­
cargados y quedan retenidos por las mallas pares -6 -  de 
esta pasada l is a  -5 - .

A continuación se invierte la  se lección  de agu­
jas descrita  en relación  con la  fase  anterior, de forma 
que ahora sean las agujas impares las  que no despren­
dan los bucles formados con e l h ilo  -1 - .  Tricotando, 
igual que en e l oaso anterior, tres pasadas consecutivas 
con esta se lección  de agujas, se obtiene las mallas 
impares -7 - ,  -7a -, - 7 b - , . . .  cargadas sobre la  misma agu­
ja , y las entremallas -8 - , -8a -, - 8 b - , . . .  tendidas en­
tre las mallas adyacentes y que le s  sirven do protec­
ción.

Bh la  fase siguiente se desprende nuevamente 
en todas las agujas, de acuerdo con una pasada l is a  
-9 -  y se va repitiendo los c ic lo s  de trabajo descritos 
en toda la  extensión de la  prenda que se desea dotar 
de la  res isten cia  centra e l desmallado $

Es de notar que las mallas -1 0 - formadas por 
las agujas situadas entre las que retienen bucles car­
gados en cada caso da selección , son realizadas normal­
mente y utilizando los dos h ilos -1 -  y -2 -  en su tr io o -  
tado.

Se desprende de lo  que antecede que las entre
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mallas, segán se ha indicado, proporcionan pantos de ro­
ce y de enganche que, en e l primer caso, frenan e l  des­
plazamiento de cualquier bucle roto y , en e l segundo, 
detienen lo s  cabos rotos que se producen, dando con e llo  
una Substancial resistencia  a l corrimiento de puntos al 
te jid o  obtenido de acuerdo con e l procedimiento objeto 
de la  invención.

Por lo  demás, serán independientes del objeto 
de la  invención las características auxiliares emplea­
das en su puesta en práctioa , por quedar todo e llo  com­
prendido dentro del espíritu  de las siguientes re iv in ­
dicaciones.

N O T A

Se re iv in d ica  como objeto de la  presente patente 
de invencióh:

1,# Procedimiento para la  fabrioaoidn de géneros 
de punto indesmallables, caracterizado por e l hecho de 
tr ico ta r  en máquina circu lar, con una alimentación de 
dos h ilos y seleccionando agujas alternas en una plura­
lidad de pasadas consecutivas, de modo que dichas agujas

acumulan los bucles formados con uno de los h ilos y 
se forman entremallas con e l otro h ilo , después de lo  
cual, se selecciona agujas alternas situadas entre las 
anteriores y se tr ico ta  durante una pluralidad de pasa-
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das consecutivas, formando badas acumulados y entrema­
lla s  con les  mismos h ilo s , repitiendo e l c ic lo  de tra ­
bajo descrito sobre al menos ana parte de la  extensión 
del tejido^

2. Procedimiento para la  fabricación  de gáaeros 
de panto indesmallables, segdn la  reiv indicación  1, ca­
racterizado porque entre cada dos selecciones de agujas 
alternas se tr ico ta  ana pasada de mallas lisa s  con to ­
das las agujas y  formando bucles con los  dos h ilos .

3. Procedimiento para la  fabricación  de góheros 
de punto indesmallables.

La presente memoria descriptiva  consta de se is  
hojas fo lia d a s, es oritas a máquina por ana so la  cara.

Barcelona, 9 de mayo de 1962.
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