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a favor de
SOCIEDAD GENERAL DE HULES, S. A., de nacionalidad eepafio—
la, domiciliada en Via Layetana, n2 30 - BARCELONA,
por:
"Procedimiento de fabricecidn de léminas autoadhesivas de
material pldstico”. '

B G Eiven I3 60 = D eSS SRR ool em g e
Memoriae descriptiva,

El objeto de la presente solicitud de patente de
invencidn estd constitufdo por un nuevo procedimiento de
fabricacidn de ldminas autoadhesivas, de materiales plés-

ticos, entre otros de léminas de cloruro de polivianilo pro

vistas de proteccidn celuldsica, cuyo procedimiento supera
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cuanto a este respeofo se conoce en la actuaslidad, elimi-
nando los inconvenientes gque presentan 1los procedimientos
utilizados hasta ahora. '

Los principales inconvenientes de dichos procedi~-
mientos conocidos soh los debidos a la produccidén de ten-
slones y deformaciones en las hojss o lédminas de cloruro
de polivinilo al entrar en contacto con los disolventes
del adhqsivo que se le aplique, y principalmente, al ser
sometidas a las temperaturas necesarias para la evapora~
cidén de aquellos disolventes y para la vulcanizacidn de los 7
pegamentos del tipo de cauchos sintéticos. Estos dltimos,
gue son los normalmente utilizados, presentan, ademds del
inconveniente derivado de su necesaria vulcanizacidn, otro
inconveniente consistente en la necesidad de emplear solu-
ciones muy diluidas, lo que provoca la pérdida del disol~
vente, y posteriormente, le comunica una tendencia al obé-
curecimiento por efecto de la luz, cuyo inconveniente pre-
senta caracteres especialmente graves en las ldminas tras~
ldcidas y transparentes.

Aparte de evitar los inconvenientes citados, el
nuevo procedimiento tiene la ventaja de no requerir impres-
cindiblemente plastificantes antimigratorios para la plas-
tificacién de la léming de cloruro de polivinilo, cuyo em~
pleo puede zsi eliminarse en ¢aso conveniente.

- En esencia, el nuevo procedimiento consiste en
tratar una hoja continue de papel, por una de sus caras,
con un producto antiadherente, recubrirla por esta misma
cara con una capa de un adhesivo a base de copolimeros
acrilicos; calentar luego la ldmina para evaporar los di-

solventes del adhesivo; aplicar sobre el recubrimiento de
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adhesivo una lamina cont{nus de cloruro de polivinilo, o

de otro materiasl termopldstico, previamente calentada a una
temperatura conveniente y calandrar el conjunto de las dos
ldmings para obtener su perfecta adherencia, sometiendo
por dltimo el producto resultante a refrigeracidn.

Para facilitar la comprensidn de la presente pa-
tente se detalle a continuacién el proceso seguido pars la
obtencidn de una lémina continua autoadhesiva, refiriéndose%
e la lémina de dibujos que a esta memoria se acompafia en
la gque, tan solo por via de ejemplo se representan los de-
talles preferidos del proceso, sin que puedan considerar—
se con sentido limitativo, sind que se dan con cardcter
simplemente enunciativo. '

La figura dnica representa un croguis esguemdtico
de la instalacidn necesaria para llevar a cabo el procedi-
miento objeto de la presente patente.

Segin este procedimiento, una lémina de papel ~1-,
tratada previamente por una cara con un producto antiad-
herente, se recubre, precisamente por esta cara, mediante
un producto adheeivo a base de copolimeros acrflicos, por
redio de los rodillos aplicadores—igualadores -2-, El di-
solvente del producto adhesivo es evaporado totalmente me-—
diante el paso de la lémina a través del horno -3-, a una
temperature de 1002C & 1302C, cuyo horno estd provisto de
un conducto de aspiracién -4-, A la salida del horno -3-
se superpone a la ldmins -1~ una lémina continuas de cloru-
ro de polivinilo -5-, plastificada a base de productos
plastificantes polimeros, y previamente acondicionada me-
diante el paso por un cilindro ~6- calentado a una tempe-

ratura minima propia para comunicar a la lamina =5~ la fle-
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xibilidad necesaria para garantizar un contacto perfecto
entre la misme y el adhesivo que lleva la lédmina de papel
=1- pero suficientemente baja para evitar que se originen
tensiones perjudiciales en el interior de la lamina de clo-~
ruro de polivinilo. La lémina de pazpel ~l1- y la de cloru-
ro de polivinilo =5- superpuestas, se hacen pasér por en-
tre dos cilindros de presidn -7- que aseguran la unidén en=-
tre ambas, y finalmente se procede = la refrigeracién del
conjunto en el rodille -8~ y a su enrollado en =9-.

Le lémina -5- de material pléstico, que, en la
presente desoripcién dada como ejemplo se prevé gue sea de
cloruro de polivinilo, estd plastificade con los plastifi-
cantes convencionales del tipo ester, pero de modo que la
cara que estard en contacto con el adhesivo de la ldmina
=1- quede previamente recubierta por un producto impermea-
ble a los plastificantes. El recubrimiento citado se efec-
tuard pon cualquiera de los procedimientos convencionales.

El adhesivo utilizado sera preferentemente una so-
lucidn bastante concentrada de copolimeros acrilioos con
gran mordiente y muy resistentes al obscurecimiento y al
enve jecimiento, siendo los disolventes empleados preferen-
temente del tipo eater y cetona, con un punto de ebullicidn
bajo, con lo que se posibilita su rapida y total evapora-
cidén a temperaturss relativamente bajas.

La lémina de papel utilizada sirve de soporte pa-
ra la aplicacidén del adhesivo durante el proceso de fabri-
cacién y para el secado del mismo; y en la operacién de ca-
landrado, transfiere la limina de adhesivo a la lémina de
cloruro de polivinilo, sirviendo luego de proteccién has-

ta la utilizacién del producto. Para ello basta, simple-
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mente, separar el pa@el para que la lamina quede lista para
su utilizacién. Para poder separar la lamina de papel, es
necesario que la cara en contacto con la capa de adhesivo
lleve un tratamiento con un producto antiadherente.

Como se ha indicado, la ldming de cloruro de poli-
vinilo debe tener las mfnimas tensiones internas posibles,
¥, ademds, cuando comprendes plastificantes a base de ester,
deberd llever la cara que entra en contacto con el adhesivo
tratada con un producto imperﬁeable & los plestificantes y
dotado de una buena adherencie tanto con la lamina de clo-
ruro de polivinilo como con la pelicula de adhesivo.

Por otra parte, el calandrado conju nto de la 18-
mine de cloruro de polivinilo y del papel recubierto debe
efectuarse a una temperatura suficiente para garantizar un
contacto perfecto entre ambas léminas y una total transfe-
rencla del adhesive; no ohstanxe'la temperatura no seré

exceslva, como se ha dicho, con el fin de evitar la creaeidn

de tensiones internas en la lémina de cloruro de polivinilo,

slendo, por lo tanto, del érdem de los 502 a 702C,

El enrollado se puede efectuar simlténesmente
con el corte de la ldmine & los anchos deseados, inmedia-
tamente despuéds del enfriamiento del conjunto, efectuado
mediante el rodille refrigerador.

Utilizando el presente procedimiento, se posibili-
ta el trabajar a velocidades relativamente elevadas, Por
otra parte, es posible utilizar plastificantes econdmicos,
del tipo ester, con lo que Be consigue una notable reduc—
cidén del precio del producto en relecidn con los similares
actualmente en el mercado.

Se hace constar, a los efectos oportunos, que la
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presente invencidn es’susceptible de cuantas modifieacio-
nes de detalle se estimen convenientes, siempre y cuando,
con laes variantes que se introduzcsn, no se cambie, altere
o modifique la esencislidad del procedimiento descrito, a
cuyo fin se declaran de novedad las siguientes reivindica-

ciones.

N 0 T ¥ {

Se reivindica como objeto de esta patente:

1) Procedimientg»de fabricacién de léminas auto-
adhesivaes de materiamles plésticos, caracterizado por tra-
tar con un producto antiadherente una de las caras de una
lémina de papel; recubrir la cara asi tratade de la lémina
de papel con unza capa continua de un producto adhesivo a
base de copolimeros acrilicos; secar la capa del adhesivo
por evaporacién de sus disolventes a temperatura convenien-
te; aplicar sobre la cara de la.lémina de papel recubierta
de adhesivo una limina de un material termopléstico, pre-
viamente calentada a una temperatura baja conveniente, y
hacer pasar el conjunto de las dos laminas superpuestas
por entre un par de cilindros de presidn para obtener la
perfecta adherencia del adhesivo de la lémina de papel &
la lémina de material termopléstico, refrigerando por dlti-
mo el producto resultante.

2) Procedimiento segin la reivindicacidén anterior,
caracterizado porgue le lémina de material termopldastice
es de cloruro de polivinilo, plastificada con plastifican-—
tes antimigratorios.

3) Procedimiento segin la reivindicecién 1, oca-
racterizado porque lz léming de material termopléstico es
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de cloruro de polivinilo, recubierta por la cara que ha de
entrar en contacto con el adhesivo con una pelicula imper—
meable a los plastificentes, y plastificade con plastifi-
cantes de tipo ester. |

4) Procedimiento segiin las reivindicaciones ante-
riores, caracterizado por emplear une disolucidén concentra=—
da de un zdhesivo de copolimero acrilico en un disolvente
de bajo punto de ebullicidén, del tipo ester o cetona.

5) Procedimiento segdn las reivindicaciones ante-
riores, caracterizado por efectuar el secado del adhesivo
mediante el paso de la ldmina de papel recubierta, por un
horno provisto de aspiracidn y mantenido a una temperatura
comprendida entre 100 y 130¢C.

6) Procedimiento segin las reivindicaciones ante-
riores, caracterizado porque la ldémina de material plésti-
co, antes de su aplicacidn sobre ls lsmina de papel recu~
bierta de adhesivo, se calienta a una temperatura suficien-
temente alta para asegurer un perfecto contacto entre ambas
léminas y la total transferencia del adhesivo de la limina
de papel a la lémina de material pldstico, y al mismo tiem-
po suficlientemente baje pars evitar que se originen tensio-
nee internas en la léamins de material plédstico, y, en gene-
ral, a una temperature comprendide entre 50 y T702C.

'7) Procedimiento de fabrieacidn de léminae auto-
adhesivas de material pléstico.

Esta memoria consta de sioté péginas escritas por

una sola cara.




Secc. Gral. DE HULES, S. A Hejo. dnica.
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