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~ Progedimiento de soldadura eldotricm al araed..

Basads en la patente inglesa nimero 8826.860.
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I la memoris de la patente nimero 277,359 se
ha desorito y reivindiecado un procedimiento de soldadurs eléo-
trica al arco de plezas de acero nc desoxidedo o0 no oanplota; .
mente desoxidelo en une atmésfera de gas protector, sonsis -
tente en bidxido de oarbono, eon el use de un alambrs de sol -
dadurs no regubierte teniendo preferentemente un difmetro de
1,6 & 5,0 mm., y ensistents en hierro gue estéd aleado son
0;3 $ hasta - 2,0 % (en peso) de manganeso y 0,5 4 hasta 1 4
(en pesc) de¢ otro metal redustor, preferentemente una gombi - i
neoién de sflieio 4 tltmo; S6¢ ha averiguade gque este prooce-
dimiento consigue una so0ldadura sin pores. Jla Presente patente
tembién se refiere s un procedimiento para solder aeero efers 1
vessente (es deolr, acero qus no he sido eampletamente dose:t-
dado), consiguiendo una soldadure agon uns alte resistencie m-

einiec 7 @ partioulsr una alte resiliencia s bajas tempera -
taras.

~ 8egin la presente patente, Plezas ds metal de
acero efervescente estdn soldadas por soldsiura al arso elfe -‘
trieo en una atndsfers protectors de bioxido de carbono ®n |
la utilizaolén de un alambre de soldadurm desnudo &e hierre
eonteniendo 1 a 5 £ (en peso) de manganeso, 0,6 hasta 1,4 £ \
(en peso) de otro metal fuertemente reductor y de 0,00 hasts |
0,15 % (en peso) de werbono. |
scvhuc oonster que en muchos métotos de solds - |

dure es 4iffell gonseguir sobre plezas de acero efervescente
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soldadurss que tengean una elevads resiliencia = ;ao,"c'z on dom
eir, aproximsdamente 10 Xgm/on® 6 mes bajo las condieiones
habituglea de pracbu; Tal soldadurg puede oonseguirse, sin m-
bargo, usande el procedimiento de acuerdo o n la patents pars I
soldar plezas de agero efervesqente, mientras qus la forme de
la costurs de soldedura no afeota sustancialmente al resulte~
doe Asf por ejemplo, une prefunda soldadura en Y puede sol ..
Garse oon aynda de wn alambre de soldadura de smouerdo eon la
patente o pueden depositarse verias passdss de soldsdwra on
un chaflén en ¥ gue invarisblemente proporéions une scldsdwra |

oon elevadas propiedades meeanioas somparables & los mejores |
remltados gonseguidos en saldsiuras sonvencionales.

 Ademés se ha demostrmdo que, ouando me emples el
prosedimiento segdn la patente el resultato es solamente afeo.
tado ligeramente por pequefias cantidedes de impuresas en el .
bloxido de oarbono, de modo que éside carbénice tal como ee
obtlene en el esmercio; en estado 1fquide o sflfde y gvaoral;- f
mente mezelade oon unos poeds tantos Por ciento de aire; puo;.
Qs emplearss sin inconveniente por este preondimimto;

gomo eJjemplos del grato ds =oldsdura conseguide ;

utilizende el procedimiento, se desoriben s continumcidén dos |
soldajurass oomo también los resultados de los ensayos para |
determinar clertas propiedades mootniou;

1) ‘Doe ghapas de asero dulee de 400 X 100 X 16
mm,, oads uns oon un borde achaflanado en dngulo de 38%res ..
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~ Peato a la vertiosl fueron goldades gon uns sepersoidn de 10

| Eiley por soldadurs de¢ rincén s uns planchs de dass de 450 X
L

|

|

| 50 x 13 mm,del mimmo meero. En el chaflan en V¥ conseguido de
|

este modo se deposite un oordén de sdldadurs por medio de Ta §
alambre de¢ 2 mme de Adidmetro de hierro son 0,07 € (en peso) ‘i
.: de omrbono; 1,6 £ (en peso) ae manganeso, 0,9 £ (en peso) de |
,. s.tlioio, 0,02 % (en peso) do azufre y 0,08 £ (en pelo) do 1‘6:-‘[
| £Oro. Durante la soldadura el slambre fué fundido eon una 00 = |
| rriente de 4706 anp., un voltaje de 34 V., ¥ fué alimentsis al
! ritmo de & metros por mimte siendo el alambre coneetado al
!
i polo positivo de un rectifioader de ocorr ente.
3 Durante la operacidén de soldadura, gas de 601(0
! oarbinieo fué seplado & razén de P20 1itros por minmnte e tra -
| vée @e un oonduote de 18 mm., de didmetroe ouyo centre coinol -
. afa con el eje del alambre de soldadura, en el arco &e¢ sdlde -
durs y en su proximidad imodiats; El regimen &e¢ movimiento
del extremo del alsmbre de scldadura s 10 largo de 1s costurs

' Zué do 40 om/min. gon intervalos de 2O minutes, ocho cordnes

on total fueron depositaies llensndo completeamente el chafldn
eon metal de soldadure.

Be esta pleancha saldala se cortaron transversal - |
mente des barras redondas y torneadss de modo s ser mas grue - |
|se8 & ambos extremos sobre una longitud de 20 mm., donde el

diémetro ere de 15 mm, Ia parte mis delgada tenis 56 mm., d¢
1ongitude La parte de¢ las barras empleadas para meéioidn tenfia ‘
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10 mm., de didmetro y 55 mm., de longltuq,

Is pruebe de teneién dio por resultadoy

Ruﬂionou a la traccién, 47,5: 46,9 y prome .
dlo ¢1,2 ke/unt,

Lfmite eléstico, 38,01 37,3 y promedic 57,6 xg/hqﬂ.

Alargamiento, £9: 30,0 % ¥ promedio 50 ﬁ. !

Estriceién, 66 y Tl 4 ¥y rromedio 70 %. |

Ia prueds de resiliencia se midio también en 'tn.._.-j
rres de 10 x 10 x 58 mm., cortadas de la chapa soldat® en la
direcaidn en dnguloc reoto a la direccidn longitudiml de la
seldadura. En oade barra un entalle se hize en una diréeeién
on énguloes rectos aon ls superficie de la chapa &e ls que me
coriarom las barras y eoineidiendo con el centro del corddn,
entalle de 3 mm.,, de profundidad y 2 mm,, de ancho, dejando
pués una superficle de fraetura de 7 x 10.mm®, Is resilien -~

|
|

o;a Charpy probads con un martille de 10 kge, M aloanso a 20°
Qe

1/ 14,2 8/ 14|1 3/ 1¢,1 ' ‘/ 14,0 pro -~
medlo 14 kem/an® y & - 20° g. - |
1/ 11,7 2/ 10,7 3/14,1 4/ 14,1 pro -

medio 12,7 kgm/ue. o
| Una junta tope de 5 mm., 4e enchars, sin trata "1
mieto previo entre dos chapas Ge ssero efervescente cads une |

4de 13 mm,, de espesor se cerro desde debejo aolocandolas sobre !
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}g una tira de cobre de 6 mm,, 46 grueso, Esta costuras =e re‘uo-

L
lig né oon metal de soldadura de un alambre de Smm., de g, aon -
|

it

I ae 1m prusba de resiliencia de estas barras se midieron dan .
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sistiendo en hierro oon un contenido de 0,07 £ (en peeo) de -
carbono; 0,02 4 (en peso) de azufre y 0,02 4 (en pesolde fos ..
zoro aleado eon 1,6 4 (en peso)de manganeso y 0,9 4 (en peso) i
de silieio. S ‘
El extremo del alambre fué introduoeido en ls oos.
tura y sostenido entre las paredes de la misma suministrando

une gorrientes continua de 470 amp. al alambre. Una stméafera
de bioxido de carbono fud mantenida oomo en el ejemplo 1. :

Il alambre se consunio a razon de 5,7 m., por mi..
nuto y moviendo su extremo s un ritmo de 4 om., por minute |
e lo,large de 1a ocostura; esta Ultima fué cempletaments re - ‘
llensde o¢n metel de soldadura. 7 E

De la junta soldads se cortarm 8 barras de prue.
ba de resiliencia gomo en el ejemplo n&nero l. Los valores

d0 los siguientes runlt@on
s) a20° 0. |
1) 12,7. 2) 11,6, B) 1,8, &) 11,7
Xem/en® promeatic 11,8 kgm/on®, |
b) a .- 20° c; ;
1) 8,5 & 102 2) 10,0 6 108
Xgn/om® promedio 9,8 xsm/om®, ‘ | |
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Este registr consta de¢ lae siguientes ro1vindt;
ecciones;

1.- Procedimiento de soldadura elfotrica &l
argo, caracterizado porqus las plezas de¢ labor, consistentes
en acerd efervegcentes, se unen pér soldadura 46 arco en uns
atmésfera protectora sonsistente en bioxids &e esrbono eon
el uso de un glamdbre de soldadura desnude compuesto de hierro
oonteniends de 1 a 3 % por peso de mangansso, o,ﬁ al,69

por peso de silieio, oomo méximo 9,8 % Dor pese de otro metal

Tuertemente reductor y 0,00 a 0,15 # por pese de carbono.
.- Procedimianto de soldadurs eldatries al ar
00 ‘
~ 8egin se desoribe y reivindiee en esta memoria
desoriptive.
e cusl eonste d¢ 7 hojas, folliadas y esorites
s mfgutns por una sola de sus oarss.

M=drid, s 14 Mayo 19682,
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