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! Ni l a  memoria Aa l a  patenta nómerc 077.539 aa ¡
¡¡ ha descrito y reivindicado en procedimiento Aa soldadura clóo*-

tr iea  a l arce Aa piezas Aa acare no desoxidado e no cemplcta-
manta desoxidado an ana atmosfera Aa gas protcoter, cénala -
tanta an bióxido Aa carbono, con al nae Aa an siembre Aa aol —

}:
j AaAora no recubierto tanianAo prafarentamanta an dl&netro Aa 

1.6 a 3.0 mm., y censistente an hierre que cató alaaAe con 
0.3 % hasta -  3,0 % (en pase) Aa manganaae y 0.3 % hasta 1 % 
(an paso) Aa otro metal redactor, preferentemente ana eombi -  ! 

¡ nación Aa silic io  y titan io , ge ha averiguado gas este pro ce- i 
Cimiento consigna ana soldadora sin perca. La presente patenta 
temblón sa refiera a an procedimiento para saldar acaro efer- 

jj rascante (as decir, acaro que no ha sido completamente desoxi­
dado). consignlendo ana soldadura oon ana a lta  resistencia ma­
sónica y si particular una alta  resllianoia a bajas tempera -  

¡ taras. ¡
j segón la  presante patente, plazas Aa metal Aa
¡ acaro aforrascants catón solAaAas por soldadura s i  aroo alóe -  
j tr iso  am ana atmósfera protectora da bióxido Aa carbono eon 

la  utilización do un alambra da soldadura desnudo Aa hierro 
conteniendo 1 a 3 % (an poso) de manganeso, 0,6 hasta 1 ,4  % !
(an paso) do otro metal fuertemente reductor y Aa 0,06 hasta 

I 0,13 % (an paso) do carbono.
8a haca constar qua an mnches mótodos da sdAa -  

¡ dura as d if íc i l  conseguir sobre piezas Aa acare efervescente
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toldaduras 30*  tengan ana elevada resíllem ela a  -S0*C* t t  de­
cir* aproximadamente lo  )tgm/cm̂  4 mas bajo la s  condiciones 
habituales de prueba* Tal sdldadnra puede conseguirse* sin ma- 
bargo* asando e l procedimiento de aenardo ê  n l a  patente para 
soldar piezas de acero ciervo tóente* mientras que la  f  casta de 
l a  costara de soldadura no afecta sustanoialmente a l resalta­
do. Asi por ejemplo, orna profunda soldad ara en Y puede sol -  
darse con ayuda de an alambre de soldadura de acuerdo con l a  
patente o pueden depositarse varias pasadas de soldad ora en 
un chaflán en Y que invariablemente proporciona una soldadora ) 
son elevadas propiedades mecánicas somparables a le s  mejores ¡ 
resaltados conseguidos sn soldaduras convencionales*

Además se ha demostrado que, cuando ao emplea e l 
procedimiento asgán la  patente e l resultado os solamente afeo* 
tado ligeramente por pequeñas cantidades de impureza# en e l 
bióxido de osrbono, de modo que ácido carbonice ta l como ce 
Obtiene sn e l comercio* en estado líquido e cálido y gcpsrsl- 
meate mezclado con unos pocos tantos por ciento do aire* pue­
do coplearse sin  inconveniente por cote procedimiento*

come ejemplos del grade de soldadura oenaeguida
utilizando s i  procedimiento* se deaoriben a oentinuacián dos )
soldaduras como tambián Ies resultados de los ensayos para

' ¡
determinar ciertas propiedades mecánicas*

l j ]  pos chapas de acero dulce de 400 x 100 x 16 
mm** cada una eon un borde achaflanado on ángulo do SO^ros -  ¡
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Hoto o la  vertioal fueron soldadas oon ana soparaoián 6o 10 

"R* $ por soldadora As rincdn a ana plandha Ao base Ae 460 6 

6o x 13 mm,dol mismo acoro. En ol chaflán on y oansogoido Ao 
oato moda ao deposito on oordán Ao sddadnra por medio Ao an 

¡ alMbM Ao 6 mm*, Ao diámetro do hierro oon Ojie? % (on poso)
¡i de carbono  ̂ 1*6 % (on poso) do manganeso. 0,9 % (on poso) Ao 

sü io io , 0,06 % (on peso) do aznfro y 0,06 % (on pose) Ao fáa- 
¡ foro , parante l a  soldadora o l alambro faá fandido sen ana oe -  
¡ rrionto Ao 476 amp*, an voltaje do 34 v ., y faá alimentada a l 

ritmo do 6 metros por mianto siendo ol alambro oonootaAo a l 
polo positivo Ao an rectificador Ao oonionto*

parante la  operación do soldad ara, gas do ácido 
oarbánioo faá soplado a razán do 60 l i t r o s  por mínate a tra  -  
váa Ao an oondactc do 16 mm., do diámetro oayo centro ooinoi -  
día con ol ojo del alambro do odiadora, on ol arco Ao adda -  
dora y on an proximidad inmediata* El regiman do movimiento 
dol extremo del alambro do sddadora a lo largo Ao ja costara 
faá do 40 om^nin. con intervalos do 60 minatos, cohe cerdenoa 

¡j on total faeron dopoaitsdes llenando oamdotasonto o l chaflán 
! con metal Ao addad ara.

Ee e sta  plan oha sddada se oortaron transversal -  } 
monto dos barras redondas y torneadas do modo a sor mas grao -  ! 
sas a ambos extremos sobro ana longitad do 80 mm., donde ol
diámetro ora do 16 mm. ga parte más delgada tenia 66 mm., doi ' '
longitad* la  parto dé la s  barras empleadas para modieián tenia
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} le  asm., de diámetro y 65 mm., de longitud.
)) la  prueba de tensián dio por resaltado?
!) . , , 
i Resilienola a  l a  traooián, 47,6? 46,8 y preme *.

dio 47,2 kg/̂ nm̂ .

B í L^nite oláetloo, 38,o? 37,8 y promedie 87,6
¡! Alargamiento, 89? 30.0 % y promedio 50 %.

Estriooián, 66 y 71 % y promedie 7o %. 
la  prueba de realliencia ae midió taahlán ba*. 

j rraa de lo  x lo x 56 mm., oortadaa de l a  chapa acidad* en l a  
10 direocián en ángulo reoto a l a  dlreoeián longitudinal de l a  

soldadura# Bn cada barra un entalle ae hizo en una dlreoeián 
en ángulos reotea con la  superficie de l a  chapa Ae la  que ae 

¡ cortaron la s  barras y coincidiendo con e l oentre dal eerdáh, 
j entalle de 8 mm., de profundidad y 3 mm., de ancho, dejando 

18 poáa una superficie de fractura Ae 7 x IC jatA la  resillen  -
oía Charpy probada can un martillo de lo kg., K alosnas a 20*

¡i 0̂#
¡!

1 /  14,1 8/  14,1 3 / 14?1
¡i medio 14 kgm/an* y a -  80* C*

20 ! 1 / 11,7 8/  10,7 3 /  14,1
medio 18,7 hgm/om**

Una junta tope de 3 mm¿, de anchara, sin trata -  
miento previo entre doa chapas de aeero efervescente cada una 
de 18 mm., de espesor se oerro desde debajo solo candelas sobre

4/ 14,0 pro ^ 

4/ 14 ,1 pro -
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ana t i r a  4a oobra 4o 4 mm., 4a grueso. Bata ooatora aa re lla­
né oon metal 4a soldadura 4o un alambro 4o 8mm., 4o %, oon -  
aiotian4o an hierro oon un oontenÍ4o 4o 0,07 % (en peao) 4o 
carbono  ̂ 0,08 % (en paso) 4a azufre y 0,08 % (en peso)4a feo -j 
foro aleado oon 1,4 % (an peao)4a manganaao y o ,4 % fon paao) ¡ 
4a a ilie ie . ¡

BL extremo 4el alambro fu# intro4noi4o en l a  coa- 
tura y ooatenllo entro laa parada a 4o la  mioma suministrando 
una corriente eontinaa 4a 470 aop. a l  alambra# una atmósfera
4o bióxido 4a carbono fuó mantenida ocmo an e l ejemplo 1, ¡

-!
33. alambro oo oonaaaio a razón 4o 8,7 m#, por mi^ 

muto y moviendo aa extremo a un ritmo 4a 4 am#, por minnte 
a le ,largo  4o l a  oo aturan aata dltima f u ó  completamente ro -  i 
llenada o mi metal 4a soldadura. !

Da l a  junta soldada se cortaran 8 barras 4o prue­
ba da raailianoia como an al ejemplo námaro 1 . Dos valores 
4o la  prueba do raailianoia da astas barras sa midieron dan -  
4o lo s siguientes resultados*

a) a 80* O*
1) 18,7. 8) 11^6. 8 ) 13H8+ 4) 11,7

Xgm/am* promedio 11,8 kgm/om ,̂
b) a -  80*  0.

1) 8,8 8) 10,S 8 ) 10,0 4) 10,8
bgm/am* pramedio 4,8 Xgm/em*.
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Nata reg istr cenata de laa  siguientes reivindi-
cao iones f

1 *-  Broecdimicnte do soldadura eléctrica a l 
arco, carácter izado porque la s  piezas de labor, consistente a 
en acero efervescente, se unen por soldadura de arco en ana 
atmosfera protectora consistente en bióxido de carbono con 
e l uso de un alambre de soldadura desnude compuesto de hierro ¡

i
conteniendo de 1 a S % por peso de manganeso, 0*6 a 1,4 % 
por peso de s il ic io , como máximo % POP poso de otro metal [ 
fuertemente reductor y 0,00 a 0,16 % por poce do carbono*

6*- Procedimiento de soldadura e léctrica a l  ar­
co.

Segán so describo y reivindica en esta memoria
descriptiva.

La cual oonsta de 7 hojas, foliadas y escritas 
a aiígpSaa por ana so la do sus oaras.

Bat.-

ü&drid, a 14Kayo 1046,

CARLOS R3SS 
p.p.
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