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PATENTE DE INVENCION 

por 20 años

a favor de Don Pedro EGEA GIL y Don Juan PRAT SALAET 

de nacionalidad española

residentes en Barcelona, calle Castillejos, 406 

por:

"PERFECCIONAMIENTOS EN EL MECANISMO DE CIERRE 

DE LOS MOLDES EN LAS MAQUINAS DE INYECTAR BLAS 

TICO Y METALES"

MEMCBIA DESCRIPTIVA

Esta Patente de Invención tiene por objeto nnos per 

fecoionamientos introducidos en el mecanismo de cierre de -  

los moldes en las máquinas de inyectar plástico y metales, 

con cuya aplicación se consiguen varias e importantes venta 

5. jas prácticas.

Los perfeccionamientos en cuestión consisten esen­

cialmente en estructurar dicho mecanismo partiendo de un oa 

bezal fijado a la  bancada de la  máquina y a l que se dota de 

dos placas debidamente recortadas y provistas de sendas oa 

10. nales internas en media caña para guía de un elemento de —
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mando del cierre.

El citado cabezal queda completado con un orific io  

al que ae f i ja  e l cilindro del equipo hidráulico accionador 

del cierre y que comporta e l oportuno ómbolo de doble efecto 

y juntas, correspondientes, disponiendo el cabezal en sus cos_ 

tados de unos cuellos para el montaje de las barras que obran 

de soporte para e l elemento portamoldes móvil.

En el interior del cabezal se monta un nácleo en -  

cruz unido,por su parte media, a l eje solidario del ómbolo -  

del equipo hidráulico, viniendo provistos los dos lados de -  

este nácleo de unos apliques o guarniciones metálicas de sec 

ción en media caña aptas para introducirse en las canales prac 

ticadas en las paredes verticales del propio cabezal, comple­

tándose el rnieleo con unas orejas superiores e inferiores a -  

las que se articulan sendas palancas que, por su otro extremo, 

se conjugan a un pasador horizontal del que parten articula­

damente otras palancas alternadas, conjugadas unas con un eje 

f i jo  del techo y otras con la  base del cabezal, mientras que 

otras lo  estén a unas aletas interiores que emergen del plato 

al que se acopla una de las mitades del molde, mitad que, me­

diante el mecanismo de cierre articulado, puede aproximarse y 

alejarse de la otra mitad complementaria para la inyección y 

extracción respectivamente del material de moldeo, siendo ta­

las las dimensiones de los tres juegos de palancas situados 

superior e inferíormarte en el mecanismo, que, en el momento 

del cierre, las palancas extremas quedan situadas en línea rec 

ta, mientras que la  central, unida a l nácleo en cruz, queda -  

perpendicular a las primeras, todo e llo  a modo de articulación 

móltiple a bisagra.

Para la  mejor compznsión de la presente Memoria des
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oriptiva, se acompaña una hoja de dibujos en los que se ha re­

presentado, tan solo a títu lo  de ejemplo, un caso práctico de -  

realización del objeto de la  invención#

En los dibujos:

La figura 1 es una sección longitudinal del mecanis

mo.

La figura 2, tusa planta del mismo.

La figura 3 es sección por la  línea 111-111 de la

figura 1.

Los presentes perfeccionamientos determinan la  cons 

truoción de un eahezal ( l )  que se f i j a  sobre la  bancada de la  

máquina, disponióndose en di di o cabezal ( l )  dos placas late ra­

le s (2) recortadas de mane ra que presentan una prolongación — 

prácticamente trapecial (3 ) y poseedoras de una canal interna 

en media caña (4) que se destina a guía de un elemento de man­

do del cierre, del cual se hablará más adelante.

La pared (1*) del cabezal, opuesta a las prolonga­

ciones trapeciales (3 ), presenta un o rific io , al que se f i ja  el 

cilindro (5 ) del equipo hidráulico accionador del cierre con -  

ayuda de un arco (6 ), retenido a la propia pared (1*) mediante 

un tom illo  (7 ). El aludido oilindro (5) es portador del opor­

tuno ámbolo de doble efecto (8 ), ouyo eje solidario (9 ) es des 

plazable por el interior de una junta apropiada (10) y a lo -  

largo de un caequillo de guía (11) roscado al cilindro (5 ) en 

su extremo de acoplamiento a la pared (1 * ).

En e l interior del cabezal (1*) se ha montado un n^ 

cleo en cruz (12), perforado en su parte media y fileteado para 

roscarse al antedicho eje (9 ) solidario del ómbelo (8 ), hallán 

doce provistos los brazos laterales (13) de dicho nácleo de unos 

apliques o guarniciones metálicas (14) fijadas a tales brazos -
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por medio de tom illos (18) y de sección en media caña para 

introducirse en las antes mencionadas canales (4) de las pa­

redes verticales (2 ). El nácleo (12) queda completado con unos 

juegos de orejas superiores e inferiores (16) y (17), a las -  

que se conjugan, mediante ejes (18), unas palancas (19) a rti­

culadas sobre pasadores horizontales (20), de los que parten 

articuladamente otras palancas (21), alternadas con unas ter­

ceras (22 ). Las (21) se conjugan sobre ejes (23) y (24), f ijo s  

respectivamente al techo y a la  base del cabezal (1 ), en tan­

to que las (22) se enlazan, merced a ejes (28), a unas orejas 

(26) solidarias de un plato (27), a l que se acopla un* de las 

mitades del correspondiente molde, cuyo plato (27) está perfo 

rado para deslizarse mediante el referido mecanismo de cierre 

articulado a lo  largo de dos barras laterales de guía (28) -  

montadas, por una parte, y con ayuda de elementos de fijación  

(30) y (31), en unas orejas (29) solidarias de los costados -  

del cabezal (1 ) y, por otra parte, en el oportuno plato (no 

representado) complementario del (27) para el soporte de la  

otra mitad del molde, respecto a la  cual puede aproximarse y 

alejarse aquel plato (27) gracias a los tres juegos de palan­

cas (19), (21) y (22). Las dimensiones de estas palancas (21) 

y (22) son tales que, en e l momento del cierre del molde, las 

(21 y (22) quedan en línea recta, en tanto que la  (19) queda 

perpendicular a las primeras. De este modo, queda establecida 

una articulación máltiple a bisagra cuyos puntos de máximo es, 

fuerzo corresponden a l de conjunción con el cabezal (1 ), e l -  

cual, en esta región, presenta una gran solidez mecánica debi­

do a que las prolongaciones laterales de las placas del citado 

cabezal (1) constituyen un cuerpo rígido con los referidos pun 

tos de articulación con las palancas.
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Serán independientes del objeto de estos parfecclo 

namientos los materiales, formas y dimensiones de los componsi 

tes del mecanismo descrito, siempre que las variaciones que se 

introduzcan no afecten a su esenoialidad.

N O T A

R E I V I N D I C A C I O N E S

Se reivindica como objeto de la  presente Patente de
Invención:

1*.- Perfeccionamientos en e l mecanismo de cierre 

de los moldes en las máquinas de inyectar plástico y metales, 

que consisten esencialmente en estructurar dicho mecanismo par 

tiendo de un cabezal que se f i j a  sobre la  bancada de la  máqui­

na, disponiándose en el aludido cabezal dos placas laterales -  

debidamente recortadas para presentar una prolongación prácti­

camente trapecial, labrándose además en cada nv  ̂ de tales pla­

cas una canal interna en media ca&a destinada a guía de un ele 

mentó de mando del cierre, completándose la  pared del propio -  

cabezal opuesta a la  región ocupada por las prolongaciones trape 

cíales de las paredes antes citadas, con un o rific io  a l que se 

f i j a  convenientemente el cilindro del equipo hidráulico acciona 

dor del cierre, equipo que comporta e l oportuno ámbolo de doble 

efecto y las juntas correspondientes, completándose los dos eos 

tados del propio cabezal con unos cuellos para el montaje de -  

las barras que obran de soporte para el elemente portamoldes mó 

v i l .

3 *.- Perfeccionamientos en e l mecanismo de cierre de 

los moldes en las máquinas de inyectar plástico y metales, segán 

la  reivindicación anterior que se caracteriza por e l hecho de -  

montarse en e l interior del cabezal un nácleo en cruz, e l cual 

en su parte media se halla perforado y fileteado para roscarse30
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al eje solidario del émbolo del equipo hidráulico, en tanto -  

que loe dos lados de este mismo ndoleo disponen de unos apli­

ques o guarniciones metálicas, debidamente fijadas aaguel ná- 

cleo con ayuda de tom illos y de sección en media caña para -  

introducirse en las canales práctioadas en las paredes verti­

cales del propio cabezal, Tiniendo completado este mismo ná- 

cleo con unos juegos de orejas superiores e inferiores previs 

tas para la  articulación de unas palancas accionadoras del -  

elemento de cierre.

3^.- Perfeccionamientos en e l mecanismo de cierre 

de los moldes en las máquinas de inyectar plástico y metales 

segán las reivindicaciones 1 y 2, que se caracterizan por e l_  

hecho de conjugarse en las orejas superiores o inferiores del 

nácleo móvil central sendas palancas que, por su otro extremo, 

se articulan sobre un pasador horizontal del que parten arti­

culadamente otras palancas alternadas, de las cuales unas se 

conjugan sobre un eje f i jo  a l techo y otras con la  base del -  

cabezal, mientras que otras lo están a unas aletas interiores 

que emergen del plato a l que se acopla una de las mitades del 

molde, mitad que, mediante e l mecanismo de cierre articulado, 

puede aproximarse y alejarse de la  otra mitad complementaria 

para la  inyección y extracción respectivamente, del material 

de moldeo.

4 *.- Perfeccionamientos en e l mecanismo de cierre 

de los moldes en las máquinas de inyectar plástico y metales, 

segón las reivindicaciones 1 a 3, que se caracterizan por e l 

hecho de que las dimensiones de los tres juegos de palancas s i  

tuados superior o inferí o mente en el mecanismo son tales que, 

en e l momento del cierre del molde quedan las palancas extre­

mas en línea recta, mientras que la  central, que es la  que va
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unida a l nácleo desplazable en ^ i^n lü M .(A tad o  por e l equi­

po hidráulico, queda perpendicular a las primeras, viniendo -  

establecido de este modo una articulación múltiple a bisagra 

cuyos puntos de máximo esfuerzo corresponden al de conjunción 

con el cabezal, el cual, en esta región, presenta una, gran so 

lidez mecánica debido a que las prolongaciones laterales de -  

las placas del oitado cabezal constituyen un cuerpo rígido con 

los referidos puntos de articulación con las palancas.

5 '. -  PERFECCIONAMIENTOS EN EL MECANISMO DE CIERRE 

DE LOS MOLDES EN LAS MAQUINAS DE INYECTAR PLASTICO Y METALES.

Sean cuales fueren las circunstancias que concurran 

con la  esenclalidad propia de la  misma.

Consta la  presente Memoria descriptiva de siete pá 

ginas foliadas y mecanografiadas por una sola cara y va acom­

pasada de una hoja de dibujos aclarativos.

Barcelona, 7 de Mayo de 1.962.
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