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" la presente invencidn.se refiere, segin se.expresa en
el enuncilado de es*: memoria descriptiva, a una placa que ha
sido especialmente concebida para la formacién de forjados,
cuyas caracterfsticas estfucturaleé estdn orientadas hacia

5.= 1a obtencidn directa en el forjado de un perfecto acabado
inferior, asf como, paralelamente, conferir al mismo un Sp-
timo grado de aislamiento térmico y acfistico.
Como es sabido, los forjados convencionales se reali-
zan & partir de bovedillas o eiementos similares, debidamen~
10.~ te soportadas por vigas de diferentes tipos, estableciendo
una superficie continua sobre la que se vierte la masa de
hormigén, para obtener la correspondiente capa de compresién.
. Como también es sabido, una vez obtenido el forqugkge
hace preciso aplicar, & su cara inferior, una capa de guar-
15.~ necido constitutiva de la superficie de acabado, sobre.la.
aque posteriormente se procede a pintar, empapelar, eté. .
Pues bien, mediante la placa objeto de la invencién,

destinada a sustituir a las bovedillas o elemeniov. le-ento-

frado, se consipue establecer, adefids del propio enso Frado

ra®c

20~ receptor de la masa de hormigén para la capa de compre;;gns
k] s °*

y de las prupias vigas resistentes, que dicho encofrado ofrez-
ca una superficie inferior con un perfecto acabado para po-
derse llevar a cabo sobre ella las operaciones finales de
pintura o empapelado, sin necesidad de la convencional ope-
25~ racién de guarnecidq,_con‘la consecuente y beneficiosa re-
percusién econdmica que est§ sppone.
Paralelamente dichas placas resultan extraordinariamente

lipgeras, lo gue facilita su manejo, permite la utilizacién de
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de unidades de superficie mucho mayor que las de las bovedi-

llas convencionales y, como consecuencia, reduce considera-—
blemente el tiempo de montaje y facilita su instalacién.

Para ello la placa que se preconiza estf constitufca
por un cuerpo laminar o placa base cuya superficie inferior
es la de acabadp, estando dicha Placa base obtenida a bhase
de cartdr-yeso, azslomerado de viruta, t?blero de fibra o
cualquier otro panel adecuado que, como anteriorﬁente se ha
dicho, ofrezca las caracterfsticas previstas para su cara
inferior o vista,.

Sobre dicha placa base se fijan,.superiormente; perfi-
les o piezas aligeranfes que confieren a8 la placa el espesor
previsto, recibiendo dichas piezas aligerantes, superiq?pgn—
te, otro panel ligero, de cudlquier naturaleza, con el que
se comblementé la placa definiéndose para la misma una *es4.

tructura hueca o tubular.

Las piezas aligerantes pucien estar constitufdas a base

de poliestireno expandido o cualquier otro material liger,

cewu por egemplo, cartén plastificado. ‘ RXIE)
sabdy

Ixwiste también la posibiiidad de que les piezas alige-

rantes se materialicen en tubos de cartén protegido de dif-
inetro adecuado al espesor previsto para la placa, adosados
lateralmente y adecuadamente rigidizados entre sf, de manera
que su perfil sea semejante al del caso anterior.

En cualouler caso la placa hase estard sensiblemente :
proyectads en correspondencia con sus bordes longitudinales
para, al acoplersc a testa con las placas adyacentes, Gefi-

nir acanaladures de.:tinadas @ la formacién de las vigas de
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rigidizacidn para el forjado, mediante acoplamiento er las

mismas de los correspondientes redondos y el posterior ver—
tido de la masa de hormigén.

Existe también la posibilidad de que los cuerpos .alige-
rontes -2 materialicen en perfiles metdlicos, con lo que se

confiere a la placa un cierto grado de rigidez.

-

En cualquier caso se cohsigue para dicha placa una gran
ligereza, que facilita su-manejo,Auna estructuraciédn hueca
gque le confiere caracteristiqas aislantes y un perfecto aca-
bade en su cara inferior gue evita la necesidad de su poste-
rior guarnecido, previamente al pintado o empapelado del te-
cho. , ’ N '

Para complementar 1a,descfipcidn que se esté realgﬁqédo
y con objeto de ayudar a un2 mejor comprensién de las carac-—
terfsticas del invento, se acompafia 2 la presente memo Fia's
descriptiva, como parte integrante de la misma, de una.hosa

finica de planos en 1a que con cardcter ilustrativo y no limi-

tativo, se ha representado lo siguiente: . o

La figura 1, muestra una vista en seccién transverssild
[ ]

de un tramo de forjado obtenido con placas realizadas de,

acuerdo con el objeto de la lnvencidén.

La figura 2, muestra una representacién semejante a la
de la firura 1, con ligeras variaciones que afectan al sis-
tema de acoplamiento entre placas,

lLa figura 3, muestra otra representacién similar a la
de las figuras anteriores pero de acuerdo con un ejemplo de
realizacidn prdctica en el que las piezas aligerantes estén

constitufdas mediante tubos de cartén plastificado.
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La figura 4, muestra, finalmente, otro ejemplo de reali-
zacién préctica en el que las piezas aligerantes estén obteni-
das también a bhase de cartén, pero con un perfil quebrado.

A la vista de las citadas figuras, y en relacién concre-
tamente con la figura 1, puede observarse como la placa para
forjados que la invencién propone esti constitufda por un pa-
nel gque comprende un panel inferior y rfgido (1) que puede es-
tar constitufdo de yeso-cartén, aglomerado de viruta, tablero
de fibra, etc., para, en cualquier caso, su superficie infe-
rior definir la propia superficie de acabado de forjado sin
necesidad de requerir la clésica aplicacién de la capa de
suarnecido que necesariamente precisan los forjados tradicio=-

nales. el
Sobre la superficie superior de tal panel rfgido (1) van
dispuestas y debidamente fijadas una o m&s parejas de éig?%s
aligerantes (2) determinativas de sendos tacos de poliestire-
no expandido o similar cubriéndose estas superiormente pa¥
otro papel rfgido (3) que va a definir la superficie s@ﬁfe la
que se depositard la capa de compresidén constitutiva déZQ? lo-

s& nervada que se obtendréd tras el hormigonado (4). ot
Ls decir, que el panel asf obtenido se obtendrd en f4bri-
ca@ con las dimensiones adecuadas para que el m.smo pueda ser
iwcntado directamente en obra sustituyendo a las clésicas bo-
vedillas y a la cldsica capa de guarnecido inferior de acaba-
do de los forjados, todo lo cual representa un considerable
ahorro econémico, ya que por una parte el panel o placa asf

constitufda, resulta de un coste mucho menor que las bovedi-

llas y las capas de yeso de acabade y por otra parte presenta
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un ahorro de tiempo en su montaje respecto al tiempo que re-

quiere el montaje de las propias bovedillas y la aplicacién
de la repetida capa de guarnecido de acabado, ademés de inci-
dir también en los costos dé.manipulacién y transporte, debi-
do a su menor peso.

las piezas o tacos aligerantes (2) pueden adoptar cual-
quier configuracién geométrica siempre que entre las mismas
y el panel de acabado (1) se defina el volumen correspondien-
te a las nervaduras del forjado.De esta forme el montaje de
los paneles realizard a testa como se muestra en las figuras
1y 2, de modo que los cantos enfrentados (6) de dos paneles
consecutivos queden adosados perfectamente entre sf, sin la
nds minima separacién entre ellos, sino una simple 1Inga”éue
define la unién de ambos.

Cabe decir que el panel de acabado (1) sobresale i}é;ra—
mente en voladizo respecto de las piezas aligerantes (2) para
que la unidn a testa con la placa contigua quede una sepera-
cién entre lasg propias piezas aligerantes (2) pertenecléﬁ%es
a los respectivos laterales de las plecas, y asi deterﬁiﬁ@r
entre tales plezas aligerantes (2) separadas un canal ﬁk).que
en la deposicién del.hormigdn armado (4) constituirdn las res—
pectivas vizuetas resistentes, tal como se observa claramente
en las fipuras 1y 2, y cuyas viguetas incorporardn los co-
rrespondientes redondos o perfiles (8) de armado.

Con el fin de que el hormigéin armado depositado en tales
acanaladuras (7) constitutivas de las viguetas no caibga direc—
tamente sobre la junta de unién que definen los bordes (6) en-—

frentados de log paneles inferiores de escabado (1), se pueden
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afiadir sobre estas y en correspondencia con el fondo de tales

acaraladuras (7), tiras (9) unidas a las anteriores con me-—
dios convencionales, tales como mediamte tornillos, remaches,
adhesivos, etc., o cintas adhesivas con lo que ademds, las
placas quedan perfectamente fijadas entre sf.

Asimismo y como se muestra en la figura 2, cabe la posi-
bilidad de que las piezas aligerantes (2) vayan fijadas inde-
pendientemente a tiras inferiores (9') y &stas a su vez fija-
das al panel de acabado (1), en lugar de ir directamente fi-
jados a este fltimo como se¢ ha comentado para la figura 1.

En este caso, es déoir cﬁando entre las referidas pie—
zas aligerantes (2) y ei pénél de acabado (1) van intercala-
das las tiras (9), sobre las que se fija precisamente ﬁgxés
piezas aligerantes (2), también superiormente se complementan
con el panel rfgido (3) e igualmente en la unidén-a tes%a de
los paneles rigidos de acabado (1) se definen acanalad;ra;
(7) entre las piez as aligerantes (2) laterales para consti-

tuir las viguetas correspondientes en el depositado ded d1w0r-

migén armado. “oea

En la figura 3 se muestra el panel rfgido (1) de axaba-

do al que van fijadas las piezasg aligerantes, constitufdas

en este caso mediante tubos de cartén plastificados exterior—
mente y referenciados con el nfimero (10), los cuales quedan
vinculados entre sf y al propio panel de acabado (1) median-
te encnlado, mientras que en la figura 4 las piezas aligeran—
tes estdn constitufdas por un perfil de cartén protegido (12)
que adopta la configuracién de sucesivos trapecios alternati-

vamente invertidos y que se recubren superior y Jateralmente
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por otro perfil de cartén (13), quedando todo ello fiJjado
al panel de acabado (1).

Asimismo, las referidas piezas aligerantes (2) pueden
estar constitufdas también pgr perfiles metdlicos u otros
elementos, va que la caracterfstica bisica y fundamental
del objeto de la invencién la constituye el hecho de que
se obtiene una placa que comprende un panel base e inferior
de acabado, unas piezas aligerantes, un panel superior y una
cdmara definida entre todas las piezas anteriormente comenta-
das, siendo por lo tanto factible de variar tanto la configu-
racién de las piezas aligerantes, asf como el material de
las mismas, ya que, repetimos, el objeto de la invencidn lo
constituye una placa rfgida a la que se incorpora un e?g@?n—
to separador ligero y una placa superior que rigidiza él con-
junto, asf como el hecho de gque el panel rfgido inferigq-va
a constitulr la superficie de acabado que sustituird aqlé'
cldsica capa de guarnecido que es necesario aplicar en los

forjados tradicionales,

Ni que decir tiene que las dimensiones de la placa.abje-

to de la presente invencidén serdn variables de acuerdo .gon

las necesidades de cada caso.
No se considera necesario hacer méis extensa esta descrip-
cién para gue cualgquier experto on la materia conprenda el al-
cance de la invencidn y las ventajas que de 1la misma se deri-
van.
Los materiales, forma, tamafio y disposicidén de los ele-
mentos serdn susceptibles de variacién siempre que ello no

suponga una alteracién a la esencialidad del invento.



Los términos en que se ha redactado esta memoria des—
criptiva, deberén ser tomados siemprs en sentido amplio y

no limitativo.
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REIVINDICACIONES

12),—-"PLACA PARA FORJADOSY, que teniendo por finalidad
constituir el encofrado sobre el que se depositard la masa
de hormigén constitutiva de la capa de compresién, esencial-
mente se caracteriza porque se constituye a partir de un pa-
nel base, rfgido, inferior, determinante de la propia super-
ficie inferior del forjado, por lo que su cara externa ofre-
ce un perfecto acabado, solidarizdndose a la cara superior
de dicho panel base piezas aligerantes sobre 1as que se dispo-~
ne, superiormente, otro panel rfgido en orden a definir entre
ambos paneles y las piezas aligerantes una estructura rfgida
que 2l acoplarse lateralmente con los paneles correspoé@ién~
tes a las placas adyacenses, configure la superficie y aca—-
naladuras longitudinales receptoras de la masa de hormrgqh,
para conformar la losa nervada de forjado. )

22).~"PLACA PARA FORJADOS®", segin reivindicacién 1, <ca-
racterizada porqgue en funcién de las dimensiones de las yTaca,

esta puede estar dotada de una o m”as piezas aligerantgs; in-

termedias. e
ess ¥

332),-"PLACA PARA FORJADOSY, segln reivindicacién 2, ca-
racterizada porque a uno de los bordes longitudinales del pa=-
nel base se asocian tiras destinadas a solaparse sobre la pla-
ca continua, en su acoplamiento, obturando la llaga definida
entre ambas placas e impidiendo el acceso del hormigén a los
paneles inferiores, habiéndose previsto que dichas tiras se
interrumpan a alcanzar los cuerpos aligerantes o se prolon-
guen interiormente disponiéndose entre dichos cuerpos alige-

rantes y el panel bage.
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42),-"PLACA PARA FORJADOS", segln reivindicaciones ante-
riores, caracterizada porque las piezas aligerantes estédn cons-
titufdas por tubos de cartén, protegido contra la humedad, uni-
dos entre s y al propio panel base mediante encolado y con la
colaboracién o no de tubos de pequefio difmetro.

58),-"PLACA PARA FORTADOSY, sezin reivindicaciones 1 a 3,
caracterizada porque las piezas aligerantes estén constitufdas
mediante un perfil onculado o quebrado, a base de cartén plas—
tificado, estableciendo una compartimentacidén méltiple entre
los paneles superior e inferior.

62),.-"PLACA PARA FORJADOS®.

La presente memoria descriptiva consta de once hojas fo-
liadas y mecanografiadas por una sola cara, componienébfdn to-
tal de doscientas cuarenta y una lfneas, inclufidas las presen-—

tes. o o
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