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PATE2NTE DE INTRODUGC CIOHNH

por WPLRECCIOWALLILNTOS Hii ilui FPABRICACIOL D8 10HTURLS PARA
IBATE8 D I1.:BR8I0OU SUBLACUATICAM, a favor de la firma Vilarrue
bis y Sagué, 8.A,, de nacionalidad espaiiola, residente en Bar-

celona, calle Sagrere, nN® 44 8l H8ec o = o = = = = = = = = = =

= S
WwBEwORIA DESQCRAIPTIVA

La presente solicltud tiene por objeto gurantizar ¢l derew
cho a la fabricaocién exclusiva en Bspafia, sobre una Patente que
gse reflere a perfeccionamientos en la fabricacidn de monturas
para lentes de inuwersibén sub-acuftica, con la que se ponen en
prédctica por priliiera vez, las experienclas realizadus en los
BEL,UU, de Awérica del liorte.

Aungue en los procediuientos anterioriiente conocidos, se
atendfa especial.ente a dotar & los taubiques de las indicazdas
monturas, de un reborde warginal, que por bifurcacién on "YY, o

por ensanchamiento transversal o por lo mismo gue por doble Trew

borde, se pretendfa wejorar las condiciones del contacto del cia

tado canto del tavique con el rostro del portador de las 1aS08.
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rillas, resultaba sicupre inevitable el Liech:o de (ue, la excesla
va dureza de los uateriales ineludiblewente obligados para su
elaboracidn, dailara a la plel del usuvario y ies restara al poco
tiempo de su uso, la eficacia en el acoplamiento, tanto, vor de-
formidad como por pérdida de una parte de su flexibilidad, con lo
gue desaparecfa el hermetismo que se habfa pretendido consegulr,

Coio consecuencia de ello, la finalidad del presente per-
feocionamiento, estriba en corregir la indicada anomalifa, por
medio de una estructura compuesta, en el referido tabique, con
la que se aporte a las monturas, no Solo el aumento de flexidén
que ascgure el hermetismo canpleto requerido para su funciona-
miento, sino una naturaleza de mayor exponente de blandura ¥y
svavidad al tacto sobre la plel humana,

la orlentacién tomada con tal finalidad, es la de proceder
a la incorporacién en la estructura del tabique cerrado y curve
de las mencionadas monturas, de un nuevo elemento consistente en
un ribete adicional, que por afladidura y acrecentamiento sobre
el perimetro marginal del cuerpo, generalmente acampanado, que
constituye la montura, realiza la doble misién propuesta, des.
pués de pasar a formar parte, solidariazmente del cuerpo que ciecw
rra en todo el contorno lateral de la cdmara vacia integrada por
la mascarilla,

Los medios empleados para alcanzar la solidificacidén indica.
da no solo podrén ser diversos, mecédnicamente, sino que se puede
llegar a la misma finalidad, por modernos procedimientos de mol.
deo en el que sea admisible la superposicién de férmulas de dise
tintos expomentes de flexién y de compacidad en la masa de caucho

que compone el excipiente bédsico de la mezcla elaborada,
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En cambio, las normas estructurales a segulr en el perfecoiow

namiento, son invariables, como se muestra en un ejemplo de realia.

zaolén préetica que se consigue en la hoja grédfica adjunta, y con
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la que se aportan facilidm des de comprénsiéﬁ para la descripcién :
consigulente.

En el plano: la Fig. 1, representa esquemédticamente el corte
transversal de un punto cualquiera del trazado del tabigue. la
Fig. &, es la reproduccién real del ribete conclufdo y visto en
planta, ¥, la Fig.vﬁf*esquematiza otro corte seccional de una mon.
tura, que puede eqﬁivaler al plano transversal seilalado -IlI.IlI, '
en la Pigura anterior.

Segén lo diseflado, el ribete adicional 4., estd constitufdo
por un cuerpo longitudinal a modo de banda cerrada en sf misms,
generalmente en un contorno ovalado, y que por el perfil de su
seccidén (Fig. 1), se muestra que éste es aproximadamente triangue
lar, puesto que, adn variando y alavedndose con mayor O menor ine
tensidad en algunos puntos de su trazado, no obstante subsiste la :
constancia de un vértice -6, como borde externo del conjunto; al ?
igual que lo qQue debiera ser la base menor 7=, se deforma angulare
mente para presentar dos superficies de contacto con las corres-
pondientes del agudizado borde del tabique =fw, de la montura.

Le inclipacién con que se didbuja en la Fig, 1, el indicado
vértice superior, tiende siempre en todo su recorrido, a ladearse
hacia el exterior del évalo interno, facilitando asi, con ello,
tanto el centrado en el momento de la adaptacién, como para evie
tar su despegue posterior, conservando con la mayor constancie
posible la semejanza al borde de ventosa que tan favorable es pa.
ra su oometido. La fndole sxtremadamente blanda que al ribete le
otorgan las meterias microcelulares dominantes en su canposiocién,

mantiene la propensidn a la ductibilidad e inclinacién antes inw

dicada en todo el curso y orientacién del ribete, sefialdndose en

la Fig. 3, que en los puntos de menor altura del tabique, o0 sea

los méds préximos al contacto con la superficie de los puntos de

mayor presién, son légicamente los que experimentan la deforma..
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Todos los vértices o aristas gue se citan y dibujan no

cién més aocusada,

presentan agudizacién alguna, sino gque todos son romos y suave.
mente redondeados, de acuerdo con la finalidad de los perfecciow
namientosg.

Por lo tanto, el ejemplo expuesto de los perfeccionamientos,
descartados las posibilidades variantes de detalle de dimensiones

y calidades, refleja inalterablemente la linea esencial de la Pa-

tentes

- 0T A o

Se reivindica como oObjeto de la presente Patente de Introduo-‘
cidn;

12, Perfecoionamientos en la fabricacién de monturas para
1entes'de inmersién sub.acudtica, encaminados a dotar al tabique
de la citada montura, de una mayor blandura y méxima elasticidad,
en la zona de contacto con la piel humane del usuario, caracteri.
zados por establecer solidarizado a todo el borde gque limita ex-
teriormente el indicado tabique, un ribete adicional consistente
en una bande de un material dotado de las indicadas condiciones,
gracias al oual se acrecienta el poder de adaptacibén a las sinuo-
sidades del contorno del rostro del usuario,

2#,. Loa proplos perfeccionamientos, caracterizados porque

el ribéte que se cita en la reivindicacién primera, presenta en

- 8f mismo, una configuracién seccional, gue por su contorno ten-

dentemente triangular, redondeado, presenta una cara menor provia.%
ta de un apemalamiento, que siendo utilizado para su conjuncién '
mecénice, por cabalgamiento sobre el borde marginal del tabique,

r

adopta respecto al mismo, la obliouidad excéntrica necesaria para

eumentar el ya indicado poder de acoplaniento gue acrecienta el



hermetismo requerido. 2 7 72 g Q

32 .= PERFECCIONAMIENTOE i LA FPABRICACION DE LIONTURAS PARA
LENTES DB IJMERSION SUB.ACUATICAY,
Madrid, /) de Mayo de 1962,
_ ——- ~FERNANDO :
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