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MEMORIA DESCRIPTIVA
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Correspondiente a la solicitud de registro de una Patente de

Invencién que, por veinte aiios se solicite para Espefia, a fa-

vor de D, José SAIZ KODRIGUEZ, de nacionalidad espaiiola, resi-

dente en REQUEJADA, (Santander), = = = = = = = = - —— - - -
p o

" MEJORAS EN EL CIEKRE DE LOS AROS DE SUJECION DE INOLDES ENRO-

LLABLES PARA FABRICAR TUEOS DE HORMIGOX CENTHKIFUGADOY

== S : I ——
Segin se sabe, un medio de fabricacidn de tubos de hor—

migdén centrifugado, e¢s el introducir cierta cantidad de hormi-

gbén preperado especislmente, dentro de un molde c¢ilindrico y

sometcr dste a un movimiento giratorio muy rédpido alrededor
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de su propio eje, Los mencionados moldes se hacen en general
de fundicidn con didmetros deteruwinados seglin una escala de
dimensiones deducida de conocidas necesidades précticas.

Esta clase de moldes exige un. gran almacenamiento de
ellos, ya que cada dimensién puede necesitar muchos cuando los
pedidos son importantes y han de ser servidos con urgencia, te-—
niendo en cuanta los plagos de fragilado y de secado del matenal,

Por ello, otro medio de fabriéar los tubos es utilizar
como moldes, chapas rectangulares que se enrollan en cada caso
con el didmetro del tamsfio que conmenga, y cuyas dimensiones
agl previstas se mantienen mediante aros externos sujetados en
los extremos por tormillos.

Este dltima solucidn zun conviene mejorarla,'y el objeti-
vo de laz presente patente de invencién solicitada es precisamen
te el conseguir un mejor cierre de los aros de sujecién de los
moldes enrollables, sin el empleo de tornillos y con un medio
de graduacién de mayor amplitud y de la mdxima rapidez,

Para tal fin, el aro presenta en uno de sus extremos dos
aletas rectangulares perpendiculares & su superiicie, parale-
las entre si y soldadaes sobre cada uno de 1los bordes longitudi-
nelesg, de modo que arbas sobresalgan igualmente un poco del
extremo del aro en ese lugar, y la superficie del aro resultan-
te entre ambas aletes paralelas se hallas Vaciada segﬁn»un rec-—
tangulo de longitud menor de la gue tienen dichas aletas,

El segundo de los exiremos de dicho aro se halla recor-
tado formando una lengueta central rectangular adaptable por
deslizamiento en el referido vaciado, y sohre dicha lengueta
va soldada, centrada en la totalidad de la longitud de la nis-
ma y excediéndola un poco, una tercdra sleta igual a las dos

antes citadas.
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Todas las aletas presentan a una misma altura respecto al
plano del aro, sendas rauuras longitudinales paralelas a este
plano, centradas dentro de cada azleta, y todas gllas de iguar
amplitud,

Las dos gletas paralelas correspondientés al primer ex-
tremo citado del aro, han de tener sus ranuras situadas de modo
gque los extremos de las mismas se hallen alineados dentro de
dos planos perpendiculares a los bordes longitudinales dzl aro.,

Hey una cufla de espesor adecuado pare poder pasar s tra-
vés de dichas ramurss, y ha de estar formada precisamente &
base de un tridngulo rectdngulo.

En la presente Lienoria se describe un dibtujo gque, como
ejemplo y sin cardcter limitativo, se refiere a realizaciones
de las mejoras comprendidas en esta patente de invencién. En elé
dibujo:

La figura 1 muestira en proyeccién horizontal, y en alzado
segin el corte I-I, el extremo del aro dotado.de dos aletas,

La figura 2 muestra en proyecciéphorizontal, y en alzado,
el extremo del aro dotado'de una alets,

Le fizura 3 muestra en alzado el enlace de los extremos
del aro, en su cierre minimo.

La figure 4 muestra en fdanta el mismo enlace segin su
cierre méximo,

| La figura 5 muestraz en alzado titansversal el enlace de
los citados e¢xtremos, ¥y '

La figuras 6 muestra el detalle de una cuiia,

De las citadas figuras 1 y 2 se deduce gue en el gjemplo
actual, los dos extremos de un aro -l- van dotadosg de unas ale-;
tas =2-, =3~ y -4-, perpendiculares a la superficie del ero, de
forma rectangular, aunque convendré que tengen sus aristas re- |

dondeadas para su manejo. El extremo representado en la figuras
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1, presenta las aletas =2~ y —4-, soldada cada una en un borde

lateral del aro, y, por consiguiente, paralelas, con su extremo
final jguselmente salientes un poco -5- respecto al vorde final
-6=- del aro en el extremo gue estamos considerando. Entre ambas
gletas =2- y -4-, la superficie del aro se hallz vaciada segin
un corte rectangular -7-.

El otro extremo del &ro -1-, representado en la figura 2,
estd recortado formando una lengueta rectangular extreme -5-,
gque debe poder introducirse con facilidad entre los lados lon-
gitudinales del vaciado rectangular -7- zcabado de citar en el
primer extreno, Sobre dicha lengueta -8~ va soldada centrada la
Unica sleta -3- gue corresponde gl segundo extremo del aro -l-.

Las tres aletas citadas tienen a una misma alture sendas
ranures -9- de iguales anchura y longitud, fas ranuregs- corres-
pondientes a las aletas -«2- y —4- del primer extremo del aro,
van enfrentadas entre si de modo gue sus bordes terminan en los
mismos planos transversales -10- ¥ -ll—~, perpendiculares al |
eje geométrico -=12- de dicho aro.

La renmura -9- de la zleta -3-, uUnica, como se ha dicho,
en el scgundo extremo del aro ~l-, aunque va situada a la mis-
me altura gue las otras dos ranuras, sobre la superficie exter—i
na del aro, al cerrar €ste sobre la chapa enrollada del molde, :
gpenas ce presenta entre las Gos ranuras paralelas del primer
extremo, S6lo lo hace lo bastante pars poder comenzar a pasar
a través de las tres ranuras una cuila =13~ de forma especial,

Tul introduccidn transversal, menor o mayor, corresponde
a un didmetro mayor o ménor del molde que se pretende formar.

En la figura 3 se vé en zlzado la unién de anbos extre=-
mos del aro -l- mediante la cufia -13-. Se vé también, que el
enfrentamiento de la aleta -3~ con les dos paralelas «=2- y =4-

del otro extremo, es pequefio, 0 sea que la cufia se ha introdu-
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cido poco porgue lo impide el didmetro dado a la chapa =l4-
con la que se forrme el molde.

Por el contrario, en la fisura 4 (que se ha trazado en
plenta para mostrar la situacidn de la cuifia) el&frentamiento'
esmeyor que en la figura 3, Tanto la figura 3 como la 4, trans-
versaluente se verian como indica la fisura 5.

Como ge ha dicho, las ranuraes de las aletas paralelas
-2- y =4- tienen sus extremos fineles en lo0s plancs perpendi-
culares =10- y =1ll= al eje lon.itudinal -12- de dicho aro. 3i
la cuila tuviese la foima ordinaria de un tridngulo isésceles,
al entrar normalmente por ambas renuras, sélo se apoyaria en la
ranura de la aleta =2~ que primero encuentra, y &l gpoyarse su
arista ~16~, opuesta, en la ranura de la aleta central -3-, da~
ria lugar a una tendencia de torcimiento de la superficie del v
aro en el extremo dotado de las dos aletas paralelas. Con obje-é
to de evitarlo y obtener la correcta traccidédn lateral de 1la '
aleta central -3-, se corta la cufia a base de un tridnszulo rec—f
tédngulo, fizura 6, cuyo lado 915~ perpendicular al externo -17-
que recibe la presidn, es el que deberd de apoyarse simulténea-:
mente en todo momento sobre los extremos de las dos ranuras si-
tuadas en la linea -lo-, al propio tiempo que el lado ~16- de
la cuiia es el inclinado y el que empuje en el sentido de la

flecha -15- la aleta -3- para reducir més y mds el didmetro de

kste aro puede estar ariioilado en cualquier punto de su
desarrollo, con preferencia en su punto medio. Pero mejor aun
serf enterizo, y& gue su poco grueso permite en general el em-
pleo de un naterigl suficientemenie flexible,

La cufia no necesite perforaciones en su éxtremo egtrecho
para eviter su escape por retroceso, E1 rozamiento simultdneo

de su arista -15~ con los bordes de las ranures peralelsas ean



suficiente para mantenerla inmovilizada en la posicién gue
. -~ se la haya dado por presidén, Para sacarla o gradusrla, bastae-
130 14 golpearla un poco poOr Su e¢xtremo estrecho.

Es evidente que podriu dotarse el aro de mayor mimero de
zletas, pero estes soluciones no harian més que encarecer la
pieza sin darlas una sola ventaja, puesto que las aletas compa-
Aeras de la -3-, nabrian de tcner aus vordes izgquierdos con un

135 muy exacto adelantamiento de unos respecto a otros (empleando
un sblo tipo de cuiia) para que pudiesen ser tocados todos si-
multédneamente por el lado -16- de la cuiia.

En las diversas realizaciones de estas mejcras, pueden
introducirse algunas variantes sean la clase de aplicaciones

» 14U y el tamaiio de los aros, siempre dentro de las caracteristicas

que se yevindican,
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EN RESUNMEN, la presente Patente de Invencidn que, por
145 veinte aios se solicita para Esparia deberd recaer sobre las
gsiguientes reivindicaciones:

18,- Mejoras en el cierre de los aros de sujecidbn de
moldes enrolleables para fabricar tubos de hormizgén centrifuga-
do, caracterigzadas porgque el &ro extendido presenta en uno de

150 sus dos extremos dos aletas rectangulares perpendiculares a su
superficie, paralelas entre si y soldadas socbre cada uno de los
borde:z lonzgitudinales de modo que ambas sobresalgan igialmente
un poco del extremo del aro en ese lugar, y porgue la superfi-
cie del aro resultante entre ambas aletas paralelss se halla

155 vaciada segin un rectdngulo de longitud menor de la que tienen
dichas aletas,

28,~ Mejoras d¢ acuerdo con la reivindicacidédn anterior,

caracterigzadas porgue el ssgundo de los extremos del citado aro -
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se halla recortado formendo une lenglieta central rectangular

adaptable por deslizamiento amplio en el referido vaciado rec—

tangular de la reivindicacidén 1, y porque socbre dicha lenglleta

va goldada, centrada en la totalidad de la longitud de la ﬁisma
y excediéndola un poco, una tercera aleta igual a las dos antes
citadas,

3é,- llejoras de acuerdo con las reivindicaciones preceden
tes, caracterizada porque todaslas aletas presentan a une misms
algura respecto al plano del aro, sendas ranuras longitudina-
les peralelas a este plano, centradas dentro de cada aleta, y
todas ellas de igsmel longitud.

498,~ liejoras de acuerdo con las reivindicaciones preceder
tes, caracterizadas porque las dos aletas paralelas correspon-
dientez al primer extremo citado del aro, han de tener sus re-
nuras situadas de modo que los extremos de las mismas se haller
alineados dentro de dos planos perpendiculares a los bordes
longitudinales del aro,

58,~ liejoras de acuerdo con las reivindicaclones prece-
dentes, caracterizadas porque la cufia que habréd de introducir-
se atravesando les tres citadas ranurzs deberd estar formada
& base de un tridngulo rectédnglo,

68,- Por dltimo se reivindica como objeto sobre el gue
he de recamer la presente Patente de Invencidn gue, por veinte
arios se solicita para Kspafia.
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"MEJORAS EN EL CIEREE DE LOS AKOS DE SUJECION DE MOLDES ENKO-
LLABLES PARA FABRICAH TUBOS DE HORMIGON CENTRIPUGADOY

Todo conforme queda expresado en la presente memoria des-
criptiva que consta de siete hojas escritas a mdquina por una
sole cara ¥ plenos que se acompailan.

Madrid, 12 Mayo 1962

P. l'\o’ /‘xé,”m
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