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por:

"Procedimiento de obtencidn de un material laminar sus-

titutivo del cuero?,

|t~ daad

Memoria desgscriptiva,.

El objeto de la pregsente patente es la obtencién
de un material laminar de estructura celular de imitacidn
del cuero, que puede sustituirlo en la mayoria de sus apli-
caclones,

5 Este procedimiento permite la obtencidén de una 1li-
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miné continua de un art{cuio» de estructura laminar abier—
t& o cerrada, con un acabado de similcuero en unas de sus ca-
ras, cuyo articulo presenta una gren ligereze, ademds de
una consistencia adecuada a las gplicaciones a que se des—
tina y uns gran elasticidad; por otra parte, el procedimien-
to de referencia aventaja & los actualmente conocidos por
obtenerse una gran economia de fabricacidn y un produecto

de elevada calidad ya que tiene un espesor perfectamente
uniforme y una completa adherencig entre todos sus compo-
nentes, Ademss, se puede elgvar grandemente la velocidad
de obtencidn, con la consiguiente economia, especialmente
en la mano de obra.

El prdcediﬁiento congiste, esencialmente, en la
gplicacidn de uné lémina de material termopldstico, prefe-—
rentemente de cloruro de polivinilo, que hars las veces de
superficie de acabzdo, sobre una lédmina de cloruro de poli-
vinilo plastificado, conteniendo un agente hinchante sin-
expansionar, Sobre la cara libre de la segunda lémins ci-
tada se esparce una capa de plastidol, que se recubre con
un tejido, para pfoceder, acto seguido, a la gelatinizacidn
del plastisol con la consiguiente fijacidn del tejido. Una
vez terminada esta fase, se provoca, mediante el calenta-
miento a unos 2009L,, la expansidn del elemento hinchante,
procediéndose, a continuacidn al enfriamiento del artfculo
que queda, de este modo, dispuesto para su gofrado.

Es decir, que este procedimiento comprende las
giguientes ¥r'ases, cuyo desarrollo puede tener lugar en
forma conseéutiva o simulfénea. En primer lugar, se obtie~
ne por calandrado una lémina de cloruro de polivinilo plas-

tificado, gque contiene un agente hinchante del +tipo azodi-
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carbongmida u otro similar. DPor otra parte, se obtiene,

tambidn por calandradec, une ldmina de cloruro de polivini-
lo pigmentada de acuerdo con el acabado deseado y de un ea-
pesor reducido, del Srden de diez centésimas de mm., y se
superponen estas dos léminas, previemente calentadaspara
conseguir su unidn, ya sea simultdneamente con la opera -
cidn de obtencidn de las mismas, o en una operacidnindepen-
diente.

Sobre la cara libre de la primera ldmina se apli-
ca luego, un plastisol por medio de ®odillos aplicadores
igualadores o de una rasqueta, o por otros medios que ase-
guren'la ob+encidn de una capa completamente uniforme, y
sobre esta capa de plastisol en estado todavia pastoso se
aplica un tejido de soporte, que puede ser de urdimbre y
tramz, de género de punte, o del tipo denominado "intis-
sel", mediante un calandrado a presidn reducida para ase-
gurar su unidn. ZEl conjunto resultante se hace pasar lue-
go por un cilindro de. vapor de gran didmetro, a una tempe—
rarua de unos 1652 C. para conseguir la gelatinizacidn del
plastisol y la fijacidn del tejido. A continuacidn se so-
mete en un horno a uns temperatura de unos 2002 g 220¢C.,
para provocar el esponjamiento por descomposicidn del agen-
+te hinchante, graduando convenientemente la temperatura y
la veloeidad de pésp del artieulo, segin se desee obtener
una estruckura celular abierta o0 cerrada. Finalmente, bas-
ta gofrar el articulo as{ obtenido por el método sin pre-
sidn para obtener el acabado deseado.

Para mejor comprensidn del procedimiento, a con-
tinuacidn se describe una forma preferida de realizacidn

del mismo, que se da dnicamente a titulo de ejemplo, Yy,
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por lo tanto, sin cardcter limitativo alguno.

La ldmine que dard lugar a la capa celular se ob-
tendrd, preferentemente de cloruro de polivinilo cuya tem-
peratura de reblandecimiento sea inferior a los 1602C, pa-
ra permitir la obtencidn de la ldmina primitiva en una ca-

landra, 8in que durante este proceso se produzca la descom-

posicidn del agente hinchante.

Bl agente hinchante serd, preferentemente, del
tipo azodicarbonamida, cuya temperatura de descomposiecidn
en una masa plédstica sea del drden de 1602 a 200¢C, Ello
permite la realizacidn de todas las operaciones previas al
egponjemiento, sin que'ee descomponga el citado agente.

Los estabilizantes utilizados habitualmente en la obtencidn
de léminas de eloruro de polivinilo por calandrado produ-
cen un efecto estabilizador-catalizador sohre el agente
hinchante. ’

La segunda lémina, que dari lugar a la superficie
de acgbado del artf{culo terminado, contendré los pigmentos
necesari os para obtener el aspecto deseado, asi como los
aditivos que sean precisos para el mismo.

Ta operacién de doblado de ambas ldminas, o sea
la aplicacidn de una lamina sobre la otra, puede hacerse
en una calandra proviste de los elementos necesarios para
producir el precalentamiento de ambas léminas antes de la
operacidén propiamente dicha, o bien puedé simultansarse di-
cha operacidén con la operacidén de obtencidn de la segynda
lémina citada.

En el caso concreto que se describe, se alcanzan
velocidades de hasta 50 m. por minuto, muy elevadas en com-

paracidn con las obtenidas con los procedimientos conven-
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cionales.

La operacidn siguiente es la aplicacidén de un te-~
jido que, segin las aplicaciones concretas del art{pulo,
gerd del tipo obtenido en telar o sea de urdimbre y trams,
de género de punto 0 bien del tipo "intissel", cuya apli-
cacidn se efectﬁarutilizando como adhesivo entre el tejido

¥ la cara libre de la primera lédmins un plastisol de clo-

ruro de polivinilo, lo que dd una maxima adherencia, si

se tiene la precaucidén de aplicar el tejido cuando la capa
de adhesivo estd atn tierna. Esta operacidn debe reali-
zarse ejerciendo una presidn suficiente para obtener una
adherencia uniforme entre la ldmina de base y el tejido

de soporte, aunque no debe ser demasiado elevade para im-
pedir una penetracidn demasiado profunda del plastisol en
el tejido.

La gelatinizacidn del plastisol y fijacidn del
tejido se realizan utilizando un cilindro de gran didmetro,
calentado a unos 1652C., y otro cilindro perfectamente ca~
librado dispuesto 2 una distancia graauable del primero,
pare producir la presidn mas conveniente, Al propio tiem-
po se impide la produccidn de un deslizamiento entre el
tejido y las léminas de base, que perjudicariz la mitua
adherencia.

La expansién del agente hinchante de la primera
lémina se produce haciendo pasar el articulo obtenido ien
las operaéiones enteriormente descritas, a una velocidad
graduable por un horno provisto de circulacidn de aire ca-
liente, cuya temperatura se mantiene completamente homogé-
nea entre los 2002 y los 220¢C, dependiendo la velocidad

de paso y la temperatura a que debe mantenerse el horno
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de @i se desea la obtencidn de una estructura celular abier
ta o cerrada.

A continuacidn debe procederse a la refrigeracién
del conjunto meaiante, PoOTr ejemplo sSu paso por una serie
de cilindfos refrigeradores, Finalmente, el producto se
graba por calentamiento brusco y localizado de la superfi-
cle de la lédmina de cloruro de polivinilo que queda en el
exterior, gofrdndolo por el método sin presién.

Convenientemente descrito en qué consiste el pre-
gente procedimiehto, as{ como la manera de ser llevado a
la practica, debe hacerse constar gque el mismo es suscep—

+tible de cuantas modificaciones de detalle se estimen con-

.venientes, siemprs que, con las variantes que se introduz-

can, no se cambie, altere o modifique la esencia .de la pre-

sente invencidn que queda resumida en las siguientes rei -

‘'vindicaciones.

Se reivindica como objeto de esta patente:

1) Procedimiento de obtencidén de un material lé-
minar sustitutivo del cuero, caracterizado por obtener por
calandrado una lémina de un material termopléstico, pre-
ferentemente de cloruro de polivinilo, conteniendo un agen-

te hinchante del tipo azodicarbonamida; obtener por calan-

drado una lémina de un material termopldstico, preferente-

mente de cloruro de polivinilo, de reducido espesor y con-
venientemente pigmentado de acuerdo con el acabado desea-
do en el producto final, y superponer ambas léminas en ca-

liente y a presidn econveniente para conseguir su mutua
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unidén; aplicar a continuaseidn sobre la cera libre de la
primera lémina una capa de un plastisol y, mientras esta
capa se encuentra todavia en estado pastoso, aplicar so-
bre ella un tejido de soporte, mediante calandrado a pre-
s8idn reducida; sometiendo seguidamente el conjunto a un
oalentamientora temperatura apropiada para obtener la ge-
latinizacidn del plastisol y la consiguiente fijacidén del
tejido de soporte, pero suficientemente baja para evitar
la descomposicidn del agente hinchante, seguido de un se-
gundo calentamiento en un horno & la temperatura necesa-
ria para provocar el esponjamiento por descomposicidén del
egente hinchante, procediendo por ultimo al gofrado del
producto resultente por el método sin presidn, de acuerdo
con el acabado deseado.

2) Procedimiento segin la reivindicacidn ante-
rior, caracterizado por efectuar el doblado de las dos 1lé-.
mings de cloruro de polivinilo simulténeamente con la ope-
racidn de obtencidn por calandrado de la segunda de dichas
léminas. .

3) Procedimiento seguUn las reivindicaciones ante-
fiores, caracterizado porgue el cloruro de polivinilo cong
titutivo de la primera 14mina tiene uns temperstura de re-
blandecimiento inferior a los 1602C, y el agente hinchante
incorporado al mismo tiene una temperatura de descomposi-
¢ién mds elevada, de manera que pueda obtenerse dicha lé-
mina por calendrado sin slteracidén del citado agente hin-
chante.

4) Procedimiento segdn las reivindicaciones an-

teriores, caracterizado porque la gelatinizacidn del plas-

tisol para la fijmcidn del tejido de soporte, se efectda a

l652¢C,
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) Procediuwiento segin las reivindicaciones an-
teriores, caracterizado porque el esponjamiento por des-
composicidn del agente hinchante se efectda a una tempera-
tura comprendida entre 200 y 220¢C,

6) Procedimiento de obtencidn de un materisl la-
ninar sugtitutive del cuero.

Este memoria consta de ocho pdginas escritas por

unz sola cara,

-3 MAY. 1962

BARCELONA,
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