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P A T E N T E  D E  I N V E N C I O N  

a fa v o r  de

SOCIEDAD GENERAL DE HULES, S . A . ,  de n a c io n a lid a d  espa­

ñ o la , d o m ic ilia d a  en V ia  Layetana, nV 30 -  BARCELONA, -

p o r :

"P roced im ien to de o b te n c ió n  de un m a teria l lam inar su s- 

t i t u f i v o  d e l c u e r o " .

H e m o r i a  d e s c r i p t i v a .

E l o b je to  de l a  p re se n te  p a ten te  es la  o b te n c ió n  

de un m a te r ia l l ami nar de e s tru ctu ra  c e lu la r  de im ita c ió n  

d e l cu ero?  que puede s u s t i t u i r lo  en la  m ayoría de sus a p l i ­

c a c io n e s .

5 E ste p roced im ien to  perm ite la  o b te n c ió n  de una l á -
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mina con tin u a  de un a r t ic u lo  . de e s tru ctu ra  lam inar a b ie r ­

ta  o ce rra d a , con un acabado de s im ilcu e ro  en una. de sus ca ­

r a s , cuyo a r t i c u lo  p resen ta  una gran l ig e r e z a ?  además de 

una c o n s is t e n c ia  adecuada a la s  a p l ic a c io n e s  a que se des­

t in a  y  una gran  e la s t ic id a d ?  p or  o t r a  p a r te , e l  p roced im ien ­

to  de r e fe r e n c ia  av en ta ja  a  l o s  actualm ente con oc id os  p or  

ob ten erse  una gran econom ía de fa b r ic a c ió n  y  un producto 

de e levada  c a lid a d  ya que t ie n e  un esp esor  p erfectam en te  

uniform e y una com pleta  ad h eren cia  en tre  to d o s  sus compo­

n en tes . Además, se puede e le v a r  grandemente la  v e lo c id a d  

de o b te n c ió n , con l a  c o n s ig u ie n te  econom ía, especia lm en te  
en la  mano de obra .

E l p roced im ien to  c o n s is t e ,  e sen cia lm en te , en l a  

a p l ic a c ió n  de una lámina de m a teria l t e r m o p lá s t ic o , p r e fe ­

rentem ente de c lo r u r o  de p o l i v i n i l o ,  que hará la s  v eces  de 

s u p e r f i c ie  de acabado, sobre  una lámina de c lo ru ro  de p o l i ­

v in i l o  p l a s t i f i c a d o ,  con ten ien do un agente h inchan te s in  

expansion ar. Sobre la  ca ra  l i b r e  de l a  segunda lámina c i ­

tad a  se esparce  una capa de p l a s t i á o l ,  que se recu bre  con 

un t e j i d o ,  para p r o c e d e r , a c to  se g u id o , a la  g e la t in iz a c ió n  

d e l p l a s t i s o l  con  la  co n s ig u ie n te  f i j a c i ó n  d e l t e j i d o .  Una 

vez term inada e s ta  fa s e ,  se  p ro v o ca , m ediante e l  ca le n ta ­

m iento a unos 2009g. , la  expansión  d e l elem ento h in ch a n te , 

p ro ce d ié n d o se , a co n tin u a c ió n  a l  en friam ien to  d e l  a r t íc u lo  

que queda, de e s te  modo, d isp u esto  para su g o fr a d o .

Es d e c ir ,  que e s te  p roced im ien to  comprende la s  

s ig u ie n te s  K /ases, cuyo d e s a r r o l lo  puede te n e r  lu g a r  en 

form a co n se cu tiv a  o s im ultán ea . En prim er lu g a r , se o b t ie ­

ne por calandrado una lámina de c lo r u r o  de p o l i v i n i l o  p la s ­

t i f i c a d o ,  que co n tie n e  un agente h inchante d e l t ip o  a z o d i -
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carbonqgaida u o tro  s im ila r*  Por o t r a  p a r te , se o b t ie n e , 

tam bién p or  ca lan drad o , una lámina de c lo ru ro  de p o l i v i n i -  

l o  pigm entada de acuerdo con  e l  acabado deseado y  de un es­

p e so r  r e d u c id o , d e l orden de d ie z  centésim as de rnm., y se 

superponen e s ta s  dos lám in as, previam ente ca len tad asp ara  

con seg u ir  su u n ió n , ya sea  sim ultáneam ente con la  opera -  
c ió n  de o b te n c ió n  de la s  mismas, o en una op era c ión jb d ep en - 

d ien te*

Sobre la  cara  l i b r e  de la  prim era lám ina se  a p l i ­

ca  lu e g o , un p l a s t i s o l p o r  medio de C o d i l lo s  a p lica d e ro s  

ig u a la d o re s  o de una ra sq u eta , o p o r  o t r o s  m edios que ase­

guren la  o b te n c ió n  de una capa completamente u n iform e, y  

sobre e s ta  capa de p l a s t i s o l  en estado to d a v ía  p a stoso  se  

a p l ic a  un t e j i d o  de s o p o r te , que puede se r  de urdim bre y 

tram a, de género de pu n to , o d e l t ip o  denominado " i n t i s -  

s e l " ,  m ediante un calandrado a p r e s ió n  red u cid a  para ase ­

gurar su u n ión . El con ju n to  r e su lta n te  se hace pasar lu e ­

go p or un c i l in d r o  de vapor de gran d iám etro , a una tem pe- 

rarua de unos 1653 C. para co n se g u ir  l a  g e la t in iz a c ió n  d e l 

p l a s t i s o l  y  la  f i j a c i ó n  d e l  t e j id a .  A co n tin u a c ió n  se  so­

mete en un horno a una tem peratura de unos 200s a 2209C ., 

para p ro v o ca r  e l  espon jam iento p o r  d escom p osic ión  d e l agen­

t e  h in ch a n te , graduando convenientem ente l a  tem peratura y  

la  v e lo c id a d  de pasp d e l a r t í c u lo ,  según se desee  ob ten er  

una e s tru ctu ra  c e lu la r  a b ie r ta  o cerra d a . F inalm ente, bas­

ta  g o fr a r  e l  a r t íc u lo  a s í  ob ten id o  p o r  e l  método s in  p re ­

s ió n  para o b te n e r  e l  acabado deseado*

Para m ejor com prensión d e l p ro ce d im ie n to , a con­

t in u a c ió n  se d e s c r ib e  una forma p r e fe r id a  de r e a l iz a c ió n  

d e l  mismo, que se da únicam ente a t i t u l o  de e jem p lo , y ,30
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por l o  ta n to , s in  c a r á c te r  l im it a t iv o  a lg u n o .

La lám ina que dará lu g a r  a la  capa c e lu la r  se ob­

ten d rá , p referen tem en te  de c lo ru ro  de p o l i v i n i l o  cuya tem­

p era tu ra  de reb la n d ecim ien to  sea i n f e r i o r  a lo s  160SC, pa­

ra p e rm it ir  l a  o b te n c ió n  de la  lám ina p r im it iv a  en una ca ­

la n d ra , s in  que durante e s te  p roceso  se produzca  la  descom­

p o s ic ió n  d e l agente h in ch an te .

El agente h inchan te s e rá , p re feren tem en te , d e l 

t ip o  azodicarbonam ida, cuya tem peratura de d escom p osición  

en una masa p l á s t i c a  sea d e l orden de l60s a 20090. E llo  

perm ite  l a  r e a l iz a c ió n  de todas la s  o p era c ion es  p re v ia s  a l 

espon jam ien to , s in  que s e  descomponga e l  c ita d o  agen te .

Los e s t a b i l iz a n t e s  u t i l i z a d o s  habitualm ente en la  ob ten ción  

de lám inas de c lo r u r o  de p o l i v i n i l o  p o r  calandrado produ­

cen un e fe c t o  e s t a b i l iz a d o r -c a t a l iz a d o r  sobre  e l  agente 

h in ch an te .

La segunda lám ina, que dará lu g a r  a la  s u p e r f ic ie  

de acabado d e l a r t ic u lo  term in ado, contendrá l o s  pigm entos 

n e c e s a r io s  para ob ten er  e l  a sp ecto  d esead o , a s i como lo s  

a d i t iv o s  que sean p r e c is o s  para  e l  mismo.

La o p e ra c ió n  de doblado de ambas lám in as, o sea 

la  a p l ic a c ió n  de una lám ina sobre  la  o t r a ,  puede h a cerse  

en una ca lan dra  p r o v is ta  de l o s  elem entos n e c e s a r io s  para 

p r o d u c ir  e l  p reca len tam ien to  de ambas lám inas antes de la  

o p era c ión  propiam ente d ich a , o b ie n  puede sim ultan earse  d i­

cha op era c ión  con l a  o p e ra c ió n  de ob te n c ió n  de la  segynda 

lámina c ita d a .

En e l  caso co n cre to  que se d e s c r ib e ,  se a lcanzan  

v e lo c id a d e s  de hasta  50 m. p or m inuto, muy elevadas en com­

p a ra c ió n  con la s  ob ten id a s  con l o s  p roced im ien tos  conven-
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La o p e ra c ió n  s ig u ie n te  es l a  a p l ic a c ió n  de un t e ­

j id o  que, según la s  a p l ic a c io n e s  co n cre ta s  d e l a r t íc u lo ?  

será  del t ip o  ob ten id o  en t e la r  o sea de urdim bre y  trama, 

de género de punto o b ien  d e l t ip o  " i n t i s s e l " ,  cuya a p l i ­

c a c ió n  se e fe c tú a  u t i l iz a n d o  como adhesivo en tre  e l  t e j id o  

y  la  cara  l i b r e  de l a  prim era lám ina un p l a s t i s o l  de c l o ­

ruro de p o l i v i n i l o ,  l o  que dá una máxima a d h e re n c ia , s i 
se t ie n e  la  p re ca u c ió n  de a p l ic a r  e l  t e j id o  cuando l a  capa 

de ad h esivo  e s tá  aún t ie r n a .  Esta o p e ra c ió n  debe r e a l i ­

zarse  e je r c ie n d o  una p re s ió n  s u f i c i e n t e  para ob ten er  una 

adherencia  uniform e en tre  la  lám ina de base y  e l  t e j id o  

de s o p o r te , aunque no debe s e r  demasiado e levad a  para im­

p e d ir  una p e n e tra c ió n  demasiado profunda d e l p l a s t i s o l  en 
e l  t e j i d o .

La g e la t in iz a c ió n  d e l p l a s t i s o l  y  f i j a c i ó n  d e l 

t e j id o  se r e a liz a n  u t i l iz a n d o  un c i l in d r o  de gran diám etro, 

ca len ta d o  a unos 1653C ., y  o tro  c i l in d r o  perfectam en te  ca ­

lib ra d o  d isp u esto  a una d is ta n c ia  graduable d e l  p rim ero , 

para p r o d u c ir  l a  p r e s ió n  más co n v e n ie n te . Al p ro p io  tiem ­

po se im pide la  p rod u cc ión  de un d es liza m ien to  en tre  e l  

t e j id o  y  la s  lám inas de b a se , que p e r ju d ic a r ía  l a  mutua 

a d h eren cia .

La expansión  d e l agente h inchante de la  prim era 

lámina se produ ce haciendo p a sa r  e l  a r t í c u lo  o b te n id o ie n  

la s  op e ra c io n e s  an teriorm en te  d e s c r i t a s ,  a una v e lo c id a d  

graduable p o r  un horno p r o v is t o  de c ir c u la c ió n  de a ir e  ca­

l i e n t e ,  cuya tem peratura se  m antiene com pletam ente homogé­

nea en tre  l o s  2009 y  l o s  22090, dependiendo l a  v e lo c id a d  

de paso y la  tem peratura a que debe m antenerse e l  horno30
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de s i  s e  desea la  o b te n c ió n  de una es tru ctu ra  c e lu la r  abier 

ta  o cerrad a .

A co n tin u a c ió n  debe p ro ce d e rse  a l a  r e fr ig e r a c ió n  

d e l con ju n to  m ediante, p or  ejem plo su paso p or  una s e r ie  

de c i l in d r o s  r e fr ig e r a d o r e s .  F inalm ente, e l  p rod u cto  se 

graba p or ca len tam ien to  bru sco  y  lo c a l iz a d o  de la  s u p e r fi­

c ie  de l a  lám ina de c lo ru ro  de p o l i v i n i l o  que queda en e l  

e x t e r io r ,  g o frá n d o lo  p o r  e l  método s in  p r e s ió n .

Convenientem ente d e s c r i t o  en qué c o n s is t e  e l  p re ­

sente  p ro ce d im ie n to , a s i  como la  manera de s e r  lle v a d o  a 

la  p r á c t ic a ,  debe h acerse  c o n s ta r  que e l  mismo es suscep­

t i b l e  de cuantas m o d ifica c io n e s  de d e t a l le  se  estim en con­

v e n ie n te s , siem pre qu e , con la s  v a r ia n te s  que se  in trod u z ­

can , no se cam bie, a l t e r e  o m od ifiqu e  la  e s e n c ia .d e  la  pre ­

sen te  in v en c ión  que queda resumida en la s  s ig u ie n te s  r e i  -  

v in d ic a c io n e s .

N 0 T A

Se r e iv in d ic a  como o b je to  de e s ta  p a te n te :

20 1) P roced im ien to  de o b te n c ió n  de un m a teria l la ­

minar s u s t i t u t iv o  d e l cu e ro , ca r a c te r iz a d o  p o r  ob ten er por 

calandrado una lám ina de un m a teria l te r m o p lá s t ic o , p re ­

ferentem ente de c lo r u r o  de p o l i v i n i l o ,  con ten ien do un agen­

t e  h inchante d e l t ip o  azod icarbonam ida ; o b te n e r  por ca la n - 

25 drado una lám ina de un m a teria l t e r m o p lá s t ic o , p r e fe r e n te ­

mente de c lo r u r o  de p o l i v i n i l o ,  de reducid o  esp esor  y con­

venientem ente pigmentado de acuerdo con e l  acabado desea­

do en e l  p rod u cto  f i n a l ?  y  superponer ambas lám inas en ca­

l i e n t e  y  a p r e s ió n  con ven ien te  para con seg u ir  su mutua
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un ión? a p l i c a r  a co n tin u a c ió n  sobre l a  ca ra  l i b r e  de la  

prim era lám ina una capa de un p l a s t i s o l  y ,  m ientras e s ta  

capa se  encuentra tod a v ía  en esta d o  p a s to s o , a p l ic a r  so ­

bre e l la  un t e j id o  de s o p o r te , mediante calandrado a pre­

s ió n  red u cid a? som etiendo seguidam ente e l con ju n to  a un 

ca len tam iento a tem peratura ap rop iada  para  ob ten er la  ge­

la t in iz a c ió n  d e l p l a s t i s o l  y  l a  co n s ig u ie n te  f i j a c i ó n  del 

t e j id o  de s o p o r te , pero su fic ien tem en te  b a ja  para e v ita r  

la  d escom p osición  d e l agente h in ch a n te , segu ido de un se ­

gundo ca len tam iento en un horno a l a  tem peratura necesa­

r ia  para  p ro v o ca r  e l  esponjam iento p o r  descom p osición  d e l 

agente h in ch a n te , p roced ien d o  p or  ú ltim o a l  go frad o  d e l 

produ cto  r e su lta n te  p or  e l  método s in  p r e s ió n , de acuerdo 

con  e l  acabado deseado*

2) P roced im iento según la  r e iv in d ic a c ió n  ante­

r i o r ,  ca ra c te r iz a d o  por e fe c t u a r  e l  doblado de la s  dos lá ­

minas de c lo r u r o  de p o l i v i n i l o  sim ultáneam ente con la  ope­

r a c ió n  de o b te n c ió n  p or  calandrado de la  segunda de d ichas 

lám inas*
3) P rocedim iento según la s  r e iv in d ic a c io n e s  an te­

r i o r e s ,  ca ra c te r iz a d o  porque e l  c lo r u r o  de p o l i v i n i l o  cong 

t i t u t i v o  de la  prim era lám ina t ie n e  una tem peratura de re ­

b lan d ecim ien to  i n f e r i o r  a l o s  160&C, y  e l  agente h inchante 

in corp orad o  a l mismo t ie n e  una tem peratura de descom posi­

c ió n  más e lev a d a , de manera que pueda ob ten erse  d ich a  l á ­

mina p o r  calandrado s in  a l t e r a c ió n  d e l c ita d o  agente h in­

chan te.
4) P roced im iento  según la s  r e iv in d ic a c io n e s  an­

t e r i o r e s ,  ca r a c te r iz a d o  porque la  g e la t in iz a c ió n  d e l p la s ­

t i s o l  para l a  f i j a c i ó n  d e l t e j id o  de s o p o r te , se e fe c tú a  a 

165SC.
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5) P roced im iento  según la s  r e iv in d ic a c io n e s  an­

t e r i o r e s ,  c a r a c te r iz a d o  porque e l espon jam iento p or des­

com p osición  d e l agente h inchan te se e fe c tú a  a una tempera­
tu ra  comprendida en tre  200 y  2209C.

6 ) P roced im iento  de o b te n c ió n  de un m a teria l la ­
minar s u s t i t u t iv o  d e l cu e ro .

Esta memoria con sta  de ocho pág in as e s c r it a s  por 
una s o la  ca ra .

- 3 MAY 198?BARCELONA, '
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