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PATENTE DE IdVENCIOR

por WPERFLCCIQUAIIENTOS ILTRODUCIDO8S i LA PROTECCION Y
REVESTILIENTO Di ELELELTOS Db PERCUSION SOBRE BOLAS Y SIMI
LAKE8", a favor de Don Bantiago lLaguna Llop, de nacionalidaﬁ
espafiola, residente en Barcelona; calle“Travesera de las Corts,

n'?&,-------‘ ----------------- - e =

MEKMORIA DESCRIPTIVA

La presente solicitud tiene por objeto garantizar el de-
recho a la fabricacién Yy explotacibén en exclusiva, en todo el
territorio nacional, de unos perfeccionamientos introducidos
en la proteccidn y revestimiento de elementos de percusibn SOw

bre bolas y similares.

Su finalidad, estd centrada en dotar a las piezas de los
1lemados juegos de salén, de la capacidad decoontinuidad y du;
racién de las mismas, conservando la decoracibén de acabado con
que son presentadas en el mercado.

Partiendo del hecho conocido de gue en los mencionados

juegos, tiene preponderancia manifiesta el lanzamiento de bolas
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o pelotas, con la intermediacién de cuerpos o figuras que
actdan de lanzaderas o catapulta, y de que, la préctioca de
los aludidos Jjuegos se repite con demoledora insistencia,por
medio, en la mayorfa de los casos, de manos poco cuidadosas,
ocurre que el desgaste y deslucimiento e incluso su prematu-
ra descomposicién de tales elementos, obliga a los producto.
res de tales juegos a cuidar y prevéer la viable conservacién
de los mismos,

El empleo del hierro puro o de otros metales, sin ningtn
paliativo o mezole para la fabricacién de los expuestos ele-
mentos, adolece del inconveniente de que el Bpeso excesivo,
resta al juego de la flexién y ligereza que debe imprimirse
le en diversas incidencias del mismo, acrecentando el inocona
veniente por el hecho de que sobre tal base metdlioca, el pin.
tada o barnizado de la decoracién, con el mantenido golpeteo
de la percusién, llega rédpidamente al descascarillado y esw
tropeamiento total, y le multidud de ocasiones un golpe seco
produce la rotura de la pleza con las graves consecuencias

de su substitucién.
De maners andloga el empleo de materiales mds ductiles,

ocaucho, pléstico o similares, si bien tiene més consistenoia
en cuanto a la conservacién del decorado exterior, pierde emn
cambio la contundencia en el golpe que e8 necesaria para el dea

sarrollo dsl Jjuego.

De todas estas particularidades, se desprende que la
esencialidad del perfeccionamiento, radica en aunar las virtu.
des precisas y necesarias en un nuevo tipo de elaboracién que
dé como resultado un elemento compuesto, en el que interiormen-
te poséa un alma de dureza del orden metédlico, invulnerable a
la torsién y deformidad, mientras que exteriormente, posea la

ductilidad que permita su coloracién genuina e inalterable al
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mismo tiempo, que en la perocusién amortigle la molestia del
ruido, como una ventaja mds en la aportacidn de este perfeccio.
nemiento a lo ya oconocido, logrdndose de este modo unos elemen-
tos de una duracién prédcticamente ilimitada,

la realizecidbn del perfeccionamiento tiene oomo base la
formacién de cuerpos, objetos o figuras, inicidndose con la
preparacién de plezas que adopten en esqueleto la forma y Vo
l¥men adecuados partiendo de nficleos de aleaciones metdlicas,

a los que debe practicarse, como operaciones preliminares la
perforacién de su masa, en dos sentidos cruzados perpendicu-
larmente entre s{. Una de mayor didmetro, a la que se considera
transversal, dard lugar al paso de una barra soporte, la que

de un modo directo o por derivacién dard lugar a la sustenta-
cién y accionamiento de la pieza y cuerpo resultantes; mientras
que, la otra perforacién de didmetro menor, estard destinada a
recibir el perno de fiJacibn que estabilice a las antes indica
das barras transversales.

Una vez establecido el medio de sustentacibn, los indica-
dos micleos serdn sometidos a la labor de moldeamiento o prepa.
rado de la forma que deberd tener el elemento que se prepara;
pasando finalmente a darle su estructura dltima y exterior, hasa.
ta alcanzar su grosor y volfimen real, introduciendo la pieza en
el interior de moldes en los que, por inyeccibn, se procederd
e darle el revestimiento de la materia pldstica adefuada que por
sus condiciones de ductilidad cumple con la segu:idad prevista,
Podrdn utilizaerse igualmente ocualguier otro método conocido paw
ra obtener el revestimiento de los elementoé.

Desoritos suficientemente los perfeccionamlentos que se

preconizan, se haoce constar qné al ser llevados a la prdoctica

podrén varisr sus formas, dimensiones y proporciones, asf ocomo
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los materiales utilizados, sin que por ello se altere, ni modie

figue, su esencialidead,
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Se reivindioa como ob jeto de la presente Patente de Inven-
cidén:

l2.. Perfeccionamlientos introducidos en la proteccién ¥
revestimiento de elementos de percusién, sobre bolas y similaw
res, que se caracterizan por oomprénder la préoctica preliminar,
consistente en efectuar en los cuerpos y nficleos de 1l¢s elemena
tos sujetos a revestimiento protector, dos perforaciones cruza-
das angularmente, segln didmetros distintos, gue permiten calar
en los indiocados cuerpos, la barra transversal que constituye
su soporte de sustentacién, respecto al mayor de ellos, ¥y el
perno de estabilizacién sustentadora y de fijacibn, respecto a
la menor de las perforaciones;

g#,Los propios perfeccionemientos, segin la relvindicacién

15,’oaracterizados porque los cuerpos nucleares de los elementos
gque se citan, oonstituidoé inicialmente por piezas de Indole
met4lica de contorno y forme adecuada, son sometidas a una faw
se de conformacién incompleta que resta disminufda, respecto a
le dimensién precalculada, en otden & las medidas y grosores
definitivos que deberd ostentar la pieza, aproximéndose en ris.
tico e impreciso contorno a su correcta modulacién total.

3¢ ..Los propios perfecclonamientos, caracterizados porgue
las piézas obtenidas, segfin la reivindicacién 28, son posterior.
mente centradas y equilibradas en el interior de las dos medias
matrices preparadas para efectuarse el rcvestimiento de un matean
rial ddctil, con el gue alcanza el verdadero dltimo aspecto y
relieve, susceptible de ser convenientemente policromado, pasan.

do a ocupar el emplazamiento oportuno en el Juego & gque se le
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destina.

42, . PERFECCIONAMIENTO8 IWTRODUCIDOS LN LA PROTECCION Y
REVESTIMIENTO DE ELEMENTOS DE PBRCUSION SOBRE BOLAS Y SIMILA-
RES.

Wadrid, fo de Liayo de 1962,
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