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nuevo sistema calefactor, como es el eléctrico, mediante

calefactor eléctrico indicedo, se he ideado una espscia%_
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La invencidén de que vamos a tratar en la pre-
sente memoria y en los dibujos anexos, se refiere a unocs
dmportantes perfeccionamientos introducidos en los auto=-

claves de vulcanizacién, basados en la aplicacidn de un

resistencias, con el gue se sustituye- venxajosamente la
calefaccion a vapor empleada hasta ahora en estos aparm%.
Para hacer posible la aplicacidn del sistems
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disposioiéﬁ de los medios celefactores, tanto por lo que
respecta a su monteje y distribucidn dentro del autocla-
ve, como en cuanto a le constitucidn de los propios ele-
mentos celefactores, empleando unos cartuchos especisles
con resistencias y con medios de irradiacidn del calor
de gran rendimiento, logrando mejorar as{ estos aparatos
en los gigulentes aspectos:
a) Reducir los costes de consumo en la generzcidn
del calor.
. b) Hacer desaparecer el peligro que implica toda
instalacidn generadora de vapor & presidn.
¢) Mayor limpieza y mes comodo entretenimiento.
e) Posibilidad de montar estas instalaciones en
zonas mas céntricas y no en extrarradio como
se exige a las instalaciones de vapor.

Pars facilitar la descripcidn que vamos a efec—
tuar del objeto de la invencidn, nos suxiliaremos de uns
1émina de dibujos en 10s que se ha representado un ejem—
plo de realizacidén de un autoclave equipado con la nueva
instalacidén calorifica, bien entendido que tales dibujos
no suponen que la invencidn haya de limitarse solemente
a dicha forme de realizacién, pues baséndose en el mismo
sistema bdsico, caben muchas otras formas de realizacidn
que deben considerarse comprendidas en el ambito de pro-
teccidn de la Patente.,

Las distintas figures de los mencionados dibu-
jos nos muestran como sigue:

Fig. 1.~ Vista frontel en alzado, de una porcidn de

elementos calefactores dispuestos en su

| asoporte. —
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leléctricas, quedando sujetes las piezas refractarias y _|

Fig. 2.- Seccién longitudinal por A-B de la figura 1.

Fig. 3.- Vista de perfil, por A, de la figura 1, o
sea del soporte, con los elementos celefac~-
tores.

Fig. 4y--a 10.~ Varias piezas sueltas.

Fig.11.~ Perspectiva de un autoclave abierto, sin
los elementos calefactores instalados, para
meyor claridad del dibujo.

FPig.12.~ Detalle de la cubierta de proteccidn de los
elementos celefactores.

De acuerdo con dichos dibujos vemos que, para
la aplicacidn del sistema de calkfaccidén eléctrica en los
autoclaves, se dispondré de uns plancha curvads y alar—
geda =-1~, en la que se sueldan o unen por cualquier otro
medio unos caballetes =2=3~ (figuras 4 y 5) provistos
log =2- de unos brazos con una. horguille -4- en cada uno
y los =3~ de otros brazos con anillos =5- colocandose &
pafejas los caballetes =2~ y -3-.

El montaje de las parejas de caballetes =2~ ¥y

-3 sobre las planchas =1~ conviene efectuarlo de un modo

escalonado péra que los elementos calefactores que han

de soportar y de los que luego se hablari, no queden si-

tuados en los mismos ejes figurados horizontales, sino

precisamente lo contrario, desalineados, tal como se apre
cla en las figuras 1 ¥y 3.

Comprende tambien el dispositivo unos tubos —6-
dentro de los cuales van slojados los cuerpos cili{ndri-
cos refractarios —=7-8-9- (véase las figuras de la misme

numeracidn), que son los que soportan las resistencies
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llos cartuchos calefactores -6-13~ se situaran tembien

ilsobre ellas = modo de puente, cdmo se ve en la figura

-4 - ia 7' ]F l 22 4§{!“-1

sus resistencias, por medio de une ufia -10- existente
en la plancha -11-, la cual se atornilla con =12~ en la
cabeza del tubo -6~ (figura 6). Alrededor de cada tubo
-6~ va dispuesté una plancha =13~ de un metal buen con-
ductor calorifico, puesto que se destinan a la irradia-
cidén del calor producido por las resistencias eléctricas
(no visibles) montadas en los refractarios =7=8=9-. Y
con objeto & que tales planchas —-13- tengen le mayor su-
perficie posible de irradiecién de celor, se dispondran
con dobleces formando una seccidén en formes de estrella.
Como se ve claramente en las filgures 1, 2 ¥y 3,
cade cartucho -6-13- portador de resistencias eléctrices
en su interior, se dispone sobre los caballetes —2-3-
alojando un extremo dél tubo ~6- en el anillo ~5= y apo-

yando el otro extremo en la horguilla -4-. De este modo

a pares.

Las pleanchas ~1-, que soportan a los cartuchos
-6~13~, se alojarsén en las zonas C-D-E del interior de
la camldera -14- del gparatc vulcanizador, disponiendolas
equidistantes. En los dibujos (figura 11), se han pre-
visto tres zonas para otras tantas planchas ~1- con car-
tuchos calefactores, pero de igual modo podrfan hsber
dos o cuatro, o mas.

Finslmente, las zonas C-D-E del interior del

autoclave —-14- se cubren con una plancha -15- tendida

12, forméndose en dichas chapas, unas camaras, por las

que se obliga a circular el aire.

Segin puede deducirse facilmente, los miltiples
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cartuchos =6~13~ portadores de resistencias electriecas,
regularmente distribuidos por el interior de la caldera
de vuloanizacién,elevan y mantienen con gran regulari-
dad el grado de calor requerido para la accidén vulceni-
zante del aparato.

conviene insistir ~acerca de la posibilidad
de que se fabriquen los medios del sistema calefactor
con pogibles variasciones de forms, nimero y disposicién
¥y con la alteracidn de los detalles comstructivos, siem-
pre que no se altere 10 esencisl que se detalla en la
siguiente

N O T a

=mes=======
Los puntos nuevos y de propia invencidn quebe
presentan para su reivindicacidn en esta Patente de In-
vencidn, son:
12,~ Perfeccionamientos en los autoclaves de
vulcanizacidn, consistentes en la generacién del ambiente
calorifioo interno mediante resistencias eléctricas mon-
tadas y distribuides en las paredes internas de la cal-
dere del autoclave.
29,- Perfeccionamientos en los autoclaves de
vulcanizaecidn, consistentes en la agrupacidn de varias
resistencias eléctricas montadas en las apropiadas piezas

refractarias, alojadas a su vez en un cuerpo tubular ro-—

deado exteriormente de una envolvente metélica, buena
conductora de calor, a la que se le foruman amplios plie-
es para faciliter la formecién de mmerosas y amplias

uperficies de irrsdiacidn celorifica, constituyendo &

odo de cartuchos calefactores.
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32,~ Perfeccionamientos en los.autoclaves de
vulcanizacién, consistentes en el montaje de los elemenw
tos calefactores eléctricos de la precedente reivindica-
cidn, sobre unos caeballetes solidarios e su vez de unas
planchas de soporte adaptables en el interlor de la caldg
ra de vulcanizar,'preferentemente en zonae longitudinales
egidistantes entre sf por todo el dintorno de la calders,
disponiendo los cartuchos o elementos calefactores de
modo que no se hallen alineados, para que ofrezcan re-
sistencla de paso a las corrientes de aire que circulen
a lo largo de ellos.
42,~ Perfeccionamientos en los autoclaves de
vulcanizacidn, consistentes en tender sobre las zonas
ocupadas por los cartuchos celefactores, uns plancha a
modo de puente que los cubre y que forma entre ella y la
plancha soporte de los cartuchos o entre ella y la pared
de la caldera, una cdmara de paso forzado de alire para
someterlo directemente a la irradiacidn calor{fica de la
envolvente de los cartuchos. Y
52,- "PERFECCIONAMIENTOS EN LOS AUTOCLAVES DE
VULCANIZACION", de conformidad en un todo en lo esencisal
Y fines industriales a lo descrito en la precedente memo-
rig descriptiva y gréficamentetrepresentado en 108 ad-~
juntos planos para su mejor comprensidn.

Este memoria consta de SEIS hojas escritas o
mecanogrgfiadas por una sola cara & doble espaclo en 152

1{neas.

Valencia, 16 de marzo de 1962
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