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M E M O R I A  D E S C R I P T I V A  

correspondiente a la  as l ic i tu d  de Registro en España de

P A T E N T E  DE  I N V E N C I O N  

a fa vo r deD . DEMETRIO GARRIDO MURO, residente en Amado 

(Logroño) y por UN NUEVO PROCEDIMIENTO PARA LA FABRICACION 

DE PISOS PARA EL CALZADO.

Es ob jeto de la  presente s o lic itu d  de re g is tro  de ¡ 

Patente de Invención un nueve procedimiento para la  fabrica ­

ción  de pisos para e l  calzado.

La practica  viene demostrando la  necesidad de poder 

o fre ce r  en e l  mercado una adecuada presentación del calzado 

en lo s  que se emplea la  goma o e l  caucho como m ateria l para } 

determinar elh p iso , a f in  de que éste adquiera no so lo  ya ^

una consistencia para e v ita r  un desgaste prematuro y  e v ita r   ̂

deslizam ientos, sino que a l propio tiempo esté dotado de con­

diciones de lig e re za  asi c orno de e s té t ica , presentación, elim  

minando en lo  posib le  rebabas y lin eas de in tersecc ión .

También va exigiendo la  practica  que es ta  clase de 

p isos tenga una configuración adecuada a l  p ie  del usuario, y 

de ahi que en su íbrma externa se adapte a la  anatomía de 

aquel p ié siguiendo las lin eas curvas de l mismo para deter­

minar un borde ajustado.

Contimuando estas d ire c tr ic e s  se ha concebido e l  pro­

cedimiento de coiastrucción d e l piso pera e l  calzado que es 

ob jeto de la  presente s o lic itu d  de re g is tro , a f in  de dotar í 

a estos de la s  ca rac te r is tica s  que han quedado apuntadas den-
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tro  de un píoceso constructivo económico#

!
Se parte de cualquier t ip o  de molde ab ierto  o cerrado, ¡¡ 

pero con la condición precisa de que es te  molde ha de l le v a r  un 

30 reborde que ae ajuste en un todo a la  configuración anatómica

de la  planta de l p ió  con sus curvas perfectamente delimitadas# ¡ 

Bn es te  molde se sitda como base para la  construcción del  ̂

p iso y e l lo  constituye una novedad c ie r ta  y determinativa de la  !
i

invención, una lamina de espesor conveniente de goma, que tenga ^
í

35 la  forma del p iso y sobresalien te de la  delim itación  de t a l  forma : 

del piso en un ancho necesario para cubrir e l  reborde del molde  ̂

a l que antes hemos hecho re fe ren c ia  a f in  de poder con stitu ir  en  ̂

una sola p ieza  e l  piso y e l  reborde. }

Situada esta  lámina en e l  fondo d e l molde se dispone sobre 

40 e l la  una entra suela de f i e l t r o ,  te la  o de cualquier otro m ateria l ! 

adecuado que tien e  por ob je to , a l tiempo de aL ig e ra r  la  cantidad j 

de goma a emplear en e l  p iso , dar un muelle o mayor comodidad a l ? 

usuario del calzado. ¡

Y sobre todo e l lo ,  y dentro siempre del molde, se sitúa [ 

Ó5 e l  corte con la  p la n t il la  correspondiente.
§

Dispuestas las  anteriores partes en proceso de fabricae ió   ̂

dentro de l molde y cerrado éste  mediante la s  manipulaciones habi­

tuales que se siguem, se procede a la  vulmanización^ y ewmoqniera 

que la  lámina de goma que forma e l  p iso sube por lo s  la te ra le s  

50 de l molde y se configura en la  ibrma determ inativa del cerco o

bandeleta, pero siguiendo 3a curvatura de l borde d e l p ió , se ob- }
y

tendrá un p iso de una sola pieza en e l  que quedaran marcadas per­

fectamente la  parte d e l p iso y la  parte de la  bandeleta o cerco, 

por la  circunstancia dicha.

55 Terminado e l  proceso de vulcanizas ión  se somete a l  ca lza-

do a la s  operaciones complementarias 4* l i ja d o  para subsanar lo s  

defectos o rebabas que pudieran haber surgido por t a l  causa.

En resumen re iv ind ica  e l recurrente en v irtu d  de la pre-



eente so l ic i tu d  de re g is tre  de Patente de Invención, en España 

y per e l  plazao de 20 años que determina e l  s i gente Estatuto de 

la  Pie piedad In du str ia l, e l  previne g io  exclu sive de & fr ic a c ió n ,

PRIMERA.- Un nueve preeedLmientp para la  fabricac ión  de pises 

para e l  calzado, esencialmente caracterizado por la  circunstancia 

de emplear un molde que forma una so la  pieza en lo  que se r e f i e -  í 

re a la  determinación d e l p iso  y e l  reborde que ha de determinar ¡? 

e l  cerco o bandeleta, reborde que ha de tener la  configuración í 

de la  curvatura de l p ió .

SEGUNDA?- Un nuevo procedimiento para la  fabricac ión  de pisos pa­

ra e l  calzado, asimismo esencialmente caracterizada porque en 

dicho molde se s itáa  una lámina o planche de goma, cuache o eual- 

quier o tro  m aterial adecuado s ic ep tib le  a la  vu lcan ización , de 

un espesor apropiado, que tenga la  forma del p iso , s i  bien con 

la  circunstancia determinante de que prolongue en la  lin ea  ima- ¡ 

g inaria  que pueda co n s titu ir  qquel p iso , en una zona continua 

en toda su p e r ife r ia  para acoplarse a la  prolongación curva del 

molde que ha de reproducir e l  cerco o bandeleta, formando una 

sola pieza todo e l lo  y con la  configuración anatómica del p ie .  ̂

TERCERA.- Un nuevo pío cedí miento para la  fabricac ión  de pisos pa­

ra e l  calzado, t a l  y conforme se re iv in d ica  anteriormente y asi-? 

mismo caracterizado porque sobre dicha lámina de goma o m ateria l! 

apropiado y dentro del re fe r id o  molde, se sitúa una entresuela 

de f i e l t r o ,  loma, o cualquier otro m ateria l adecuado y sobre és­

ta la  p la n t i l la  a la  cual es so lid a r ia  e l  co rte , encerrado e l  

conjunto dentro del molde para su proceso de vu lcan ización . 

CUARTA.- UN NUEKO PR0CE3KMIENTO PARA LA FABRICACION DE PISOS PÂ . 

RA EL CAB5AD0.

NOTAS.- REIVINDICACIONES
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Todo t a l  y conforme se describe en la  an terior Memoria :

que consta de castro hojas mecanografiadas por ana so la  cara.

Madrid, 7 dê  Mayo de 1.962.
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